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Mini-Keilzinken-
Fras- und PreBautomat
Typ 295

mit halb- oder
vollautomatischem
Arbeitsablauf

Ideal fiir
Langsverbindung
Winkelverbindung
Rahmenverbindung
Segmentverbindung
Rund- oder Spitzbégen

Die Maschine wurde speziell flir eine rationelle Holzverarbeitung und Restholzverwer-
tung aus der Praxis entwickelt.

Der Maschinensténder ist in einer zweckentsprechenden, verwindungsfreien Stahl-
SchweiBkonstruktion ausgefiihrt. Das schwere Fréasaggregat gleitet in Kugelbiichsen
auf geharteten und geschliffenen Laufstangen. Werkstlickspannung, Frasvorschub
und Frasvorgang erfolgt hydraulisch und ist leicht regulierbar.

Zwei Léngsholzer werden auf einer Tischebene hydraulisch gespannt, stirnseitig
gefrast, Leim angegeben und hydraulisch verpreBt. Die Leimangabe kann von Hand
oder mit automatischer Leimangabe (Sonderzubehér) erfolgen.

Der groBe Vorteil dieser Maschine ist, daB beide Holzer in einer Aufspannung gefrést,
beleimt und verpreBt werden. Versatz oder Verschiebung der Verbhindungsstelle ist
dadurch ausgeschlossen. Fertig bearbeitete Holzer, auch mit kleinen Querschnitten,
kénnen mit geringem Spann- und PreBdruck genau fluchtend verbunden werden.

Technische Daten: Werkstlckbreite max. mm 200
Werkstlickhéhe max. mm 100
Werkstiicklange min. mm 200
Frasmotor kw 11
Werkzeugdurchmesser max. mm 160
Werkzeugspannhdhe max. mm 120
Frasspindeldurchmesser mm 40
Drehzahl ca. U/min. 7500
Hydraulikmotor kW 2,2
Olbehalter | 63
Betriebsdruck ca. bar 150
LuftanschluB _ bar 5
Absaugstutzen mm 80 + 120
Platzbedarf ca. mm 1600 x 3200
Gewicht netto ca. kg 1050

Konstruktions- und MaBénderungen vorbehalten
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