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Tradition. Ambition. Vision.




WSTEP Seria Flexi to uniwersalny, profesjonalny system obejmujgcy
najbardziej sprawdzone i przetestowane maszyny firmy Randek,
dostepne w konfiguracjach dostosowanych do indywidualnych
wymagan produkcyjnych klienta. Jakos¢, bezpieczenstwo i
wydajnos¢ to kluczowe stowa kojarzone w tg serig produktow.

Widok stacji Double System, stacji z serii Flexi

T e « Maszyny o zywotnosci powyzej 30 lat
e — » Jakos¢, bezpieczenstwo i wydajnosé
R —_ * Rozwigzania dostosowane do indywidualnych

— o wymagan produkcyjnych




Stacja do zbijania szkieletéw FM1000/TS to maszyna zaprojektowana
do wydajnej i precyzyjnej produkcji prefabrykowanych drewnianych
szkieletow.

» Woydajna produkcja drewnianych szkieletéw z systemem kontroli jakosci
» Produkcja drewnianych szkieletow o prostoliniowych ksztattach
» Wysoka wydajnos¢ produkcyjna

Stacja do zbijania szkieletéw FM1000TS

e A
Automatyczne zbijanie stupkéw na stacji zbijania szkieletow Widok ogdlny przedstawiajacy stacje zbijania
FM1000 szkieletow FM1000TS Stacja do zbijania szkieletéw FM1000

OPIS OPERACJI | |

« Umieszczenie i zamocowanie belki gérnej i dolnej 5’\:“9°:é SZ"‘i‘etl“ (1’5:”);“ :z;;gra”‘cze“*
. . P . . . . soko$¢ szkieletu mm mm

* Umieszczenie stupkéw przy zespole ustawiajgcym zapewniajgcym N 3w 1250 mm

precijQ p0+0zenia (FM1000TS lub FM1'PS) lub przy oznaczeniach 4 wozki narzedziowe na gwozdziarki (gwozdziarki poza zestawem)

WStQpnyCh WykonanyCh na belce gérnej | dOlnej (FM1000) Gwo.ZdZiarkioregquYvanej \fvys’oko.é.ci; kaz.da sekwencja zbijania moze obejmowaé do 4 gwozdzi

. . . . Rolki do wprowadzania belki gornej i dolnej

° ROZpOCZQCIG SekweanI Zb|Jan|a Maszyna posiada jeden bok nieruchomy i jeden ruchomy, co umozliwia produkcje szkieletow o réznej wysokosci
« Przepchniecie drewnianego szkieletu na kolejne stanowisko zbijania na ;”:jjzgzéJ’jjyggj;f;;;”/ﬁacz”‘k bezpleczefistia

rolkach Znak CE
* Umieszczenie kolejnej belki i powtdrzenie powyzszych operaciji Zalsinie od diugose koienal maszymy Wi mrodukoyine

** W zaleznosci od marki gwozdziarki.




* Funkcja wyrbwnywania zapewniajgca 100%
prostopadtos¢

* Szybka i wydajna regulacja szerokosci

»  Wodzki gwozdziarkowe dla wydajnego i
bezpiecznego zbijania

* Przenosniki krgzkowe lub fancuchowe
zapewniajgce tatwe przemieszczanie
elementow

Stét do zbijania szkieletéw Randek FT1000/2000 to wydajne urzgdzenie do produkgii
prefabrykowanych elementéw budynku. Wysokg jakos$¢ elementéw zapewnia uchwyt

Srubowy gwarantujgcy wyréwnanie elementu budynku. Szybka regulacja szerokosci dzieki
motoreduktorowemu systemowi mocujgcemu. Przenosniki krgzkowe lub tarncuchowe zapewniajgce
tatwos¢ przemieszczania elementéw budynku. Mozliwosé prowadzenia gwozdziarek po prowadnicy

szynowej wzdtuz stotu, co zapewnia wydajnos¢ operacji zbijania, wiercenia i znakowania.

Stét do zbijania szkieletow FT1000 wyposazony w
przenos$niki krgzkowe

Woézek gwozdziarkowy z przeciwwagg na stole do
zbijania szkieletéow FT2000

OPIS OPERACJI

t atwe ustawianie szerokosci stotu do zbijania szkieletow z uzyciem
motoreduktorowego systemu mocujgcego.

Umieszczenie belki gornej i dolne;.

Zaznaczenie miejsc potozenia stupkow wykonywane recznie lub z
uzyciem urzgdzenia znakujgcego (opcja).

Umieszczenie stupkow.

Unieruchomienie szkieletu.

Zbijanie szkieletu z uzyciem wdzkow gwozdziarkowych (opcja) dla
zapewnienia wydajnosci i precyzji zbijania, lub zbijanie reczne.

Wiercenie otworow w belce gornej i dolne z uzyciem wiertarki (opcja).

Zatozenie i przybicie ptyt - operacja moze by¢ wykonywana na tej
maszynie lub na dalszych stacjach linii produkcyjnej; w przypadku
przybijania ptyt maszyna moze by¢ dodatkowo wyposazona w most
zbijajgcy do automatycznego zbijania elementow.

Podniesienie przenosnikow krgzkowych (jezeli wystepuijg).
Przetransportowanie szkieletu na przenosnikach krgzkowych/
tancuchowych na kolejng stacje w linii produkcyjne;.
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Stoét do zbijania szkieletow FT1000

OPCJE

* Przenosniki krgzkowe lub
tancuchowe

« Wozki gwozdziarkowe

* Funkcja podnoszenia

« Belki otworowe zapewniajgce
wszechstronnosc¢ operaciji
roboczych

» Sktadane bolce umozliwiajgce
wyprowadzenie sciany w pozyciji
pionowej
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Urzadzenie dostepne w nastepujacych dtugosciach: 6000, 7200,
8400, 9600, 10800 i 12000 mm

System mocujacy z motoreduktorowymi uchwytami Srubowymi
gwarantuje prostoliniowos$¢ podczas mocowania/wyréwnywania
elementu budynku.

Szybka motoreduktorowa regulacja szerokosci w zakresie do
3300 mm.

Prowadnice szynowe wzdtuz dtuzszych bokow stotu, na ktérych
przemieszczane sg wozki gwozdziarkowe.

2 przenosniki krgzkowe do przemieszczania elementu budynku
z mozliwoscig obnizenia w stot roboczy.

Stoty robocze sg pokryte ptytami sklejkowymi we wszystkich
mozliwych technicznie miejscach, ptyty te umozliwiajg wyko-
nanie szkieletu i uktadanie belek bezposrednio na stole roboc-
zym.

Stot wykonany jest z wytrzymatych stalowych profili.
Optymalna wysokos$c¢ robocza stotu rowna 700 mm,
Nieruchomy ptaskownik na jednym z krotszych bokéw.
Zdejmowanie ograniczniki na obu dtuzszych bokach.
Nieruchome ptaskowniki na obu dtuzszych bokach.

Stot zostat tak zaprojektowany aby umozliwi¢ jego rozbudowe o
wielofunkcyjny most roboczy.

Urzadzenie wyposazone w wytgcznik awaryjny.
Znak CE




« Zautomatyzowane przybijanie ptyt
» Urzadzenie wyposazone w 4 narzedzia zapewniajgce
wysokg wydajnos¢ produkdji

Frezarka, wiertarka, pita oraz. w
dostepne w opcji

Most zbijajgcy NB3000 to w petni
zautomatyzowany most do zbijania, ktory
moze by¢é wyposazony w: gwozdziarke,
wttaczarka gwozdzi, narzedzie skrecajgce
itp. Most zbijajgcy moze rowniez realizowac
nastepujgce procesy: frezowanie, pitowanie
i wiercenie. Most zbijajgcy wyposazony jest
w 4 narzedzia zapewniajgce bardzo wysokg
wydajnos¢ produkciji.

PROCES PRODUKCYJNY

Sciana zostaje przetransportowana na
stacje, gdzie zostaje automatycznie
wyrownana. Most zbijajacy przybija ptyty do
szkieletu. Most zbijajgcy jest wyposazony

w rézne narzedzia w zaleznosci od rodzaju
stosowanych ptyt, {j. przy przybijaniu ptyt
gipsowo-kartonowych zalecamy stosowanie
wttaczarki gwozdzi. Most zbijajgcy sterowany
komputerowo plikiem CAD i przemieszcza
sie po szynie podtogowej, nie stanowigc
przeszkody utrudniajgcej prace operatora.
Wozki narzedziowe sg przemieszczane

w poziomie motoreduktorowo, a w pionie
sitownikami.

WIERTARKA

Wiertarka wykonuje otwory instalacji
elektrycznej lub otwory znacznikowe
potozenia grzejnikow itp.

FREZARKA

Frezarka moze by¢ wyposazona w gtowice
przechylng lub nie. Gtowica przechylna
stuzy do frezowania otwordéw lub wycie¢
pod katem. Urzgdzenie moze by¢ réwniez
wyposazone w prowadnice krawedziowa.
Frezarka sterowana jest wspotrzednymi X i
Y z pliku CAD, a prowadnica krawedziowa
pozwala precyzyjnie kontrolowa¢ prowadzenie
gtowicy frezujgcej. Rozwigzanie takie
zwieksza jakos¢ wykonywanych operaciji,
umozliwiajgc lokalizacje ztgczy w dowolnej
pozyciji, tj. nad oknami, co redukuje ryzyko
pekania ptyt.

PILA

Pita moze by¢ wyposazona w gtowice
przechylng w potrzeby wykonywania

cie¢ katowych. Pita przeznaczona jest do
wycinania otworow drzwiowych i okiennych.

WYROWNYWARKA SLUPKOW

Wyréwnywarka stupkow jest
zsynchronizowana z mostem zbijajgcym
i wykonuje operacje od spodu szkieletu;
urzgdzenie mocuje i wyrownuje kolejno
wszystkie stupki szkieletu. Funkcja ta
gwarantuje wbijanie gwozdzi na srodku
kazdego stupka.




Most zbijajacy NB100OF to urzgdzenie zapewniajgce wydajne przybijanie ptyt. Most zbijajgcy
moze by¢ wyposazony w zszywacze lub gwozdziarki; przybijanie moze odbywac sie w

kierunku pionowym i poziomym — mozliwos¢ zastosowania dwéch réznych schematdw zbijania.

OPCJE
Automatyczne gwozdziarki
pneumatyczne do zbijania
pionowego NB1-AM

* Marker laserowy do poziomowania
(przy zbijaniu ponizej lub powyzej
otworow, jeden marker laserowy dla
kazdego narzedzia), NB1-LF

* Frezarka

+ Pila

« Szybkie, wydajne i precyzyjne zbijanie
+ tatwe ustawianie z uzyciem markera laserowego
* Mozliwos¢ zastosowania 2 réznych schematow
zbijania
OPIS OPERACJI
Mocowanie elementu budynku na stole roboczym.

« Utozenie ptyt na elemencie budynku.

« Konfiguracja maszyny pod wymiar ptyt

X ;s = Dtugos¢ szkieletu W zaleznosci od stotu
(WySOkOSC SCIany). roboczego
. . . . Wysokos$¢ szkieletu | - 3300 mm
» Ustawienie pozycji mostu zbijajgcego
Grubos$¢ szkieletu 63 mm 300 mm

z uzyciem recznej korby i markera Urzadzenic dosiopne w nastopuiacyoh

|aserowego_ dtugosciach: 6000, 7200, 8400, 9600, 10800
i 12000 mm

Korba reczna do pionowego zbijania

i przemieszczania obu gwozdziarek/

+ Wigczenie gwozdziarki i/lub zszywarki i

uruchomienie procesu zbijania; zbijanie zszywarek. _ _ _
. . . . . . Korba reczna do poziomego przemieszczania
pionowe z uzyciem korby recznej lub silnika obu gwozdziarek/zszywarek.
i TP + Dostepne 2 rozne schematy zbijania,
pneumatycznego (opcja). Przybijanie ptyt wybicrane z na panelu sterowniczym,

Urzgdzenie wyposazone w 2 uchwyty
narzedzi zbijajgcych, przemieszczanych
poprzecznie nad elementem budynku.
Mozliwos¢ stosowania gwozdziarek lub
zszywarek.

Narzedzia nie wchodzg w sktad zestawu.
Wybér narzedzi wymaga akceptacji firmy
Randek.

Marker laserowy

« Ustawienie nad otworem jednej gwozdziarki/ |.  yiontaz na szynie podiogowe.
zszywarki, z uzyciem markera laserowego " Urzadzenie wyposazone w wytacznik
awaryjny.

dwoma gwozdziarkami/zszywarkami.

* Przybicie belki gornej i dolnej, mozliwos¢
tatwego przetgczenia na inny schemat
zbijania na panelu sterowniczym.

(opcja), i uruchomienie procesu zbijania. - Znak CE
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Maszyn z serii Randek Flexi mogg by¢ wyposazone w dwa typy przenosnikow. Przenos$niki

krgzkowe oraz przenosniki tancuchowe ptytkowe.
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PRZENOSNIKI
L ANCUCHOWE
PLYTKOWE

Przenosnik tancuchowy ptytkowy
jest najbardziej zaawansowanym

i profesjonalnym systemem
przenosnikowym. W systemie tym
na kazdej maszynie zainstalowane
sg 2 a czasem 3 przenosniki
tancuchowe. System oparty na
tancuchu ptytkowym umozliwia
przemieszczanie bardzo ciezkich
elementoéw bez powodowania
uszkodzen czutych komponentow,
np. ptyt gipsowych. System
zapewnia rowniez mozliwos¢
odwracania elementéw.

PRZENOSNIK
KRAZKOWY

Przenosnik krgzkowy montowany
jest przewaznie wzdtuz staciji;

2 lub niekiedy 3 przenosniki
krgzkowe na kazdej maszynie.
Przenosniki krgzkowe wystepuja
w wersji statej i podnoszonej,

w zaleznosci od typu operacji
roboczych wykonywanych na
danej stacji. Kazdy przenosnik
krgzkowy posiada dwa rownolegte
rzedy krgzkoéw rozstawione w
odstepnie rownym promieniowi
krgzkéw. Umozliwia to wydajne
przemieszczanie takze elementow
z otworami takich jak np.
drewniane szkielety, itp.

1



Simple System zostat opracowany jako wydajny, uniwersalny i zapewniajgcy mato

przestrzeni system przeznaczony do produkcji izolowanych $cian. W rzeczywistosci jest to
system motylkowy, w ktérym stacje sg przemieszczane w poprzek i wzdtuz stotéw w celu
wykonania operacji zbijania i wykorzystania mostu zbijajgcego obstugujgcego obie strony
prefabrykowanej sciany. Oba stoty wyposazone sg w uchwyty srubowe zapewniajgce idealng
rownolegtos¢ mocowanych elementéw oraz belki otworowe, ktére umozliwiajg produkcje

Scianek katowych.

L] u
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Mozliwo$¢ stosowania mostu zbijajgcego ze sterowaniem CAD/CAM lub sterowaniem manualny NB1000F

System, ktory jest uniwersalny i zapewnia oszczednos¢ przestrzeni
Przybijanie ptyt/oktadzin z obu stron elementu z uzyciem jednego mostu

zbijajgcego

Belki otworowe zapewniajgce uniwersalne mocowanie pod Sktadane bolce umozliwiajg wyprowadzenie $ciany ustawionej
kazdym katem w pozycji pionowej bezposrednio do magazynu.

- 'il.'l'll.'liii "y
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Wykonanie drewnianego Stacja 1 jest Bezpieczne i efektywne Stacja 1 jest przemieszczana ~ Most zbijajacy NB1000/3000 Element budynku zostaje
szkieletu z uzyciem przemieszczana wzdiuznie, przewracanie elementu wzdtuznie, a stacja 2 przybija ptyty/oktadzing na ukonczony na stacji 2,
uchwytu wyréwnujgcego. a stacja 2 poprzecznie. budynku z uzyciem poprzecznie - powr6t do stacji 2, opcjonalnie most nastepnie ustawiony i
Utozenie i przybijanie ptyt hydraulicznego mechanizmu pozycji poczatkowe;. zbijajacy NB1000/3000 wyprowadzony w pozycji
przy zastosowaniu mostu przewracajgcego. moze réwniez realizowac pionowej lub na tradycyjnym
inne procesy {. pitowanie systemie przeno$nikowym.

zbijajacego NB1000/3000.
lub frezowanie. Rozpoczecie

budowy kolejnego element
na stacji 1 ...
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Stacja SF021 Double System zostata zaprojektowana jako wszechstronny system
przeznaczony do wydajnej produkcji izolowanych scian szkieletowych ze znacznym
wykorzystaniem mostu zbijajgcego. Ptyty pokrywajgce obie strony sciany sg przybijane
z uzyciem tego samego mostu zbijajgcego. Szkielet zbijany jest z uzyciem wywazonych
gwozdziarek przemieszczanych po prowadnicy, co zapewnia skuteczne i ekonomiczne
zbijanie Sciany. Stacja posiada przesuwane na boki stoty robocze, co zapewnia dobrg
przestrzen roboczg. Stot do zbijania szkieletu posiada belki otworowe, ktére umozliwiajg
wszechstronne rozwigzania produkcyjne.

) _
S

Widok ogdlny stacji Double System — SF021.

» Woydajny, profesjonalny system
« Wozki gwozdziarkowe i most zbijajgcy zapewniajgce wysokg jakosc

Stét do zbijania szkieletow wyposazony jest w wozki gozdziarkowe Mozliwo$¢ montazu mostu zbijajgcego manualnego NB1000, Wykon an | a
z przeciwwagg przemieszczane wzdtuz stacji, ktére zapewniajg pokazanego wyzej, lub mostu zbijajgcego ze sterowaniem
bezpieczne i precyzyjne zbijanie drewnianego szkieletu. komputerowym CAD/CAM NB3000.

(L
ML

Wykonanie drewnianego Bezpieczne i efektywne Montaz izolacji oraz Wykonanie czynnosci Utozenie ptyt lub oktadziny Element budynku zostaje

szkieletu na stacji 1, wykonanie przewracanie elementu inne operacje manualne. manualnych. i przybicie ich do elementu postawiony w pozycji
oznaczen na belce gornej i budynku. Przemieszczenie elementu Przemieszczenie stacji w bok budynku z uzyciem pionowej, nastepnie

dolnej urzgdzeniem znakujgcym na nastepng stacje. do potozenia pierwotnego. mostu NB1000/3000 jest wyprowadzony na

oraz zamocowanie szkieletu oraz wykonanie innych przenosniku wyjsciowym
w uchwycie z mechanizmem operacji z uzyciem mostu W pozycji pionowej lub

wyréwnywania. tatwe NB1000/3000 takich jak na tradycyjnym systemie

frezowanie, pitowanie, itp. przenosnikowym.

zbijanie szkieletu z uzyciem
wozkow gwozdziarkowych z
przeciwwagg przemieszczanych
wzdtuz stacji. Utozenie ptyt
i przybicie ich do szkieletu z
uzyciem mostu NB1000/3000.

14



System Combi jest to rozwigzanie 4-stotowe zapewniajgce maksymalng wydajnos¢
wynikajgcg z zastosowania linii produkcyjnej. Produkcja odbywa sie jednokierunkowo, a
przy kazdej stacji sktadowane sg materiaty dla poszczegolnych standardowych proceséw, co
skutkuje wysokg wydajnoscig produkcji. Linia produkcyjna zoptymalizowana jest do produkciji
Scian ale moze tez by¢ przystosowana do produkcji podtdg i dachow.

Element $cienny zostaje ustawiony w pionie i podany do wyj$ciowego przenosnika elementdéw w pozycji pionowej bezposrednio z
linii Combi w celu wydajnego montazu okien, itp.

Widok stotu odbierajgcego

POZYCJA A

Budowa szkieletu z jego wyréwnanie na stole do zbijania szkieletow. Gwozdziarki przemieszczane
na prowadnicach wzdituz stotu zapewniajg wydajne i bezpieczne przybijanie stupkdow.

POZYCJA B

Utozenie ptyt na szkielecie. Ptyty zostajg przybite z uzyciem mostu zbijajgcego NB1000/3000
lub metodg manualng. Aktywowanie procesu przewrocenia na drugg strone — podniesienie
stotu podnoszgcego i odbierajgcego.

POZYCJ A C Widok przedstawiajacy marker laserowy NB1-
. . , . . . . LF t Scie zbijaj NB1000

Element budynku zostaje przetozony na stét odbierajacy w kontrolowanym i bezpiecznym montowany na moscie zbliajacym METEH
zapewniajgcy tatwe i precyzyjne ustawiania

procesie. Wykonanie proceséw manualnych na elemencie budynku, np. montaz izolacji itp. podezas operagii zbijani, pilowania lub frezowania.,

POZYCJA D

Utozenie ptyt/oktadziny i ich przybicie z uzyciem mostu zbijajgcego NB1000/3000 lub metodg
manualng. Koncowe ustawienie elementu budynku do pozycji pionowej do wyprowadzenia z
uzyciem wyjsciowego przenosnika w pozycji pionowej lub tradycyjnego systemu przenosnikowego.

17



W systemie tym dodano jedng dodatkowg stacje, a stacje zbijania szkieletéw zastgpiono
stacjg zoptymalizowang wytgcznie do wydajnej produkcji szkieletéw. Proces budowy elementu
Sciennego podzielony jest na 6 stacji, co zapewnia wysokg wydajnos¢ produkcyjng linii. W
zaleznosci o elementu Sciany linie mozna rozbudowac o dodatkowe stacje umieszczane
przed i za stanowiskiem przewracania na drugg strone w celu zapewnienia zrownowazonej
produkgciji. Linie mozna wzbogaci¢ o stacje dodatkowe umozliwiajgce wykonywanie operacji na
Scianach ustawionych w pozycji pionowej, np. montaz okien, itp..

POZYCJA A

Wydajne i precyzyjne budowanie drewnianych szkieletéw na stacji zbijania szkieletow FM1000
lub FM1000TS

POZYCJA B

Utozenie folii/ptyt i ich przybicie z uzyciem mostu zbijajgcego NB1000/3000 lub metodag
manualng. Zastosowanie dodatkowej stacji w przypadku Scian z izolacjg dwuwarstwowa,
gdzie sktadany jest drugi drewniany szkielet. Proces przewrdcenia na drugg strone —
podniesienie stotu podnoszgcego i odbierajgcego.

POZYCJA C

Montaz izolaciji i folii na Scianie.

POZYCJA D

Wykonanie operacji manualnych takich jak przybijanie listew, itp..

18

POZYCJA E

Przybicie ptyt/oktadziny z uzyciem mostu zbijajacego NB1000/3000 lub metoda
manualng.Ustawienie sciana w pozycji pionowej i wyprowadzenie na stanowisko
wykonczeniowe w pozycji pionowej lub dalej do magazynu. Sciane mozna alternatywnie
przemieszczac z uzyciem tradycyjnego systemu przenosnikowego.

POZYCJA F

Na ustawionej w pozycji pionowej scianie wykonywane sg procesy jak np. montaz okien itp.,
ktore dzieki takiemu ustawieniu sciany mogg by¢ wykonywana w optymalny sposob.

Widok przedstawiajgcy kompletny przenosnik wyjsciowy elementéw w pozycji pionowej, ktory mozna integrowac z
wszystkimi systemami z serii Flexi.

Sprawny montaz okien na wyj$ciowym przeno$niku elementéw Widok z bliska systemu mocujgcego zainstalowanego na stacji

ustawionych w pozycji pionowe;. FM1000 — wysokg jako$¢ i wydajnos$¢ produkciji drewnianych
szkieletow.



Randek projektuje, wytwarza i sprzedaje wysokowydajne maszyny oraz linie do produkcji
prefabrykowanych doméw. Gama produktow obejmuje: pity poprzeczne, linie do $cian,
stropow i dachow, systemy do produkciji wigzarow, stoty robocze i maszyny specjalne. Poziom
zautomatyzowania rozcigga sie od petnej automatyzacji do operowania recznego.

Historia firmy siega lat 40-tych i wigze sie ze Scistg wspotpracag z pierwszymi producentami
doméw prefabrykowanych. Dzi§ wiodgcy dostawcy takich domoéw w 36 krajach uzywajg linie i

maszyny Randek.

PILY POPRZECZNE

Wysokiej jakosci,
sprawdzone w praktyce
pity o zré6znicowanym
stopniu automatyzacji.
Roéwniez wersje
wykonywane dla
specyficznych potrzeb
klientow.

SPRZET DO PRODUKCJI
WIAZAROW DACHOWYCH

tatwy w obstudze sprzet
do efektywnej produkciji
wigzaréw. Od systemow
tradycyjnych po petng
automatyzacje.

MASZYNA SPECJALISTYCZNE

Maszyny tworzone

pod potrzeyb

klientéw. Urzadzenia

do automatycznego
tynkowania, stanowiska
do stupkow izolujacych,
deskowania dachéw oraz
do ramiakéw okien.

LINIE DO SCIAN, DACHOW ORAZ
STROPOW

Kompletny program maszyn
do wytwarzania $cian,
stropow oraz dachow. Od
recznej pracy po systemy w
petni zautomatyzowane.

STOLY ROBOCZE SKLADANE
(MOTYLKOWE)

Uniwersalne i sprawdzone
w praktyce stoty motylkowe.
Wersje proste lub
zaawanasowane z catg
gama opcji.

USLUGI

Szroki zakres ustug

jak rozplanowanie
zaktadow, serwis maszyn,
projketowanie linii do
domoéw, finansowanie.
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