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Sagen fiir abgewinkelte und schrage Schnitte

Randek’s Zuschnittsagen der Serie SP720, ein zuverlassiger Aktivposten bei Herstellern von Dach-
stiihlen und Hausern auf der ganzen Welt

Die SP720 Zuschnittsage ist effektiv, einfach zu bedienen und prazise.

Sie ist seit langer Zeit auf dem Markt und wird sténdig in engem Kontakt mit unseren vielen
Kunden verbessert. Das Sageblatt dieser halbautomatischen Sége ermdglicht sowohl abgewinkelte
wie auch schrage Schnitte. Das bedeutet, dass fast alle Schnitte durchfiihren kénnen, die bend-
tigt werden. Der groBe Durchmesser des Sageblattes ermdglicht auch das gleichzeitige Schneiden
mehrerer ibereinander geschichteter Holzer.

B Winkelschnitte von 0° his 360° und Schragschnitte von 90° his 28°

®  Schnitte bis zu 260 mm Hahe, gleichzeitiges Schneiden von bis zu 3 Brettern je Schnitt-
zyklus moglich

®  Computergesteuert, dadurch schnelle Schnitteinstellung
®m  Fiir prazises Schneiden fixieren des Bauholzes Nahe des Séageblattes

SPL728 mit Auslauf-Bank und Hubtisch Holz-Zuftihrer mit zusétzlicher Rollenbahn-Transporteinrich-
tung

Stapler bei Ablegen einer Holzschicht auf den Hubtisch Brett, kurz vor dem Ablegen auf der Zuflihrbank mit Rollen-
bahn
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Passen Sie die Sage lhren Bediirfnissen an

Die SP720 ist auBerst vielseitig, wenn es um den Anschluss von Staplern, Kommissioniergeraten,
Nagelplattenpressen und Frasmaschinen geht. Randek halt ein umfangreiches Programm von Peri-
pheriegeraten bereit, die Sagen entsprechend den spezifischen Bediirfnissen zu konfigurieren.

Holzzufiihrung von links nach rechts oder von rechts nach links méglich
Lieferbar mit oder ohne Schragschnitteinrichtung (SPL728 oder SP722)
Zufithrbanke von 4 — 11 m Lange

Ausforderbanke von 6 — 11 m Lange

Verschiedenen Stapelmethoden

Zufiihrgerate fiir Zuteilung vom Einzel- oder Mehrfach-Holz-Stapel
Etikettendrucker, Frasmaschine, Bohrgerat, Nagelplattenpresse usw.
Individuelle Rollenbahnen angepasst an die Bediirfnisse

Beispiel eines liblichen Autbaus der Zuschnittsdge SPL728 mit Zuftihr- und Ausférderbank
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Zufiihrbank

Die SP720 Zufiihrbank gibt es in verschiedenen Langen mit serienmaBiger Ausstattung. Die
Zuflihrbank besteht aus einer nicht angetriebenen Rollenbahn mit Rollen von 400 mm Lange und

o= einer separaten, motorisch angetriebenen Transportrolle,
- einer Fixiereinrichtung und pneumatischen Niederhal-
tern.

Die Fixiereinrichtung presst das Bauholz gegen den
rickwartigen Langsanaschlag und reckt es dadurch, um
einen prazisen Sageschnitt sicher zu stellen. Die Fi-
xiereinrichtung arbeitet automatisch und wird aktiviert,
A wenn der Sagevorgang ausgeldst wird.

Die Niederhalter pressen das Holz automatisch auf den Ségetisch und werden ebenfalls aktiviert,
wenn der Sagevorgang ausgelost wird.

Die Niederhalter und die Fixiereinrichtung sind so konstruiert, dass das zu schneidende Bauholz
nahe der Schnittstelle fixiert wird, was zu sehr hoher Schnittgenauigkeit fihrt. Nach Meinung
unserer Kunden zu dem genauesten Zuschnitt auf dem Markt.

Der Transport des Bauholzes entlang der Zufiihr- und Ausférderbanke bis in die richtige Position
erfolgt durch die motorisch angetrieben Transportrolle. Der Vorgang wird durch Knopfdruck ausge-
|6st.

Artikel-Nummer (Links -> Rechts) Artikel-Nummer (Rechts -> Links) Transportrolle
109448AE 109448AA 4000 mm Ja
109448AF 109448AB 5800 mm Ja
109448AG 109448AC 8200 mm Ja
109448AH 109448AD 10600 mm Ja

Technische Daten

Rollendurchmesser 76 mm
Rollenlange 400 mm
Rollendurchmesser Transportrolle 155 mm
Fordergeschwindigkeit Transportrolle 44 m/min
Luft-und Stromversorgung von der Sége.
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Zufiihrbank mit Nagelplattenpresse

Die Nagelplattenpresse SKARV35 wird direkt in der Zufiihrbank der Séage eingesetzt. Dies
ermoglicht effiziente Produktion bei einem Minimum an Abfall durch Verbinden von Bauhdlzern
mit Nagelplatten vor dem Schnitt. Theoretisch eine
unendliche Verlangerung.

Die Presskraft betragt 35 Tonnen. Die Bank ist ausge-
ristet mit Niederhaltern und Fixiereinrichtung, die das
Bauholz vor dem Einpressen der Nagelplatten ausrich-
tet und festhalt.

Die Presse wird manuelle bedient. Der Pressvorgang
wird durch Zweihand-Pistolengriffe ausgeldst.

Artikel-Nummer (Links ->Rechts) Article Number (Rechts -> Links) Zufiihrbank ausgeriistet mit Lange Transportrolle
109448AP 109448AL Nagelplattenpresse, 35 Tonnen | 4000 mm Ja
109448AM 109448Al Nagelplattenpresse, 35 Tonnen | 5800 mm Ja
109448AN 109448AJ Nagelplattenpresse, 35 Tonnen | 8200 mm Ja
109448A0 109448AK Nagelplattenpresse, 35 Tonnen | 10600 mm Ja

Technische Daten Minimum Maximum
Rollendurchmesser 76 mm
Rollenlange 400 mm

Transportrolle, Durchmesser 155 mm

Fordergeschwindigkeit der 44 m/min
Transportrolle

Nagelplattenlange - 420 mm
Nagelplattenbreite - 300 mm
Bauholzstarke 45 mm* 130 mm
Hydraulischer Druck 227 bar (35 tonne)
Anschlussspannung 3x400 VAC +N+PE 20A 50 Hz

* Die Minimumstadrke des Bauholzes kann durch eine Distanz-
platte verkiirzt werden.
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Sage

Die Sége ist in zwei Ausfihrungen liefer- USRSV N LR RO I F2)) Schaltschrank ausgeriistet fiir
bar: Modell SP722 und SPL728. Der
wesentliche Unterschied sind die jeweils
moglichen Sageschnitte. Die SP722
bietet die Méglichkeit, das Sageblatt
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zwischen 0° - 180° zu drehen wahrend |113738AA 114419AA 1 Stiick
bei der SPL728 das Sageblatt von 0° [ 11373848 11441978 2 Stiick
- 360° gedreht und Neigung zwischen L13738AC 114419AC 2stickl @
. 113738AD 114419AD 3 stiick] &)
90° - 28° eingestellt werden kann.
113738AE 114419AE 2 stiick o
. , o . , 113738AF 114419AF 3stickk & | ©
Die Sé&gen sind mit einer die Bedie- 113738AG L 14219AG 5 Stiick )
nungsperson schiitzenden Sageblatt- 1137381 1 14419AH 3 stick] @ 7]
Abdeckung ausgeristet, die automatisch [ 157565, 114419A1 © |1 stick
aktiviert und abgesenkt wird, bevor der [;7373sa] 114419A) © |2 stick
Sageschnitt durchfihrt wird. 113738AK 114419AK O |2stick] ©
113738AL 114419AL & |3 stick| @
Der Touchscreen ist flir die Bedienungs- |113738AM 114419AM &) |2 stiick (V]
person bequem erreichbar fiir schnellen |113738AN 114419AN @ |3stick & | @
Zugriff vor ihr angebracht mit der Még- | 113738A0 114419A0 & |2 stiick o
lichkeit der Anzeige und der Anderung | 113738AP 114419AP O |3stick] © o
des Arbeitsprozesses.
Technische Daten SP722 SPL728
Winkelschnitte 0° - 180° 0° - 360°
Neigungsschnitte - 90° - 28°
Mittellinienjustierung 0-250 mm 0-250 mm
Ségeblattdurchmesser 700 mm 700 mm
Ségemotor 5,5 kW 7,5 kw
Anschlussspannung 3x400 VAC +N+PE 35A 50 Hz
Luftversorgung / Luftverbrauch 7 bar =~ 500 NL/min
Staubabsaugung - Luftgeschwindigkeit | 30 m/sec
Beispiele mdglicher Schnitte der beiden Sagen
§§L772228 885;2228 SPL728 SPL728 SPL728

- P

RANDEK K SH> ;

www.hoechsmann.com




Zuschnittsdgen Z

uschnittséige SP720

Ausforderbank

Die SP720 Ausférderbanke sind mit Randek LX Lédngenanschlag ausgestattet. Der Anschlag positi-
oniert sich selbst nach dem jeweiligen Bauholz, das bearbeitet werden soll. Der Anschlag kann sich
zum Schneiden von Stlicken mit einer Léange von nur

50 mm bis zum Schneiden von Brettern in vollstandiger

Lange der Auslaufbank + 400 mm positionieren.

Wie die Zuflihrbank ist auch die Ausférderbank mit
Fixiereinrichtungen und Niederhaltern ausgeristet, um
einen prazisen Sageschnitt sicher zu stellen.

Artikel-Nummer (Links -> Rechts) Artikel-Nummer (Rechts -> Links) Transportrolle
114101AA 114062AA 5800 mm Nein
114101AB 114062AB 7000 mm Nein
114101AC 114062AC 8200 mm Nein
114101AD 114062AD 9400 mm Nein
114101AE 114062AE 10600 mm Nein
114101AF 114062AF 11800 mm Nein
114101AG 114062AG 13000 mm Nein

Technische Daten

Rollendurchmesser 76 mm

Rollenlange 400 mm

Max. Bauholzlange Banklénge + 400 mm
Luft-und Stromversorgung von der Sége.
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Ausforderbank mit Stapeleinrichtung

Die Stapeleinrichtung SPL-ST ist eine Ausférderbank flir automatisches Stapeln von Bauholz auf
einem hydraulischen Hubtisch. Wenn das Bauholz geschnitten ist, wird es durch die motorisch

' angetriebene Transportolle der Ausférderbank abtrans-
portiert, bis das Ende des Holzes einen Sensor erreicht.
Das Holz wird sodann automatisch durch ,,Pusher*
auf an der Ausférderbank angebrachten sogenannten
Schwertern abgelegt.

Der ,,Pusher” beférdert ein Bauholz nach dem anderen
auf die Schwerter, bis eine vollstandige Holzlage er-
reicht ist. Die Schwerter werden zuriickgezogen und die
Holzlage auf dem Stapel abgelegt. Der Hubtisch senkt
sich automatisch um die Hohe einer Holzlage ab und ermdglicht dadurch das Ablegen einer wei-
teren Holzlage auf dem Stapel. Kassetten mit ,,Pusher* und Schwerter sind an der der Ausférder-
bank angebracht. Der gesamte Arbeitsprozess lauft vollautomatisch ab. Die Transportrolle ist mit
einer Bremse ausgeriistet und reversibel fiir gegenlaufige Bewegung.

Artikel-Nummer (Links -> Rechts) Artikel-Nummer (Rechts -> Links) Ausforderbank ausgeriistet mit Lange Transportrolle
114101A0 114062A0 Stapeleinrichtung mit Hubtisch 5800 mm Ja
114101AP 114062AP Stapeleinrichtung mit Hubtisch 7000 mm Ja
114101AQ 114062AQ Stapeleinrichtung mit Hubtisch 8200 mm Ja
114101AR 114062AR Stapeleinrichtung mit Hubtisch 9400 mm Ja
114101AS 114062AS Stapeleinrichtung mit Hubtisch 10600 mm Ja
114101AT 114062AT Stapeleinrichtung mit Hubtisch 11800 mm Ja
114101AU 114062AU Stapeleinrichtung mit Hubtisch 13000 mm Ja

Rollendurchmesser 76 mm

Rollenlange 400 mm

Durchmesser Transportrolle 155 mm

Transportgeschwindigkeit 44 m/min

Stapelbreite - 800 mm

Stapelhdhe - 900 mm*

Holzldnge 50 mm** | Banklange + 400 mm

Anschlussspannung 3x400 VAC +N+PE 16A 50Hz

* Wenn der Hubtisch auf dem Betonboden verankert ist

** Minimum Lénge flir die Stapelfunktion = 1200 mm

Luftversorgung von der Sége.

RANDEK LSS 0

www.hoechsmann.com




Zuschnittsdgen Z

uschnittséige SP720

Ausforderbank mit “Pusher”

Die Stapeleinrichtung SPL-PU ist eine Ausférderbank fiir das halbautomatische stapeln von Bau-
holz. Die Ausférderbank ist mit ,,Pusher” fir diese Funktion ausgestattet.

Wenn das Bauholz geschnitten ist, wird es automatisch weiter transportiert bis ein Sensor das au-
tomatische Herausschieben des Bauholzes aus der Ausférderbank durch die ,,Pusher” ausldst. Die

, Pusher” sind an der Ausférderbank montiert.

Die Transportrolle ist mit einer Bremse ausgeriistet und reversibel fir gegenlaufige Bewegung.

Dieses System enthalt keine weiteren Einrichtungen zur Handhabung des Bauholzes, nachdem
dieses aus der Ausférderbank herausgeschoben ist.

Artikel-Nummer (Links -> Rechts) Artikel-Nummer (Rechts -> Links) Ausforderbank ausgeriistet mit Linge Transportrolle
114101AV 114062AV Bauholz Pusher 5800 mm Ja
114101AX 114062AX Bauholz Pusher 7000 mm Ja
114101AY 114062AY Bauholz Pusher 8200 mm Ja
114101AZ 114062AZ Bauholz Pusher 9400 mm Ja
114101BA 114062BA Bauholz Pusher 10600 mm Ja
114101BB 114062BB Bauholz Pusher 11800 mm Ja
114101BC 114062BC Bauholz Pusher 13000 mm Ja

Technische Daten Minimum  Maximum

Rollendurchmesser 76 mm

Rollenlange 400 mm

Durchmesser Transportrolle 155 mm
Transportgeschwindigkeit 44 m/min

Holzlange 50 mm* Banklange + 400 mm
Anschlussspannung 3x400 VAC +N+PE 16A 50Hz
* Minimum Lénge ftir die Stapelfunktion = 1200 mm

Luftversorgung von der Sége.
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Bauholz-Zufiihrer

Der Bauholz-Zufiihrer SPL-TP600 nimmt mit zwei Vakuum-Saugnapfen das Bauholz automatisch
von einem oder mehreren Holz-Stapel auf und transportiert es auf die Zufiihrbank. Die Positionie-
rung der Vakuum-Saugnapfe erfolgt durch Sensoren. Die Vakuum-Saugnapfe legen das Bauholz auf
einem Elevator ab. Dieser befoérdert es auf die Zufihr-
bank. Die Bedienungsperson entscheidet dartber, ob
das Bauholz vom Elevator auf die Zufiihrbank gleiten
oder durch Abkippen gewendet werden soll. Diese Wahl-
moglichkeit besteht fiir die Hersteller von Dachbindern,
die das Bauholz vor dem Sagen nach dessen natrlicher
Kriimmung ausrichten wollen.

Nachdem der Bauholz-Zuflihrer das Brett auf dem
Elevator abgelegt hat, nimmt er sofort das nachste Brett
vom Stapel auf. Dadurch ergibt sich eine Kapazitat von etwa 5 Brettern pro Minute. Der Bauholz-
Zuflhrer akzeptiert unterschiedliche GréBen und Brettlangen, solange die Brettstarke jeder Bretter-
lage des Bretterstapels gleich ist.

Artikel-Nummer Bauholz-Stapel Extra Transportrolle
| GP00894 1 Ja
B Hohe Kapazitit der Sage
®  Vermeidet das Heben schwerer Lasten durch die Bedienungsperson
®  Wendefunktion fiir das zu schneidende Brett
®  Einer oder mehrere Bauholz-Stapel
F'_’_l_ —— BN Technische Daten Minimum Maximum
il
“34"311 ][ Bauholzlinge 2700 mm 6400 mm
o - " , - Bauholzbreite 70 mm* 300 mm
! : 3 = | Stapelhohe - 1900 mm
Stapelgewicht - 4000 kg**
Y] - . Kapazitat 5 Stick/min.
’:L ! ! Anschlussspannung 3x400 VAC +N+PE 16A 50 Hz
¢ Luftversorgung 7 bar - 200 I/min.
* Die minimale Bauholzbreite kann durch schmalere Vakuum-Saug-
1 i napfe auf 45 mm reduziert werden.
{ J ** Kapazitdt des Hubtisches
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Fraismaschine

Die Frase SPL-FVS304 kann alleinstehend oder in Verbindung mit den Zuschnittsagen SPL728
und SPL722 eingesetzt werden. Der Arbeitswinkel kann manuell zwischen 0°-45° eingestellt
werden. Die Arbeitstiefe betrdgt 85 mm. Die Tiefenbe-
wegung erfolgt pneumatisch und kann stufenlos auf 8
Position innerhalb der 85 mm eingestellt werden.

Artikel-Nummer Fraser Mittellinie Winkelige Schnitte

‘ 102195AA ‘ 180 mm - @305 mm ‘ Pneumatisch einstellbar auf 8 Positionen ‘ Manuell ‘

Technische Daten Minimum Maximum
Schneidwinkel 0° 45°
Schneidtiefe Omm 85 mm
Fraser 180 mm - @305 mm
Antriebsmotor 5,5 kW
Luftgeschwindigkeit Staubabsaugung | 30 m/sec

Anschlussspannung 3x400 VAC 35 A - 50 Hz
% Luftversorgung von der Sége.

|
b
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Bohrgerat

Der Bohrer SPL-DU ist eine weitere Option fiir die Peripherie der Zuschnittsagen der Serie SP720.
Das Bohrgerat wird in die Ausférderbank eingebaut. Die Langspositionierung des Brettes erfolgt
automatisch durch eine Stoppvorrichtung.

Die Querpositionierung erfolgt manuell an der Vorderseite der Ausférderbank.
Das Auswechseln der Bohrer ist einfach.

Artikel-Nummer

| 118593AA |
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Etikettendrucker

Der Drucker ist an die SPS der Sage angeschlossen und druckt Informationen wie z.B. Firmen-
name, Bezeichnung der CAD-Datei, Breite, Lange und Starke. Der Drucker ist fiir sichere und
staubfreie Funktion in einem Kabinett untergebracht.
Der Knopf fiir den Druckbefehl befindet sich auf dem
Kabinett; gedruckt wird nach Bedarf.

Druckmethode: Thermotransfer oder Thermodirekt

Artikel-Nummer Anordnung
114437AA Rechts
114446AA Links
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Die Software

Die Sage ist mit einem Industrie-PC mit Touchscreen ausgestattet, der automatisch Berechnun-
gen und Veranderungen anzeigt. Er ermdéglicht der Bedienungsperson, den Sageprozess genau zu
verfolgen und genau zu wissen, welcher Schnitt in welches Brett gerade stattfindet.

Sie kénnen eigene Zuschnitte gestalten oder einfach kom-
plette Projekte fiihrender Haus- und Fachwerk-Dimensio-
nierungsprogramme importieren.

Das einzige was zu tun ist, ist mit dem Sagen zu begin-

= N e 3 R s

TR R nen.
007 1.0 = D02 1 HI0 e | 50T L G
L el |- el | i . L . .
EQ v |G oo | KRG e Da die Software fiir eine Windows-Umwelt entwickelt
L F e [t wurde, ist es mit Windows XP einfach, die Sage in beste-
| hende Netzwerke zu integrieren und damit den Netzwerk-

Transfer von Projekten zu ermoglichen

- 10]=]

16V prm Flagmt
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Die Software ist in vielen Sprachen erhéltlich. Die Bedienungsperson kann den Arbeitsprozess auf dem
Bildschirm ganz leicht verfolgen
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Uber Randek

Kurziibersicht

Randek entwickelt, produziert und vermarktet Hochleistungsmaschinen und Fertigungssysteme
fir die Herstellung von vorfabrizierten Hausern. Zur Produktpallette gehdren: Zuschnittségen,
Produktionslinien fiir Wande, FuBbdden und Dacher, Systeme zur Herstellung von Dachbindern,
Wendetische und Spezialmaschinen. Der Automationsgrad reicht von vollautomatischem Betrieb

bis zu manueller Handhabung.

Die Geschichte der Firma reicht zurlick bis in die 1940ger Jahre und begann in enger Zusam-
menarbeit mit den ersten Fertighausherstellern. Heute sind Randek Maschinen und Systeme bei
Hausherstellern in 36 Landern im Einsatz.

Zuschnittsdgen

Qualitativ hochwertige erprobte
Sédgen mit unterschiedlichem
Automationsgrad. Auch Spezi-
alsdgen, zugeschnitten auf den
Kundenbedarf.

Wendetische

Flexible und vielfach erprobte
Wendetische. Von Einfach bis
hochmodern, mit vielen Funkti-
onsoptionen.

Wand-, Dach- und FuBbodenlinien
Komplettes Produktprogramm
von Geréaten zur Herstellung von
Wénden, Dédchern und FuBbé-
den. Von manuellen Systemen bis
zu Vollautomaten.

Spezialmaschinen

Maschinen fiir kundenspezifische
Anwendungen wie beispielsweise
Putzmaschinen, Trédgerisolie-
rungsautomaten, Dachschalungs-
fertiger oder Fensterrahmenfer-
tiger.

Dachbinder-Systeme

Geréte und Einrichtungen zur
rationellen Herstellung von
Dachbindern. Von traditioneller
Herstellung bis hin zu vollauto-
matischer Fertigung.

Service

Ein weites Feld von Serviceleis-
tungen wie Fabrikplanungsent-
wlirfe, Maschinenund Geréte-
wartung, Hausbausysteme und
Investitionsfinanzierungen.
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