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REICHENBACHER|

1 der SCHERDEL Gruppe

AUSFUHRLICHE BESCHREIBUNG

Pos.  Artikelbezeichnung Artikelnummer __Einh Mge E-Preis G-Preis
1 Grundmaschine ARTIS X 010.000-000 000

Maschinenaufbau

Maschinen der Baureihe ARTIS sind durch einen Maschi-
nenunterbau mit feststehendem Maschinentisch gekenn-
zeichnet. Der Maschinenkdrper ist als ungeteilte, kompakte
SchweiBkonstruktion aufgebaut. Robuste Ausfihrung der
Bauelemente. Die Werkzeuge flihren alle Vorschubbewe-
gungen aus. Die Beschickung erfolgt von der vorderen bzw.
hinteren Maschinenlangsseite. Die Aggregatbewegungen
verlaufen in Y- und Z-Richtung auf dem in X-Richtung
verfahrbaren Ausleger.

Kardanisches Arbeitsaggregat

Am Z-Schlitten ist das kardanische Arbeitsaggregat mon-
tiert, welches die B- und C-Achse enthélt. Die Spindel ist an
das Drehgehause der B-Achse angebaut.

Schwenkbereich C-Achse: + 360° - Rotation um Z-Achse
Schwenkbereich B-Achse: + 180° - Rotation um Y-Achse
Maximale Verstellgeschwindigkeit: ca. 180%s

Absauganschluss

Das Arbeitsaggregat hat einen Absauganschluss mit einem
Durchmesser von 250 mm. Der Anschluss ist auf einer
Hohe von ca. 2.310 mm angebracht, steht vertikal nach
oben und fahrt in der X-, Y- und Z-Richtung mit.

Empfohlene Luftgeschwindigkeit ca. 30 m/s
Druckdifferenz ca. 1.500 Pa
Luftdurchsatz ca. 5.300 m¥h

Zentralschmierung
Die Maschine ist mit einer zentralen, automatischen
Schmierung versehen. Inhalt Schmierbehalter: 3 Liter.

Sicherheitseinrichtungen

Das gekapselte Portal ist an beiden Seiten mit Sicherheits-
schaltleisten in Bumper-Ausflihrung versehen, welche bei
Betatigung einen Maschinenstopp bewirken.

Die Ausrlstung und Absicherung entspricht den
EU-Vorschriften.

Allgemeines
Maschinenlackierung: Lichtgrau RAL 7035

Stk 1
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" Ein Unternehmen der SCHERDEL Gruppe

|REICHENBACHER Il

Pos. _Artikelbezeichnung Artikelnummer _Einh Mge E-Preis _G-Preis
2 NC-Achsen ARTIS X 4 020.000-000 000

Far die Linearachsen werden Prazisionsfiihrungen mit vor-

gespannten Fihrungswagen verwendet. Die Zahnstangen

und Kugelumlaufspindeln sind entsprechend der Anforde-

rung groBzlgig dimensioniert.

2.1 Verfahrwege

X-Achse: 4.685 mm (Langsbewegung)

Y-Achse: 1.550 mm* (Querbewegung)

Z-Achse: 530 mm (Vertikalbewegung)

Z-Achse bei Rusttisch: 485 mm

B-Achse: +/- 180° (Schwenkbewegung um Y-Achse)

C-Achse: +/- 360° (Drehbewegung um Z-Achse)

* plus Wechselhub ca. 550 mm fiir Tellermagazin und 650

mm fir Kettenmagazin

2.2 Achsantriebe

Sémtliche Achsen sind mit AC-Servomotoren der Firma

Siemens ausgeristet. Die Ansteuerung (digital) erfolgt tber

den Profibus.

2.3 Verfahrgeschwindigkeiten

X-Achse: ............. 0 - 70m/ min (Langsbewegung)

Y-Achse: ............. 0 - 70m/ min (Querbewegung)

Z-Achse............... 0 - 20m/min (Vertikalbewegung)

B-Achse: ............. 0-180%s (Schwenkbew. um Y-Achse)

C-Achse:............. 0-180%s (Drehbew. um Z-Achse)

2.4 Dimensionen Maschine

Lange (X-Richtung): 6.925 mm

Breite (Y-Richtung): 3.470 mm

Hoéhe (Z-Richtung): 3.000 mm

(mit MBG: 3.000 mm)

Gewicht: ca. 4,6t

2.5 Portaldurchgang

Freie Hohe zwischen Tischoberkante und Portalunterkante

ca. 400 mm Tragertisch; 390 mm Rastertisch,

355 mm automatischer Riisttisch

Stk 1

Pos. Artikelbezeichnung Artikelnummer _ Einh Mge E-Preis  G-Preis
3 Maschinentisch ARTIS X 4 (A-X-4-KPH-Ra) 030.010-000 000

Der feststehende Maschinentisch hat
eine Vakuum-Rasterplatte aus einer 30
mm starken und gerasterten (30 mm x
30 mm) Kunstharzpressholzauflage.

Infoangebot vom 22. Februar 2010
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3.1 TischgroBe 4.270 x 1.400 mm
3.2 RasterfeldgroBe 4.014 x 1.254 mm
3.3 Arbeitsbereiche

(5 Achs Aggregat)

Folgende Arbeitsbereiche stehen zur Verfligung
(ohne Anschlage):

bei vertikaler Stellung der Arbeitsspindel:

einfache Beschickung: max. 4.127 mm x 1390 mm
wechselseitige Beschickung: 2 x 1.500 mm x 1.390 mm
freier Belegflache: ca. 3.350 mm x 1.390 mm

bei horizontaler Stellung der Arbeitsspindel:

einfache Beschickung: max. 4.041 mm x 1.306 mm
wechselseitige Beschickung: 2 x 1.500 mm x 1.306 mm
freier Belegflache: ca. 3.350 mm x 1.306 mm

Folgende Arbeitsbereiche stehen zur Verfligung
(mit Anschldge): seitlich + hinten

bei vertikaler horizontaler Stellung der Arbeitsspindel:
einfache Beschickung:

4.014 mm x 1.390 mm / 4.014 mm x 1.306 mm
wechselseitige Beschickung:

1.550 mm x 1.390 mm / 1.500 mm x 1.306 mm

freier Belegflache:

3.280 mm x 1.390 mm / 3.280 mm x 1.306 mm

Werkzeugdimensionen: Durchmesser: 16 mm
Lange: 120 mm

Stk 1

Pos. _Artikelbezeichnung
4 Tischausriistung Glatt / Raster

Pos. _Artikelbezeichnung Artikelnummer _ Einh Mge E-Preis G-Preis

4.1 Einzelanschlag Raster (E-AnHub115@25Ra) 040.000-000 000

Pneumatisch versenkbarer Anschlag mit automatischer An-
steuerung fir Positionen: vorne, Mitte, hinten:

Hub: 115 mm

Durchmesser: 25 mm

Nach Zeichnungsnummer: 61.950.20.01 flr X6,
61.950.19.02 fur X4

Stk 6
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JHAMUEL
[REICHENBAC

T Ein Uniomuwu n der SCLIERDEL Gruppe

Pos. Atrtikelbezeichnung Artikelnummer __Einh Mge E-Preis _ G-Preis
4.2 Anschlaggruppierung (AnGruppierungRa) 040.010-000 000
1 monostabiles Pneumatikventil mit Verteilung fiir eine An-
schlaggruppierung. (Max. 6 Anschlage)
Stk 2
Pos. Artikelbezeichnung Artikelnummer _ Einh Mge E-Preis _G-Preis
4.3 Pneumatikverteilung Extra (Pneu-Vert) 040.240-000 000
Pneumatik ausgelegt fiir eine kundenspezifische Spannvor-
richtung; separat am Tisch angebracht. Ansteuerung tber
H-Funktion.
Stk 1
Pos. _Artikelbezeichnung
5 Vakuumausriistung
Pos.  Artikelbezeichnung Artikelnummer _Einh Mge E-Preis G-Preis
5.1 Anlage fiir ARTIS X4/X6 (vak-X4-160/250) 050.000-000 000
1 Vakuumanlage fir die Werkstlickspannung.
Anlage bestehend aus:
1 Vakuumpumpe: 160 m%h Saugleistung
1 Druckspeicher: 250-Liter-Kessel
1 Druckwachter: Kontrolle Gesamtdruck
Stk 1
Pos. Artikelbezeichnung Artikelnummer _ Einh Mge E-Preis G-Preis
5.2 Vakuumzubehor (VakSp-500) 050.040-000 000
Vakuumzubehor: tischspezifische Kleinteile und Ersatzteile
Stk 1
Pos.  Artikelbezeichnung Artikelnummer _Einh Mge E-Preis  G-Preis
5.3 Vakuumverteilung 2 x Vertikal (vak2vert) 050.060-000 000

Tischaufteilung in 2 Spannfelder/Stationen flir wechselseiti-
ge Beschickung ,vertikale Teilung®.
Je Spannfeld 2 Vakuumkreise:
zum Spannen der Werkstucke
(Vakuumkreis 2) und
Spanne-Schablone/Sauger (Vakuumkreis 1).

Infoangebot vom 22. Februar 2010
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Pos.

Wabhlbar iber Bedieneinheit/Knieschalter.
Die Spannfunktionen und der
Spanndruck werden tberwacht.

Stk 1

Artikelbezeichnung

Pos.

Aggregateausstattung

Artikelbezeichnung Artikelnummer __Einh Mge E-Preis  G-Preis

6.1

14kW-Spindel (14kW-24U-F63) 070.000-000 000

] Max. Drehzahl: .........cccccoovuneeees 24.000 /min

g Nenn Drehzahl: .........ccoco. 18.000 /min
@ V| Leistung in S1% o 14,0 KW
oy Leistung in S6**: ......ccccovevvenenns 16,8 kW

Drehmoment in S1*: .... 7,26 Nm
Drehmoment in S6**: ... 8,71 Nm

Nenn Spannung: .......... 400 V
Nenn Strom: ................. 32A
Nenn Frequenz: ........... 800 Hz

- Drehzahl von 1.000 — 24.000 "/min Giber Programm in Stu-
fen von 100 "/ vorwahlbar.

- automatischer Spindelstopp bei Not-Halt

- kein Gewindeschneiden mdglich

- Rechts- / Linkslauf Gber Programm vorwéhlbar.

- Antrieb durch statischen Frequenzumrichter

- Die wartungsfreie Arbeitsspindel ist wassergekihlt und
mit einer Hybrid-Lagerung ausgestattet.

- Werkzeugaufnahmen mit Hohlschaftkegel HSK-F 63 nach
DIN 69893-6.

Max. einsetzbare Werkzeugléange
ab Spindelnase: 240mm
Max. einsetzbare Werkzeugmasse: 6kg

Werkzeugunwucht:

GroBte Werkzeugabmessungen im Durchmesser, Lange
und Gewicht werden durch das Werkzeugspannsystem und
entstehende Schwinggeschwindigkeiten begrenzt und dir-
fen nicht Gberschritten werden.

Es dlrfen nur einwandfrei ausgewuchtete Werkzeuge ein-
gesetzt werden.

Die resultierende Schwinggeschwindigkeit darf 1,8 mm/s (Q
2,5) nicht Gberschreiten.

2,05kW Rickkihlanlage

*Dauerbetrieb; **ununterbrochener periodischer Betrieb mit Aussetzbelas-
tung

Stk 1
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HAMUEL

Ein Unternehmen der SCHERDEL Gruppe

Pos. _Artikelbezeichnung Artikelnummer _Einh Mge E-Preis  G-Preis
6.2 Blasdiise (Blasdiise) 070.010-000 000
Eine Blasdise, mit Ansteuerung tber Programmfunktion, ist
an der Frasspindel angebaut. Sie beseitigt das Spangut an
der Werkzeugschneide.
Stk 1
Pos. Artikelbezeichnung Artikelnummer __Einh Mge E-Preis _G-Preis
6.3 Drehmomentstiitze (DM-Stiitze) 070.020-000 000
Die Drehmomentstiitze ist am Arbeitsaggregat befestigt.
Damit kdnnen Zusatzkopfe aus dem Werkzeugmagazin in
beliebigen Winkelstellungen eingesetzt werden. Verwend-
bar sind Zusatzkopfe aus der Baureine WWS-63/...
Stk 1
Pos. Artikelbezeichnung Artikelnummer _Einh Mge E-Preis _G-Preis
6.4 Mehrspindelbohrgetriebe MBG15 (MBG-15-L) 070.030-000 000

1 Bohraggregat mit einzeln ansteuer-

baren Bohrspindeln flr Lochreihen- und
Konstruktionsbohrungen.

H

- 15 Bohrspindeln in L-Form angeordnet.
(12 Vertikalbohrspindeln)
(3 Horizontalbohrspindeln)

- Leistung 2,2 kW

% Spindeldrehzahl 4.500 min™

- Drehrichtung rechts/links

- Spindelabstand 32 mm

- Bohrspindelhub 75 mm

- Vorlegehub 450 mm

- Bohreraufnahme @ 10 mm H7, mit seitlicher

Klemmschraube.

Stk 1
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Ein Un(c,mr hmc n du SCHERDEL G:uppa

Pos.  Artikelbezeichnung
7 Werkzeugmagazin

Pos.  Artikelbezeichnung Artikelnummer __ Einh Mge E-Preis G-Preis

7.1 Tellermagazin 22-fach (TeMag-22-F63) 080.000-000 000

Automatisches Tellermagazin far

22 Werkzeuge (HSK-F63). Dieses ist
hinter dem Arbeitsaggregat angebracht
und fahrt in der Langsachse (X-Achse)
mit. Die Werkzeugkegel sind durch
T eine Abdeckhaube gegen Spaneflug
geschutzt In der Wechselposition wird die Abdeckklappe
geoffnet.

Der Abstand der Werkzeugplatze im Tellermagazin betragt
82,5 mm. Werkzeugdurchmesser entsprechend dem vor-
handenen Platz max. g 300 mm.

Werkzeuglange max. 240 mm ab Spindelnase.
Werkzeuggewicht max. 6 kg.
Maximalgewicht aller Werkzeuge: 70 kg

(Diese Angaben beziehen sich ausschlieBlich auf das Werkzeug-

magazin. Abweichend davon kénnen Einschrdnkungen bezuglich

der Werkzeugabmessung und der Werkzeugmasse in Verbindung
mit bestimmten Frasspindelausfiihrungen geben).

Stk 1
Pos. Artikelbezeichnung
8 Steuerung
Pos.  Artikelbezeichnung Artikelnummer _ Einh Mge E-Preis G-Preis
8.1  Sinumerik 840Di — MCI2-Board (Sin840Di) 100.000-000000

Der Leistungsumfang der CNC-Steuerung inklusive aller
Hard- und Software, ist gemaB der Dokumentation der Sie-
mens AG definiert. Weitergehende Anforderungen sind
nicht im Leistungsumfang der Reichenbacher Hamuel
GmbH enthalten.

Bedientafelfront

- 17“TFT Monitor

i1l - Bedienoberflachensoftware HMI
st o - Sprache: entsprechend Doku

- Standardtastatur mit Trackball

Infoangebot vom 22. Februar 2010 Seite 9 von 15



HAMUEL

Ein Unf«,mz,lmn n der SCHERDEL Gruppe

Bedlentafelrechnerhardware Sinumerik PCU 50

g - Celeron-Proz. 1,2GHz / 256Mbyte
- Wechselbare Festplatte 40 Gbyte
- Betriebssystem Windows XP
- 12 Gbyte fur Anwendungen
- 15 Gbyte fiir lokale Backups

Maschinesteuertafel Sinumerik MCP 483

- 50 Betriebsarten-/Fkt.-taster

— — - Richtungstasten fiir CNC-Frésen
S {7 freibelegbare Kundentasten

- Schllsselschalter

- Not-Aus-Taster

|
% RN EER 0 e

Steuerungsaufbau

Antriebe: SIMODRIVE 611 universal (E) HR

Betriebsartengruppen: 1 BAG (zusatzliche BAG’s als Option erhaltlich)
Bearbeitungskanéle: 1 Kanal (zusatzliche Kanéle als Option erhéltlich)
Maximalausbau Achsen / Spindeln: 18/ 18

Ausbaustufen: 6-10—18 Achsen (6 Achsen enthalten

Zusatzachsen als Option erhéltlich)

CNC-Programmierung
Programmiersprache (DIN 66025)

Erweiterungen

Sicherheitsfunktion (Safety 2-Achsen)
5-Achs-Bearbeitungspaket (TRAORI)
Werkzeugkompensation flr 3-D Frasen (CUT3DC)

Allgemeines

Bedieneinheiten am Bett flir Vakuum/Pneumatik/Not-Aus
Separates fahrbares Bedienpult.

Schaltschrankstandort links am Maschinentisch.

Netzwerkanschluss Uber RJ45-Stecker*
*Die Einbindung der Maschine in das kundenseitige Netzwerk erfolgt durch
den Kunden und ist nicht im Lieferumfang enthalten.

Stk 1
Pos. _Artikelbezeichnung Artikelnummer _ Einh Mge E-Preis G-Preis
8.2 Steuerungsoption Netzlaufwerk verwalten 100.010-000 000
Stk 1
Pos. _Artikelbezeichnung Artikelnummer  Einh Mge E-Preis G-Preis
8.3 Steuerungsoption Handbediengerat HBG 100.030-000 000
Tragbares Handbediengerat HBG mit 3,5 m Verbindungs-
kabel, fir manuelle Bedienung von Werkzeugmaschinen.
Ausgeristet mit den Funktionen:
Override und Not-Halt.
Stk 1
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Pos.

Artikelbezeichnung Artikelnummer __Einh Mge E-Preis  G-Preis

8.4

Pos.

Steuerungsoptionen OEM-Runtimelizenz 100.060-000 000

Freigabe zum Aufspielen von einer Fremdsoftware
Stk 1

Artikelbezeichnung Artikelnummer __Einh Mge E-Preis G-Preis

Steuerungsoptionen Ferndiagnose (Teamviewer) 100.080-000 000

Pos.

Die Software ermdglicht Fernwartung, Remote Control und
Desktop-Sharing Uber das Internet. Die Anwendung funktio-
niert Uber Firewalls, Proxy Server und NAT Router. Die Da-
tentbertragung erfolgt Uber eine verschliisselte Verbindung
und ist somit sicher. Bei jeder Ausfiihrung werden dem Rech-
ner eine ID und ein Passwort zugewiesen. Um eine Verbin-
dung Uber TeamViewer herzustellen, muss die Anwendung
auf beiden Seiten ausgefiihrt werden und es wird die ID und
das Passwort des entfernten Rechners benétigt. Wenn keine
Internetverbindung maglich ist, wird ein Modem und RCIS
Host (kostenpflichtig) installiert.

Es ist sicherzustellen, dass zur Aufstellung der Maschine an
der Verwendungsstelle die Anschlussleitung bereitgestellt ist,
damit die Verbindung getestet werden kann.

Wahrend der Gewahrleistungszeit ist Teleservice kostenlos.
Danach kann einen Teleservicevertrag oder einen Premium
Servicevertrag abgeschlossen werden, oder es wird nach
Aufwand abgerechnet.

Teleservice-Software im Lieferumfang enthalten.

Stk 1

Artikelbezeichnung

9

Pos.

Dokumentation

Artikelbezeichnung Artikelnummer _ Einh Mge E-Preis G-Preis

9.1

Dokumentation - D 130.000-000 000

Bildschirmtext, Kurzanleitung Sinumerik, Kurzanleitung
Programmierung, Funktions- und Fehlertextlisten der Steue-
rung, Bedienungsanleitung und Maschinendokumentatio-
nen in der Sprache: deutsch

Stk 1
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WHAMUEL
_[REICHENBACHER|

Ein Unternehmen der SCHERDEL Gruppe B

Artikelbezeichnung Artikelnummer

Einh Mge E-Preis G-Preis

10 Allgemeines

10.1 Pneumatikanschluss
Druckluftqualitat nach DIN ISO 8573-1
Druck: min. 7 bar;
Volumen: ca. 800 NL/min

10.2 Stromanschluss

Spannung: 400 Volt (+ 5%), 3 Phasen, Nullleiter und Erde
Frequenz: 50 Hz

Anschlussleistung: ca. 30kW bei Standardausfuhrung (je
nach Maschinenausriistungsspezifikation)

Ein Netzanschluss an eine Anlage mit Fehlerstrom-
Schutzeinrichtung ist Gber einen externen Trenntrafo zu t&-
tigen.

10.3 Genauigkeiten

Die Qualitatsanforderung | der Maschine ist durch folgende
Parameter definiert:

Maschinengenauigkeit ber den Arbeitsraum:

+/- 0,100 mm

Wiederholgenauigkeit der Achsen: +/- 0,05 mm

Geradheit und Rechtwinkligkeit der X, Y—Achse:

0,100 mm auf 1.000 mm

10.4 Luftfeuchtigkeit

Relative Luftfeuchtigkeit, bezogen auf +20° C zwischen 40
% und 75 %.

10.5 Service Hotline

Unsere Service—Hotline ist von Montag bis Donnerstag von
7 Uhr bis 17:30 Uhr und freitags von 7:00 Uhr bis 15:30
kostenlos erreichbar. Die betreffende Telefonnummern lau-
tet: 09561-599-300.

Die Telefonnummer flir den Ersatzteilversand lautet 09561-
599-400.

10.6 Umgebungstemperatur

Die einwandfreie Funktion der Maschine ist bei einer Um-
gebungstemperatur zwischen +15° C und +40° C gegeben.
Zum Erreichen der normalen geometrischen Genauigkeit ist
eine Umgebungstemperatur zwischen +15° C und +25° C
erforderlich. Die Abweichung der Umgebungstemperatur
darf innerhalb 24 Stunden nicht gréBer als 2° C sein. Das
Temperaturgefalle in der Hohe darf nicht mehr als 1° C auf
5 m betragen.

Direkte Sonneneinstrahlung sowie einseitige Temperatur-
anderungen und Zugluft sind zu vermeiden.

10.7 Fundamentausfiihrung
Ebenheit des Hallenbodens (iber die gesamte Anlagenfla-
che: +10 mm

Starke der Fundamentplatte: 300 — 400 mm
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Druckfestigkeit: ca. 25N/mm?

je nach Aufstellungsplan

In der Betonplatte miissen ein Baustahlgewebe vorgesehen
werden.

Stababstande: ca. 150 mm
Stabdurchmesser: ca. 6 mm

Jegliche Art der Fundamentbearbeitung liegt im Verantwor-
tungsbereich des Auftraggebers.

10.8 Vorschriften und Normen

Es kommen folgende technische Normen und Vorschriften
zur Anwendung:

DIN EN 848-3, EN ISO 12100-1, EN ISO 12100-2, EN ISO
14121-1, EN ISO 13849-1, EN ISO 13850, EN ISO 13857,
EN 60 204-1, EN 1088, EN 999, VDI/DGQ 3441
(Positioniergenauigkeit)

Das System ist konform mit den einschlagigen Bestimmun-
gen der EG Maschinenrichtlinien 2006/42/EG.

10.9 CE- Konformitéat

Mit der CE-Kennzeichnung bestétigt die Reichenbacher
Hamuel GmbH die Konformitat des Produktes mit den zu-
treffenden EG-Richtlinien und die Einhaltung der darin fest-
gelegten Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen.

10.10 Zusatzanforderung bestimmungsgeméBe Verwendung

Standard

Die Maschine des Typs Artis X ist ein numerisch gesteuertes
Bearbeitungszentrum, das speziell zur zerspanenden Bear-
beitung von Holz- und Kunststoffteilen, sowie Teilen aus
Verbundwerkstoffen*) und Leichtmetallen entwickelt worden
ist. Es ermdglicht das vollautomatische Ausfrasen, Umfréasen
und Profilfrasen.

Jeder dariliber hinausgehende Gebrauch, insbesondere die
Bearbeitung von metallischen oder mineralischen Werkstof-
fen gilt als nicht bestimmungsgemaRB. Fir hieraus resultie-
rende Schaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko hierfur
trégt allein der Anwender.

*) Die Zulassung fur die Bearbeitung von Verbundwerkstoffes hat durch ei-
ne technische Prifung der Reichenbacher Hamuel GmbH zu erfolgen.
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