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Handlich kompakt

Das neue CNC-Bearbeitungszentrum PRIMUS ist in der
Grundausfuhrung ein 3-Achs Holzbearbeitungszentrum
mit zusétzlicher C-Achse, 14-fach Werkzeugwechsler
(Pick-up optional) und 13-fach Bohraggregat. Damit ist es
Reichenbacher Hamuel gelungen, auf der Basis einer
preiswerten Serienmaschine auch den Anforderungen
kleinerer Betriebe gerecht zu werden. Dass die Anwender
trotzdem nicht auf die gewohnte Reichenbacher Hamuel
Qualitét verzichten missen, beweist die Maschine im
Einsatz.

Die beiden Tischausflihrungen, Rastertisch oder Konso-
lentisch, decken die meisten Bedurfnisse ab. Der Einsatz-
bereich dieser neuen Maschinenbaureihe liegt besonders
im Innenausbau, in der Bearbeitung von Korpusteilen,
Mobelfronten, Zimmertltren oder Kunststoffteilen.

Der Konsolentisch kann auf Kundenwunsch mit Anschlag-
bolzen ausgestattet werden. Zur Erleichterung der Be-
schickung von umfangreichen Halbfabrikaten auf den
Tisch stehen auBerdem pneumatisch ausfahrbare
Unterstitzungstrager zur Verfligung.

Der gekapselte C-Ausleger mit Sicherheitsbumper (keine
Trittmatten erforderlich) ist als geschlossene Schweikon-
struktion ausgefiihrt. Der Antrieb der Y- und Z-Achsen er-
folgt Gber Kugelrollspindeln, ebenfalls in Verbindung mit
hochdynamischen und wartungsfreien Servoantrieben.
Neben hohen Verfahrgeschwindigkeiten wird hierdurch
eine exakte Positionierung gewahrleistet.
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DATEN

Konfigurationsbeispiel:

4-Achs-Arbeitsaggregat
Leistung: 10,0 (S1) /12,0 kW (S6)
Drehzahl: 1.000 bis 24.000 min-!

Werkzeugschnittstelle:

HSK-F63

Mehrspindelbohrgetriebe mit Nutsége

Leistung:
Drehzahl:

13 Bohrspindeln in L-Form:

2,2 kW

3.200 min-*

10 Vertikalbohrspindeln + 3 Horizontalbohrspindeln

1 Spindel fiir S&ge @ 120 mm, in X-Richtung angebracht

Werkzeugwechsler
14-fach Teller-Werkzeugmagazin (in X-Achse mitfahrend)
2 Pick-up Plétze fiir Zusatzaggregate

NC-Achsen

Linearachsen: X=3100mm  Y=1.450mm Z =250 mm

Rotationsachsen: C=+360°

Achsgeschwindigkeiten:  In X- und Y-Achse 70 m/min, in Z-Achse 35 m/min

Maschinentisch

Ausfiihrung: Trégertisch mit 6 manuell verstellbaren Konsolen

Arbeitsbereich: 2.800 mm x 1.100 mm, Tischaufteilung in 2 Spannstationen

Zubehor: Ausfahrbare Anschldge, Unterstiitzungstrager, Vakuumspanner,
Vakuumpumpe 100 m3/h, Schlosskastenfrasaggregat,
1 Lizenz NC HOPS mit Workcenter

Steuerung

Typ: Siemens Sinumerik 840D sl

Sicherheitsausstattung

Safety-Bumper

Weitere Ausstattungsmaglichkeiten auf Anfrage
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