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Immer einen Schnitt voraus

BASIC LINE

Die Universelle Untertischkappsage
The universal cross cut saw

La trongonneuse universelle

La tronzadora universal
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Maliskala - dbersichtiich und gut lesbar Optionader Pendelantrieb um Werkstick Stabiler Rollenarbeitstisch mit Mafiskala
an den Langenanschlag Tu transpartieren Dia passende Tischbreite finden Sein der
Measuring scofe — cleorly ormonged and [preurnatisch oder hydraulisch) Tabelle aufder ROckseite.
eastly readable
Optional pendeium drive to transport the Soid rofier table with measuring scole. The sutt-
Regle pradue - bien disposs et een |sible workpieces (preumatic or hydroulic ], ob¥e tabre wadth con be found on the fast poge.

Commande pendulaine [opson | pour
ranspomer kes pices [ preumarique ou
hydraulique].

Tabie robuste & roulesun aviec neghe gradué.
Les largeurs cormespondantes de table se
trouve sur la sur la denmeéne pape
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dallsials - obsrsichilich wnd gl besber
Meainding soale - chearly arranged and sasdy readelie
Fobgle gradudt — bien desposé et bien ksible
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Lanpenanschl pe werden manusd | auf das pewlnschite Mafl positioniert Das Ein- und Aus-
schwenken erfolgt optional manuell, pneumatisch oder hydraulisdh.

Length stops are manualty odjusted ro the diesired iength. The fength steps can be piveted imto
the working ared manually, preumaticoliy or hydrouficoliy.

Burges lorgmudine s SOnt pOSM0n Ndes manuel kment sur b longeeur desinge. Prectant en
TR Qg nsg : manuel, preumanque et hgdradbque.
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Der Badiener habit die Werkstdcke sinzein
oder paketweise vom Stapel und legt diese
auf den Rollenarbeitstisch vor der Maschi-
e Das Werksulck wird manuell oder dber
don Pendlantriod an din Linpenanschlag
transportiert. Der Sapeschnitt wird Ober die
Iwei-Hand-Sicherheitsbedienung ausge-
I5st. Anschlieffend setzt der Bediener den
Abschnitt auf einer Palewe ab

The operator takes the workpieces os
single plece or in packages of o pife ond
puts therm on the rofler toble fn front of the
machine. The workplece is transported to
the length stop manually o with the pan-
detum drive. The sow cut is released by the
two-hand-safety coniro!. Then the aperotor
ploces the cut pleces ona paliet.

Loperateur prend ko peéce individueliz ou
plusieurs pieces en paquen d'un pik &

les pose sur latable & roulesu devant ka
maching. La mece est transpartde mar-
elle mrent ou par cormmande pendulaine 3 la
butée longmudinale, La coupe est décken
chede par la commande de séourite & deux
eriaires. Ernsume Fopd raEur pose s prlces
COUpEes SUr une palette
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Immer einen Schnitt voraus

! Tecnical data / Dates techniques / Dot

BL 110 BL 170 BL 225

Sagemaotor / Power of meter / Puissance du moteur / Potencio del motar 5.5 kW 75 KW 11 kW

Sageblatt / Saw blode / Lame de scie / Siermo circular
= Durchmesser / Diometer / Diamiétre / Diometro

700
30
2.200 Upm

Basic Line 110x200 | 170x300 | 225x250
110/17 1 50x 350 E0x 400 150 360
X S0x430

Tieehbreie: 520 mm
Table wicki: 530 mm
Lantpsiar s tinbober: 520 mam

110x 400 170x400 | £25x350
S0 x 450 50 x 510 150x 460
50530

Basic Line

1101707225 - 400

Tischbrede: SBS mm
Table wickl: 555 mm
Lamrpaetar char tabber: 585 mim

Basic Line 110 x 600 170 x 600 225 x 550
E0 x 650 S0 x 710 150 x 680

E0x 730

110/170/225 - 600

Tischbreie: FISmm
Tabde wickh: 715 mm
Larptar cbip bl F15 man

Basgie Line o A 110x800 | 170xB0O0 | 225x750
110/170/225 - BOD 200 4 BL 225 - BOO W L R Rt S0x850 S0x 910 150 % 860
L 170 - BO0O AT LA 50 % 930

Tischbreie: B80mm
Table wigkh: S50 mm
Lasfpatar abi nabdi- HS1 mm

Ea::chlnr_ ) . J N I O O S R B o 1 = 110x 1000 | 170% 1000 | 225x950
110/170/225 = 1000 #00 4 BL 225- 1000 AR E T v R .'“'l:\ S0x 1050 S50x1010 | 150x 1060
Tischbrene: 1075 mm | BL2P0 - 1000 = S0x 1130
Tabde wickh 1075 mm —
Lastpsiar chie Rl 807 mm -
i o Ny TP 100 00 500 200 a00 1500
Maschinen mit Schnittbreite ab 400 mm sind mit Kurzhub ausgestattet. F
Machines with cutting widths of 400 mm and more are equipped with short stroke. |
H t
Die Schnittdiagramme sind schematisch dargestellt. H
The cutting diagrams ane schematic. H i =
-
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