Holzbearbeitungsmaschinen

Prazisions- Die produktions-
Dickenhobelmaschinen B e it

mit der konstanten

H O r— 63 Tischhéhe und dem ver-

stellbaren Oberteil.
H 0 86 Ihr Produktions-
S vorsprung aus dem
Hause REX
HO-110




RE—X

Schwere Prazisions-
Dickenhobelmaschinen
mit konstanter Tischhéhe

Typen HO - 63, HO - 86, HO-110

RE=X -Dickenhobelmaschinen der

Typenreihe HO-63, HO-86 und
HO-110 zahlen zu den modernsten
und leistungsfdhigsten Erzeugnis-
sen auf dem Weltmarkt.

Diese bewahrte RE=X -Konstruk-

tion ist mit einer konstanten Tisch-

héhe ausgeristet und zahlt da-
durch zu den produktionsgerechte-
sten Hobelmaschinen der Welt.
Der Maschinenstéander und der
Dickentisch bilden eine kompakte,
nicht hohenverstellbare Einheit,
wahrend das Maschinenoberteil
mit der Messerwelle automatisch
héhenverstellbar ist.

Die gleichbleibende Tischhdhe, un-

abhangig von der wechselnden
Materialdicke, erleichtert dem Be-
dienungsmann die Beschickung
und erméglicht gleichzeitig eine
problemlose Verkettung durch Rol-
lenbahnen oder Transporteinrich-
tungen mit anderen Maschinen.
(siehe Abb. 1)

Kompaktbauweise

RE=X-Prazisions-Dickenhobelma-

schinen werden kompakt und mas-
siv gebaut, damit sie den harte-
sten Beanspruchungen gewachsen
sind.

Das Maschinengewicht von fast
1400 kg beweist besser als 1000
Worte die Stabilitat der Maschi-
nen. Ausgewdahltes Material, Quali-
tatsarbeit bis ins Detail und tber-
dimensionierte Ausfiuhrungen ga-
rantieren eine extrem lange Le-
bensdauer bei gleichbleibender
Préazision.

Prazision

Das Maschinenoberteil ist Uber
vier groBdimensionierte Hubsau-
len, die hartverchromt sind, in der
Hoéhe verstellbar, so daB eine un-
Ubertroffene Prazision, die auch

nach jahrelangem Betrieb gewahr-
leistet ist, erreicht wird.

Ein Verkanten bzw. ein VerschleiB
der Fuhrungen ist nicht moglich,
da bei jeder Hubbewegung die
Hubsaulen in ein Oelbad eintau-
chen.

Uber 500 RE=X -Mehrseiten Hobel-

und Kehlmaschinen bis zu einer
Arbeitsbreite von 2500 mm arbei-
ten bereits mit groBem Erfolg nach
dieser richtungsweisenden Kon-
struktion.

Oberfldchengiite

Die groBdimensionierte Sicher-
heitsmesserwelle @ 140 mm ist dy-
namisch ausgewuchtet und in Pra-
zisionskugellagern gelagert. Sie ist
serienmaBig mit 4 Messern ausge-
ristet und liefert mit ihrer Dreh-
zahl von ca. 4500 min—1 auch bei
schnellen Vorschubgeschwindig-
keiten eine tadellose Oberflache.
Der lange Dickentisch, mit seinen
zwei feinverstellbaren Tischgleit-
walzen, garantiert eine gute Werk-
stuckauflage.

Abb. 2

Vorschub

GroBe Vorschubwalzen ¢ 125 mm,
welche Uber ein starkes Kettensy-
stem, von einem separaten Getrie-
bemotor angetrieben werden, ga-
rantieren auch bei schweren und
nassen Werksticken einen guten
Durchzug.

Die Vorschubwalzen sind pendelnd
aufgehangt und der Druck kann je
nach Bedarf durch Stellgriffe, wel-
che sich auf dem Maschinenober-
teil befinden, bequem und unkom-

pliziert reguliert werden. (siehe Abb. 2)
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Abb. 1

Spanabnahme

Der serienmiBig eingebaute Glie-
derdruckbalken erlaubt eine Span-
abnahme von 10 mm. Das bedeu-
tet, daB konisch eingeschnittene
oder verzogene Werksticke in ei-
nem Arbeitsgang maBgenau geho-
belt werden kénnen.

Ein Absaugstutzen mit @ 160 mm
ist serienméaBig aufgebaut und ge-
wahrleistet eine einwandfreie
Spanabfuhrung.

Durch den Einbau einer Glieder-
walze (@ 125 mm schragverzahnt)
wird das gleichzeitige Hobeln ver-
schieden starker HOlzer ermég-
licht. Starkenunterschiede bis zu
3 mm werden uberbrickt (Mehr-
preis).

Fur besonders feine Hobelarbeit

(schmale Werkstucke oder sehr ge-

ringe Spanabnahme) sind Gummi-
Segment-Vorschubwalzen liefer-
bar.

Motorleistung

Die Maschinen dieser Typenreihe
besitzen drei getrennte Drehstrom-
motoren, so daB fur den Antrieb
der Vorschubwalzen nicht die Lei-
stung des Messerwellenmotors
beeintrachtigt wird.

Dieser Antriebsmotor hat serien-
maBig 7,5 kW, so daB stets eine

ausreichende Motorreserve vorhan-

den ist. Starkere Motoren bis 15
kW sind méglich (Mehrpreis). Die
HO-63 hat serienmaBig einen Ge-
triebemotor mit zwei Geschwindig-
keiten 8 + 16 m/min, die HO-86
und HO-110 haben ein stufenlos
regelbares Vorschubgetriebe 5 - 25
m/min. Dieses Getriebe ist auch
bei der HO-63 mdglich (Mehrpreis).

Die automatische Hohenverstel-
lung des Maschinenoberteils er-
folgt Uber einen Schneckengetrie-

bemotor und zusétzlicher Handrad-

Feineinstellung mit 1/10 mm Tei-
lung.

Elektrische Ausriistung

Die elektrische Ausristung (auto-
matische Sterndreieckschaltung
mit Druckknopfschaltung und
Leuchtanzeige) entspricht den
VDE-Vorschriften.

Die Schaltelemente sind in einem
Schaltschrank untergebracht und
gut zugénglich. Alle Drehstrommo-
toren (Schutzart IP 54) haben einen
eingewickelten Motorvollschutz
und einen zusatzlichen Schutz
durch Schmelzsicherungen. Die
Hohenverstellung wird durch zwei

Endschalter in der Endlage abge-
schaltet. Ein abschlieBbarer
Hauptschalter gehért zur serien-
maBigen Ausstattung.

Bedienungskomfort

Diese Typenreihe ist besonders be-

dienungsfreundlich. Alle Bedie-

nungselemente sind an der Vorder-

seite der Maschine angebracht
und mit einem Griff vom Bedie-
nungsmann zu erreichen.

Nur bei REE=X

Auf Wunsch, gegen Mehrpreis,
werden diese Maschinen auch mit
der bewahrten schraubenlosen
Schnellspann-Messerwelle ausge-
rastet (siehe sep. Prospekt).
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Konstanter Maschinentisch mit
eingebauten verstellbaren
Tischgleitwalzen. Hobeltisch
leicht auswechselbar.

Druckknopfschaltung fur die
automatische Hohenverstellung
(serienmaBig)

Holzbearbeitungsmaschinen

Angebauter Elektroschalt-
schrank mit automatischer
Sterndreieckschaltung und Mo-
torvollschutz.

Bedienungstafel mit Druck-
knopfschaltung und Funktions-
leuchtanzeigen.

Handrad fur zusatzliche Dicken-
maBfeinverstellung (1/10 mm
Skalierung)

Hoéhenverstellbares Maschinen-
oberteil mit Messerwelle und
Vorschubsystem.

Hbéhenschnellverstellung zu den
Tischgleitwalzen mit Einstellra-

stungen fir verschiedene Holz- -
arten.

Stellschrauben zur Druckregu-
lierung der Vorschubwalzen.
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Technische Daten:

RE— X

Holzbearbeitungsmaschinen

Arbeitsbreite

Arbeitshéhe ca.
Spanabnahme max.
Vorschubgeschwindigkeit

Dickentischlange
Messerwellendrehzahl, 4 Messer
Antriebsmotor Messerwelle
Antriebsmotor Vorschub
Tischhéhe konstant
Bruttogewicht ca.
Schiffsraumbedarf ca.

Normalzubehor

Sonderzubehor

TERSA-Wendemessersystem.

HO-63 HO-86

mm 630 860

mm 280 280

mm 10 10

m/min. 8 + 16 5-25

stufenlos

mm 1200 1200

min—1 4500 4500

kW 7,5 7,5
sep. Getriebemotoren

mm 800 850

kg 1350 1750

m3 2,85 33

Automatische Hohenverstellung, Prézisions-DickenmeBinstrument mit Lupenanzeige, Gliederdruckbalken, 2 verstellba-
re Gleitwalzen im Maschinentisch, Absaugstutzen ¢ 160 mm, Messerwelle mit 4 Messern, automatische Sterndreieck-
schaltung, Drehstrommotoren (IP 54) mit eingewickeltem Motorvollschutz, abschlieBbarer Hauptschalter.

Verstarkter Antriebsmotor bis 15 kW, Gliedereinzugswalzen, Gummivorschubwalzen, stufenlos regelbarer Vorschub fur
HO-63, schraubenlose Hydro-Messerwelle, automatische Bremseinrichtung. Drehkranz zum Drehen der Maschine.

HO-110

stufenlos

1100
280
10
5-25

1200
4500
7,5

850
1980
3,8

Abb. 4

DickenmaBeinstellung

SerienmiaBig hat diese Typenreihe
eine Prazisions-Lupen-MeBeinrich-
tung fur die DickenmaBanzeige
(siehe Abb. 4). Diese MeBeinrich-
tung besteht aus einem MaBstab
mit Millimeter- und Zollteilung, so-
wie zwei Nonien mit 0,1 mm und

0,005" Teilung. Die groBe Lupenlin-
se gestattet eine schnelle und pré-

zise Ablesung der eingefahrenen
MaBe.

Ab 1. 1.88 DIGITAL-Anzeige
serienmaBig.

Stufenloser Vorschub

Uber ein bequem vom Bedienungs-
platz zu erreichendes Handrad mit
Vorschubanzeige (5-25 m/min.)
kann die Vorschubgeschwindigkeit
wéhrend des Arbeitsvorganges
stufenlos verstellt werden (siehe
Abb. 5)

Auf Grund der groBen Arbeitsbrei-
ten (breite Werksticke) haben die
Typen HO-86 und HO-110 dieses
Getriebe serienmaBig, bei der
HO-63 ist es gegen Mehrpreis lie-
ferbar.

Abb. 5

Vorschubwalzen

Die Vorschubwalzen dieser Typen-
reihe haben einen Durchmesser
von 125 mm. Anstelle der norma-
len Stahleinzugswalze ist eine
schréagverzahnte Gliederwalze lie-
ferbar, durch die Starkenunter-
schiede bis zu 3 mm Uberbrickt
werden.

Auf Wunsch ist auch eine Gummi-
Segment-Auszugswalze lieferbar.
Diese ist besonders zu empfehlen
bei der Bearbeitung schmaler Lei-
sten sowie weicher Hoélzer, weil
die Holzkanten nicht verdriickt
werden.

Fur die Bearbeitung von Kunststof-
fen und Kunststoffplatten kann
diese Typenreihe mit angetriebe-
nen Tischwalzen, statt mit Tisch-
gleitwalzen und mit Luftfeder-
druck, statt mit Federdruck an den
Vorschubwalzen ausgerustet wer-
den (Mehrpreis auf Anfrage).

MaB- und Konstruktionsdnderungen
vorbehalten!
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