LINE

ODJEHLOVACI -

A BROUSICI ST ROJE

O SERIE 120 / 180 / 240

N
\".
I =y |
+420 494 534 229 | +420 494 534 238 o  wide balt sand g



{3} SERIE120

'SW'-TEELLINE 120

DEBURRING AND GRINDING MACHINE

Zaobleni hrany a odstranéni oxidacni vrstvy
Edge rounding and oxide removal

3akpyrneHus KPaee W yAaneHWA OKCUOHON NAEHKK
Zaokraglanie-gratowanie krawedzi

Odstranéni otfepi a povrchova tprava
Deburring and Grinding

3auucTra v wnuhosaHue

Szlifowanie powierzchni

Finalni povrchova tprava
Final sufrace polishing
DUHANBHAA NONMPOBKE NOBEPXHOCTH
Strukturowanie powierzchni

R D B
Potet | Pramérpogumovaného | Poget diski Promir vebraxy
Jednotek alce i ot
' = = & 1-4 120 7 200

SERIE 120

SERIE 180 = W v - 1-4 180 10-12 200

SERIE 240 & ../ ./ V' 1-4 240 10-12-14 300

%E EN Working width Mo. of units Diameter of rubbered roller No. of discs in unit Diameter of Vebrax brush
W RU Pafouan WHPHHA K';‘:::;':f;:" [MaMeTp peanHoBoro Bana  KONMHYECTBO AUCKOB [JlaMerp wieTku Bespakc
wPL Szerokosc robocza llosc agregatow  Srednica watu pogumowanego llosc dyskdw Srednica szczotki Vebrax




%’EELLINE 180

DEBURRING AND GRINDING MACHINE

Kompletni feseni odjehleni vypalku brusnym pasem, srazeni D -
==~ azaobleni hran s odstranénim oxidacni vrstvy diskovou

: jednotkou a finalniho pohledového pfebrouseni povrchu dilce 3

vebraxovym valcem :

4 —— STEELLINE | = ©

Complete solution for Deburring and Grinding of the workpiece with Sanding 1

belt unit R, edge rounding and oxide removal with Disc brush unit D and final

- surface polishing with Vebrax brush unit B

KoMMNNeKcHoe peleHre AnA 3a4YucTikm v wnndosadua getanei abpasvBHon

neHTOW arperata R, 3aKpyrneHus Kpaée v yAaneHuA OKCHAHOW NNEHKMW .
AWCKOBBLIMK WETKaMKM arperata D v PUHaNLHON NONWPOBKW NOBEPXHOCTH »
ganom Bebpakc arperartaB.

Kompleksowe rozwiazanie, szlifowanie powierzchni pasem agregat R,
zaookraglanie-gratowanie krawedzi szczotkami dyskowymi, agregat D,
struktura powierzchni szczotka Vebrax, agregat B

| L
B @ B

Pogumovany brousici valec Diskova jednotka s disky o priméru 150 mm Vebraxovy valec pro finalni dpravu
-tvrdost 35 - 70 Sh - rychloupinaci systém povrchu
- odstranéni primarnich otfepl a okuji. - zaobleni hrany, odstranéni oxidacni vrstvy

Vebrax brush for final surface polishing
Deburring rubbered roller

-hardness 35 - 70 sh
- primary burrs removal

Dise brushing unit with discs diameter 150 mm
- Quick fitting system

lleTka BeGpaxc ona duHaneHoH
- Edge rounding, oxide removal

NONMPOBKK
WnndosansHbIA NPOPE3IMHEHHBIR Ban
- TeepaocTe 35 — 70 Wop

- OCHOBHOE ylaneHwe rpata

AuckoBeli arperart co WeTkamu guametpom 150 mMm
- BLICTPO3AMUMHARA CUCTEMA
- 3aKpyrneHne Kpaés, yaanese oKCHAHON NNEHKK

Szczotka Vebrax do strukturowania
powierzchni

Wat szlifujacy pogumowany
- twardosc 35 — 70 Sh
- szlifowanie powierzchni

Szczotki dyskowe o srednicy 150 mm
- uchwyt szybkomocujgcy
- zaookraglenie, gratowanie krawedzi

* Opee, option, onuui, opcje

Touch Tloutka dilce Automatické Podavaci rychlost Pneumatické zvedani Elektrické zvedani Délka brusného pasu
screen 7,5" 0,5 - 160 mm odméfovani 0,5 - 10 m/min jednotek R jednotek R 2200 mm* I
v v v v * v g

*
v v + v * * v _
v v v v * * . v
L Partthickness  Automaticmeasuring  Conveyingspeed | "umatic contiolheigh Electric control elght | gngth of sanding belts
o T ST o, WA WAy it
dot;::lv? 75w Orubost materiatu Au'm;mfgdmmia' Predkosc posuwu P"“:“y:‘gf::; f::;g:““ie E'E:,‘E;g;':m"ie Dlugosc tasmy szlifujace]




%’EELLINE 240

DEEURRING AND GRINDING MACHINE

PRACOVNI
JEDNOTKY

Pracovni jednotky
Working units
PaBouue Bnoku
Agregaty robocze

Schneider
Elektrobox PEleceric
Electric box
AnekTpowkad

Szafa sterujgca

- Primér disku Elektrnrrn otorické zvednani Magneticky stal Vakuovy stil Kombinovany stdl Hyp_a Ion_mr_y
2620 mm jednotek D, B magnet + vakuum podavaci pas
= *® * * *® *

150 mm
= 150 mm * * * * *
* 150 mm 4 * * * *
Disc diameter Motorized lifting of the units D, B Magnetic table Vacumtable  Combinedtablemagnet L0 evor belt
+ vacuum
3neKTpHYECKOR ynpagneHue . = KombuHupoBaHbIi cTon Mopatowan newva
fnamerp aucroe BbICOTHI Banos [, B MarHHTHEIR CTon BaxyymHbik con MarHuT + BaKyym Teinanox
. Elektro sterowanie wysokosci walow : S Stdl dwufunkeyjny: :
Srednica dyskow D,B Stof magnetyezny Stof podcisnieniowy e s Bk el dony Tasma podajaca Hypalon

Electric control height of the roller
INEKTPUYECKOE YNPaBNEHHe BbICOTEI BaNos
Elektryczne sterowanie poloZenia

SERIE 240

A

ELEKTRICKE ZVEDANI

5

KOMBINOVANY STUL

VALCU

Elektrické zvedani valci Kombinovany stil
Combined table magnet + vacuum
KOMBUHWPOBAHEIA CTON MArHWUT + BaKyymM
Stot dwufunkeyny: magnetyczny

wysokosci watow i podcisnieniowy




RWT .
PROFIL SPOLECNOSTI

HISTORIE

» Koreny firmy sahaji az do roku 1921, kdy pradéd dnesniho majitele Ing. Petra Rojka,
Josef Rojek zalozil v Castolovicich firmu Rojek. Firma dosahla vyznamného rozvoje a své
obrabéci stroje ispésné prodavala po celém svété.

» Po restitucich rodinného majetku byla v roce 1991 €innost firmy obnovena a Ing. Petr Rojek
se stal spolu se svym otcem a bratrem jejim spolumajitelem. Firma rychle navazala na tradici
vyroby obrabécich stroji a béhem nékolika let se stala prednim ceskym vyrobcem a dodavatelem
technologii pro obrabéni.

SOUCASNOST

P Vroce 1999 se Ing. Petr Rojek rozhodl realizovat své predstavy o dalsim rozvoji osamostatnénim
a zaloZenim vlastni spolecnosti RWT, s.r.o. se sidlem v Rychnové nad Knéznou. Hlavnim zamérenim
firmy je vyroba obrabécich stroji uréenych pro operace brouseni a finalni dpravu materiall. Technické
reseni, variabilita, kvalita zpracovani a jednoduchost obsluhy strojd, to jsou hlavni jmenovatelé
dosavadnich uspéchu v prodejich po celém svété.

PUSOBNOST A OCENENI

P Firma je ryze ¢eska a radi se mezi prfedni evropskeé vyrobce
brousicich strojl. Tyto brousici a odjehlovaci stroje nahrazuji
namahavou a pomérné nebezpeénou ruéni praci pfi brouseni
vyliskd, vypalkd a lesténi nerezovych dild.

» Jiz po nékolika letech plsobni na nasem i zahrani¢nim trhu nase
firma ziskava vyznamna ocenéni z Mezinarodniho strojirenského

veletrhu v Brné a Mezinarodniho veletrhu strojirenskych
technologii FOR INDUSTRY v Praze.
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ODJEHLOVACI A BROUSICI STROJE - DEBURRING AND GRINDING MACHINES




KONTAKTY

RWT,s.r. o.
Jiraskova 899/2
516 01 Rychnov nad Knéznou
Czech Republic

Telefon:

+420 494 534 229
+420 494 534 238
Fax: +420 494 534 119

www.rwt.cz
rwt@rwt.cz

GPS: 50171567681, 16.270210147
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