Die neuen Unterschleifer von

SANDINGMVMASTER




Die neue SANDINGMASTER Unterschleifer des Typs
Schleifen mit grosseren Prazision.

Das neue Produktionsprogramm umfasst Breitbandschleifmaschinen, mit
von unten angeordneten Aggregaten.

Lieferbar mit jeweils 2 oder 3 Aggregaten. Diese Maschinen sind mit einer
oder zwei Kontaktwalzen und einem Feinschliffschuh ausgestattet.

1.

Der vorderen Druckbalken

Die Hohe lasst sich (iber einen Hebel verstellen, um die Schleiftiefe zu
regulieren. Die Transportrollen sind in einem sehr schweren, 800 mm
langen Aufgabetisch angeordnet. Dadurch wurde eine grdssere und stabi-
lere Aufiageflache als in friiheren Ausflihrungen und die bestmégliche
Material Fiihrung durch die Maschine vorgesehen.

. Die Kontaktwalze

Diese Walze schleift vor und ihre Héhe ldsst sich zum Ausgleich verschie-
dener Starken des verwendeten Schleifpapiers verstellen.

. Der mittlere Druckbalken

Wurde derartig konzipiert, dass furnierte Flachen gleichméssig und mit
minimaler Abnahme, geschliffen werden kénnen,

Dies wird ermdglicht durch die stabile Konstruktion dieses Druckbalkens.
Auch kleine Teile kénnen problemlos geschliffen werden durch eine ge-
ringe Oeffnung von 90 mm fur die Kontaktwalze.

. Der Feinschleifschuh

Dieses Bauteil ist fir das Nachschieifen gedacht, und die Hohe ist wieder-
um verstellbar, um Unterschiede in der Starke der verwendeten Schleifpa-
piere auszugleichen und um die Grosse des Schnittes einzustellen.

. Der hintere Druckbalken

Dieser Teil ist festeingebaut, und eine Hohenverstellung ist daher nicht
mdglich. Die Abmessungen sind mit denen des Aufgabetisches identisch,
d.h. 600 mm lang, und eine rationelle Werkstuickflihrung durch die Maschi-
ne ist somit sichergestellt.

. Der Vorschubmechanismus

Der Vorschub ist mit einem Férderband sowie mit einer ausgeglichenen
Aufhdngung mit Gegengewichten ausgestattet. Das bedeutet, dass Tole-
ranzen in den Drahtspindeln und Lagern entfallt. Die durch Schleifen er-
zeugten Drlicke werden direkt auf das Federsystem (bertragen und ge-
wiéhrleisten somit ein dusserst prazises Schleifen.

Samtliche Tische sollten (gegen Aufpreis) mit Unterdruck vorgesehen
werden. Hierfiir ist moeglichst das Ansaugsystem der Maschine zu ver-
wenden, da dies die einfachste und wirksamste Methode ist.

Eine Vakuumpumpe und perforierte Férderbdnder sind ebenfalls lieferbar,
falls es sich bei den Werkstiicken um Ausfiihrungen handelt, die einen
Vakuumtisch erfordern. .

Die Kontaktwalze und der Schleifschuh werden tber Keilriemen angetrie-
ben. Die Elektromotoren werden Gber automatische Sterndreieckschalter
geschaltet und sind oben in dem Gestell montiert.

Das Vorschubteppich wird iiber einen stufenlos regelbaren Antrieb ange-
trieben und lasst sich von 6 bis 256 m/min einstellen, Problem der Staubab-
saugung wurde besondere Aufmerksamkeit geschenkt.

Es wurde so konstruiert, dass der Staub tatsdchlich unmittelbar an der
Stelle abgesaugt wird, an der er entsteht.

Weitere Details siehe “Technische Daten”.
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