


Doppelseitige Reihenbohrmaschine

Die SCHEER-Reihenbohrmaschinen sind speziell entwickelt
zum Bohren von Lochreihen in Schrankseiten und fiir
Beschlagbohrungen in Schranktiiren. Die neue doppelseitige
Reihenbohrmaschine DB 22 stellt eine interessante Weiter-
entwicklung dar, denn sie ermdglicht das Bohren von 2 Loch-
reihen in einem Arbeitstakt! Das bedeutet, selbst bei ver-
haltnismaRig kleinen Serien, eine wesentliche Rationalisie-
rung der Fertigung.

DB 22

Die markantesten Punkte der DB 22 sind:

@ schrége Auflage, daher liegen die Werkstiicke stets
bezugskantenrichtig

@ 2 Bohraggregate mit je 21 Spindeln, Raster 32 mm,
schnell und exakt auf den gewiinschten Lochreihen-
Abstand einstellbar,

@ ausgekliigeltes Anschlagsystem fiir rechte und linke
Seitenteile, daher keine Versatzfehler

@ bei Verwendung von Original-SCHEE R-Bohrwerkzeugen
absolut splitterfreies Durchbohren doppelseitig
beschichteter Spanplatten

Die Maschine besteht aus einem stabilen Unterbau mit
schrager, als Rost ausgebildeter Werkstiickauflage. Durch
diese Schrage lassen sich die Werkstiicke leicht beweden, sie
liegen vor allem aber stets bezugskantenrichtig in der
Maschine. Quer zur Schieberichtung ist eine duRerst prazis
bearbeitete Fiihrungsbahn aufgebaut, auf welcher 2 kugel-
gelagerte Rollsupporte mit je einem 21-spindligen Bohr-
aggregat schnell und exakt auf den geforderten Lochreihen-
Abstand eingestellt werden konnen. Eine an der Fiihrungs-
bahn angebaute Nockenschiene ermdglicht die Speicherung
von bestimmten wiederkehrenden Lochreihen-Abstanden.
Die Bohraggregate sind in der Hohe verstellbar sowie mit
Umsteuerventil und Oldampfung ausgeriistet. 4 Niederhal-
ter sorgen fiir eine einwandfreie Spannung des Werkstiicks
wahrend des Bohrvorgangs.

Das ausgekliigelte Anschlagsystem mit 4 pneumatischen
Tauchanschlagen gestattet die Bearbeitung von Werkstiicken
bis zu 2700 mm Lange. Durch Umsetzen der Anschlag-
schiene kénnen sowohl rechte wie linke Seitenteile exakt
gebohrt werden; die Einstellung der Anschlage bleibt dabei
unverandert, und dies gewahrleistet eine absolute PaBgenau-
igkeit. Das Anschlagsystem ist werkseitig auf das Rastermald
32 mm exakt justiert und braucht daher nicht mehr nach-
gestellt zu werden. :
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Blick auf Bohrleisten mit Werkstiick-Niederhaltern (vorderes
Schutzgitter abgenommen)

Besonders erwahnenswert ist die vorn an der Maschine ange-
baute Schaltstange, die, nach oben angehoben, die Bohr-
aggregate pneumatisch einschaltet und den Arbeitsablauf
vollautomatisch ablaufen 1aBt: Spannen des Werkstiicks,
Bohren, Riicklauf und Entspannen. Nach unten gedriickt
16st sie einen Notstop aus und bricht den Arbeitstakt ab.

Gleichzeitig werden die Tauchanschlage abgesenkt, so dal}
das Werkstiick nachgeschoben werden kann. Dabei hélt das
Werkstiick die abgedeckten Anschléage in Tauchstellung, die
iibrigen schnellen durch Federkraft wieder hoch und dienen
als Anschlag fiir den nachsten Bohrvorgang. Diese Schalt-
stange geht iiber die ganze Lange des Maschinenhaupt-
korpers, so daR die Betatigung aus jeder vorkommenden
Arbeitsstellung aus moglich ist, was, gerade im Hinblick auf
die Sicherheit, ein ganz wesentlicher Faktor ist. Als zusatz-
licher Beriihrungsschutz sind die Bohrleisten durch Schutz-
gitter abgedeckt.
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Blick auf die Bohraggregate und die durch Schutzgitter gesicherten
Bohrleisten

Blick auf Schaltstange, Anschlagsystem und Absaughaube




Die Reihenbohrmaschine DB 22: |st sernenmalslg mit emer d
Absaughaube versehen, die an eine ortliche Absaugung
angeschlossen werden kann und die Werkstiicke von Spanen
freihalt. AuBerdem ist die. Maschine mit elektrlschem
Schaltschrank sow1e Druckluft Wartungselnhelt ausgerustet

Bohren rechter Seitenteile

Zum Bohren von Topfbandern braucht lediglich d|e mittlere

i Bohrspmdel mit einem entsprechenden Zylinderkopfbohrer

bestiickt zu werden, die restlichen Dubelbohrer kénnen in

der Bohrlelste verbleiben.
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