Fiir Industrie und Handwerk

Der logische
. Fortschritt
in der Kompaktklasse

Plattenaufteilsage PA 4130/4131 DNC

Die grof3e Marktkenntnis und das
fundierte Know-how unserer Mitar-
beiter im Bereich des Plattenaufteilens
lieBen eine neue Maschinengenera-
tion - Plattenaufteilségen - entstehen.
Im neuen Outfit und optimaler Aus-
stattung, in Serie produziert, wird die
PA 4130/4131 DNC zu einem fir Sie
attraktiven Preis gefertigt. Individuelle
Fertigungsprozesse mit den hohen
Qualitatsmerkmalen in der Produk-
tionskette bis hin zum fertigen Pro-
dukt sind die heutigen Herausforde-
rungen, die eine Plattenaufteilsage
entstehen lieBen fir das rationelle,
splitterfreie Aufteilen von platten-
férmigen Materialien. Die neue Kom-
paktklasse PA 4130/4131 DNC fur
den Einsatz in Industrie und Hand-
werk, ausgestattet mit modernster
Steuerungstechnologie, wird in den
Schnittldngen 3100 und 4200 mm
geliefert.

DNC-Mikroprozessor-Steuerung

Die Steuerung der gesamien Maschine erfolgt Gber eine
Siemens-SPS und die Bedienung Uber einen integrierten,
handelstiblichen PC. Der Bediener kommuniziert mit der
Maschine (iber einen 14" Farbbildschirm. Neuanlage und
Korrektur von Schnittplanen werden von der Software
graphisch unterstiitzt.

Durch die Dialogprogrammierung und die Darstellung der
Schnittbilder am Bildschirm ist die Bedienung der Anlage
denkbar einfach. Der Bediener kann den Zuschnittablauf
via Bildschirm verfolgen, da durch die graphische Simula-
tion angezeigt wird, welches Schnittbild die Sage abarbei-
tet.
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Pertinaxplatten, Ritzer von auBen verstellbar, -
3-Stufen-Schnitthdheneinstellung. Technische Daten:
. . Schnitthohe 70 mm
1 W!nkelanpreB—El'nnchtung WP 5003 Sageblattiberstand 77 M max.
1 Winkelanschlagtisch HP 5043, Sageaggregat Drehstrom 400 V,
TischgréBe 1800 x 800 mm, bearbeiteter Stahlwinkel, 50 Hz, 7,0 kW
Tischauflage aus Pertinax. Vorritzermotor Drehstrom 400 V,
1 Werkst(]ckauﬂagetifsch HP 5025 (bei Schnittléngg Vorschubmotor Sige g(r)el;\f‘;r;'rlri\c/)\ior 0,55 KW,
4200 mm 2 Stick), TischgréBe 1800 x 800 mm, Tisch- durch Frequenzumrichter
auflage aus Pertinay. gesteuert
1 I\/Iaterialvorschubti.sch‘HP 5061} zum r[]cks_eitigen xg:zzﬂzgénezgﬁﬂiztgt Sage (S)e_r\fomn?,}g:i,j_J kW
Anbau an FM 20, mit 6 in der Hohe beweglichen Rucklaufgeschwindigkeit Sage 50 m/min.
Klemmfingern (bei Schnittldnge 4200 mm 7 Stlick) am Vorschubgeschwindigkeit Schieber 25 mvmin.
Materialschieber, Direktantrieb mittels Servomotor in Riicklaufgeschwindigkeit Schieber 50mymin.
Resolvertechnik, Mittelflihrung des Materialschiebers, AnschluBspannung 3-Phasen, 400 V, 50 Hz
Pertinax-Auflageflache und Réllchenbahnen. Steuerspannung 24 Volt
] GesamtanschlufBwert ca. 11 kw
1 HM-Sageblatt KSB 4005, fir die Hauptsage Steuerung {iber Siemens-SPS, Bedie-
1 HM-Sageblatt KSB 4006, flir den Vorritzer nung Gber integrierten PC,
1 Sicherheitszaun um den riickseitigen 14" Farbbildschirm
Materialvorschubtisch Elektrische Ausfihrung nach EN 60 204
LuftanschiuB 10 mm |. W,, 6 bar Be-
Op*iovwer“ triebsdruck, Luftverbrauch
Ui I ca. 151 bei 6 bar je Takt
- Sageaggregat-Yorschub mit Servomotor Staubabsaugung 3 Absaugéffnungen:
- Luftkisseneinrichtung in den vorderseitigen Tischen 2x 140 mm G LW,
- vollautomatische WinkelanpreB-Einrichtung 1 xoval = @140 LW. x 50
- Optimierungsprogramm "OPTIMIN' oder "OPTIMAX" hoch, Luftmenge 3300 m?h
- Etikettierprogramm und Etikettendrucker bei 20 m/sec Lufige-
schwindigkeit
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