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Plattenaufteilsage
Serie PA 4000




Plattenaufteil-Anlage
PA 4122,
Schnittlange 3100 mm

Plattenaufteil-Anlage PA 4122
mit DNC-AT-Multi-Mikroprozessoren-Steuerung

Die Anlage ist konzipiert fir das
rationelle Aufteilen von Platten.
Selbst bei Kleinserien oder gar
Einzelfertigung ist ein wirtschaft-
liches Arbeiten gegeben. Sie ist
preislich attraktiv und bietet eine
Komplettausriistung mit hohem
technischen Komfort. Neben den fir
SCHEER-Plattensdgen bekannten
Merkmalen wie:

e  praziser Schnitt

e hohe MaBgenauigkeit
e leichte Bedienbarkeit
e  Einmannbedienung

e lange Lebensdauer durch
stabile Bauweise

bestechen vor allem:

e speicherprogrammierbare

Steuerung (SPS)

e  eingebauter PC 80 486

e  Servoantrieb an Sdgeaggre-

gat und Materialschieber in
Resolvertechnik

e schnelle Montage und

Servicefreundlichkeit

e  komplette Ausristung

e Sicherheit und umwelt-

freundliches Arbeiten

Die Maschine besteht aus einem sta-
bilen Maschinenkdrper mit starrem
Spannbalken, der durch zwei auBBen
angeordnete doppeltwirkende
Druckluftzylinder betatigt wird.
Zahnstangen sorgen fur exakte
Parallelfihrung. Die Werkstickspan-
nung erfolgt beidseitig der Schnittli-
nie. Die Anlage wird mit 3100 mm
und 4200 mm Schnittlange gebaut.

Das Sageaggregat wird auf einer
geharteten Langsfuhrung von héch-
ster Prazision gefUhrt und tber ei-
nen Servoantrieb in Resolvertechnik
geregelt. Dadurch wird eine genaue
Positionierung des Sdgeaggregates
fiir Sonderprogramme und eine
hohe Zeitersparnis gewahrleistet.
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Das geregelte Aggregat ermdglicht
ein verlangsamtes Austauchen des
Sageblattes aus dem Schnittgut so-
wie das Sdgen von Ausschnitten.

Der Vorschub des Sdgewagens er-
folgt automatisch und ist stufenlos
Uber Potentiometer von

2 - 50 m/min. regelbar. Der Rucklauf
geschieht ebenfalls automatisch und
zwar im Eilgang 70 m/min.
(unterflur).

Die 3-Stufen-Schnitthdheneinstel-
lung LA 4143 ist serienmaBig. Die
PA 4122 ist zum Anschluf3 an eine
ortliche Absauganlage vorgesehen.
Absaugstutzen sind am Maschinen-
korper und am Spannbalken vor-
handen.

Die Sicherheitseinrichtungen ent-
sprechen den neuesten Unfallverhi-
tungsvorschriften. Dabei ist die seri-
enmaBige Schutzhaubenverriege-
lung und der Lamellenschutzvor-
hang besonders zu erwahnen.

Die Maschine wurde beim Prifinsti-
tut fur Holzmessungen am KW, Uni-
versitat Stuttgart, einer Staubemis-
sionsmessung unterzogen, wobei
die dabei gemessenen Werte weit
unter der geforderten Norm lagen.
Alle Plattenaufteil-Anlagen von
SCHEER sind staubgepruft und ver-
flgen Uber ein Zertifikat.

An der Vorderseite der PA 4122 sind
der Winkelanschlagtisch HP 5043
und der Auflagetisch HP 5025 ( bei
4200 mm Schnittlange zwei Aufla-
getische) angebaut. Alle vorderseiti-
gen Tische haben eine TischgréBe
von 1800 x 800 mm und sind mit
einer Luftkissen-Einrichtung ausge-
ristet. Das Beschicken der Maschine
von der Vorderseite und das Drehen
von Platten wird dadurch wesentlich
erleichtert.




Eingebautes Sicht-
fenster im separaten

Steuerung

Das Herzstlick der Plattenaufteil-

Anlage ist die DNC-AT-Steuerung

Maschinenschaltschrank, it SIEMENS Simatic S5 - U95

durch welches die
Eingabe der Ubertra-
gungsdiskette in das
3 1/2" Disketten-
laufwerk erfolgt.

Automatisierungsgerat undserien-
maBig eingebautem 80486 PC mit
120MB Festplatte.Das Betriebs-
system des PC ist MS DOS 6.0.Die
Speichermoglichkeit von Schnitt-
planen ist nahezu unbegrenzt, auf
die jederzeit zurlickgegriffen werden
kénnen. Uber das 3 1/2" Laufwerk
kénnen Ubertragungsdisketten mit
Schnittplanen, die im Biro erstellt
wurden, direkt in die Steuerung
eingelesen werden. Eine Vernetzung
bzw. der Online-Betrieb des PC im
Buro direkt zur Plattenaufteil-Anlage
ist Uber eine Netzwerkkarte, z.B.
Novell (gegen Mehrpreis), mdglich.
Im Schwenkpaneel ist ein 14" VGA-
Farbmonitor und die Multifunktions-
tastatur (MF 2) zur optimalen
Bedienbarkeit untergebracht.

Durch dieDialogprogrammierung
und die graphische Darstellung der

- EinzelmaB

- KettenmaBbetriebe
flr Restebearbeitung

- Bearbeitung furnierter
Teile, Besdumschnitte

- Sonderbetrieb fir:
a) durchgehende Nuten
b) eingesetzte Nuten

- Ausschnittte sdagen

- LGftungsschlitze sagen

- langsamer Ein- bzw Auslauf
der Sage in das Werksttick

- Neuanlage und Korrektur
von Schnittplanen

Programme
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Schnittbilder am Bildschirm ist die
Bedienung der Anlage denkbar
einfach. Das Bedienungspersonal
kann den Zuschnittablauf via Bild-
schirm verfolgen, da durch die gra-
phische Simmulation angezeigt
wird, welches Schnittbild die Sage
abarbeitet.

Im Hauptmend kénnen per Tasten-
druck die einzelnen Mentis wie
Handbetrieb, Automatikbetrieb oder
die Voreinstellungen der Sageanlage
abgerufen werden. Die Anzeige ist
mehrsprachig.

Gegen Mehrpreis kann die Anlage
auch mit einer Schnittplan-Optimie-
rung “OPTIMAX" ausgestattet wer-
den. Sie ist so konzipiert, daf3 die
Dateneingabe auf einem externen
PC, z.B. in der Arbeitsvorbereitung,
erfolgt. Die Optimierung
“"OPTIMIN"” dagegen dient zur
direkten Eingabe der Stickliste an
der Aufteilanlage. Mit beiden
Programmen ist es maglich, auf
rationellste Weise und in kiirzester

fb

Schwenkpaneel mit
14" VGA-Farbmonitor
und
Multifunktionstastatur

Abb. rechts auBen
Parallelanschlag mit 6
schwimmenden
Klemmfingern ( bei
Schnittlange 4200 mm
7 Klemmfinger).
pneumatisch betatigt

Abb. unten
Materialvorschubtisch
HP 5064 mit Pertinax-
Auflageflache und
Réllchenbahnen;
3100 mm Anschlag-
tiefe bei Schnittlange
3100 mm,
4200 mm Anschlag-
tiefe bei Schnittlange
4200 mm

Zeit Schnittpldne zu errechnen. Dies
tragt zur Senkung der Lohnkosten
und damit zur Erhdhung der Wirt-
schaftlichkeit bei.

Das Etikettierprogramm in Ver-
bindung eines Etikettendruckers
(beides gegen Mehrpreis) ermoglicht
den Etikettenausdruck in der Reihen-
folge des Zuschnittes unmittelbar an
der Aufteilanlage.

Der elektronisch gesteuerte Mate-
rialvorschubtisch HP 5064 ist an der
Rlckseite der Anlage montiert. Der
Direktantrieb erfolgt mittels eines
Servomotors in Resolvertechnik.
Durch die lineare Mittelfiihrung des
Materialschiebers ist eine spielfreie
Fihrung und eine exakte MaB3-
genauigkeit gewahrleistet. Der Para-
llelanschlag ist mit 6 schwimmenden
Klemmfingern ausgertstet (bei
Schnittldnge 4200 mm sind 7 Finger
vorgesehen). Im verléngerten Be-
reich des Winkelanschlagtisches ist
der Materialvorschubtisch mit einer
geschlossenen Pertinaxplatte zur
Aufteilung von schmalen Leisten
ausgestattet. Die Rollchenbahnen
dienen zum leichten Verschieben
der Platten auf dem Materialvor-
schubtisch.

Die hohe Vorschubgeschwindigkeit
von 30m/min. (aus sicherheitstechni-
schen Griinden begrenzt) und die
Rucklaufgeschwindigkeit von 50m/
min. des Schiebers bedeuten eine
enorme Zeitersparnis.
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Abb. oben
spielfreie Mittelfuhrung
des Materialschiebers,
Direktantrieb mittels
Servomotor in
Resolvertechnik




Sageaggregat mit
Hauptsage und Vor-
ritzer bei gedffneter
Schutzhaube, mit
3-Stufen-Schnitthéhen-
einstellung LA 4143
(Einstellung erfolgt am
Bedienpaneel).
Die Schutzhaubenver-
riegelung verhindert
ein Offnen wahrend
des Sagebetriebes.
Option:
anstelle des serien-
maBigen Vorritzers
kann eine Postfor-
ming-Einrichtung
geliefert werden
(Mehrpreis).
Die Schnitthohe bei
postgeformtem
Material betragt
dann max. 80 mm

Abb. unten
WinkelanpreB-Einrich-
tung WP 5003 mit An-
preBklaue fur Quer-
schnitte, Verstellbereich
2400 mm,
halbautomatisch

B

Abb. oben
manuelle Ritzver-
stellung von auBen

Abb. unten
Restschnitt-Einrichtung
SP 5004 fur
Restschnitte bis
minimal 5 mm

Luftkissen-Einrichtung
LK 5029 (bei 3 vorder-
seitigen Tischen

Lk 5030 ).

Durch den
Luftkisseneffekt wird
das Werkstiick nahezu
schwerelos und kann
beim Beschicken oder
Drehen spielend leicht
bewegt werden.
Lamellenschutzvorhang

Lieferumfang:

Plattenaufteil-Anlage PA 4122, bestehend aus:
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3 Absaugstutzen zum
AnschluB an die 6rt-
liche Absauganlage.
Die Plattensége ist
staubgepruft!

1 Langsschnittsdge FM 16 Schnittlange 3100 oder
4200 mm, Schutzhaubenverriegelung, 3-Stufen-
Schnitthéheneinstellung, Lamellenschutzvorhang
und Restschnitteinrichtung;

1 Materialvorschubtisch HP 5064 zum rlickseitigen
Anbau an FM 16, Anschlagtiefe 3100 bzw.
4200 mm (bei Schnittlange 4200 mm), mit
DNC-AT Mikroprozessoren-Steuerung und
Siemens S5-U95 Automatisierungsgerat;

1 WinkelanpreB-Einrichtung WP 5003;

1 Winkelanschlagtisch HP 5043;

1 Werkstiickauflagetisch HP 5025 (bei 4200 mm

_ Schnittlange 2 Auflagetische);

i 1 Luftkissen-Einrichtung in allen vorderseitigen
Tischen;

1 Satz Sageblatter sowie Bordwerkzeug

Auf besondere Bestellung:

Optimierungsprogramm “OPTIMIN" oder “OPTIMAX”
Postforming-Einrichtung .
Etikettierprogramm und Etikettendrucker
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Schnittl
| Ay o ® LuftanschluB
® Absaugung
A B C D E F G H
PA 4122 | 3100 mm | 5450 mm | 3100 mm | 5975 mm | 1900 mm | 1600 mm| 500 mm | 1200 mm
PA 4123 | 4200 mm | 6550 mm | 4200 mm | 7075 mm | 1900 mm | 1600 mmv 500 mm | 1200 mm
Anderungen in Konstruktion und Ausfuhrung vorbehalten.

Technische Daten:
Type PA 4122 PA 4123
Schnittldnge 3100 mm 4200 mm
Schnitthéhe 70 mm 70 mm
Sageblattiberstand 77 mm 77 mm
Sageaggregat Drehstrom 400 Volt, 50 Hz, 7,0 kW
Vorritzermotor Drehstrom 400 Volt, 50 Hz, 1,1 kW
Vorschubmotor Schieber Servomotor 1,1 kW
Vorschubmotor Sage Servomotor 0,5 kW
Radialventilator Drehstrom 400 Volt, 0,5 kW
Vorschubgeschwindigkeit Sédge 2 - 50 m/min. stufenlos regelbar
Rucklaufgeschwindigkeit Sage 70 m/min. unterflur
Vorschubgeschwindigkeit Schieber 30 m/min.
Rucklaufgeschwindigkeit Schieber 50 m/min.
GesamtanschluBwert ca. 11 kw
Gewicht netto ca. 3800 kg ca. 4100 kg
Gewicht brutto (auf Bohlen) ca. 3950 kg ca. 4250 kg

Luftanschlu
Absaugung

10 mm |.W., Betriebsdruck 6 bar; Luftverbrauch ca. 15 | bei 6 bar je Takt
3 Absaugdffnungen: 2 x 140 mm @ LW.; 1 xoval =& 1401.W. x 50 hoch
Luftmenge 3400 m3/h bei 30 m/sek. Luftgeschwindigkeit
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