SCHEER Plattenaufteilsage: PA 5500




Plattenaufteilanlage PA 5500

Plattenaufteilsage FM 23 L&)
Mit geharteten Fihrungen und automati-
schem Vor- und Rucklauf des Sageaggregats,
bestehend aus Haupt- und Ritzsage.

Absaugkanale im
MaschinenfuB3 und
Druckbalken

Ritzsage Uber Tastatur hohen- und
seitenverstellbar.

Sageaggregat geregelt Uber Servomotor
und Zahnstangenantrieb.
Vorschubgeschwindigkeit 2 - 70 m/min.,
Uber Potentiometer stufenlos regelbar.
Rucklaufgeschwindigkeit Eilgang 100 m/min.,
automatisch abgesenkt.

EinschlieBl. Schutzhaubenverriegelung.
Spannbalkenschutzvorrichtung SZ 5010.
Lamellenschutzvorhang SZ 5008
Stufenlose Schnitthoheneinstellung Gber
Tastatur.

1 HM Kreissageblatt KSB 4018 fiir Hauptsagemotor FM 23
1 HM Kreissageblatt KSB 4002 fur Vorritzsagemotor FM 23

Sagemotor 9,0 kW, Ritzermotor 2,2 kW
Schnittlange 3100 mm oder 4200 mm
Schnitthohe 80 mm

WinkelanpreBeinrichtung WP 5033
Mit AnpreBklaue fir Querschnitte,
Verstellbereich bis 2200 mm,
vollautomatisch Gber PC gesteuert.




Materialvorschubtisch HP 5114

Mit 2 obenliegenden Flihrungen und Zahnstangenfiihrung, angetrieben Uber
Servomotor fur die Positioniersteuerung des Materialschiebers.
Vorschubgeschwindigkeit 25 m/min

Rucklaufgeschwindigkeit 50 m/min.

Mit 6 (7) Klemmfingern und
3 (4) Doppelrolichenbahnen

Beidseitige Flihrung des

Materialvorschubschiebers
uber gehartete Formrollen
und gehartete Rundachsen

Mit DNC-AT-Multi-Mikroprozessoren-Steuerung
mit Siemens S5-U95 Automatisierungsgerat und
serienmafBig eingebautem PC mit Festplatte.
Nahezu unbegrenzte Speichermdglichkeit von
Schnittplanen.

Betriebssystem MS-DOS mit paralleler und
serieller Schnittstelle.

Mehrsprachige Dialogprogrammierung. Mit 17“
VGA Farbmonitor und Multifunktionstastatur im
schwenkbaren Bedienpult.

Grafische Darstellung samtlicher Schnittplane
und Arbeitsablaufe.

Optimierungsprogramm OPTIMIN
Schnittplanoptimierungs-Software zum Einsatz direkt an der Plattenaufteilsage zur
Ermittlung der optimalen Schnittplane.

Zum vorderseitigen Anbau:

Ein Winkelanschlagtisch HP 5094-1841

und ein Werksttickauflagetisch HP 5095-1841

(bei Schnittlange 4200 zwei Tische).

TischgroBe 1841 x 800 mm bis Sagelinie.
Tischauflage aus Pertinax mit Luftkisseneinrichtung

Optional: Postforming-Einrichtung
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PIattenanteiIanIage PA 5500

Technische Daten:
Schnittlange

Anschlagtiefe
Sageblattiberstand

Schnitthohe
Sageblattdurchmesser Hauptsage
Arbeitshohe

Zahl der Arbeitstische
ArbeitstischgroBe

Sageaggregat, Motorleistung
Vorritzer Motorleistung
Sagevorschub Motorleistung
Materialvorschubtisch Motorleistung
Pneumatikanschluf
Luftverbrauch

Absaugung

Absaugleistung

Winkelanschlag

3100 mm /4200 mm

3150 mm /4250 mm

85 mm

80 mm

350 mm

930 mm (+10mm /-5 mm)
2/3

1841 mmx 800 mm

9 kw

2,2 kW

1,10 kW Servo

1,07 kW Servo

10 mm LW, 6 bar

ca. 15l bei 6 bar je Takt
3x120mmO.D.

2640 m3bei 20 m/s Luftgeschwindigkeit
links
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