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New Compact
Series:

[ Successful solutions! J

Die neue Compact
Serie:

Neue erfolgreiche
Losungen!
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Strong:
4 The Compact P has a single piece steel base
machined entirely on a CNC machining centre”
in a single clamping operation.

Robust:
Die Compact P verfligt tber ein einteiliges, vollstandig
auf CNC-Maschinen in einem Aufspannvorgang
bearbeitetes Maschinenbett aus Stahl.

20 mm

165 mm
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Versatile:
Compact P has a profiling capacity
of 20 mm on vertical spindles.

125 mm

Vielseitig:
Profilierkapazitat bis zu 20 mm
mit den Vertikalspindeln.




High performance:
Working section capacity
230 x 120 mm.

Leistungsstark:
Compact P ist in der Lage, Werkstticke
bis zu 230 x 120 mm zu bearbeiten.
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Complete:
Working with reference engraver
together with planer block.
Komplett:
Bearbeitungsbeispiel
mit Fligefalzfraser zusammen
mit der Abrichtwelle.
= = -——
Planer block Reference
Abrichtwelle engraver
Fugeralzirédser

Ergonomics and safety:
- Integral protection enclosure

- All the controls are on the front

of the machine making

all adjustments easy and safe.

Ergonomie und Sicherheit:
- Vollschutzkabine

- Alle Bedienelemente

sind aur optimaler Hohe angeordnet.
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Customised options
Sonderzubehor

-

Powered lifting
of the feed system:
enables easy positioning and faster set up.

Motorische Hohenverstellung
des Vorschubsytems:
. fdr einfache Positionierung und kiirzere Einrichtzeiten.

C.N.C.:

Electronic programmer
controlling machining width and height.

CNC:

Elektronisch gesteuerte
Arbeitsbreite und Arbeitshéhe.

Feed unit before planer ]
with rapid mechanical exclusion:
for easy feeding of short components.

Manuell zustellbare Einzugswalze

vor der Abrichtwelle:
fur ein einfaches Arbeiten, besonders von kurzen

oder diinnen Werkstlicken.
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Technical specifications - Technische Daten

Min./ Max. working width (finished section)

Min./max Arbeitsbreite (Fertigmal) mm

Min./Max  working thickness (finished section)

Min./max Arbeitshéhe (Fertigmai) mm

Minimum length of single component

Min. Arbeitsléange des Einzelwerkstiickes mm

Feed speed

Vorschubgeschwindligkeit mt/min.

Spindle speed

Spindeldrehzahl r.p.m.-U/min

Tool holder spindle diam.

Durchmesser der Werkzeugspindel

Min./Max. diameter of planer tool

Min./max. Werkzeugdurchmesser auf der Abrichtwelle

120+140

Min./Max. diameter of vertical spindles

Min./max. Werkzeugdurchmesser auf den Vertikalspindeln

125:165

Diameter of top horizontal spindle tool

Werkzeugdurchmesser auf der oberen Horizontalspindel

125

Working length of vertical spindles

Arbeitsldnge der Vertikalspindel

140

Working length of horizontal spindles

Arbeitslédnge der Horizontalspindel

250

Planer spindle motor power

Motorstérke der Abrichtwelle

5,5 (4)

Vertical spindle motor power

Motorstarke der Vertikalspindeln

7,5(5,5)

Top horizontal spindle motor power

Motorstérke der oberen Horizontalspindel

5,5 (4)

Feed system motor power

Motorstérke des Vorschubs

1(0,75)

Feed rollers diam.

Vorschubwalzendurchmesser

140

Infeed table length

Aufgabetischldnge

2000

Rapid adjustment of infeed table and fence

Einstellung des Einlauftisches und Einlaufiineals

10
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In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér dargestellt. Die Firma behalt sich
das Recht vor, alle Daten und MaBe ohne Vorankiindigung zu &ndern, ohne dabei die durch
EG-Bescheinigung notwendige Sicherheit zu beeinflussen.

In this catalogue, machines are shown with options. The firm reserves the right to modify
technical specifications without prior notice, provided that such modifications do not affect
safety as per E.C. certification.

Noise/Dust - Gerdusch-Staub

Noise emission as per ISO/DIS 7960
Schallemission gemaB ISO/DIS 7960

Dust emission as per DIN 33893
Staubemission geman DIN 33893

Operator position LAeq [dB (A)]

[mg/m3]

Model
Modell

Arbeitsplatz LAeq [dB (A)]

Component infeed
Werkstlickeinlauf

Component outfeed

Werkstlickauslauf Position no. 2|Position no. 3 |Position no. 4

Station Nr. 2 | Station Nr. 3 | Station Nr. 4

Position no.1
Station Nr. 1

machine idle
Leerlauf

68,6 84

machine working
Arbeit

machine working
Arbeit

90,5

machine idle
Leerlauf

76,5

0,34 0,32 0,20 0,37
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