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Konnen Sie
auf einfachere
Arbeit und
hohere
Produktion
verzichten?

Gestern haben wir die besten
mechanischen Kopierfrasma- &
schinen geliefert, heute bieten
wir die CNC-Bearbeitungszen- |t [
tren mit aulergewdhnlichen |
Fertigungsleistungen zur Aus- {i§
fihrung von:

- Kurvenlinearen Frasungen;

- Innen- und
AuBenumfalzarbeiten mit
Profilschnitt;

- Schnitten mit
Ségeblattwerkzeug;

- Horizontalbohrungen und
-frésungen;

- Innengewinden und
Schleifen von Kanten;

zur Bearbeitung von Holz,
Holznebenprodukten,
Kunststoff und
Verbundmaterial,
Leichtmetall, usw.

Alle SCM- Frasautomaten
haben folgendes
gemeinsam:

e Flexibilitdt und
Vielseitigkeit;

e Einfache Programmierung
mit automatischer
Ubernahme der
Werkstiickdaten;

¢ Hohe Prazision und
Bearbeitungsqualitét;

¢ Hohe
Produktionsleistung;

o Bearbeitungswechsel in
wenigen Sekunden.

)
!
a
a
a
a




MIT CNC-STEUERUNG

. Sie
Mochten von den herkdmmlichen Fertigungssystemen auf flexible,
kompakte, vielseitige Maschinen umsteigen.

e

einen leicht zugénglichen, in beide Richtungen
verfahrbaren Tisch, ein duBerst leistungsstarkes
Frésaggregat, vertikal bis zu 300 mm verstellbar, einen
raschen manuellen Werkzeugwechsel, Tischabmessungen
und Laufwege bis 2135 mm x 915 mm.

wiinschen sl

Wollen Si€

schneller und préziser mehrere Bearbeitungen auf
demselben Werkstiick in mehreren Aufspannungen
ausfihren.




OUTRON SUPER

MIT CNC-STEUERUNG

woat ol SIe ) . o
Benof'ge ein innovatives, kompaktes und kostengiinstiges
Bearbeitungszentrum.

hen Sie

einen leicht zugénglichen, verfahrbaren Tisch in zwei
GroBen, ein &uBerst leistungsstarkes Frésaggregat,
vertikal bis zu 300 mm verstellbar, eine automatische
Werkzeugwechseleinheit mit 10 Aufnahmen,
Tischabmessungen und Laufwege bis 2500 mm x 1300
mm.

wiins¢

en Sie
Wo" héhere Geschwindigkeit und Genauigkeit bei der
Bearbeitung von komplexen Werkstlicken (bis zu 10
verschiedene Bearbeitungen) - auch horizontal - in einer
einzigen Aufspannung.




OUTRON SUPER F

MIT CNC-STEUERUNG

. Sie
Bel'm"gen ein kompaktes CNC-Bearbeitungszentrum zur einfachen
und schnellen Bearbeitung und Befestigung von
Werkstlicken ab Platte.

i en Sie

Wl’“sch einen leicht zugénglichen, in zwei Richtungen
verfahrbaren Tisch, ein &uferst leistungsstarkes
Frésaggregat, vertikal bis zu 300 mm verstellbar, eine
automatische Werkzeugwechseleinheit mit 10
Aufnahmen, Winkelbohrgetriebe, Bohreinheit mit 9 im
Winkel angeordneten Spindeln, Tischabmessungen und
Laufwege bis 2500 mm x 1300 mm.

rasen
und Bohren von Werkstiicken ab Platte, bis zu 10
verschiedene Bearbeitungen - auch horizontal - mit 4/5
gleichzeitigen oder Folgebohrungen in den beiden
Tischrichtungen, alles in einer einzigen Aufspannung.
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2CU - 2CU TILTING

" Sie
Beﬂoﬂgen ein &uBerst vielseitiges CNC-Bearbeitungszentrum, das
nahezu alle Frésaufgaben 16st.
ie
einen in 2 Richtungen vertahrbaren, leicht zuganglichen
Tisch, zwei gegeniiberliegende, leistungsstarke
Frasaggregate, vertikal verfahrbar (wéhrend ein Aggregat
arbeitet, kann am anderen der Werkzeugwechsel
erfolgen), eine automatische Werkzeugwechseleinheit mit
8/12 Aufnahmen, Tischabmessungen und Laufwege von
2500 mm x 1300 mm.

lexe
Pcke

mit mehreren Bearbeitungen auf demselben Teil (bis zu
12 verschiedene Bearbeitungen) auch auf konkaven bzw.
konvexen Oberflachen in einer einzigen Aufspannung.
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MIT PARALLELAGGREGATEN

et Sie ‘
Benoﬂgen ein Bearbeitungszentrum mit hoher Produktionsleistung.
ie
einen in 2 Richtungen verfahrbaren, leicht zugénglichen
Tisch, zwei, drei oder vier gegenlberliegende, parallel
angeordnete, leistungsstarke Aggregate, vertikal

verfahrbar, Tischabmessungen und Laufwege 2500 mm
X 1300 mm.

wiinsche” 2

Sie
W°"en hohe Produktionsleistung mit einer oder mehreren
Bearbeitungen auf jedem Werksttick; 4 max. 380 mm x
1250 mm grofBe Werksticke konnen gleichzeitig
bearbeitet werden; Be- und Entladesystem arbeitet
taktzeitunabhéngig.




OUTRONIC

CU - CU TILTING

. iiaen Si€ o
Benofld ein duBerst robustes und vielseitiges (NC-
Bearbeitungszentrum zur Losung nahezu aller

Frasaufgaben.

e

ein feststehendes Portal, einen in eine Richtung
verfahrbaren Tisch, zwei gegentberliegende, &uBerst
leistungsstarke Frasaggregate, vertikal und horizontal
verfahrbar, eine automatische Werkzeugwechseleinheit
mit 8/12 Aufnahmen, Tischabmessungen 2800 mm x
1300 mm, Laufwege auf dem Tisch 3200 mm x 1300
mm.

mehrere
besonders komplexe Bearbeitungen auf demselben

Werkstiick (max. 12) auch auf konkaven bzw. konvexen
Oberfléchen in einer einzigen Aufspannung.

wiinsche? i
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OUTRONIC

MIT PARALLELAGGREGATEN

o Sie
Benof'ge" ein auferst robustes und leistungsfahiges CNC-
Bearbeitungszentrum.

wiinsche? Sie

ein feststehendes Portal, einen in eine Richtung
verfahrbaren Tisch, zwei leistungsstarke, parallel
angeordnete Frésaggregate, vertikal und horizontal
verfahrbar, Tischabmessungen 2800 mm x 1300 mm,
Laufwege auf dem Tisch 3200 mm x 1300-mm.

n Sie
Wo"e hohe Produktionsleistung mit einer oder mehreren
Bearbeitungen auf jedem Werksttick, auch bei grofen
Abmessungen; gleichzeitige Bearbeitungen von (max. 6)
Werkstlicken bis max. 180 mm x 1280 mm; das Be- und
Entladesystem arbeitet taktzeitunabhéngig.
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OUTRONIC SUPER

MIT CNC-STEUERUNG

weimen Si€ . .
Beﬂoﬂge ein C(NC-Bearbeitungszentrum in Modulbauweise fiir die
schwierigsten und unterschiedlichsten
Bearbeitungsanforderungen.

o hen Sie
Wiins¢ ein feststehendes Portal, einen in eine Richtung

wollen Sie

verfahrbaren Tisch, ein oder zwei Arbeitstische,
Bearbeitungseinheiten mit parallel angeordneten
Aggregaten, eine oder zwei Einheiten mit
gegentiberliegenden Frasaggregaten mit einer oder zwei
automatischen Werkzeugwechseleinheiten mit 8/12
Aufnahmen, Tischabmessungen und Laufwege bis 5000
mm x 2500 mm.

hohe Produktionsleistung bzw. Vielseitigkeit, bis 2
Bearbeitungen auf demselben Werksttick in einer
einzigen Aufspannung bzw. gleichzeitige Fertigung von
6/8 Teilen, zwei Arbeitstische jeweils bis 2500 mm x
2500 mm mit taktzeitunabhéngig arbeitendem Be- und
Entladesystem; Bearbeitung von Einzelwerkstiicken mit
Abmessungen bis zu 4950 mm x 2450 mm mdéglich.




ZAHLREICHE
ZUSATZAUS- _ |
RUSTUNGEN FUR 1%
JEDE |
EINSATZAN-
FORDERUNG

- Vakuummodule zum
Spannen der
Werksticke;

- Versenkbare Bezug-
Anschlage;

- Luftgelagerte,
hydraulische oder
pneumatische
Frasaggregate;

- Mehrfach-
Bohrgetriebe;

- Spezielle
Winkelbohrgetriebe;

- Vector, NC-gesteuerte
Achse fir
Winkelgetriebe;

- Programmierplatze
zur automatischen
Erstellung von
Werkstlickprogram -
men;

- Mehrzweck
Arbeitstisch.
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DIE NUMERISCHE STEUERUNG: FUR JEDE ANFORDERUNG DIE PASSENDE

EIN RECHNER ARBEITET FUR SIE i —
- GroRe Benutzerspeicher
- Graphikbildschirm
Mit einfachen, bereits von SCM angepaliten Programmen, fihrt die - MabBstabfaktor
Elektronik der Maschine alle gewlinschten Bearbeitungen ausgehend von - Parameterbezogene Programmierung
einem Modell oder einer - auch unbemaBten - Teilezeichnung aus. Sie - Profil-Geometrie-Programmierung
kénnen auch Werkstticke mit dem PC konstruieren, um automatisch - Automatische Werkzeugkorrektur
Werkstlckprogramme zu erstellen. - Drip feeding
Sie verfigen dann (ber ein unbegrenztes Programmarchiv. - Winkelverschiebung der Figur
Die Programme konnen jederzeit auf auBerst flexible Weise abgedndert bzw. - Beschleunigungstiberwachung
wiederverwendet werden. - Usw.
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DIE ERFAHRENE UND LEISTUNGSFAHIGE VERTRIEBS- UND
KUNDENDIENSTORGANISATION VON SCM BERAT SIE VOR,
BEI UND NACH DER ANSCHAFFUNG DER MASCHINE.

Wir haben bisher tber 15.000 Frésmaschinen hergestellt und kénnen Sie
daher fachkundig beraten, Ihnen die optimale Maschine fiir Ihre
Bearbeitungsanforderungen empfehlen, auch durch Vorfihrungen und
Bearbeitungsversuche. Wir unterstiitzen Sie mit Programmen, technischen
Handbtichern und vor allem durch die praktische Schulung Ihres Personals -
damit Sie sofort mit der Maschine arbeiten kénnen. Unser Handler- und
,,,,,, Kundendienstnetz sorgt fiir raschen und piinktlichen Service. Unser Vertriebs-
und technisches Personal steht fir Anfragen jederzeit gern zu Ihrer Verfiigung.
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