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CNC Bearbeitungszelle fiir Tiren und Fenster

Integrierte Bearbeitungszelle fiir die flexible Tiiren- und Fensterfertigung. Fiir den
Mehrschichtbetrieb entwickelt, kénnen Serienproduktionen und verschiedene
Losgrofen gefertigt werden. Es ist moglich alle notwendigen Prozesse wie
Ablingen, Zapfenschneiden, Bohren - Frisen, Profilieren auszufiihren, unabhingig
von Werkstiickform, Design-Konzept, Verbindungstyp, Querschnitt usw.

AUTOMATISCHER ARBEITSPROZESS
Dank einem Beschickungs-und Entladesystem, ist eine stindige Anwesenheit des
Bedieners nicht nétig.

HOCHSTE QUALITAT DER ENDBEARBEITUNG
Extreme Prizisionsbearbeitung dank dem Combiflex Arbeitstisch, der eine perfekte
Bearbeitung des Stiickes ermdglicht.

IDEALE LOSUNG FUR JEDEN TUREN- UND FENSTERTYP
Grosse Vielfalt an Maschinenausstattungen, dank dem Traversentisch, der
hohen Kapazitat der Werkzeugmagazinen und den speziellen Arbeitsaggregaten.
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technologische Vorteile

Der Arbeitstisch Combiflex ist
mit vielen Zangen mit variablem
Achsenabstand ausgestattet zur
optimalen Werkstiickblockierung
abhingig von der Werkstiicklinge
und —Form.

Vollautomatischer Arbeitszyklus
und Lade- / Entladepuffer fur
maximale Produktivitdt bei nicht
standiger Anwesenheit des
Bedieners.

Grofle Variationen in Bezug auf
Werkzeuganzahlund-durchmesser,
dank HSK-Elektrospindeln und
48-Platz-Werkzeugmagazinen.
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einfach, unabhangig, prazise

Einfach

Durch den véllig automatisch ablaufenden Zyklus
kénnen die Gréf3enkontrolle des Werkstiicks und
samtliche Verarbeitungen ausgefiihrt werden,
einschlielich Be- und Entladen.
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Unabhingig
Das Beschickungs- und Entladesystem fir bis zu 20
Werkstticke benétigt nicht stindige Bedieneranwesenheit.




Prazise

Mit dem Arbeitstisch Combiflex sind optimale Werstiickspannungen unabhingig
von Werkstiickmafen und -Profilen mdglich. Fir Sonderprofile ist es maglich,
das Werkstiick in verschiedenen Positionen ein weiteres mal einzuspannen. Der
direkte Zangenwechsel vermeidet Genauigkeits-und Parallelititsfehler. Combiflex
erlaubt die gleichzeitige Bearbeitung von 2 bis 6 Werkstiicken, entsprechend
Maschinenkonfiguration und Werksttickabmessungen.




integra

produktiv, schnell, komplett

Produktiv
Wihrend des reguldren Arbeitszyklus

erlaubt die Bearbeitungszelle das
gleichzeitige Laden/ Entladen von 2
Werkstiicken.

Schnell

Méglichkeit zum 2-seitigen Zapfenschneiden
gleichzeitig, wobei die Arbeitsaggregate
zusammen verwendet werden.

Der Arbeitstisch Combiflex ist in zwei Konfigurationen lieferbar: Mono und Dual.



Komplett

Integrierung des FX Traversentisch zur Fertigung von Bdgen, Turen, Flugel, Fensterliden, Blenden mit Pfalz und
Plattenfrasen — dem Bediener bleibt lediglich das Be- und Entladen iiberlassen.
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Technologie und Leistung ohne Einschrankungen

Die Elektrospindeln HSK 63E mit 3 oder 5 Achsen
gewdhrleisten hohe Leistung mit niedrigen
Umdrehungen pro Minuten. Es kénnen auch

Werkzeuge mit groflen Abmessungen gespannt
werden.

Verstellbare Spanflugvorrichtung
an  jeder  Elektrospindel
gestellt. Ausgestattet mit 6
Vertikalverwendungspositionen.

Das Bohr- und Frisaggregat
BRC hat eine hohe Flexibilitat
und Produktivitit, damit ist eine
Verwendung von zusitzlichen
Winkelarbeitsaggregaten unnétig.




Die Maschine kann mit Werkzeughalter-Magazinen von bis zu 48
Plitzen fiir jedes Arbeitsaggregat ausgestattet werden.

Die  Werkzeugwechsel-Vorrichtung
Mach 5 reduziert den Werkzeugwechsel
auf 5 Sekunden (Holz-Holz). Die
Stillstandzeiten werden auf ein
Minimum reduziert.
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Marktfiihrende Mechanik und Elektronik

Gestell der Maschine
Die Struktur der Maschine wurde mit Hilfe von Finite- Elemente-Systemen
entworfen und konstruiert. Alle Bearbeitungen am Gestell sind auf

Bearbeitungszentren mit einer einzigen Platzierung ausgefthrt. Dies garantiert
hochste Prazision bei der Bearbeitung.

Antriebe

Die Positionierung aller Arbeitsaggregate ist mit Kugelumlaufspindeln oder
Zahnstangen und lauft auf Prismenfiihrungen. Der Antrieb ist von Brushless
Motion Control-Motoren gesteuert, um die héchste Prazision in reduzierter
Produktionszeit zu gewahrleisten.




Einfache und intuitive Software

Bedieneroberfliche

Durch die Bedienerschnittstelle Maestro wird

das Programmieren ganz einfach und intuitiv.

« Verwalten aller Bearbeitungen der Maschine,
Arbeitstisch eingeschlossen

« Erstellen von Produktions-Mix

« Erstellen von Programmen tiber Editor mit
graphischen Symbolen

+ Anzeigen von Werkstticken die
falschlicherweise geladen wurden und in der
Bearbeitungssequenz nicht vorkommen

 Halten im Speicher aller Werksttickesdaten

« Graphische Unterstiitzung des Bedieners
wahrend der Bearbeitung

+ Anzeigen von Produktionsdaten

Simulator mit Maestro Pro View
Simulationssoftware kénnen
Maschinenprogramme zuverlassig
ausgefiihrt werden:

«Kollisionstiberprufung

«Angabe von Zykluszeiten und Produktivitat
«Bearbeitungsart und —position wird angezeigt

Sav€nergy, hohere Leistungen, héhere Energieeinsparung

Sav€nergy

+ Optimale Vorschubgeschwindigkeit hinsichtlich
Materialbeschaffenheit und Werkzeug

« Wiedergewinnung der beim Abbremsen der Elektrospindel erzeugten Energie

« Optimierung des Luftdruckverbrauchs

- Optimierung der Drehgeschwindigkeit der Vakuumpumpe

hinsichtliche des benétigten Vakuums

« Bedienung des Warmeaustauschers der Elektrospindel hinsichtlich
der Betriebstemperatur

« Automatisches Stand-by der Motoren bei Handbedienung oder CN-Betrieb

SHV€NERGY « Offnen der jeweiligen Ansaugéffnungen fiir die derzeit ablaufende

Verarbeitung
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technische Merkmale

INTEGRA technische Daten

CNC BEARBEITUNGSZELLE FUR TUREN UND FENSTER INTEGRA
Bearbeitungsliange min/max mm 210 + 3200
Werksttickbreite min/max mm 30 + 220
Werksttickstirke min/max mm 20 + 100 (Opt 160)
Durchlasshéhe unterhalb des Arbeitstisches mm 110

Arbeitshche mm 1020

INTEGRA Aussenabmessungen

4
3200 mm
7 7
NERNNRNPEREEREERERNY
v
10800 mm
9800 - 10600 mm
COMPANY WITH Di hnische D k h Masch In d Katal d die Masch
ie technische Daten konnen je nac aschinenausstattung variieren. In diesem Katalog sin ie Maschinen mit
CEQRL':'II-\FI]E-DYBSJ%-I;IE\?’IGL Sonderzubehér dargestellt. Der Hersteller behilt sich das Recht vor, alle Daten und Mafde ohne Vorankiindigung zu dndern;
=1SO 9001= solche Anderungen beeinflussen nicht die Sicherheit laut CE Vorschriften.

Maximaler, ermittelter Gerduschpegel entsprechend der Betriebsbedingungen laut Norm EN 848 - 3E.

Akustischer Druck in Arbeit (frasen) bei 8o dbA (gemessen entsprechend EN 1SO 11202:1995, Ungewissheit K = 4 dB)

Schalleistungspegel in Arbeit (frasen) bei 97 dbA (gemessen entsprechend EN ISO 3746:1995, Ungewissheit K = 4 dB)

Obwohl es eine Verbindung zwischen oben genannten “konventionellen” Geriuschpegel und den durchschnittlichen Pegel gibt, dem das Personal in 8 Stunden ausgesetzt
ist, hangen diese letzteren auch von den tatsichlichen Betriebsbedingungen ab: Dauer, die man dem Gerdusch ausgesetzt ist, akustische Bedingungen des Arbeitsplatzes
und Anwesenheit anderer Gerduschquellen, d.h. Anzahl anderer Maschinen und Arbeitsabliufe in der Umgebung.
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SCM — EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE
Mit Uber 65 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktflhrer im
Bereich der Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der
Holzbearbeitungsmaschinen und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten
Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

65 Jahre Erfahrung

3 Hauptproduktionsstandorte in Italien
300.000 m? Produktionsfléche
17.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil :
20 Tochtergesellschaften “ e
350 Vertretungen und Vertriebspartner .
500 Servicetechniker
510]0) Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fUhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG
AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, TECHNISCHE BAUTEILE
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL

escm is more

woodworking technology
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