Automatic gluing
and edge finishing
machines.

Kantenanleim- und -
Kantenhearbeitungs-
automaten '
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Easy to read and use
control panel,
incorporated in the
numeric control

(on request).

Leicht lesbares und
benutzerfreundliches
Bedienfeld, in der
numerische Steuerung
integriert (Option).

Precise and
accurate finishing
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because the feed
belt guarantees
linear movement
of the
components.

Prézise und sorgféltige Fertigbearbeitung dank

einer Werkstiickvorschubkette, die maximale
fekihansport garantiert.

Linearitdt beim Werkstt
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A solid and robust upper presser with @ The solid and robust structure
double row of staggered wheels guarantees stability even und heavy duty
for excellent hold down even of small  conditions.

components ‘/ '
| Das solide und robust esre! garantiert
Ein solides, robustes Oberdruckwerk mit einer  Stabilitdt auch untgr schyeren

doppelten Reihe versetzt  Einsatzbedingup
angeordneter Druckrollen
sorgt selbst bei kleinen _ "%ﬁ
Werkstucken fir ,\Q\SX‘

zuverldssigen Halt. ,..J-x
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OLIMPIC N 300
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EASY

EASY to use and maintain because of
up to date design technology; the
result of 30 years market experience.

RELIABLE

the base structure and high quality
materials used guarantee

an incomparable

product under all

working conditions.

MODULAR
a wide range of working units allows
the machine to be customised to

meet the various machining needs of .

set-up, times have been redy f‘ ‘
i (5 “%ta{': I'e

UNKOMPLIZIERT

Einfache Bedienung und Wartung dank
bewahrter Konstruktionstechniken, die
das Ergebnis dreilligjahriger Erfahrungen
auf diesem Sektor sind.

ZUVERLASSIG

Die Grundstruktur und die V& endung
hochwertiger Materialien jeren ein
Produkt mit unverglei @ g
Leistungsmerkmal llen
E.'nsatzbedmgu e

MBB

ahl an Arbeitsaggregaten
ot ie individuelle Anpassung
X '_--hfne an kundenspezifische
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sﬁez;eﬂf?mrnﬁerung der
Einrichtzeiten auf ein Mindestmal
entwickelt.




Kappagygregate YU 750/1000

Various types of end trimming
units in order to assure high.¢_
quality finishing in all
customer needs :the “Y

750/1000" unit for
productivity (m ac ng speed 26 m/min);

the 45/20 um‘fﬁymmum machining versatility
(max. edc%kn 20 mm).

YU 750/1000 End trimming units

Eine Auswah! an Kappaggregaten
sorgt fir hohe
Fertighearbeitungsqualitit nach
den Erfordernissen des Kunden: die
Agagregate YU 750/1000 bieten hohe
Produktionsleistungen (max.
Arbeitsgeschwindigkeit 26 m/min); das Aggregat
45/20 vielseitige Einsatzmaglichkeiten
(max. Kantenstdrke 20 mm).

RF-97 Tilting edge
trimming unit

A configuration that provides two edge
trimming units guaranteeing maximurm
machining versatility. Thanks to their
alternate use depending on edging type,
immediate machining changeavers can
take place.

RF-97 Schréagstelibares

Biindigfriasaggregat

Die Konfiguration mit zwei schragstellbaren

Biindigfrésaggregaten bietet maximale

Flexibilitat und ermoglicht dank der

abwechselnden
Verwendung je nach
Kantentyp den
safortigen
Bearbeitungswechsel,



"TT/A" - Straightener

Straightens the panel edge before gluing to ensure

a perfect layer of glue and hence the
quality of the final product.
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"T1/A" - Schieifagyregat
Zum Schieifen der Plattenkante vor dem
Anleimen, um stets eine perfekte Leimauftragsflache
und optimale Fertigungsqualitdt zu erzielen.

PR 1-2-3-4

A 4 motor roundmg unit for ed
rounding on straight and soft ogi
post -formed panels :
Machining thickness can be set autagia

Abrunden gerader und
Soft-/Postforming-Kanten

. Die Umrdstung kann automatisch oder
manuell erfolgen. Max. Einsatzflexibilitat

or manually. The PR 1-2-3-4 met el 9
maximum versallljty and can e used
for edge trimming.

Finishing umnits:

Edge scraper + Dryer +
Brushes

The final quality of PVC/ABS edging is
guaranteed by the finishing units which ensure
a uniform, polished and clean surface, The
edae scraper is complete with extraction
unit.

Feritigbhearbeitungsaggregate:
Ziehkiingenaggregat
+Fin+Schwabbelaggregat

Die Endqualitat von PVC- und ABS-Kanten
wird durch Fertigbearbeitungsaggregate
optimiert;, die fir eine gleichmélige,
polierte und saubere Oberflache sargen.
Das Ziehiklingenaggregat ist mit einer
eigenen Absaugung ausgestattet.

Abrundaggregate mit 4 Motoren zum

4 bietet das Modell PR 1-2-3-4,das gleichzeitig
auch als Feinfrasaggregat verwendbar ist.
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"DOC" End trimming unit

Strong, robu_st and rehable even under

m thick).

)
Kappaggregat mit
yepriifter Qualitat”
Widerstandsfahigkeit, Stabilitat und
Zuverldssigkeit auch unter schwersten
Einsatzbedingungen: Dies ist das Ergebnis
der OLIMPIC-Technologie fiir das Anleimen
dicker Massivholzkanten (bis zu 30 mm).

-._‘3-‘_\“'—""\;,-.__
Spindie moulding units S ] Friasaggregat S~
Spindle moulding unit: for through or jump | | Das Frasaggregat dient 2ur Ausfihrung von
grooving and mouldings on selid wood egdings. B Durchgangsnuten oder Finsatzfrdsarbeiten und
The "U" unit is particularly useful for big stock removals. fiir Profilfrésarbeiten an Massivholzkanten. Das "U"™

Aggregat ist besonders geeignet fiir Profilfrésungen mit
= erheblicher Materialabtragung.
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“YA" Vertical rounding unit

For special rounded finishing of solid wood edging.
The vertical rounding is achieved with the use of
copiers that guarantee reliable and precise

— rnachining.
'.:_- ‘—*=-..c::‘:;' =
= Vertikales
A Abrundaggregat "YA"

Aggregat zur speziellen
Fertigbearbeitung von Massivholzkanten. Die
vertikale Abrundung der Ecken erfolat unter
Verwendung von Kopiereinrichtungen flr zuverldssige
und prézise Bearbeitungen.

GLU/45 - Universal belt sander

For sanding straight and moulded edges (selid wood and
veneer). It uses a sanding belt of adeguate length to
guarantee a high quality finish.

GLU/45 - Universal-Schieifaggregat
Zum Schleifen von geraden und Profilkanten (Massiv- und
Furnierholz) mit einem besonders langen Schleifband zur
Gewdhrleistung ausgezeichneter Feinschliffqualitar,

"GL" and "LC" Straight belt sanders
Two types of belt sander for flat edges. Use of each ane
depends on the required level of sanding,

Schieifaggregate fiir gerade Profile
"GL" und "LC"

Zwej Schieifaggregattypen fiir gerade Prafile, mit geeigneter
Differenzierung entsprechend ihrer Nutzungsintensitat.




Designed to satisfy the widest range of requirements.
Die geeignete Losung flr alle denkbaren Anwendungserfordernisse.

JH(HIT:

- Gluing type
! : = Anleimungsart Ve D0S/2,5-20 | Ve DS QMS-20
. |
I [ Max edge thickness F‘Q\ oA
L - Max. Kantenstarke i ~C \/ -
a @ " _— — ;__\\) ; —
; B Y
Feed speed 'S \
O ; FE0 .CP,E m radrmin ~+%/18 12/18
Varschubgeschwindighkert - )
_':;\ |
Anzahl Druckrollen \? I b 4
= _“"-.\“\-; .
) \-.I
= - 5 .‘ /
Zuft o Co) :
&g‘? W e 230 230
t ifenpacket
3 edge height mm 55 55
“Max. Kantenhohe
r'?l Gluing type VC 34 VC 34 VC 34 VC 32
- Anleimungsart oms oms oms OMS
| 201 30mm  (SOFTFORMING
rtn Max edge thickness 16 50 30 5
Max. Kantenstdrke FRRRD = b
— Feed speed 1218 12118 12118
V. ofele ; mimin s
. Vorschubgeschwindigiesit (B=30) | (B8=30) | (B=30)
|
k H
Mo, of presser rollers l . | 3 ) 6
Anzahl Druckrolien T | i L
- - Suction cups edge
loading optional | optional | optional | optional
Zuflifirung mit Saugnédpfe
Strip pack capacity 270 500 500 =y
Kapazitét Streifenpacket frvn S 2 AR ¢20
Max edge height - 65 65 65 75
fax. Kantenhdhe

t and edaing surface
e avaiiable on request

imatia mit Schre

Lias Agaregat VT 34 fir
serienmalig mit Hohem
des Kantentisches aysge

stattet, Hohenyerstellung und 2

Die Aggregate VC 34 fur gerade

ehuni des

Softforming-Kanten ist
ing und Drehurng




Soft-forming application :  Das Anleimen von Softforming-
an "OLIMPIC" tradition. Kanten zéhlt zu den klassischen
Anwendungen der "OLIMPIC"

Tradition.
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The compiete ?ﬂ

formed ¢ g1nG}h|exwed
with t utging and edging
0{ n the same

=1 % he N 300 is available
< MiNpperating units that carry out
‘o@dgﬁ moulding using rotary capiers

{6 ensure maximum machining precision
even of straight fine joining.

Aggregate zur
Plattenvorbereitung

Der komplette Zykluszur Softforming-Kantenbearbeitung
wird optimal ausgefihrt, wenn die Profilbearbeitung und
Umleimung der Platte in derselben Maschine erfolaen.
Fiir die N 300 sind Arbeitsaggregate fir das Profilieren
der Plattenkante lieferbar, die durch die Verwendung
drehbarer Kopiereinrichtungen gréfite
Verarbeitupgsprazision auch an komplanarer
Verbindungen sicherstellen.

The gluing unit and pressure applied to the edging
ensure quick and easy set up for perfect machining.
The edge finishing units satisfy the most diverse
needs.

Das Anleimaggregat und der Kantenandrickbereich ermoglichen
das schnelle und einfache Umrtsten fir das optimale Gelingen
der Bearbeitung. Die Fertighearbeltungsaggregate erfillen die
unterschiedlichsten Anforderungen.




Technical specifications - Technische Daten

Min. and max. edging thickness Min. und max. Kantenstérke mm 0,3 = 30
~ Min. length edging in strips Mindestlange der Streifenkanten mm 240/430 (*)

Min. length edging in rolls Mindestlange der Rollenkanten mm 175/300 (*)

Feed speed Vorschubgeschwindigkeit m/min 12/18 (8/30 optional VC 34)
~ Min. panel length Mindestléange der Platte mm 60

Compressed air Druckiuft ATM 6

(*) depending on the type of gluing - je nach Verleimungsart

Overall dimensions - Aufienabmessungen

o L H P1 P2
T | | | TTHT Mmm
L i N 300-28
‘ ~tall N 300-38
- '||7 G_T —— N 300-43
| - - T N 300-328
L N 300-53/-‘. 1800 2800
‘ n :um ,gﬁaémo
" 7240
pg:g 7740
- 0-73 8240
I e = — ' Tt P2 ok wesdo-78 8740

X\b Extractor outlet connection - Absauganschiuf

o Compressed air connection - Druckluftanschluf

G Electrical connection - Stromanschiufl
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‘Safety, what you should expect
smnernem das konnen Sie verlangen

Where required, the machine is supplied with the following
parts complying with the CE Mark directive: » Safety and
warning messages and labels on the machine e Instruction and
maintenance manual ® Electrical emergency devices ® Electrical
components and visual warning devices » Guards for moving
parts ® Workpiece efection guard e Interfocks and safety devices
to prevent accidental or unauthorised access to hazardous areas.

Die Machine wird (in den vorgesehenen Landern) mit folgenden
Teilen nach EG-VORSCHRIFTEN geliefert: » Hinweisschilder an
der Machine e Bedienungs- und Wartungsanleitung e

NODISE / GERAUSCH

Naise level 1o 1507015 7960 sandard

Elektrische Notausschalteinrichtungen » Elektrische Bauteile und Gerayschorissian nach [SO/D1S 7960
Warneinrichtungen e Schutzeinrichtungen gegen Gefahren S SO - Nechiaiad

= 1 0 2rai =1 Ll B ialigligle
dprch helrau'sggssmfeuder[e Teile e Absperr- und Madel Arbeitsplatz Laer (o8 (A)) Hearbeiung
Sicherheitseinrichtungen zur Verhinderung des Zugangs zu Mozl

Workpiece outfesd
Werksttekansauf

1ece infead
stidckermlau!

Gefahrenbereichen,
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