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Router
Kopieroberfrasen |

Unschlagbar
in Qualitit und
Produktivitat

Superior in quality finish
and productivity
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The R9 is an extremely versatile automatic router capable
of switching over from hand pin routing to all types of high volume : v
production routing.

Die R9 ist eine hdchstem Mal3e vielseitige Kopier-Oberfrése mit
dusserst kurzen Ristzeiten, sowohl beim Ubergang von
manuellen Arbeitsgdngen zu automatischen

Arbeiten, als auch beim
Wechsel von
verschiedensten
automatischen
Bearbeitungen.




A practical machine offering
accuracy and reliability
Zuverlassigkeit
und Sicherheit

Vacuum hold-down
system ensures
rapid and secure
suction clamping
action even on
delicate workpiece
surfaces

Vacuum hold-down
system is especially
suited for routing of
workpieces which
have a delicate
surface on both sides
(e.g. finish coated or
surface processed
workpieces, etc.)
which cannot be held
in place by other
conventional means.

A safety pressure gauge
prevents feeding

of workpieces in case

of insufficient clamping
pressure due

to perforations

or splits in wood.

Mechanical hold-down
ensures perfect execution
even when machining
small or thin workpieces
Mechanical hold-down
ensures clamping of small
workpieces or components
which cannot be held in
place by other systems.
Mechanical hold-down
secures workpiece to tool
work surface ensuring
precision and vibration-free
working. A pressure
regulator fitted to machines
with floating head can carry
out the same function as the
mechanical hold-down.

Vakuum -
Spanneinrichtung
Empfiehlt sich besonders
bei der Aussen- und
Innenprofilierung von
Werksttcken, die total
umfrast werden.

Da in diesem Fall
mechanische
Spannvorrichtungen von
innen und aussen nicht zu
montieren sind, diese
wurden ein Passieren des
Fraswerkzeuges verhindern.
Ein weiterer Vorteil liegt
darin, dass
Oberfldchenbeschédigungen
vermieden werden.
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Ein Vakuumvechter bzw. verhindert im Falle von
Druckabfall den Schablonenvorschub.

Niederhalter mit
Federdruck zur perfekten
Bearbeitung von kleinen
und diinnen Werkstiicken
Kleine und ddnne Teile
kénnen oftmals nicht mit
ublichen Mitteln auf der
Arbeitsflache bzw. Schablone
gehalten werden. Der
Federdruck-Niederhalter
presst das Werksttck im
Bearbeitungsbereich an und
ermdglicht somit
schwingungsfreies Arbeiten.
Bei Automaten mit Floating-
Fraskopf wird diese Funktion
durch einen zusétzlichen
Druckregler erflllt.




Starting
position.
Ausgangsposition

Tool
descent.
Werkzeug-Absenkung

Table inching-in and start
of machining sequence.
Tischvorschub und Frdsbeginn

Table and tool return to starting
position-end of machining sequence.
Wegfahren des Tisches und Riickkehr
des Werkzeugs in Ausgangsposition




Overall dimensions - Abmessungen
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Extraction connection
AbaugungsanschluB
Compressed

air connection
DuckluftanschluB
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Technical specifications - Technische Daten

R9

Distance between beam and spindle

Abstand zwischen Werkzeugachse und Sténder

mm

915

Vertical stroke of spindle

Spindelhub

mm

105

Vertical movement of table

Tischhub

mm

180

Clearance between spindle'and table

Max. Durchgang zwischen Tisch und Spindel

mm

300

Morse Taper Adapter

Werkzeugaufnahme

MK2

Spindle speed

Spindeldrehzahl

r.p.m.-U/min

10.000/20.000

Main motor power

Motorstérke

Kw (HP)-Kw (PS)

4(5,5)

Number of adjustable depth stops

Angahl der einstellbaren Revolver-Tiefenschidge

6

Table size without extensions

Tischabmessungen

mm

906x770

Table size with extensions

Tischabmessungen mit Verbreiterungen

mm

15610x1170

Floating head motor power

Motorstérke Floating-Fraskopf

Kw (HP)-Kw (PS)

0,55 (0,75)

Automatic power feed motor power

Motorstarke Schablonenvorschub

Kw (HP)-Kw (PS)

0,14 (0,2)

Feed speed

Schablonenvorschubgeschwindigkeit

mt/min

1,56+12

Vacuum pump capacity

Leistung der Vakuumpumpe

m3/h- m3/Std

15

Overall measurements with sea. packing

Abmessungen mit seeméssiger Verpackung

mm

1690x1100x1890

Net weight

Nettogewicht

Kg

650

Gross weight with sea. packing

Gewicht mit seemdssiger Verpackung

Kg

760

In this catalogue, machines are shown with options. The firm reserves the right to modify
technical specifications without prior notice, provided that such modifications do not affect

safety as per E.C. certification.

Vorschriften hinsichtlich der Sicherheit zu beeinflussen.

Standard equipment - Standardzubehér

In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér dargestellt. Die Firma behélt sich
das Recht vor, die Daten und MaBe ohne Verankiindigung zu &ndern, ohne dabei die EG-

3 guidepins for hand pin routing / 1 centric chuck for bits with cylindrical
shaft / 1 eccentric chuck for bits with cylindrical shaft / Grease gun /
Servicing spanners.

Main optionals - Hauptséachliches Sonderzubehdér

3 Stck. Kopierstifte fur Handbedienung /1 Stck. Zentrierfutter fur
Zylinderschaftfrdser / 1 Stck. Exzenterfutter fur Zylinderschaftfréser /
Fettpumpe / Bedienungsschltssel.

Automatic copying device / Device for internal and external undercuts /
Vacuum hold-down device / Hydraulic floating head / Tilting working
table* / Adjustable table guide fence / Mechanical hold-down / 1 front
table extension and 2 side table extensions / 8,000/17,000 rpm spindle
with MK3 Morse Taper Adapter / Main motor 5.5 kW (7.5 HP)

* Not available with device for internal and external undercuts

or in EC version

Automatischer Schablonenvorschub / Profilunterfrésvorrichtung /
Vakuumspanneinrichtung / Hydraulischer Floating-Fraskopf /
Schréagstellbarer Arbeitstisch* / FUhrungslineal auf dem Tisch /
Federdruck-Niederhalter / Tischverbreiterungen (1 vorne und 2 seitlich) /
Konisches Spannfutter MK3 mit 8.000/17-000 U/min /
Hauptmotorverstarkung 5,5 Kw (7,5 PS)

* Nicht lieferbar mit Profilunterfrasvorrichtung, oder mit EG. Version
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SCM has been an active force in the woodworking machinery

sector for more than 40 years and represents the nucleus

of SCM Group. With a total of 2000 employees,

12 factories and an export of 70%, this Group is one of the

world’s top producers of woodworking equipment.

SCM produces the widest range of tooling machines

for secondary wood machining, from classical machines

to CNC work centres, to high production automated

systems for the machining of solid wood.

SCM is certified according ISO 9001 Standards.
Specialized technicians all over the world are able
to supply the most comprehensive technical
assistance and services for SCM customers
because full use is made of a system of remote
computerised diagnostics and of a network of
peripherical spare parts warehouses. SCM can
also utilize the internal structures of SCM Group
such as CSR-Study and Research Consortium
and CSR Training Centre. CSR-Study and
Research Consortium uses advanced
experimental and an acoustic instrumentation
laboratory fitted with a semianechoic room. This
ensures that all machines satisfy the strictest
international standards in terms of safety,

ergonomics and environmental hygiene.

CSR-Training Centre, a highly regarded training school

prepares qualified operators from all over the world for

woodworking machinery.
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SCM ist seit Uber 40 Jahren als Hersteller von
Holzbearbeitungsmaschinen tétig und bildet gleichzeitig den
historischen Kern der gleichnamigen Gruppe.

Diese gehdrt mit 2000 Beschéftigten,
12 Produktionsstétten und einem Exportanteil
von 70% zu den weltgréBten Herstellern
der Branche. SCM produziert die gréBte
Palette von Werkzeugmaschinen fir die
Weiterverarbeitung von Holz.
SCM ist nach ISO 9001 zertifiziert.
In der ganzen Welt sorgen spezialisierte SCM-
Techniker fur einen kompletten Kundendienst, der
auch ein Ferndiagnose-System (ber Computer
und ein engmaschigen Netz von Ersatzteile
AuBenlagern umfaBt. SCM kann auch von
konzerneigenen Strukturen Gebrauch machen:
CSR - Consorzio Studi e Ricerche
und CSR Training Centre.
Das CSR - Consorzio Studi e Ricerche verfiigt
Uber modernste Versuchseinrichtungen und ein
Larmforschungslabor mit nahezu
schalltotem Raum zur Gerduschpegeluntersuchung.
Dadurch erftillen sémtliche Maschinen auch die
strengsten intenationalen Sicherheits-, Ergonomie-
und Umwelt- sowie Gesundheitsschutzvorschriften.
Das CSR Training Centre ist eine Berufsschule
zur Ausbildung von Fachleuten
fur die Holzindustrie aus aller Welt.
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mail: scm@scmgroup.com




