


* Neues modulares Arbeitsaggregat,
das den jeweiligen Anforderungen angepasst werden kann;

* Elektrospindel mit HSK 63 Werkzeugaufnahme
und einer Leistung bis 11 kW (15 PS);

* Neuartiger taktzeitunabhéngiger Werkzeugwechsel
mit 12 Werkzeugpléatzen wahrend die anderen Arbeitsaggregate arbeiten;

* Moglichkeit fur zusatzlichen "TOOL ROOM".
Ein Werkzeugmagazin, mit dem stets Uber 50 Werkzeuge einsatzbereit sind:

* Neuer TV-Arbeitstisch mit Schienen, Vakuumsaugern
und pneumatischen Spannbacken, je nach Werkstlick ausristbar;

* Neues Untergestell in Monoblockausfuhrung mit dreieckigem Querschnitt
fur maximale Steifigkeit und Stabilitat.
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Mit Multifunktionellem
Arbeitstisch aus Aluminium
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Der neue Standard fiir CNC-
gesteuerte Bearbeitungszentren
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( Record 240 TV )

Mit TV-Arbeitstisch mit verstellbaren Schienen,
mit Vakuumsaugern und pneumatischen
Spannbacken (Option)
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CNC-gesteuertem Bearbeitungszentrum

Ein Konzept, das neue
Mafstabe bei CNC-gesteuerten
Bearbeitungszentren setzt

Durch die grundlegenden Anderungen bei den Produktionsanforderungen sind Flexibilitat
und Vielseitigkeit heute flir das moderne Unternehmen ein entscheidender Wettbewerbsfaktor.
Waren die Fertigungslose bis vor kurzen relativ standardisiert, umfassen die Fertigungsauftrége

heute meist sehr unterschiedliche Teile (TUren, Fenster, Einrichtungen nach MaB3, usw.)
und verschiedene Werkstoffe (Holz, Aluminium, MDF, Kunststoffen, usw.)

Auf Grund einer eingehenden Untersuchung dieser Bedirfnisse hat SCM die
RECORD 240 entwickelt, ein neues Bearbeitungszentrum,
das in zahleichen Ausfiihrungen fiir eine Vielzahl von Anwendungsféllen
und fiir jede beliebige Bearbeitungsanforderung lieferbar ist.

Dank des vollkommen modularen Aufbaus kann dieses Bearbeitungszentrum
an die jeweiligen Fertigungsanforderungen angepasst werden.

Sowohl fUr das Arbeitsaggregat als auch fUr den Arbeitstisch steht ein reichhaltiges Angebot
an konfigurierbaren Modulen zur Verfligung, die eine optimale Ausstattung
fur die Fertigung von Sonderwerkstlicken und flir umfassende Einsatzmdoglichkeiten bei
der Fertigung von verschiedenen Werkstlcken ermdéglichen.

RECORD 240 setzt neue MaBstédbe: angeboten wird nicht allein ein Maschinenkonzept,
sondern vielmehr ein L6sungskonzept. Dank zuverlassiger, da serienmaBig gefertigter
und umfassend im Betrieb getesteter Standardiésungen, kann jeder Benutzer
seine eigene "Sondermaschine" konfigurieren.
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Das Arbeitsaggregat

Die Hauptelektrospindel ist direkt an einer robusten Konstruktion angeordnet,
um eine maximale Steifigkeit und hohe Bearbeitungsqualitat auch bei starker Spanabnahme zu gewéhrleisten.
Das Arbeitsaggregat ist fur die Aufnahme von verschiedenen Modulen ausgelegt,
die je nach Fertigungsanforderungen ausgerUstet werden kénnen.

Das Bohraggregat ist in verschiedenen Ausflhrungen lieferbar,
um sémtlichen Anforderungen bei der Ausflihrung von vertikalen und horizontalen
Bohrungen auf Massivholz, MDF, Spanholz und Kunststoffen gerecht werden.
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Automatischer Werkzeugwechsel

Dank des sicheren und schnellen Werkzeugwechsels
sind alle notwendigen Werkzeuge stets einsatzbereit.

Rapid-Werkzeugmagazin mit 12 Werkzeugen:
fir den taktzeitunabhangigen Werkzeugwechsel wahrend des Betriebs der anderen Arbeitsaggregate.

Tool room

Zusatzliches Werkzeugmagazin
mit bis zu 48 Werkzeugplatzen.




VECTOR ACHSE

fir alle Horizontalbearbeitungen von 0° bis 360°

Mit der VECTOR-Vorrichtung kénnen
Bohrungen, Frésarbeiten, Stemmarbeiten
und Schnitte in alle Richtungen direkt
Uber das CNC Programm ausgefuhrt
werden.

Die Einsatzmdglichkeit von Winkelgetrieben
in Veerbindung mit dem Werkzeugwechsler
macht die RECORD 240 zu einer

extrem vielseitigen Maschine, die sich
fUr jede beliebige Bearbeitung eignet.




Die Zusatzaggregate

UNIVERSAL K1 und K2

Spezielles Horizontalaggregat mit einer oder zwei Aufnahmen flr Fréser oder Sage:
e Ausfrésungen fur SchlieBbleche, Stulp- und SchloBkasten an Turen und Fenstern;
e horizontale Formbearbeitungen an Rahmen, Mébel- und Stuhlteilen usw.;
e (ber Programm auf 360° schwenkbar.
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Sédgeaggregat Zusatzfrasaggregat '§ ‘
Uber Programm Zusatzaggregat ey

auf 360° schwenkbar  zu dem Hauptfrasaggregat il

flr Bearbeitungswiederholungen ohne Gebrauch
von Werkzeugswechsler zu machen.
Wekzeugaufnahme HSK 63 F.
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SCM POWER 2000.

Elektrospindel der letzten Generation.
Leistungsstark, robust, prazise, zuverlassig.

e Stander mit groBem Durchmesser
e GroBzlgig dimensionierter Antriebsumrichter fUr starke Spanabnahme

y LEISTUNGSSTARK

~ - ROBUST
e e Monoblock-Gehéause
e \Jorgespannte Doppellager
e GroBer Spindeldurchmesser

PRAZISE
e Passung der Lager bei der Herstellung
flr maximale Prézision
e Automatische Ausrichtung des hinteren Lagers

ZUVERLASSIG
e Uberdruck im Innern zum Schutz
vor eindringendem Staub
e Dauerschmierung
e Flussigkeitskuhlung.

7,5

0 i '9.000  18.000 RPM

Die serienmé&Big gelieferte Werkzeugaufnahme HSK 63  Hohe Leistung bereits bei niedrigen Drehzahlen.
garantiert prézise Passung und hohe Steifigkeit ~ Kontinuierlicher Betrieb beim Einsatz
beim Einspannen der Werkzeuge.  mit groBen Werkzeugen und fUr starke Spanabnahme.




MULTIFUNKTIONELLER
Universaltisch

Eine LOsung fiir jede Aufspannanforderung

Dieser Arbeitstisch ist das Ergebnis der langjéhrige Erfahrung von SCM
bei CNC Frésautomaten und gestattet die endgiiltige L6sung samtlicher Probleme
beim Auspannen der Werkstiicke.

Der Aluminiumtisch ist versehen mit : Nuten, in die Gummidichtungen oder zusammensetzbare
Module eingesetzt werden; T-Aufnahmen zur Verankerung von Anschlégen oder speziellen
Aufspannvorrichtungen ; Gewindebohrungen firr den direkten VakuumanschiuB an den im

Tisch integrierten Kreislauf; Pneumatikanschltissen fiir die Druckluft direkt am Tisch.
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MODULSET besteht aus einer Reihe
von zusammensetzbaren Modulen, die in die Nuten
eingesetzt werden. Damit kann die Werkstliickgeometrie
schnell und genau hergestellt und das Werkstuck
vom Tisch angehoben und prazise gespannt werden.

Uber Gummidichtungen erfolt die Befestigung
direkt am Tisch, wenn nur der obere Teil
des Werkstlickes bearbeitet soll.

Als Alternative zum Modulset -System koénnen spezielle Saugnapfe auf der gesamten
Tischflache frei angeordnet werden; das Vakuum wirkt ohne AnschluBleitungen vom Tisch
Uber die Saugnapfe direkt auf das Werksttick.
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Eine Reihe von versenkbaren, CNC-gesteuerten, pneumatischen Anschldge (Option)
gestattet die genaue Aufnahme der Werkstucke.
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Bei komplexen Bearbeitungen von schmalen und dicken Wekstucken kann die Schablone problemlos
auf dem Universaltisch befestigt werden, der auch zum AnschluB von Pneumatikzylindern vorgerustet ist.

—. —
]
e ]
e
— —]
——
P
S— ] —
— — =~
——— \g\
—— S——
‘-\b‘
——
: o——

N
;
o |




Der vielseitige “TV”-Arbeitstisch

GroBte Vielseitigkeit beim
Aufspannen der Werksticke

e Bewegliche Schienen auf Fihrungen mit Kugelumlaufspindeln

e Bewegliche Vakuumsauger mit Schnellbefestigung an der Schiene und pneumatischer Spannvorrichtung
e Vakuumversorgung direkt von der Schiene ohne Anschlussleitungen
e Pneumatische Spannbacken mit Schnellbefestigung an der Schiene und pneumatischer Spannvorrichtung
e Seitliche und frontseitige Anschlage
e Motorisch angetriebenes Forderband zur Abfuhr der Bearbeitungsabfalle
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Durchgangs-
frasungen

mit direkt auf

dem Vakuumsauger
aufgespanntem
WerkstUck.

Aufspannen

von Tiiren

und flachen

Werkstiicken

im allgemeinen

Einfach und rasch

durch Unterdruck
mit je nach Bedarf -

positionierbaren

Vakuumsaugern.

Aufspannen von einzelnen Elementen (von Fenstern und dhnlichem) und montierten Fenstern
Vielseitig, zuverlassig und sicher mit robusten pneumatischen Spannbacken,
die je nach Anforderungen angeordnet werden kénnen.
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Steuereinheit
Einfache Bedienung und hohe Rechenleistung

Die CNC-Steuerung von RECORD 240 gehért zur neuen Generation der Mikroprozessor-Steuerungen
mit hoher Rechengeschwindigkeit, welche bessere Interpolationseigenschaften aufweisen
und eine einfache und unmittelbare Bedienung ermdglichen.

Die Hauptmerkmale der Steuerung sind:
e 32 Bit -Mikroprozessor flir hochste Rechen.
e 10.5”-Flussiggkristall-Farbmonitor
nach dem neuesten Stand der Technik
mit hoher grafischer Auflésung.
e PC-méBige tastatur mit komplettem Tastensatz.
& e Parametrische Programmierung.
SHEIDIDAGIEIE > 15 oo * Ein-/Auslesen der Programme Schnittstelle . -
@ ¢ Integrierten PC unter Windows.
e Floppy Diske Drive.
® Automatische Korrektur des
Werkzeugdurchmessers und der Werkzeuglénge.
e Programmierbare Bearbeitungsgeschwindigkeit
mit Bremsung zur Optimierung
der Bearbeitungsqualitét.
e Automatische Steuerung der Beschleunigung.

Telesolve Es handelt sich um ein
Ferndiagnosesystem, durch das der Techniker des
SCM-Kundendienstzentrums in Echtzeit direkt

i auf die Maschine zugreifen kann, und zwar zur:
b e Diagnose der SPS, Maschinenparameter, usw.

AT e ‘ : h e Aktualisierung der Software der CNC-
" Steue in Echtzeit.
e — euerung in Echtzei

Routolink

Einfacher und gefiihrter Dialog zwischen Benutzer und Maschine

Routolink ist die in der CNC-Steuerung EDIT: platto_r-pgm

| 26-3-97 | 15.52

integrierte SCM-Benutzeroberflache, die eine besonders  [rmmmrmnrnanimpmee T S
einfache Bedienung der Maschine erlaubt. [ @ v

Durch Fenstertechnik mit entsprechenden Symbolen
wird der Bediener in logischer Reihenfolge bei der Auswahl
der zu aktivierenden Funktionen geflihrt.

Routolink ist ferner in der Lage, einfache Geometrien zu zeichnen | ;
und in Echtzeit automatisch ein Teileprogramm zu generieren. | & i
Routolink ist mit einem Postprozessor flir den Datenverkehr 95,17 59,06 70
mit externen CAD/CAM-Systemen ausgestattet. S =
Dadurch wird die Bedienung vereinfacht und die Programmierung [l Je=p Jcfo Jp=p JSn-2 R ——
Visualizzazione completata | X=395.17 ¥-159.86 2--10.00

von komplexen Werkstlick ermoglicht. C Tl ¥ | O 8|4
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Arbeitsbereich

[Record 240 TV] (
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Vertikale

Arbeitslauflangen

Zusétzliches

Frasaggregat
e 335
Universal K
Aggregat ;
235 on-off | 325
Ségeaggregat

400

Bohraggregat E :
. :

B5 on-off

60 on-off el

65| 235 on-off

e

60 on- off| |

250 on-off Z=340

Frasaggregat

Werkzeugmagazin




Einige

Ausstattungsbeispiele

Ausfiihrung 1
e Hauptfrisaggregat
7,5 kW (10 PS) oder 11 kW (15 PS)
e Bohraggregat F 26

Ausfiihrung 3
. ® Hauptfrasaggregat
7,5 KW (10 PS) oder 11 kW (15 PS)
e Bohraggregat F18
e Sageaggregat
e Universal K

Ausfiihrung 2
e Hauptfrasaggregat
7,5 kW (10 PS) oder 11 kW (15 PS)
e Bohraggregat F18
e S4geaggregat

€N

Ausfiihrung 4
* Hauptfrasaggregat
7,5 KW (10 PS) oder 11 kW (15 PS)
e Bohraggregat F9
»° Frésaggregat 6,6 kW (9 PS)
e Sdgeaggregat
e Universal K




Sicherheit, das konnen Sie verlangen

Die Maschine wird (in den vorgesehenen Landern) = e
entsprechend den EG-RICHTLINIEN Gerduschemission
mit den folgenden Teilen geliefert: Record 240 Im Leerlauf ohne | g ger Arpei
- Hinweisschilder an der Maschine-Bedienungs- ik
und Wartungsanleitungen, Durchschnittlicher
- Elektrische Notausschalteinrichtungen, SChﬂfgﬁggﬁg%% ?/Q)der 67,7 81,8
- Elektrische Bauteile und Warneinrichtungen,
- Schutzeinrichtungen gegen Gefahren durch bewegliche Durchschnittiicher
Teile, und gegen Gefahren durch herausgeschleuderte Teile, dIBSV(\:/h(aAI;e[IrSTEW%A)] 86,7 [0,5] | 100,8 [12,0]
- Absperr-und Sicherheitseinrichtungen zur Verhinderung
des Zugangs zu Gefahrenbereichen. Schalldruckpegel am
Arbeitsplatz 67,7 84,4 [91,0]
dB (A) [dBmax]
\_ 4
4 Abmessungen )
L | o (I |
3
3|  |pe===dll 1 I g g
% e
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— A ==, L =ty — oA A —
l | l l
7700/ 8700/ 9700 / 10700 Standard = 5800 - Tool Room = 6350

Technische Daten

b

Laufldnge X-Achse

Zusatzliches Frasaggregat (Option)

4000, 5000, 6000,7000 mm Elektrospindeln SCM POWER 2000
Drehzahl 900-18000 U/min
Lauflange Y-Achse Leistung 6,6 KW (9 PS)
1885, 2085 mm KUhlung Luftkdhlung
Werzeugaufnahme HSK 63 F

Lauflange Z-Achse

340 mm UNIVERSAL K (Option)
Horizontalaggregat mit einer oder zwei Aufnahmen ‘
Drehzahl 6000-18000 U/min
Leistung 3 KW
Frasaggregat
Elektrospindeln SCM POWER 2000  Bohraggregat (Option)
Drehzahl 900-18000 U/min  Anzahl der einzeln abrufbaren Vertikalspindeln 5, 12, 14
Leistung 7,5 KW (10 PS)  Anzahl der Horizontalspindeln 4,6, 12
11 KW (15 PS) (Option)
KUhlung FlUssigkeitskihlung ~ Sédgeaggregat (Option)
Werkzeugwechsler 12 Positionen  Drehzahl 6000 U/min
Werzeugaufnahme HSK 63 F  Leistung 2,2 KW

In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehor

dargestellt. Die Firma behélt sich das Recht vor, alle Daten

und MaBe ohne Vorankiindigung zu dndern, ohne dabei die durch EG-Bescheinigung notwendige Sicherheit zu beeinflussen.
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| unieniso 9001-108]

SCM st seit 50 Jahren als Hersteller
von Holzbearbeitungsmaschinen tatig
und bildet gleichzeitig den historischen

Kern der gleichnamigen Gruppe.

SCM ist seit 50 Jahren als Hersteller von
Holzbearbeitungsmaschinen tatig und bildet
gleichzeitig den historischen Kern der
gleichnamigen Gruppe.

Diese gehort mit 2000 Beschaftigten,

12 Produktionsstéatten und einem Exportanteil von
70% zu den weltgroBten Herstellern
der Branche.

SCM produziert die groBte Palette
von Werkzeugmaschinen fir die
Weiterverarbeitung von Holz.

SCM ist nach ISO 9001 zertifiziert.
In der ganzen Welt sorgen
spezialisierte SCM-Techniker flir einen
kompletten Kundendienst, der auch :
ein Ferndiagnose-System Uber Computer umfaft.
SCM kann auch von konzerneigenen Strukturen
Gebrauch machen: CSR - Consorzio Studi e
Ricerche und CSR Training Centre.

Das CSR - Consorzio Studi e Ricerche verfligt : -]t
Uber modernste Versuchseinrichtungen ey | .

Dadurch erfiillen sémtliche Maschinen auch die '
strengsten intenationalen Sicherheits-
Ergonomie- und Umwelt- sowie
Gesundheitsschutzvorschriften.
Das CSR Training Centre ist eine
Berufsschule

zur Ausbildung von Fachleuten

fUr die Holzindustrie aus aller Welt.







