SICHERHEIT, DAS KONNEN SIE VERLANGEN

SI 16 TWA-SI 12 TW

KOMBINIERTE SAGE-UND FRASMASCHINE

in EG-Ausflihrung mit

folgenden Option:

e Umkehr der
Frasspindeldrehung mit
Verriegelung



DIE MASCHINENAUSRUSTUNG
UMFASST IMMER:

e Frasspindeln ohne Schlitz

e Anschlagaufsatz aus Holz auf dem
Frésaﬁgregat

e Metallstreifen auf den Anschlagen fir eine
durchgehende Auflage (bei Ausfiihrungen
mit Aluminiumtischen).

e Automatische Bremse auf den Motor
(Sage-Frasaggregat aut SIT6TWA) mit
Zeitschaltung

e Mikroschalter an der
Frasspindelaufspannung

e AbschlieBbarer Hauptschalter mit
Tarverriegelung

e Biigel zur Befestigung der Maschine am
Boden

e Bedienungs- und Wartungsanleitung sowie
Gefahren- und Hinweisschilder nacﬁ
EG-Vorschriften.

e Der Konformitatsnachweis nach EG-Normen
liegt bei.

o F(ir weitere technische Hinweise siehe
Prospekt.

Anderung der technischen Daten ohne Vorankiindigung vorbehalten. Anderungen
hatéenje loch keinen EinfluB auf die Sicherheitsaspekte, die nach EG-Norm festgelegt
sind.
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SICHERHEIT BEIM ZAPFENSCHNEIDEN

Handschutz
Mikroschalter am Profilieranschlag und an den Zapfenschneidabdeckungen zur

Uberwachung und zur Begrenzung der Drehzahl auf 3000 U/min beim Zapfenschneiden.

SCHUTZHAUBE
IMMER IN DER RICHTIGEN
POSITION SOWIE SAUBERKEIT
AUF DEM TISCH

Parallelogramm-Schutzhaube mit 80 mm

Absaugstutzen und Hohenanschlage je
nach Sageblattdurchmesser.

Segmente zur Abdeckung der
Tischéffnung der Sage bei
unterschiedlicher Blattposition
(SI16 TWA).

Schutz fiir die Bearbeitung mit Spindel,
komplett mit Absaughaube.

Tar zum Sageblattwechsel mit
Schnellverschliissen und
Mikroschalter (SI 16 TWA).

DIE FUNKTION BESTIMMEN

GERAUSCH - STAUB
Schallemission nach 1SO/DIS 7960

Wahlschalter zur Bearbeitung mit Sage,
Frasaggregat oder kombiniert mit
Sage-Frasaggregat

Staubemission nach DIN 33893

Arbeitsplatz LAeq [dB (A)]

Bearbeitung

[mg/m3]

Modell
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