TECH Z30 &SCim

Macchine per lavorazioni di foratura e fresatura a doppia area di lavoro

La Tech Z30 & disponibile in 3
cormnposizioni , dedicate ad
ogni tipo di lavorazione di
foratura e fresatura

Centri di lavoro ad alta
tacnologia con una struttura
meccanica dimensionata per
agni tipo di scllecitazione

Compatte nelle dimensionl ed
altamente fiessibili , possono
disporre di 2 diversi gruppi a
forare , 3 tipi di magazzinl per
cambio utensile e di
elettromandrini con potenza
fino a 9 KW{(5%)
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o Bhrintgzione centralizzata automatica ; dispositivi che consentong in modo automatico la
{ fubr one delle parti in movimento ( assi X-Y-Z )
ia lifunzionali con ventose pneumatiche a 2 posizioni : per lavorazioni dl foratura ,
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. &-Mani tubless TV a ventose automatiche removibili @ supporte interamente in alluminio dove

~¥ all'interno & ricavato il vuoto di tenuta alle ventose con conseguente eliminazione del tubi afle
ventose

Dispositivo pneumatico i aiuto carico’
consente || corretto posizionamento di
pannelli ad elevato peso ¢ grandi dimensioni
cenza doverli trascinare sulla gomma di
rivestimento dei piani di lavoro

Piani polifunzionall con ventose pneumatiche
a 2 posizioni : per lavorazioni di foratura ,
scontormnatura-pantografatura passante




Piani tubless TV a ventose automatiche
remavibill ; supporto Interamente in allurninio
dove all'interno & ricavato il vuoto di tenuta
alle ventose con conseguente eliminazione dei
tubi alle ventose

Gruppi operatori

1) Teste a forare da 12 a 18 mandrini verticali
con doppia testina a forare orizzontale
(direzione X) ad interasse 64 mm ed una in
direzicne Y

2) Elettromandrini con attacco HSK 63 da 7,5
a 9 KW predisposti al cambio utensile
automatico

3) Gruppi per fresa a disco :

integraticon potenza 2,2 KW (3HP
di rotazion= 4000 g/min ;
Massimo diametro lama : 1
indipendenti fissa in as
90° con potenza da 2,
di rotazione 6000 g/min

asizioni posizionato
: operatore principale con
i alpgaiamento di una testina a

indipshdente posizionato nella parte
posteriore , con possibilita di alloggiamento di
testina a rinvio angolare

2) Elettromandrini con attacco HSK 63 da 7.5
a 9 KW predisposti al cambio utensile
automatico




3) Gruppi per fresa a disco :

integraticon potenza 2,2 KW (3HP) e velocita
di rotazione 4000 g/min

Massimo diametro fama : 120 mm
indipendenti fissa in asse X e automatica 0°-
80° con potenza da 2,2 KW (3HP) e velocita
dl rotazione 6000 gfmin

Massimo diametro fama : 200 mm

4) Cambio uvtensile a 4 posizion| posizionato
sul fronte del gruppo operatore principale con
possibilita di alloggiamento di una testina a
rinvio angolare
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io utensile a 6 posizion| posizianato

P a
Hg?ig_ del gruppo operatore principale con
po; ita di alloggiamento di testina a rinvio

angolara




&) Cambic utensile a 8 posizioni con salita
indipendente posizionato nella parte
posteriore , con possibilita di alloggiamento di
testina a rinvia angolare

Configurazione teste operatrici

Composizione tipo (r4)

-
-
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e Cambio utensile automatico anteriore

Composizione tipo (r8)

- #y Elettromandrino con potenze da 7,5 a

N® 12 mandrini verticali

Doppia testina a forare orizzontale
asse X (interasse 64mm)

Una testina a forare orizzontale asse Y
Elettromandrino con potenze da 7,5 a
9 KW predisposto al cambio utensile
automatico

Cambio utensile automatico anteriore
a 4 posizioni

ndrini verticali
ina a forare orizzontale

a testina a farare arizzontale asse Y

9 KW predisposto al cambio utensile
automatico

a 6 posizioni

Pic. 11




N® 12 mandrini verticali

Doppia testina a forare orizzontale
asse ¥ {interasse 64mm)

Una testina a forare orizzontale asse Y
Elettromandrino con potenze da 7,5 a
9 KW predisposto al cambio utensile
automatico

Cambio utensile automatico posteriore
a B posizioni a salita indipendente

Fic.



