Eine neue Generation
von vertikalen Plattensdgen
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Innovation im Zuschnittraum: schneller, praziser und
wirtschaftlicher mit neuster Maschinen-Technologie.

Mit der SCHNEEBERGER STRATOS wurde die (ber 30jdhrige Idee des

vertikalen Plaftenzuschnittes wegweisend weiterentwickelt: Fertig-
fur hochste Anspriiche an jeder Stelle, vertikal und horizontal.

Das automatische Positionieren und Wiederholen von ko npRey 3
Zuschnittzyklen bedeutet eine markante Steigerung der 5'3‘.,.-
und -prazision. Die hohe Schnittqualitét und -gencui &

Dimension in der Produkhwtqt beim Plattenzgsehlgiden — im bestehenden
Betriebskonzept und ohne zusatzlichen P

|

Rationeller Arbeitsablauf durch Genial einfache Maschinen- Effizientes Zuschneiden mit
Positionieren des Werkzeuges und  steuerung fir die manuelle und praxisorientierter Positionier- und
Schnitt im ganzen Arbeitsbereich automatische Bedienung Maschinensteuerung

Die vertikalen Auflageleisten sowie die Mit einem einfachen Handsteuergriff wird ~ Zwei Betriebsarten ermoglichen ein manu-
unteren und mitleren Werkstickauflagen der Sagebalken bzw. dos Ségeaggregat elles oder ein uu‘romaﬁsc?ws Zuschneiden.
weichen bei einer Schniftstelle automatisch  stufenlos pasitioniert. Durch Driicken des Der Schnift wird bei Erreichen des Platien-
nach hinten aus. Das digitale Messsystem SteuergnEKnop fes wird die Sége gestartet.  endes outomatisch unterbrochen. Die Sdge
bosiert in beiden Achsen auf festen oder Das Sageaggregat wird motorisch ge- ist mit vier unterschiedlichen Drehzahlstuten
variablen Mess-Nullpunkten. Die Werk- schwenkt. Das Messsystem wechselt auto-  erhéltlich. Das automatische Anfahren ei-
zeuge sind fir den Bediener sichtbar. Die matisch auf die jeweilige Schnittrichtung. ner frei wihlbaren Parkposition erméglicht
Eintauch-Tiefe kann stufenlos eingestellt ein komfortables Be- und Entladen der An-
werden. lage.
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Prazise Schnittkanten unter-
schiedlichster Form mit flexibler
Vorritzsdge

Eine spezielle Kurve fihrt die Vorritzsage
iber die unterschiedlichsten Kantenformen
und Werkstickoberflachen. Die Vorritz-
stige |&@sst sich je nach Anwendung be-
quem ein- und ausschalten.

Fertig-Schnitt mit fixiertem
Werkstiick durch Klemmung und
Anpressung

Verstellbare Klemmzangen an beiden
Maschinenenden fixieren das Werkstiick
pneumatisch. Eine Anpressvorrichtung
unmittelbar neben dem Werkzeug presst

das Werkstiick zusatzlich auf die Auflage.

Hohe Zuschniﬁienuuigkeir

mit fortschrittlicher Maschinen-

konzeption

Spezielle Aluminium-Trégerprofile fihren
zu einer unerreichten Stabilitat, Qualitats-
Rundfiihrungen mit Rollen- und Kugelbiich-
sen-Lager sind Voraussetzung fir eine
davernde Prazision der ganzen Anlage.
Die Doppelbalken-Konstruktion ermoglicht
eine prazise Fihrung des Sageaggregates
mit optimaler Gewichtsverteilung.
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Kompromisslos sicheres und
staubfreies Schneiden im ganzen
Arbeitsbereich mit iiberzeugen-
dem Sicherheits- und Absaug-
konzept

Die Absaugung veor und hinfer dem
Werkstiick ist im ganzen Arbeitsbereich
uneingeschrankt wirksam. Staub und
Reststicke werden immer nach unten und
im Tragerprofil seitwdrts abgesaugt.
Die weltweil strengsten Staub-Emissi
vorschriften werden sicher unterbafe
Die geringe Larmentwicklung
die Attraktivitat dieses mode
platzes.
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Steigerung der Produktivitéat, Optimale Anpassung an individuelle Bedirfnisse und Rahmenbedingun-
Flexibilitat und Automatisation  gen mit dem Baukasten-System
ohne zusdtzlichen Platzbedarf

=3
Die vertikale Bearbeitung bietet ein Individuelle Kundenbediirfnisse und Platzverhdlinisse bestimmen die Maschinenlénge.
I Optimum auf kleinstem Raum. Die Der Grundrahmen kann mit beliebigen Rickwandelementen bis zu einer Gesamtlinge
Werkstick-Handhabung vom Lagern,  von iiber 15 m bestickt werden. Die untere und mittlere Werkstiickauflage ist mit festen
Transportieren bis zum Be- und Ent- Auflagen oder (un)gebremsten Rollen erhdlilich. Die Maschinenkonzeption erméglicht
laden der Anlage wird schnell, ein- Spezialanfertigungen und bietet Weiterentwicklungspofential bis zum CNC-gesteuerten
fach und flexibel. Die Anlage kann verfikalen Bohr, Frés- und Sége-Bearbeitungscenter.

fraistehend oder an einer Wand
montiert werden.
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4 STRATOS 3300 4800 mm ~NG P,
K STRATOS 4400 5900 )
K STRATOS 5500 70 P
Schnittbereich [m|rVorr|1‘zsc:g RATOS STRATOS  STRATOS ® Moschinen- und Schnitflénge
3300 4400 5500 vergréssern sich pro zusdizliches
Horizontalschnitt  Sc 3500 mm 4600 mm 5700 mm Rickandelement um 1100 mm.
22000~ 2200 g 52200/ mm ® Fir das seitliche Anbringen des
Vertikalschnitt 2100 mm 2100 mm 2100 mm Absaugstutzens — statt hinten —
o mussen ca. 250 mm zusdtzlicher
Gewicht Ny’ ca. 1B00kg 2000kg 2400 kg Raum bericksichtigh werden,

Stgemotor Elektrischer Anschluss Absaugung
5,5 kW (7.5 PS) Spannung 3 x 380V Absaugstutzen @ 160 mm
56-15% Strom 15 A Mindestluftstrom 1400 m3/h
2500-4500 U/min Leistung 2.8 kW Luftgeschwindig-

Frequenz 50/60 Hz keit am Absaug-

Vorschub stutzen 20 m/s
Schnitivorschub: Werkzeuge Unterdruck 10 mbar
4 Stufen (9,5 m/min = 24 m/min) Haupisdge:

Riicklauf: Aussen 2 300 mm
24 m/min Inneh 7 30 mm
Vorritzsage:
Aussen Z 100 mm
Innen @22 mm
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Innovation, Zeit, Qualitat und Wirtschaftlichkeit bestimmen den Erfolg. Die SCHNEEBERGER
STRATOS erfillt die erste Funktion einer flexiblen, modernen und technisch fiihrenden Qua-
litatsfertigung. Als leistungsfahiges Zuschnitt-Center im modernen Klein- und Mittelbetrieb
oder als flexible und wirtschafiliche Ergénzung bestehender Zuschnitt-Anlagen in der Serien-
fertigung des Grossbetriebes.

ST RATOS lhr nachster Schritt zur Souverdnitat!

SCHNEEBERGER HOLZTECHNIK AG
CH-4914 ROGGWIL BE

St-Urban-Strasse 10 Tel. 063 48 4222 Fax 063 484221




