Die Perfektion der Kante.
Sudhoff K 70-72




Einseitiges Kantenanleimen in technischer Vollendun
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Anleimen Bundigkappen Birdig- cder Fagelrizen Schleifen

Die K 70 - 72 sind einseitige Maschinen flr den modernen, flexiblen Handwerks- und. ™
Industriebetrieb. Der Maschinenaufbau erfolgl nach dem ausbaufahigen Baukastg
in stabiler, schwingungsfreier Ausflihrung. Die Baureihe K 70 - 72 verarbeitet hamsg
Furnier-, Kunststoff- und PVC-Kanten bis zu 5 mm Dicke: Die Kleberangabe ermsjgt4iotr ein

modernes Schnellheizbecken direkt an die Werkstf_]c_kkante. Das Heizbee@n }SL BTta.5 min.
ginsalzberal und verarbeitet handelsiblichen Schmelzkleber, < S ™
— Prazise Werkstuckihrung durch 75 mm — Eingebaute A %ﬁégﬁch (jledoch bai

breile Transportkettenplatten und 2 neben- nur einem FrasaoR );

einander liegende Druckrollen im Oberdruck.
— Angetriebene Andruckrolle in der Druckzone,

- Leimwalze umschalibar auf Gleich- und
Gegenlauf,

N
- Einfache, bedienungsfreundliche Beschik- l/’Q\
M

A HzA8000 LWYmin.,

mechanische Digitalanzaigen horizontaler
Tastung zur prazisen Einstellung der Tast-
rolken.

kung des Kanienmagazins durch pneumati-
schies Handventil,

- Lammschutzhaube mit elekiromagnel]

w - Rollentrannung, auf Wunsch verstarkie Aus-
Haubensicherung nach BG-Vorsc fihrung fur PYC-Rollenware bis 3 mm Dicke.

- Absaugstutzen fur Zentralabsguguhg Spren- - Beneiztes Einlauflineal auf Wunsch,
IHIHHg, _ 3 - Machrusten eines Vorschmelzbehallers o
(Quickmelt) ist moglich. v
“ % . 4 - Ausziehbare Werkstickauflageschiene
¢ { ~ \s serienmaiig.
% e — Aggregatschnellwechselfiinrung sernenmafig.

ERERGEE Kantenanleimmaschine K 72
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Pratilieren

Kappaggregat

Zum Kappen des vorderen und hinteren NG
Kantentiberstand. Kappsége mit HF-Motor \
300 Hz/18000 Ufmin. Zishender Schnitt dil )

ginschwenkende Sage. o \
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Biindigfras- und Fasaggregat
Zum oberen und unteren Bindigfrasen oder
Fasen. 2 HF-Motore 300 HzA8000 Limin.:

05 kw auf Wunsch 0.7 Kw. Stulenlos einstell-
bar von 0-30° Digitalanzeigen an horizontaler
Tastung zur prazisen Einstellung der Tastrollen,
Einfacher Werkzeugwechsel durch schnell 16s-
bare Motoren.
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Profilziehklinge
Zum Machziehen des oberen und unteren
gefrasten Radiusprofils bei angeleimtem PVC-
kantenmatenal. Hadiusarole variabel curch
Wendeplalten. Einstellung durch mechanische
Cligitalanzeige.
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Schwabbel- und Polieraggregat
Zum Machschwabbeln und Polieren der geia-
sten Furmier- oder Kunsistoffkanten, Motore
herizontal verschiebbar zum Ausnutzen der
Folierscheiben.
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 Endkappen Endkappen
Blndigirasen Bundigfrasen
1 Plaizreserve 2 Flatzreserven
(500 mm) HO00 mm)
150 156
55 55
10 10
55 55
5 5
3250 3750
750 750
{ohne Foligntellen
; e 1255 i265
Varszhubp i 11 m/rmin
Apmolilsgeent R o 8 — 13 KW je nach Molorbestlckung
Eekink Fa 380V /50 Hz/3Ph
Prismy il . B bar
ALBELE e o @ 120 mm
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