


100 Jahre Zylinderschleifmaschinen und 50 Jahre Schileifautomaten

® Arbeitsbreiten 1350 und
1600 mm

® Ausfihrung mit 1 bis 4 Schleif-
stationen

® Maschinenbedienung mit
»i-Touch®

® modulares Maschinenkonzept

® frei wahlbare Anordnung der
Schleifstationen

® Baukastensystem ermdglicht
spateren Tausch von Schleif-
stationen

® Kalibrierwalzenantrieb bis 37 kW

® Vakuumanlage mit Geblase
im Stander integriert

® Frequenzumformer im Schalt-
schrank integriert

® WEBER Schleiftechnik

e Hobelwelle

e Kontaktwalze

* Querband

e Kombistation

* Kissenstation

* CBF Ausfuhrung
* SchleifstraBen

Die Baureihe KSL ist modular aufgebaut mit bis zu 4 Bear-
beitungsstationen. Sie ist mehrschichttauglich und auch in
unten schleifender Ausfuhrung verfugbar. Damit kann die
Baureihe auch als

SchleifstraBe ausgefuhrt werden. Die KSL wird fur indus-
trielle Anforderungen gebaut. Zur Auswahl steht die ge-
samte WEBER Schleiftechnik. Neben der Querbandstation
und den Breitbandstationen wie Kontaktwalze, Kombista-
tion und Breitband mit Schleifkissen kann natirlich auch
die WEBER CBF Technik verbaut werden.

Zusatzlich wird fur gréBere Zerspanleistungen eine

Hobelwelle angeboten, die auch in der von unten
arbeitenden Maschine verflgbar ist.
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Energieeffizienz und Ressourcen ...
... mit Einsatz modernster Technik

Ein schonender Umgang mit Energie und Res-
sourcen ist das Gebot der Stunde. WEBER
setzt diese Anforderungen elektrisch und me-
chanisch um.

Die Schleifbandantriebe werden mit Motoren
erhohter Effizienzklasse ausgertstet und tber
Frequenzumrichter gesteuert. Die Hauptan-
triebe sind mit ,Eco-Drive” ausgestattet. Die
Maschine erkennt selbstandig Leerlauf und
Teillast und regelt den Antrieb immer in den
optimalen Wirkungsbereich. Damit werden
erhebliche Energieeinsparungen erzielt.

Die CBF Schleiftechnik verringert den Schleif-
bandverbrauch durch erhdhte Standzeit bei
schwierigen Schleifaufgaben.

Die werkstuckabhangig gesteuerte Werksttck-
reinigung sowie die ebenfalls werkstickabhan-
gig gesteuerte Schleifbandausblasung spart
mit der teuren Druckluft.




Optische Oszillationssteuerung und
Bandablaufsicherung

Vakuumgebldse mit leistungsabhédngiger
Regelung

Leistungsstarke Aggregate fiir hochste Anforderung
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WEBER
StraBeneinbindungen:

WEBER Schleifmaschinen werden
in FertigungsstraBen und Lackier-
anlagen far den Holzschliff und
auch far den Lackzwischenschliff
eingesetzt. Fur beide Bearbeitun-
gen spielt die WEBER CBF
Schleiftechnik als Endschliff eine
groB3e Bedeutung. Die hiermit er-
reichbare Schleifqualitat stellt die
optimale Grundlage fur das nach-
folgende Beizen und Lackieren
dar. Da die WEBER Schleifma-

S

schinen mit Siemens Steuerungen
arbeiten, ist die StraBeneinbindung
fur die namhaften Hersteller von
Lackieranlagen problemlos méglich.
Somit kénnen die notwendigen Pro-
zessparameter zentral vom Leitstand
aus vorgegeben und eingestellt wer-
den. Um schwierigen Platzverhaltnis-
sen vor Ort gerecht zu werden, sind
StraBenmaschinen mit linker- und
rechter Bedienungs- und Bandwech-
selseite moglich.




WEBER-Innovationen fiir ein perfekies %

Die Oberflache, ruhig und gleichmasig ...
... mit der WEBER CBF Schleiftechnik

Eine geschliffene Oberflache frei von Oszillationsspuren
ist ein herausragendes Qualitdtsmerkmal. Das gilt heute
fur alle hochwertigen Schleifaufgaben.

WEBER hat dafiir mit der CBF Technik die Lésung gefun-
den. Sie arbeitet mit einem quer laufenden und innerhalb
der Breitbandstation angeordneten Drucklamellenband.
Die Drucklamellen unterbrechen den Eingriff der Scheif-
korner standig und vermeiden dadurch die unerwinschten
oszillierenden Schleifspuren des Schleifbands.

Die Oberflache ist ruhig und gleichmaBig. Gleichzeitig
vermeidet der stdndig abwechselnde Andruck eine zu
starke Erwarmung der Oberflachen und damit ein Ver-
kleben der Schleifbander bei der Bearbeitung von Lack-
und Kunststoffflachen.

Wie bei einem Querschleifaggregat lauft das Lamellen-
band ohne Steuerung, erhélt den vollen Toleranz-
ausgleich des Gliederdruckbalkens, verschleif3t
gleichmaBig und ist kostengunstig im Ersatz.

Der Kantenschliff, perfekt und eben ...
... mit dem WEBER ISA/ISD Gliederdruckbalken

GleichmaBiger Schleifdruck auf der Kante und der Flache
ist Voraussetzung fiir ein gutes Schleifergebnis. Der
Schleifdruck soll méglichst gleichmaBig in der Breite verteilt
werden und das System soll nattirlich so stérungsfrei wie
maoglich arbeiten. WEBER hat hierzu seine Antwort ge-
funden. Frei bewegliche Druckstiicke, die fest mit der
Schleiflamelle verbunden sind, stellen sich bei Betétigung
automatisch immer flachig gegen das Schleifband. Die
erforderliche gleichmaBige Druckverteilung an Langs- und
Querkanten erfolgt automatisch. Auch werden stérende
seitliche Krafte auf die Stellzylinder vermieden.

Die Anordnung der Druckstucke auf der Schleiflamelle
macht jede zusétzliche und verschmutzungsanfallige
Fuhrung Uberflissig. So arbeitet das System komplett
wartungsfrei. Zusatzlich kénnen vorher bestimmte Bereiche
mit unterschiedlichem Schleifdruck bearbeitet werden.

Das ist von groBem Vorteil zum Beispiel beim Lackzwischen-
schliff, wo sich bei gewissen Auftragsverfahren Lackmaterial
verstarkt am Kantenbereich aufbaut.
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chléifergei-i'nis und effizientes Arbeiten

Die Bedienung einfach und ohne Umwege ...
... mit WEBER-Matrix und WEBER ,,i-Touch*

Ein Drehknopf mit dem Namen ,,i-Touch“ macht das

Navigieren durch die wichtigsten Funktionen am

r farbigen Touchpanel mit 10 GréBe zum Kinderspiel.

ﬁ Alle Schleifparameter wie z. B. Schleifbandgeschwindig-
keit, Vorschubgeschwindigkeit und Werkstlckdicke
kénnen per Direktzugriff am ,i-Touch" Controller bedient
werden. In der Matrixdarstellung werden nur die fur den
aktuellen Betrieb notwendigen Informationen ange-
zeigt. Neben den Hauptfunktionen ist ein direkter
Zugriff auf die abgespeicherten Programme maég-
lich. Der Bediener wahlt lediglich die gewlnschte
Art der Bearbeitung aus. Die Maschine stellt sich
mit nur einem Tastendruck komplett ein.
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Der Laserscanner, beriihrungslos und
wartungsfrei ...

... WEBER SCAN mit 100% Erkennung coneroLLed

Eine exakte Werkstlickerkennung ist Voraussetzung fur
die Funktion der Schleiftechnik mit Gliederdruckbalken.
Der WEBER SCAN arbeitet mit Lasererkennung berih-
rungslos und erfillt zwei wichtige Forderungen. Diese
sind ltickenlose Erfassung der gesamten Arbeitsbreite
ohne Aufrasterung durch Schaltrollen und stérungsfreies
Arbeiten ohne die Ubliche servicebelastete aufwandige
Mechanik. Der Laser deckt das notwendige Toleranzfeld
von 2 Millimetern problemlos ab. Er kann auch zum
Erkennen farblich definierter Flachenbereiche genutzt
werden, die veranderten Schleifdruck benétigen. Das
kann zum Beispiel bei Verwendung von Fugenpapier der
Fall sein. Ein weiterer Anwendungsbereich stellt die Mog-
lichkeit dar, Qualitatsunterschiede im fortlaufenden Ferti-
gungsbetrieb rechtzeitig zu erkennen.

Die Entstaubung, gezielt und Energie sparend ...
... mit der WEBER ES Werkstiickabblasung

Die Entstaubung der Flachen nach dem Schleifen ist

notwendig. Mechanische Lésungen wie Staubbirsten

kommen mit den vorhandenen Teiletoleranzen nur unzurei-

” chend klar. WEBER hat die Aufgabestellung auf elegante
und einfache Art geldst.

Die Werkstilicke werden durch nebeneinander angeordnete
und sich selbst antreibende Druckluftpropeller abgeblasen,
die nur direkt im Bereich der Werkstlicke aktiviert werden.
So wird der Druckluftverbrauchauf ein Minimum beschrankt.




Perfekte Schieifergehnisse auf

® Siemens S7 Steuerung

® cinfache Bedienung durch
grafische Unterstltzung

® 10" Bildschirm

® 12” oder 15” Bildschirm
optional erhaltlich

® 300 Programmspeicherplatze

® externe Datensicherung
(Option)

® Fehlerdiagnose

® Fernwartung

SIEMENS

Die Touch Bedienung.
In der Standardausstattung sind die Maschinen mit einem
10” Touch-Bedienterminal in Farbe ausgestattet. Einfachste
Bedienbarkeit war die Vorgabe bei der Entwicklung fur die
Bediensoftware. Dies wurde durch eine umfangreiche
Grafikunterstitzung in der Bedienoberflache erreicht.

Alle Einstellungen kénnen uber das Bedienterminal vor-
genommen und abgespeichert werden.

Uber die serienmaBige USB-Schnittstelle kann die Ma-
schine die Programmdaten auf einen externen Datentrager
sichern. Einbindungen in Ubergeordnete Steuerungen

oder Verkettung mit anderen Maschinen sind problemlos
moglich.



Z’Knopfdruck - die Steuerung

SIEMENS

SIEMENS

Die Touch+ Bedienung (Option).

Sie beinhaltet einen gréBeren Bildschirm mit 12” und ein
umfangreicheres Softwarepaket. Die Ausnutzung der
Breitb&ander wird Uber ein Diagramm dargestellt. Zum
Ermitteln der Standzeit werden die m? und die Laufmeter
angezeigt.

Durch die hohe Geschwindigkeit des Bildschirms kann
die Funktion der Gliederdruckbalken in Echtzeit darge-
stellt werden.

Um noch mehr Informationen darstellen zu kénnen

(z.B. fur oben und unten schleifende Maschinen) kann
auch ein 15” Terminal eingesetzt werden.




WEBER SchleifstraBen ter Baureihe KSL und KSV

Das Konzept der SchleifstraBen der Baureihen WEBER KSL und WEBER KSV
ist fiir industriellen Einsatz ausgelegt. Sie arbeiten von oben und unten

und verfiigen iiber eine direkte Ubergabe der Werkstiicke ohne Zwischen-
transportband.

Die Elektroschaltkédsten sind in die Maschinensténder integriert und reduzieren
so den notwendigen Platzbedarf bei der Aufstellung.

Die gesamte Schleiftrasse wird von einem zentralen Bedienpult aus gesteuert
und liberwacht. Die Auswahl und Anordnung der Schleifstationen von oben
und von unten sind frei wdhlbar. Somit kann die Maschinenausfiihrung fiir jede
individuelle Schleifaufgabe perfekt ausgefiihrt werden.

SchleifstraRe KSV o/u

Schleifautomat KSV 5

A

Schleifstrae KSV o/u 1900

« Schieifbandlange KSL 2620 mm

e Schleifbandldnge KSV 2620mm

e Arbeitsbreiten KSL 1350/1600 mm

e Arbeitsbreiten KSV bis 2700 mm

o Kontaktwalzendurchmesser KSL 300 mm
e Kontaktwalzendurchmesser KSV 300 mm,
e Kreuzschliff oben/unten

e WEBER CBF Schleiftechnik

- WEBER ISA/ISD Gliederdruckbalken

» Antriebsleistung KSL bis 37 kW,

* Antriebsleistung KSV bis 55 kW
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Qualitat aus Oberfranken

Das Traditionsunternehmen
existiert seit Uber 100 Jahren
und ist seitdem Hersteller von
Schleifmaschinen. Die Ma-
schinenfabrik WEBER st
Garant fur Innovationen und
qualitativ hochwertigen Ma-
schinenbau.

An zwei Standorten arbeiten
Uber 300 Mitarbeiter.

Technische Anderungen

vorbehalten

WEBER

Hans Weber
Maschinenfabrik GmbH
Bamberger Str. 19 — 21
D-96317 Kronach

Tel. +49 (0) 92 61 409-0
Fax +49 (0) 92 61 409-399
email: info@hansweber.de
www.hansweber.de
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