il

Ml
Mesllislll
MY P
Ml
W
ftinis ff)




Die Oberflache, ruhig und
gleichmaBig ...

... mit der WEBER CBF
Schleiftechnik

Eine geschliffene Oberflache frei
von Oszillationsspuren ist ein
herausragendes Qualitatsmerk-
mal. Das gilt heute fir alle hoch-
wertigen Schleifaufgaben.
WEBER hat daflir mit der CBF
Technik die Lésung gefunden.
Sie arbeitet mit einem quer lau-
fenden und innerhalb der Breit-
bandstation angeordneten
Drucklamellenband. Die Druck-
lamellen unterbrechen den Ein-
griff der Schleifkérner stéandig
und vermeiden dadurch die un-
erwunschten oszillierenden
Schleifspuren des Schleifbands. Die Oberflache ist ruhig und
gleichmanBig. Gleichzeitig vermeidet der standig abwechselnde
Andruck eine zu starke Erwarmung der Oberflachen und damit
ein Verkleben der Schleifbéander bei der Bearbeitung von Lack-
und Kunststoffflachen.

Wie bei einem Querschleifaggregat lauft das Lamellenband oh-
ne Steuerung, erhalt den vollen Toleranzausgleich des Glieder-
druckbalkens, verschleiBt gleichmaBig und ist kostengunstig im
Ersatz.

Der Kantenschliff, perfekt
und eben ...

... mit dem WEBER ISA
Gliederdruckbalken

GleichmaBiger Schleifdruck auf
der Kante und der Flache ist Vo-
raussetzung fur ein gutes Schleif-
ergebnis. Der Schleifdruck soll
moglichst gleichmaBig in der

' ) Breite verteilt werden und das
System soll naturlich so stérungsfrei wie moglich arbeiten.
WEBER hat hierzu seine Antwort gefunden. Frei bewegliche
Druckstticke, die fest mit der Schleiflamelle verbunden sind,
stellen sich bei Betatigung automatisch immer flachig gegen
das Schleifband. Die erforderliche gleichmaBige Druckvertei-
lung an L&ngs- und Querkanten erfolgt automatisch. Auch wer-
den stérende seitliche Krafte auf die Stellzylinder vermieden.
Die Anordnung der Druckstlcke auf der Schleiflamelle macht
jede zusétzliche und verschmutzungsanféllige Fihrung tber-
flissig. So arbeitet das System komplett wartungsfrei.

2

Die Bedienung einfach und
ohne Umwege ...

... mit WEBER-Matrix und
WEBER ,,i-Touch*

Ein Drehknopf mit dem Namen
Li-Touch“ macht das Navigieren
durch die wichtigsten Funktionen
am farbigen Touchpanel mit 8*
GréBe zum Kinderspiel.

Alle Schleifparameter wie z. B.
Schleifbandgeschwindigkeit,
Vorschubgeschwindigkeit und Werkstuckdicke konnen per Direktzugriff
am ,,i-Touch" Controller bedient werden. In der Matrixdarstellung werden
nur die fir den aktuellen Betrieb notwendigen Informationen angezeigt.
Neben den Hauptfunktionen ist ein direkter Zugriff auf die abgespeicher-
ten Programme mdglich. Der Bediener wéhlt lediglich die gewunschte
Art der Bearbeitung aus. Die Maschine stellt sich mit nur einem Tasten-
druck komplett ein.

Die Entstaubung, gezielt und
Energie sparend ...

... mit der WEBER ES Werk-
stiickabblasung

Die Entstaubung der Flachen nach
dem Schleifen ist notwendig. Me-
chanische Lésungen wie Staub- :
bursten kommen mit den vorhandenen Teiletoleranzen nur unzure|chend
klar. WEBER hat die Aufgabestellung auf elegante und einfache Art ge-
I6st. Die Werkstucke werden durch nebeneinander angeordnete und
sich selbst antreibende Druckluftpropeller abgeblasen, die nur direkt im
Bereich der Werkstucke aktiviert werden. So wird der Druckluftver-
brauch auf ein Minimum beschrankt.

Energieeffizienz und Ressourcen ...
... mit Einsatz modernster Technik

Ein schonender Umgang mit Energie und 017254 SgMR00

Ressourcen ist das Gebot der Stunde. S
WEBER setzt diese Anforderungen elektrisch | o
und mechanisch um. Die Schleifbandantriebe EREIPHASEN -4 - LEITER e
werden mit Motoren erhdhter Effizienzklasse R0 LSRN SRR
ausgerustet und Uber Frequenzumrichter gesteuert. Die Hauptantriebe
sind mit ,,Eco-Drive* ausgestattet. Die Maschine erkennt selbstandig
Leerlauf und Teillast und regelt den Antrieb immer in den optimalen Wir-
kungsbereich. Damit werden erhebliche Energieeinsparungen erzielt. Die
CBF Schleiftechnik verringert den Schleifbandverbrauch durch erhdhte
Standzeit bei schwierigen Schleifaufgaben. Die werkstiickabh&ngig ge-
steuerte Werkstuckreinigung sowie die ebenfalls werkstiickabhangig ge-
steuerte Schleifbandausblasung spart mit der teuren Druckluft. .




WEBER-Technikum - die Ideenschmiede

WEBER Tradition und Innovation

Qualitat aus Oberfranken

Das Traditionsunternehmen
existiert seit iber 100 Jahren
und ist seitdem Hersteller von
Schleifmaschinen. Die Ma-
schinenfabrik WEBER ist
Garant fir Innovationen und
qualitativ hochwertigen Ma-
schinenbau.

An zwei Standorten arbeiten
Uber 300 Mitarbeiter.

Hans Weber
Maschinenfabrik GmbH
Bamberger Str. 19 — 21
D-96317 Kronach

Tel. +49 (0) 92 61 409-0
Fax +49 (0) 92 61 409-399
email: info@hansweber.de
www.hansweber.de

Technische Anderungen

vorbehalten
HPHDKE




