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1913
WEBER verfiigt Gber
100 Jahre Tradition 2013

und Erfah_rung |m_Bau Heute setzt WEBER mit
von Schleifmaschinen 6 Baureihen MaBstabe in
1955 der Schleiftechnik
Seit Gber 55 Jahren
produziert WEBER

Breitbandschleifmaschinen

HOLZ 1st uNSERE

LEIDENSCHAFT. sei moben,

in der Innenarchitektur und im Messebau finden immer

neue Materialien Einsatz. Dennoch ist die asthetische
Faszination von Holz zeitlos. Auf Grundlage jahrzehntelanger
Erfahrung und kontinuierlicher Innovation entwickeln wir

Schleifautomaten, die héchsten Anspriichen gentigen.
Das schafft beste Voraussetzungen daflr, dass der
lebendige Werkstoff Holz in seinen verschiedenen
Spielarten nach seiner Bearbeitung begeistert —
als Ergebnis effizienter und Ressourcen

schonender Produktion.




WEBER.
Ergonomisch und intelligent

Maschinensysteme mit komplexen Funktionen brauchen
eine Steuerung, die prazise arbeitet und intuitiv zu bedie-
nen ist: WEBER erreicht das mit einem Bedienkonzept, das
mitdenkt: ob es der ,,i-Touch“-Drehknopf ist oder beispiels-
weise die automatische Dickeneinstellung.

WEBER.
Individuell und modular

Die Anforderungen von Industrie, Handwerk, Plattenher-
stellern und Mébelindustrie sind sehr verschieden. Neue
Materialien und neues Design verlangen haufig auch nach
neuen Fertigungsverfahren. WEBER beschaftigt sich
intensiv mit diesen stéandig wechselnden Anforderungen an
die Oberflache und versucht, mit der geeigneten Schleif-
technik eine sinnvolle und funktionierende Antwort zu
geben. Bei uns finden Sie in einer der Baureihen genau die
richtige Lésung fir lhre Anforderungen.

QUALITAT st
UNSERE PROFESSION.

Qualitat ist fir WEBER gelebte Praxis. Sie zeigt sich in

WEBER.
Energieeffizient und ressourcenschonend

Ein schonender Umgang mit Energie und Ressourcen ist
Gebot der Stunde. WEBER setzt diese Anforderungen
elektrisch und mechanisch um. Die Schleifbandantriebe
werden mit Motoren erhdhter Effizienzklasse ausgeristet,
die Hauptantriebe sind mit ,,Eco-Drive” ausgestattet. Die
CBF Schleiftechnik verringert den Schleifbandverbrauch
durch erhdhte Standzeit bei schwierigen Schleifaufgaben.
Werkstlickabhéngig gesteuerte Werkstiickreinigung sowie
werkstiickabhangig gesteuerte Schleifbandausblasung
sparen teuere Druckluft.

der Gesamtkonzeption der Schleifmaschinen, intelligenten

Lésungen und zahlreichen patentierten Details, die immer

ein Ergebnis haben: perfekt geschliffene Oberflachen.
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Perfekte Flcichen mit WEBER ISA-Schleiftechnik.

WEBER LCS | Breitbandschleifmaschine

Das Einstiegsmodell von WEBER
fiir Holzschliff und Furnierschliff

Bis zu 4 Bearbeitungsstationen kombinierbar.

WEBER LCE | Schieifautomat

Das Multitalent von WEBER
fiir Holzschliff, Furnierschliff und Lackschliff

Ausgereifte Technik zum attraktiven Preis.

WEBER LCE compact | Schieifautomat

Das Sondermodell von WEBER
fiir Holzschliff, Furnierschliff und Lackschliff

WEBER LCE compact




1100 mm

1300 mm

1 bis 2 Schleifstationen

WEBER LCS

Breitbandschleifmaschine

Die Baureihe LCS verfligt tiber die WEBER Schieiftechnik
mit dem patentierten ISA Gliederdruckbalkensystem im
Rahmen als Ein- oder Zweiband-Ausfiihrung. Die Einband-
maschine ist mit einer Kombistation ausgeristet, die
Zweibandmaschine verfligt Giber eine Kontaktwalzenstation
sowie eine Kombistation. Kalibrieren und Feinschleifen ist
einzeln oder in Kombination moéglich.
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Arbeitshreiten ab 1100 und 1300 mm
Ausfiihrung 1 bis 2 Schleifstationen
Kalibrierwalzenantrieb bis 15 kW

Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit (1-10 m/min)
Schleifbandldnge 1900 mm

Gliederdruckbalken ISA

Kombinierte Tasten- und Touch-Screen-Bedienung
Automatische Werkstiick-Dickenmessung
Universal-Schleiflamelle

WEBER SCI-iLEIFTECHNIK
Stahlkontaktwalze

Kombistation




WEBER LCS

FUr perfekte Schleifergebnisse

WEBER Breithandschliff

FUr homogene Schleifqualitat

Die Kontaktwalze wird zum Herstellen ebener
Flachen eingesetzt, auch als Kalibrieren bezeich-
net. Die spiralférmig genutete Walze garantiert
héchste Genauigkeit, ermdglicht groBe Span-
abnahmen und sichert eine lange Lebensdauer.
Das Schleifkissen dient einer verbesserten Ober-
flachenqualitat — bei Massivholz und Furnier.
Das Schleifkissen in segmentierter Ausfiihrung
mit elektronischer Steuerung kann Toleranzen
bis 2 mm mit gleichbleibender Schleifqualitat
verarbeiten.

Prazise Walzenverstellung
FUr noch bessere Schleifergebnisse

Ein gutes Schleifergebnis beim Kalibrieren zeich-
net sich durch eine exakte und reproduzierbare
Walzeneinstellung aus. Die Lagerung auf einer
durchgehenden Exzenterwelle garantiert immer
genaue Parallelitédt und kann auf 1/10 Millimeter
eingestellt werden. Die Abhebung der Walze
erfolgt pneumatisch.

Automatische

Werkstiick-Dickenmessung
FUr noch effizienteres Arbeiten

Das automatische Ubertragen der Werkstiick-
dicke auf die Durchlasshoéhe erleichtert die
Einstellung und spart Zeit. So lasst sich sofort
ein gutes Schleifergebnis erzielen.

WEBER ISA
Gliederdruckbalken

FUr gezielten Schleifdruck

Ein gutes Schleifergebnis braucht eine zuver-
lassige Gliederdruckbalkentechnik, die mittels
elektronischer Steuerung den Schleifdruck tber
einzelne Segmente auf die WerkstlickgroBe
anpasst. Bei der patentierten WEBER ISA Aus-
fihrung bilden Druckstiicke und Schleiflamellen
eine Einheit. Diese ist wartungsfrei und unemp-
findlich gegen Verschmutzung.



WEBER LCE

Schleifautomat

Die Baureihe LCE wird als kompakter Kreuzschliffautomat

oder als reine Breithandschleifmaschine fiir das Handwerk

und fir bestimmte Anforderungen gefertigt. Fiir perfekte ‘ \ »
Schleifergebnisse steht die gesamte WEBER Schleiftechnik "Q. . '\ I
zur Verfligung. Die konstante Tischhéhe ermdéglicht eine 5' 1 - \
problemlose Integration in FertigungsstraBen.

= Arbeitshreiten 1100 und 1350 mm WEBER SCHLEIFTECHNIK

= Ausfiihrung 1 bis 4 Schleifstationen _ Kontaktwalze

= Kalibrierwalzenantrieb bis 22 kW

. ~ Querband
= Lackschleifpaket
1 bis 4 Schleifstationen = Schleifbandantriebe mit Frequenzregelung - Kombistation

~ Kissenstation

~ CBF-Ausfiihrung

= Vakuumanlage im Maschinengestell integriert
= Modulares Maschinenkonzept
= Frei wahlbare Anordnung der Schieifstationen

= Universal-Schleiflamelle
~ Planetenkopf

-
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Ob Breitband-, Kreuz-, oder X-Schliff: Mit bis zu

4 Schleifstationen und der WEBER CBF-Schleif-

technik erfullt WEBER hdchste Anforderungen fir

eine perfekte Oberflachenqualitat.




WEBER LCE
Die komplette WEBER Schleiftechnik fur hdchste Anforderungen

WEBER Breithandschliff

FUr perfekte Schleifergebnisse

Die Kontaktwalze wird zum Herstellen ebener Flachen
eingesetzt, auch als Kalibrieren bezeichnet. Die spiral-
férmig genutete Walze garantiert hdchste Genauigkeit,
ermoglicht groBe Spanabnahmen und sichert eine lange
Lebensdauer. Das Schleifkissen dient einer verbesser-
ten Oberflachenqualitat — bei Massivholz und Furnier.
Das Schleifkissen in segmentierter Ausfiihrung mit
elektronischer Steuerung kann Toleranzen bis 2 mm mit
gleichbleibender héchster Schleifqualitat verarbeiten.

WEBER Kreuzschliff

FUr Oberflachen mit reduzierten Fasern

Kreuzschliffautomaten fiir das Handwerk haben bei
WEBER Tradition. Kreuzschliff heiBt, dass im ersten
Schliff quer zur Vorschubrichtung geschliffen wird,
anschlieBend in Langsrichtung fertig geschliffen wird.
Die kreuzende Schnittbewegung bietet Vorteile gegen-
Uber dem mehrfachen Schrag- oder Langsschliff. Das
Querband arbeitet 90° quer zur Faser. Dadurch wird
die normalerweise in Langsrichtung laufende faserige
Oberflachenstruktur in kleine Abschnitte zerteilt und
der anschlieBende Abtrag erleichtert. Dieser Abtrag wird
anschlieBend mit einem oder mehreren Breitbandern
vorgenommen. Durch die kreuzenden Schliffrichtungen
verbleiben deutlich weniger und kiirzere Fasern auf der
Oberflache zuriick.

WEBER X-Schliff

Alle Schleifverfahren in einer Station

Flexibilitat wird immer wichtiger. Deshalb bietet WEBER
X-Schliff alle Schleifverfahren in einer Schleifstation.
Die Schleifstation ist einfach von Breitband auf Quer-
band umzuristen. Somit kann im Wechsel kalibriert,
langs, quer oder mit der WEBER CBF-Technik geschlif-
fen werden. Da die heutigen Anforderungen fiir die
verschiedenen Oberflachen und Lacke verschiedene
Abfolgen von Quer- und Langsschliff verlangen, kann
diese neue Technik einfach darauf reagieren. Sie macht
den Endschliff langs oder quer méglich und spart so
eine weitere Bearbeitungsstation.

WEBER ISA/ISD
Gliederdruckbalken

FUr perfekten Kantenschliff

GleichmaBiger Schleifdruck auf Kante und Flache
ist Voraussetzung flr gute Schleifergebnisse. Die
Loésung von WEBER: Frei bewegliche Druckstiicke,
die fest mit der Schleiflamelle verbunden sind,
stellen sich automatisch immer flachig gegen das
Schleifband, die erforderliche gleichmaBige Druck-
verteilung an Langs- und Querkanten erfolgt von
selbst. Stérende seitliche Krafte auf die Stellzylinder
werden vermieden. Die Anordnung der Druckstiicke
auf der Schleiflamelle macht jede zuséatzliche und
verschmutzungsanfallige Fiihrung Gberflissig, das
System arbeitet komplett wartungsfrei. Zusatzlich
kdnnen bestimmte Bereiche mit unterschiedlichem
Schleifdruck bearbeitet werden: ein groBer Vorteil
unter anderem beim Lackzwischenschliff, wo sich
bei bestimmten Auftragsverfahren Lackmaterial
verstarkt am Kantenbereich aufbaut.

WEBER CBF-Schleiftechnik

FUr ruhige und gleichmaBige
Oberflachen

Eine geschliffene Oberflache frei von Oszillations-
spuren ist ein herausragendes Qualitatsmerkmal.
WEBER hat dafiir mit der CBF-Technik die Lésung
gefunden. Sie arbeitet mit einem quer laufenden
und innerhalb der Breitbandstation angeordneten
Drucklamellenband. Die Drucklamellen unter-
brechen den Eingriff der Schleifkdrner stéandig und
vermeiden so die unerwiinschten oszillierenden
Schleifspuren des Schleifbands. Das Ergebnis:

die Oberflache ist ruhig und gleichmaBig. Gleich-
zeitig vermeidet der standig abwechselnde Andruck
eine zu starke Erwarmung der Oberflachen und ein
Verkleben der Schleifbander bei der Bearbeitung
von Lack- und Kunststoffflachen. Wie bei einem
Querschleifaggregat lauft das Lamellenband ohne
Steuerung, erhalt den vollen Toleranzausgleich des
Gliederdruckbalkens, verschleifit gleichmaBig und ist
kostengiinstig im Ersatz.



Ob Planetenkopf, Strukturbirste oder Rundbiirste:

Mit seiner ausgereiften Blrstentechnologie schafft

WEBER beste Voraussetzungen fiir eine perfekte

Qualitat der Oberflache.



WEBER LCE

Ausgereifte Blrstentechnologie fur beste Oberflachenqualitat

WEBER Planetenkopf

FUr ein homogenes Schiliffbild

Beim Planetenkopf setzt WEBER neue MalBstabe in
Sachen Schleifqualitat. Dieses patentierte Aggregat
garantiert eine perfekte Oberflache unabhangig von
der Holzfaserrichtung oder Werkstiickform. Hier-

bei werden im Durchlauf alle Kanten gleichmaBig
gebrochen. Es kénnen auch 3D-Oberflachen, Radien
und Profile bearbeitet werden. Beim anschlieBenden
Lackieren stellen sich die Holzfasern so gut wie
nicht mehr auf. Das fihrt letztendlich zur Lackein-
sparung und besseren Oberflachenqualitat.

WEBER Strukturbiirsten

FUr strukturierte Oberflachen

Strukturblrsten werden zum Strukturieren von
Holzoberflachen verwendet. Die Birsten entfernen
weichere Bereiche aus der Holzoberflache und eine
geriefte Oberflache entsteht. Flr grobe Strukturen
werden Metalldrahtbirsten eingesetzt, zum anschlie-
Benden Glatten kommen Blrsten mit abrasiven
Kunststoffborsten oder Schleifbirsten zum Einsatz.

WEBER Rundbhiirstaggregate
FUr perfekte Oberflachen
Die WEBER Rundbirstaggregate werden zum

Glatten der Oberflache und zum Brechen der Quer-
kanten eingesetzt.

WEBER LCE

Prazise Steuerung, intuitive Bedienung

ETTTT

WEBER ,,i-Touch® und
WEBER Matrix

FUr intuitive Bedienung

Ein Drehknopf mit dem Namen ,,i-Touch“ macht
das Navigieren durch die wichtigsten Funktionen
am farbigen Touchpanel einfach. Alle Schleifpara-
meter wie z. B. Schleifbandgeschwindigkeit, Vor-
schubgeschwindigkeit und Werkstiickdicke kénnen
per Direktzugriff am ,,i-Touch® Controller bedient
werden. In der Matrixdarstellung werden nur die

fir den aktuellen Betrieb notwendigen Informatio-
nen angezeigt. Neben den Hauptfunktionen ist ein
direkter Zugriff auf die abgespeicherten Programme
moglich. Der Bediener wahlt lediglich die gewlinsch-
te Art der Bearbeitung aus. Die Maschine stellt sich
mit nur einem Tastendruck komplett ein.

WEBER Steuerung

Perfekte Schleifergebnisse
auf Knopfdruck

Der WEBER LCE Schleifautomat ist standardmaBig
mit einem hochwertigen 8“-Touch-Bedienterminal
im Farbmodus ausgestattet und basiert auf der
Siemens S Steuerung. Dank der grafischen Be-
dienoberflache gestaltet sich die Bedienung einfach
und effizient. S&mtliche Einstellungen kénnen am
Bedienterminal vorgenommen und gespeichert wer-
den. Eine Einbindung in bergeordnete Steuerung
oder eine Verkettung mit anderen Maschinen ist
problemlos moglich.

Einfache Bedienung durch grafische Unterstiitzung
8"-Bildschirm (optional 10")

300 Programmspeicherplatze

Externe Datensicherung (optional)

Fehlerdiagnose

Fernwartung



WEBER LCE compact

WEBER LCE compact

Schleifautomat

Das Sondermodell LCE compact bietet die ausgereifte
WEBER LCE Technik als standardisiertes Paket zum
attraktiven Preis. Wie bei der Baureihe LCE garantiert
die LCE compact perfekte Schleifergebnisse und erfillt
héchste Anforderungen fiir das Handwerk.

1100 mm

1350 mm

1 bis 2 Schleifstationen

Arbeitshreiten 1100 und 1350 mm

Ausfithrung 1 bis 2 Schleifstationen
Tischverlangerung mit Rollen am Ein- und Auslass
CBF-Technologie

WEBER SCHLEIFTECHNIK

Kontaktwalze

- Kombistation

CBF-Ausfiihrung

X-Schliff

WEBER ES Werkstiickabblasung

Gezielte und Energie sparende Entstaubung

Nach dem Schleifen ist eine Entstaubung der Flachen notwendig.
Mechanische Ldsungen wie Staubbirsten kommen mit den
vorhandenen Teiletoleranzen nur unzureichend klar. Die WEBER
ES Werkstlickabblasung |6st diese Aufgabe auf eine einfache und
elegante Art. Die Werkstiicke werden durch nebeneinander ange-
ordnete und sich selbst antreibende Druckluftpropeller abgebla-
sen, die nur direkt im Bereich der Werkstlicke aktiviert werden.
So wird der Druckluftverbrauch auf ein Minimum beschrankt.

WEBER Vakuumtisch

FUr positionsgenauen Werkstlcktransport

Fir besseren und sicheren Transport der Werkstiicke kann der
Tisch in Vakuumausfiihrung ausgefiihrt werden. Hierbei sind das
Transportband und der Transporttisch gelocht. Ein Hochleistungs-
geblase erzeugt ein Vakuum im Tischkoérper und saugt die Werk-
stlicke an das Transportband. Dadurch wird die Haftung auf dem
Transportband erhéht und die Werkstiicke werden positionsgenau
durch die Maschine beférdert.

WEBER Staubbiirsten

Fur komplett staubfreie Oberflachen

Staubbirsten am Maschinenauslass reinigen die geschliffenen
Werkstiicke vom verbliebenen Schleifstaub. Eine staubfreie
Oberflache ist Voraussetzung fiir die anschlieBende Lackierung.




Qualitat aus Oberfranken

Das Traditionsunternehmen existiert seit tber 100 Jahren
und ist seitdem Hersteller von Schleifmaschinen. Die
Maschinenfabrik WEBER ist Garant fur Innovationen und
qualitativ hochwertigen Maschinenbau.

Hans Weber
Maschinenfabrik GmbH
Bamberger Str. 19-21
D-96317 Kronach

Tel. +49 (0)9261 409-0
Fax +49 (0)9261 409-399
E-Mail: info@hansweber.de
www.hansweber.de

Technische Anderungen vorbehalten!




