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@ OptiControl-Mef3system
OptiControl-LogoPac

Wenn Sie Ihre
Kehimaschine tagllch
mehr als zweimal
umrusten, dann brau-
chen Sie das Welnlg
MeB- und ,
Anzeige-
system.

Weinig Mel3-Stande
sparen Zeit, Holz und Nerven.



Der neue Weinig

moderne Einstellhilfe. Sie soliten sie
auch nutzen. Ab sofort.

Moderne Kehlautomaten
konnen viel mehr, als Sie
vermuten. Weil sie mit
mechanischen Zahlenan-
zeigen ausgestattet sind.

Die Vorteile sind beacht-
lich: Sie wissen, jede
Spindel 148t sich in zwei
Bewegungsrichtungen ver
stellen: Radial, das heil3t
in der Radiusrichtung,
und axial, das hei3t in der
Achsenrichtung. Auf der
mechanischen Zahlenan-

AXIAL

zeige konnen Sie die
radialen und axialen Spin-
delpositionen mit einem
Blick eindeutig ablesen.
Ein ungenaues Zihlen
von Teilstrichen entfallt,
die Spindeleinstellung
geht schneller und wesent-
lich genauer. Verstellungen
konnen auf 1/100 mm
genau vorgenommen
werden. Darliberhinaus
konnen Sie Thre mechani-
sche Zahlenanzeige so

einstellen, dal3 Sie das fertige

oi170.0s

RADIAL

Holzmal} ablesen
konnen.

Wer allerdings sein Werk-
Zeug auch vermessen
kann, macht den entschei-
denden Schritt voran in
Bezug auf Profilprizision
und Ruistzeitersparnis.
Denn sind Radius und
Hohe des Profilwerkzeu-
ges bekannt, kann die
exakte Bearbeitungsposi-
tion der Spindel ermittelt,
d.h. errechnet werden.

Das macht das
Weinig MeB-
system flr Sie!

Die graphische Darstel-

ung zeigt, wie einfach
und problemlos das funk-
tioniert: Sie kennen die
Mable des herzustellenden
Profils, z.B. 100 mm breit,
15 mm hoch. Die Mal3e
des Werkzeugs ermitteln
Sie mit Hilfe des Weinig-
MeBsystems. Beide Mal3e,
d.h. Holzbreite und Werk-
zeugradius ergeben das
Einstellmal fiir Ihre Kehl-
maschine, hier im Beispiel
_/0 mm.

Dieses Verfahren gewihr-
leistet die schnelle, prazise
Bestimmung der Spindel-
position. Auch angelernte
Mitarbeiter konnen die
absolute Mef3- und Wie-
derholgenauigkeit fiir
jedes Profil garantieren.

Schluf3 mit dem Probe-
hobeln. Das erste Werk-
stiick stimmt.

Kehlautomat hat eine
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Mit dem Weinig MeBsystem

Sie nicht nur viel exakter.

Sondern auch viel schneller.
Praziser. Produktiver.

Mit dem OptiControl-Logo-
Pac vermessen Sie Ihr Werk-
zeug besonders ein-

fach und problemlos.

Denn es hat eine elektro-
nische Digitalanzeige und
einen Computer.

Sie flittern es mit den
Profilmaf3en. Die Werk-
zeugmalle werden mit
Hilfe des Projektors
bertihrungslos ermittelt.
In wenigen Sekunden
errechnet der Computer
die Einstelldaten fiir jede
Spindel. Uber einen
Drucker werden sie auf
ein selbstklebendes Daten-
etikett libertragen, welches
das Werkzeug zum Kehl-
automaten begleitet.

Dort stellen Sie die
Maschine nach diesen
Daten mittels mechani-
scher Zahlenanzeige ein.
Die Spindeln stehen nun
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in der prazisen Arbeits-
position. Probehobeln ent-

~ fallt. Das bedeutet weniger

Material- und Zeitverlust.
Schon das erste Profil
kommt absolut mal3genau
aus Threm Kehlautomat.

Doch das Opti-Control-
LogoPac hilft noch mehr. Es
ist Ihnen eine zusatzliche,
wertvolle Hilfe bei einer
Fiille von Aufgaben bei

der Werkzeugvorbereitung.
Zum Beispiel beim Mes-
sen, Kontrollieren und

~ Abstimmen von anderen

Werkzeugen wie Sagen
oder Werkzeugkombinatio-
nen - und dies nicht nur
fiir Kehlmaschinen. Es
kann Holzmuster und
Schablonen fuir Profil-
schleifmaschinen tiberprii-
fen und noch vieles mehr.

Anwender melden Riistzeit-
ersparnis von uber 50 %!
Bei jeder Umriistung !
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ES geht auch
manuelier und
preiswerter.

Beim OptiControl-Mef3-
system lauft es genauso ab
wie beim OptiControl-
LogoPac. Der Unterschied ¢
ist lediglich, dal3 Sie die ex-
akte Spindelposition aus
Profil-maf} und Werkzeug-
mal durch eine vorgegebene
Formel errechnen. Der inte-
grierte Kalkulator hilft dabei.
Manuell tragen Sie die
Werte in das Datenetikett
ein.

An der Kehlmaschine die-
nen diese wieder zur Ein-
stellung der Spindelposi-
tion.




Die Vorteile des
Weinig MeB- und
Anzeigesystems
auf einen Blick.

Organisierter Arbeitsablauf flir alle Fertigungsbereiche.
Werkzeugvorbereitung wird vereinfacht und schneller.
Kontrollieren und Abstimmen von Werkzeugen erfolgt bereits im
Scharfraum, nicht an der Kehimaschine.

Hohe MeBgenauigkeit durch optisches, beriihrungsloses
Vermessen.

Jede Profilform kann vermessen werden.

Alle Werkzeugsysteme kénnen verwendet werden:

Fraser, Messer, Wendeplatten-Systeme, Sagen usw.

Die Riistzeiten der Spindeleinstellung werden verkiirzt.

Schon das erste Werkstiick ist maggenau.

Profile, die immer wieder vorkommen, sind absolut gleich.

Keine Einstellfehler.

Die Maschinenlaufzeit wird erhodht.

Mehr Sicherheit fiir Maschinenbediener.

Kleine LosgréBen werden wieder rentabel.

Dadurch geringerer Lagerbestand.

Hohere Flexibilitidt, gréBere Produktpalette.

Sie werden besser als lhr Wettbewerb.

Differenzmessung
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Frag' Weinig. Weinig bietet mehr.
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Die Frage ist nicht, ob
Sie ein Weinig
MeBsystem brauchen.

Die Frage ist nur:
Welches von beiden?

Bitte
gleich
zur Post
geben!

Welches von beiden?

Ich mochte gerne Riistzeiten sparen und
prifen, ob sich fiir die Gegebenheiten in
meinem Betrieb das Weinig OptiControl-MeB-
system oder OptiControl-LogoPac besser eig-
nhet. ich bitte um

[] OptiControl-MeBsystem-Angebot

[ OptiControl-LogoPac Angebot
[ Besuch des Weinig-Spezialisten
[ Weinig Produktions-Programm

Name:

in Firma:
Ort:
Stral3e:
Telefon:

Frag'Weinig. .

MICHAEL WEINIG AG

Weinigstra3e 2/4 - Postfach 1440 - D-97941 Tauberbischofsheim
Telefon (0)9341/86-200 - Telefax (0)9341/86-1412 - Telex 689511
Bundesrepublik Deutschland



