Unimat 23 E

Ein echter
Unimat zum
ECcoOnomy-

Preis!

Stark, von Weinig!

Vorbereitet fur
CAS-LogoPac-System
(Computer-unterstiitztes
Maschinenriisten und Organi-
sation rund um die Maschine)




Unimat 23 E. Die blaue Weinig-Klasse.

Der Weinig Unimat 23 E. Glattere Ober-
flachen. Mehr Profile. Mehr Komfort. Mehr
Sicherheit. Mehr Profit. i iccnree="

Mit diesem neuen Vierseiten- flachen. Weil die Spindeln mit Vorschub bis zu 24 m pro Minute gehen dullerst rasch einzustellen.
Hobel- und Kehlautomaten erh6-  unglaublicher Laufruhe bei .~ beschleunigen kann, zweitens, Breite und Dicke Thres Werk-
hen Sie auf Anhieb die Schlag- 6.000 Upm drehen. Er schafft in weil Sie duBlerst kurze Um- stiicks fixieren Sie im Nu durch
kraft Thres Betriebs. Er liefert einer Stunde eine gewaltige rustzeiten haben. Vor allem die eine Doppel-Digitalanzeige. Den
Thnen glattere Hobel- und Profil- Menge weg. Erstens, weil er den wichtige linke und obere Spindel Werkzeugradius lesen Sie direkt

ein. Holzbreite und -dicke konnen
Sie direkt ablesen. Und die obere

08000 Spindel verstellen Sie per Knopf-
e 000009 druck. Auch den Vorschub. So
wird Thr Unimat 23 E — Arbeits-
breite 230 mm! — zum Spezial-

automaten fur Klein- und Grof3se-
rien. Also fiir die Auftrage, mit
denen Sie heute Ihr Geld verdie-
nen. Mit dem Unimat 23 E wird
es mehr Geld sein.

___Auf Anhieb.




Unimat 23 E. Die blaue Weinig-Klasse.

Seien Sie nicht zu beschelclen

Voll gekapselter Schall- und Staubschutz. Die angetriebene Tischrolle gewihrleistet Seitliche Druckrollen ~ Zentrale POSI’EIOH der

Vorschub schaltet sofort automatisch ab, einen kontinuierlichen Transport der Werk- fihren auch kurze und Schmierstellen, da-
sobald die Haube gedffnet wird. stiicke ohne Stockungen. schmale Werkstiicke. ~ durch geringer War-

tungsaufwand. Sie
vergessen keine
Schmierstellen, auch
die der axialen Spin-

delverstellungen nicht.

Teleskop-Pelwele ' Obere Spindel und Prizise Holnnach oberer und {iber Antrieb durch Kardan- Die Vorschubwalzen

gegentiber der linken  Vorschub verstellen. unterer Spindel: Optimal-Oberflache und j gelenke, nicht durch  sind spezialverzahnt.
Spindel. Schnell und  Sie per Knopfdruck. Parallelitit. Auszugwalzen iiber und im Tisch: .~ Ketten. Robuster, Sie dringen weniger
stufenlos von schma- Zusammen oder sepa-  sicherer Werkstiickauszug, auch bei Diinn- wartungsfrei, langlebi- tief ins Holz ein.

len auf breite Werk-  rat. Kein Kurbeln von ~ ware. ger - und préziser. Weinig-Patent!

stiicke einstellbar. Hand.

Nutenfiihrung fiir Abrichtspindel mit

gerade Fiigekanten Falzfriser und ge-
ergibt verleimfdhige  schlitzte Tischplatten:
Werkstiicke. Kurze Prazision beim Ab-
ungekappte Werkstiik- richten und Fiigen,
ke werden parallel, Larmschutz.

verzogene genau
abgerichtet, konische
und geschwungene

exakt dickengehobellt.

Zusatzhche Vorschubwalzen m Bere1ch der
Vertikal- und Universalspindeln garantieren
den Transport sehr kurzer Werkstiicke.

Das letzte Teil einer Serie bleibt nicht stecken:
Keine Brandstellen am Holz.




Unimat 23 E. Die blaue Weinig-Klasse.

Greifen Sie nur zu.

Weinig DigiSet fiir linke und obere Spindel.
Werkzeug iiber digitale Doppelanzeigen direkt
einstellbar. Fertigmal3 in Breite und Dicke stets
ablesbar.

Verkiirzter Aufgabetisch: 1,2 m statt 2,0 m.
Niitzlich bei Beschickungsmagazinen und
innerhalb von verketteten Anlagen.

Universalspindel. Oben, unten, rechts, links
und schrig einsetzbar. Diese Spindel erweitert
enorm die Moglichkeiten, die Sie mit Threm
Unimat haben. Zum Beispiel, wenn Sie nuten
wollen. Oder wenn Sie hinterkehlen miissen.
Aber auch beim Auftrennen.

Glasleisten-Sdge automatisch getaktet zusam-
men mit der Glasleistenabfiihrung: unverzicht-
bar fiir die Fensterfertigung
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Druckbalken, der bei Dickenunterschieden
automatisch vom Werkzeug wegschwenkt.

Im ATS-Computer kénnen Sie bis zu 98 Werk-
stiick-Dimensionen einprogrammieren und per
Knopfdruck abrufen. Linke und obere Spindel
fahren dann automatisch in die richtige Positi-
on. Auf mm-Bruchteile genau, denn der
Werkzeugradius wird beriicksichtigt. Schon
das erste Werkstiick stimmt exakt. Es gibt
keinen Einstellabfall mehr. Schutz gegen un-
beabsichtigte Spindelverstellung.

GroBer axialer Verstellbereich. Vertikal 80,
horizontal 45 mm. Hobeln und Profilieren
ohne Werkzeugwechsel. Riistzeitersparnis!




Unimat 23 E. Die blaue Weinig-Klasse.

Sie haben die Wahl.

001

Linge: ca. 3,7 m, Breite: ca. 1,8 m, Hohe: ca. 1,6 m
Gewicht ca. 3.000 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30-
34 m/min, Luftmenge ca. 120 m*/min.

002

Linge: ca. 4,5 m, Breite: ca. 1,9 m, Hohe: ca. 1,8 m
Gewicht ca. 3.600 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30-
34 m/min, Luftmenge ca. 150 m*min.

003

Linge: ca. 3,7 m, Breite: ca. 1,8 m, Hohe: ca. 1,6 m
Gewicht ca. 3.200 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30-
34 m/min, Luftmenge ca. 150 m*/min.

004

Linge: ca. 4,5 m, Breite: ca. 1,9 m, Hohe: ca. 1,8 m
Gewicht ca. 3.800 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30-
34 m/min, Luftmenge ca. 180 m*/min.

005

Linge: ca. 4,2 m, Breite: ca. 1,8 m, Hohe: ca. 1,6 m
Gewicht ca. 3.500 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30-
34 m/min, Luftmenge ca. 180 m*/min.

006

Linge: ca. 5,0 m, Breite: ca. 1,9 m, Hohe: ca. 1,8 m
Gewicht ca. 4.100 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30-
34 m/min, Luftmenge ca. 210 m*/min.

007

Linge: ca. 4,1 m, Breite: ca. 1,8 m, Hohe: ca. 1,6 m
Gewicht ca. 3.500 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30-
34 m/min, Luftmenge ca. 180 m*/min.

Linge: ca. 4,9 m, Breite: ca. 1,9 m, Hohe: ca. 1,8 m
Gewicht ca. 4.100 kg, Luftgeschwindigkeit ca. 30-
34 m/min, Luftmenge ca. 210 m*/min.
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Jedes Profil. Jedes!)

Die Spindelkombinationen auf der linken Seite ermdglichen Thnen eine fast
unbeschrinkte Zahl verschiedener Profile. Hier zeigen wir Thnen eine kleine
Auswahl dessen, was Sie alles schneller, besser und preisgiinstiger mit dem
Weinig Unimat 23 E fertigen k6nnen.
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Unimat 23 E. Die blaue Weinig-Klasse.

weinig CAS-
BIS 9.999
Profile im
Grift.

CAS-LogoPac ist ein rechnerunter-
stutztes Rustsystem. Es verwaltet
alle Profil- und Werkzeugmalle, be-
rechnet die Einstellwerte fiir die
Spindeln und stellt in den einzelnen
Riistphasen die Daten direkt an der
Spindel zur Verfiigung. Schon vom
ersten Tag an konnen Sie pausenlos
produzieren. Die Einstellzeiten wer-
den drastisch verkiirzt. Alle Fehler
des Einstellens von Hand sind zu-
gleich ausgeschaltet. Auch gibt es
keine Holzabfalle mehr, weil schon
das erste Profil 100%ig mal3igenau
aus der Maschine kommt.Neue Profil-
malle zeigt der Computer auf Knopf-
druck an jeder Spindel an. Der Bedie-

ner braucht nur noch die angezeigten
Male per Handkurbel einzustellen.
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Mobil-
spindel:
Das
intelligente
Mulititalent.

Ein Multitalent ist die linke Mobil-
spindel. Das unterschiedlich breite
Rohmaterial wird elektronisch
gemessen und angezeigt. Die Span-
abnahme kann programmiert werden.
Die Spindel stellt sich automatisch
auf die Werkstiickbreiten ein. Der
aktuelle Werkzeugdurchmesser wird
berticksichtigt. 40 Rastermalle
konnen gespeichert werden.
Automatische Spindelverstellung
auf Fixmafe. Optimale Holznutzung
durch giinstigen Zuschnitt. Die
Mobilspindel ist ein Extra, das den
Nutzen Thres Unimat 23 E entschei-
dend vergrofB3ert!




CentroLock-
Messerkopfe:
Sparen lhhen
0
bIS zu 50%
it
Zeit!
Beim Weinig CentroLock-Messer-
kopf sind die vielen Spannschrauben
auf eine einzige je Schneide redu-
ziert. Sie sitzt an der Stirnseite der
Keilleiste. Deshalb nicht dem Holz-
staub und Harz ausgesetzt. Deshalb
leicht zugénglich. Deshalb leicht zu
16sen, zu reinigen.
Die Messernut ist extrem genau
gearbeitet. Das Messer sitzt in einer
Verzahnung unverriickbar fest. Es
wird durch eine keilférmige, nach
innen um 25° verbreiterte Spann-
leiste festgehalten. So verstérkt sich
der festhaltende Druck aufs Messer,

je schneller der Messerkopf sich
dreht.

weinig
Rondamat:
Profilmesser
selber
machen!

Der Weinig Rondamat macht endlich
die Just-in-time-Fertigung moglich.
Neue Profile, morgens bestellt, kon-
nen Sie nachmittags liefern. Denn
der Rondamat macht Sie von
Werkzeuglieferanten unabhéingig.

Sie konnen jedes Profil selber gestal-
ten. Von jetzt auf gleich. Beim Nach-
schirfen brauchen Sie keine Verzer-
rungen in Kauf zu nehmen. Sie errei-
chen eine Oberflachen-Qualitét, von
der Thre Kunden reden werden.




Unimat 23 E. Die blaue Weinig-Klasse.

Nonstop-Ferti ung.D
volie Pulle laufen lasse

Weinig liefert Ihnen zum Unimat die ~ fertige Produkt in Empfang. Es gibt
Automatisierung fiir pausenlose Fer-  keinen umstandlichen Transport
tigung von kleinen und groBBeren mehr, und die Produktionskosten
Serien. Ein-Mann-Bedienung wird ~ sinken sofort. Sie konnen die Kapa-
moglich. An ein und demselben Ar-  zitét Thres Unimat vom ersten Tag an
beitsplatz nimmt der Bediener das restlos ausschopfen.

Rohholz vom Stapel und nimmt das
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Mit Sie lhren Unimat

n konnen.

Das Weinig Magazin EM 11. Trans-
portiert Werkstiicke gleicher und
unterschiedlicher Lange in den
Weinig Unimat. Wird an seinen Ab-
richttisch montiert. (Auch nachtrag-
lich!) Fiir alle Holzmalle von 350 bis
3.000 mm Léange, 20 bis 150 mm
Breite und 12 bis 50 mm Dicke.

—

Das Flachmagazin EM 12 ist nur ein
Beispiel fiir verschiedene Varianten
und Leistungsklassen, die wir fiir
Werkstiicke gleicher und unter-
schiedlicher Langen anbieten. Um
die Leistung der Weinig-Kehl-
maschinen tatsdchlich nutzen zu
konnen, 1st sein Einsatz Vorausset-
zung und amortisiert sich haufig
schon in wenigen Monaten.

Den universellen Stapelautomat
,,Weinig UniStack™ setzen Sie zum
kontinuierlichen Stapeln von fertigen
Werkstiicken oder Werkstiickbunden
wie zum Beispiel Hobelware ein.




Unimat 23 E. Die blaue Weinig-Klasse.

Starker
Standard.

Nutzlich
Extras.

Arbeitsbreite (bei Flugkreisdurchmesser 140 mm) 20-230 mm Mobilspindel fiir unterschiedlich breite Werkstiicke
Arbeitshohe (bei Flugkreisdurchmesser 163 mm) 8-120 mm Bremsmotore fiir Spindeln und Vorschub
Anzahl der Spindeln, min.-max. 4-7 Motorverstirkung bis 15 KW (20 PS) fiir Spindeln, bis 8,6 KW (12 PS)
. . fiir Vorschub
Motorstérke je Spindel 4 KW/5,5PS
Nutenfiihrung fiir kurze, gekriimmte und ungekappte Werkstiicke
Motorstirke des Vorschubs 2,2 KW/3 PS
- Verkiirzter Walzenabstand
Drehzahl der Spindeln 6.000 Upm
i Kurzteilepaket fiir Werkstiicke ab 320 mm Lénge

Durchmesser der Spindeln 40 mm

; ; ; WerkzeugmeBsténde
Werkzeugflugkreis 1. untere Spindel, min.-max. 125-180 mm

i ; ) ] - Vorschub 6-36 m/min.
Werkzeugflugkreis Vertikalspindeln, links, min.-max. 112-200 mm

: : ; i Beschickungsmagazine
Werkzeugflugkreis Vertikalspindeln, rechts, min.-max. 112-250 mm

: ; ) i Druckbalken vor oberer Spindel wegschwenkbar
Werkzeugflugkreis Horizontalspindeln, oben, min.-max. ~ 112-200 mm

Werkzeugflugkreis Horizontalspindeln, unten, min.-max. 112-250 mm

Vorschubgeschwindigkeit, stufenlos regelbar 5-24 m/min.
Durchmesser der Vorschubwalzen 140 mm
Breite der Vorschubwalzen 2x50 mm

Breite der Walzen gegentiber linker Spindel 2x20 mm, 1 x 10 mm

Angetriebene Rollen im Auslauftisch, Durchmesser 101 mm
Breite der Rollen im Auslauftisch 50+15 mm
Pneumatischer Druck der Vorschubwalzen, max. 6 bar
Verstellbereich fiir Abrichttisch und Fiigelineal 10 mm
Verstellbereich der Vertikalspindeln (axial) 80 mm
Verstellbereich der Horizontalspindeln (axial) 45 mm
Linge des Abrichttisches 2m
Einstellgenauigkeit der mech. Digitalanzeigen 0,05 mm

AbsolutmaRanzeige der Werkstlickabmessungen

Mech. Digitalanzeigen an den Druckorganen der oberen Spindel

Schallschutz und Sicherheits-Vollverkleidung

Geteilter Druckbalken vor oberer Spindel

Motorische Hoch-Tief-Verstellung der oberen Spindel mit
Digitalanzeige

Motorische Hoch-Tief-Verstellung des Vorschubs

Seitlicher Rollenandruck gegeniiber erster rechter Spindel

Tischplatten austauschbar und auf Flugkreis der Vertikalspindeln
einstellbar

Gehdrtete Tischplatte vor 1. unterer Spindel

Kardanvorschub

1. Pendel pneumatisch taktbar

Falzanschlag zum Flugkreis einstellbar
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Zentrale Position aller Schmierstellen an der Maschinenvorderseite

ATS-System

Universalspindel Flugkreis min. 100 mm, max. 200 mm

Glasleistensige, vertikal getaktet, horizontal manuell oder getaktet

Lianderspezifische Sicherheitspakete

Riickschlagsicherung

Kurzer Aufgabetisch

Abrichttisch 2,5 m

Spindeldurchmesser 50 mm, 1 1/2", 1 13/16", 2 1/8"

Waxilitpumpe manuell / automatisch

Abrichthilfe

Arbeitshéhe 160 mm

Servoverstellung fiir Vorschubgeschwindigkeit

CAS-LogoPac

Arbeitsbreite 260 mm

Motorische Verstellung von Arbeitstisch und Fiigelineal

Pneumatische Klemmung der Spindelachsen

Technische Anderungen vorbehalten.

Aussagen und Abbildungen in diesem Prospekt bein-
halten auch Sonderausstattungen, die nicht zum
serienmafigen Lieferumfang gehoren. Schutzab-
deckungen teilweise zum Fotografieren abgenommen.




Klassen.

Die Weinig-Gruppe (Weinig, Waco, Grecon
Dimter) gehort weltweit zu den ganz Grof3en in
Holzbearbeitungsmaschinen. Auch bei Kehlauto-
maten ist sie die Nummer Eins. Wer eine Weinig
bestellt, weil, was er bekommt. Jede Weinig-
Maschine ist auf viele Jahre Nonstop-Einsatz aus-
gelegt. Kaum eine Maschine hat einen so hohen
Wiederverkaufswert. (Fiir eine gebrauchte Weinig
zahlen wir Thnen einen Top-Preis.) Der Kunden-
dienst ist einzigartig. Wer ein Ersatzteil braucht
fur irgendeine Weinig, die in den vergangenen

) . . L d
Jahren gebaut wurde, kann sicher sein: Kurz nach %

Anforderung ist es unterwegs. Tausende von
Fachleuten aus aller Welt nutzen jedes Jahr die
Chance, sich in Weinig Vorfiihr- und Schulungs-
zentren durch Experten den neuesten Kenntms—
stand anzueignen.

Wemlg Melster aller
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0999/ST/2000

Weinig ist Weinhig plus
Waco plus GreCon Dimter.

Nirgendwo in der Welt ist mehr Know
How in der Massivholzbearbeitung

geblindelt als in den drei erfolgreichen

Unternehmen der Weinig-Gruppe. .
Besuchen Sie Weinig in Tauber-
bischofsheim. Sie erleben, wie der
Welt meistgebaute Kehlautomaten
vom Band laufen. Im Vorfiihr- und
Schulungscenter lernen Sie, wie jedes
Jahr viele tausend Holzfachleute, die
neuesten Entwicklungen kennen.
Versdumen Sie auch nicht, wenn Sie in
die Nihe von Alfeld oder Illertissen
kommen, GreCon Dimter zu besu-
. e

chen. Da erfahren Sie, was die neue-
sten Optimierungskappsagen, Keil-
zinkenanlagen, Plattenverleim- und
Lamellieranlagen leisten.

Und wenn Sie mal in Schweden sind,
schauen Sie bei Waco in Halmstad
rein. Dort sehen Sie, wie die schnell-
sten und stirksten Kehlautomaten der
Welt entstehen. Und Trennsagen.

Bei der Weinig-Gruppe sind Sie im-
mer willkommen. Melden Sie sich an.
Wir mochten uns viel Zeit fiir Sie neh-
men konnen.

. Frag' Weinig

Michael Weinig AG, Weinigstralle 2/4

D-97941 Tauberbischofsheim

Telefon (0)9341/86-200, Fax (0)9341/86-1412

E-Mail weinig@t-online.de, Internet www.weinig.com
Bundesrepublik Deutschland




