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Weinig Unimat 23 SP

Prazise Lamellen
schneller herstellen
bei hoherer Holz-
ausbeute

winssr  Unimat 23 SP




Weinig Unimat 23 SP. Produziert
Lamellen fuir Mehrschichtparkett,
Dreischichtplatten, Nut- und Feder-
ware und dient zur Lattenherstellung.

Der Unimat 23 SP ist fur

das horizontale Sagen von
Holzware konstruiert. Im
Auftrennverfahren wird das
Holz durch 2 Sagepakete auf
2 leicht zueinander versetzten
Vertikal-Spindeln mehrfach zu
Lamellen aufgesagt.

Ausgangsmaterial sind
entweder vierseitig gehobelte
und sortierte Werkstucke...

...oder ungehobeltes
Rohholz. In diesem Fall wird
das Werkstlck in einem ‘
Durchlauf im Weinig Unimat
vierseitig gehobelt und in der
integrierten Spalteinheit zu
Lamellen aufgetrennt.




Das bietet lThnen nur der Weinig Unimat 23 SP

Mehrausbeute

Wahrend bisherige Schnitt-
verfahren aus einem 32 mm
dicken Kantel nur 4 Lamellen
herausholen, schneidet der
Unimat 23 SP mit vier je 1,2
mm starken Ségeblattern 5
Lamellen aus dem gleichen
Kantel. Das bedeutet eine
Mehrausbeute von 20%.

Uberlegene Leistung

Der Unimat 23 SP arbeitet
mit einer Vorschubgeschwin-
digkeit von bis zu 36 m/min.
Herkémmliche DUnnschnitt-
Gatterverfahren schaffen
lediglich eine Vorschubge-
schwindigkeit von ca.

1 m/min. Hinzu kommt, dass
sich der Arbeitsablauf des
Unimat 23 SP automatisieren
|asst!

Nutzliche Optionspakete

Bessere Qualitat

Mit Toleranzen von £ 0,1 mm
arbeitet der Unimat 23 SP mit
einer héheren Schnittgenau-
igkeit als konventionelle Ma-
schinen, bei denen die Tole-
ranzen oft viel héher liegen.
Dementsprechend mussen
beim herkémmlichen Verfah-
ren gréBere Dickentoleranzen
bei den Lamellen in Kauf ge-
nommen werden.
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Durch den Einsatz von Vorritzsdagen bei der
Lamellenfertigung lassen sich seitliche Ausrei-
Ber durch die Trennségen verhindern. Die Vor-
ritzsdgen haben eine Schnittbreite von nur

1,1 mm (bei Spaltsdgen von 1,2 mm) und rit-
zen nur 7 - 10 mm tief in das Werkstuck ein.

Die Auszugseinheit sorgt dafir, dass bei
nicht kontinuierlicher Beschickung etc. das
letzte Werkstlck heraustransportiert wird
und nicht in den Sageblattern steckenbleibt.
Dadurch werden Holzverluste vermieden und
zugleich eine héhere Lebensdauer der Sage-
blatter erreicht.
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Technische Daten

Arbeitsbreite 20-230 mm
Arbeitshohe 8-80 mm
Arbeitshohe der Sdgen  4-70 mm
Spindeldurchmesser 50 mm
Drehzahl Spindel 1 und 2

4000 U/min.
Vorschubmotor 4 KW (5,5 PS)
Vorschubgeschwindigkeit

6-36 m/min.

Motorstarke je Spindel
15 KW (20 PS)

Werkzeugflugkreis Spindel 1 und 2
180-350 mm

Doppelte Rickschlagsicherung mit
zusatzlichem Splitterschutz fur
Trennarbeiten mit Durchlasshéhe
80 mm

Maschinentisch gehartet und ver-
chromt

Prazisionsspaltkeilfiihrung inkl.
Hochdruckspriheinheit fur einen
Sageschnitt

Nitzliche Extras

Vorritzsagen
Auszugseinheit
Motorstarke bis 37 KW (50 PS)

Elektronisch regelbare Drehzahl
4000-8000 UpM

Axialverstellung der beiden Sage-
spindeln mit elektronischer
Digitalanzeige

Technische Anderungen vorbehalten.
Aussagen und Abbildungen in diesem Pros-
pekt beinhalten auch Sonderausstattungen,
die nicht zum serienmé&Bigen Lieferumfang
gehoren. Schutzabdeckungen teilweise zum
Fotografieren abgenommen.
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