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Hydro-Feinhobelmaschine

Die staubfreie Altermative zum aufwen-
digen Schieifen.

Diese Maschine findet vorwiegend im
Fensterbau ihre Anwendung. Natiirlich
wird sie auch fiir andere Produkte ver-
wendet. Uberall dort, wo zweiseilig eine
Qualitits-Oberfliche verlangt wird

Das Hydro-Hobeln. Bereiisgeit 20 Jah-
ren in unserer Hydromai-
schmﬂ der Inb-eanffmr

Werkzeuge, die die

oleranz eliminieren
richtung, um die letzien

fauftoleranzen ausruschalten.

H~I pei voller Drehzahl (6.000 UpM) wer-

en die Hobelmeasser mit dem Joint-
stein abgezogen.

Der Jointvorgang dient auch der Stand-
wepverlangerung der Messer!

Technische Daten

Arbeitshreite
Arbeitshihe
Vorschub

Horizontalspindeln
Vormschubgeschwindigkeil
Drehzahl der Spindein
Spindefdurchmesser

max. 220 mm

i, 15 mm, max. 120 mm
0.7/14 KW

(1/1.,2 PS) Bremsmotor

5.5 KW (7,5 PS)

L5 und 15 m/min.

6000 LipM

S0 mm

Max, Spannlinge

Max, Werkzeugflugkreis
Gummiwalzendurchmesser
Walzenbrete

Feste Spanabnahme unten

[=hnmische 5,r-r:'-',|r'._'|'|| varbzhalien

230 mm
163 mm
170 mim
30 mm

0.5 mm




