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Dlaczego

Dla firmy Wood-Mizer, zaufanie znaczy
wiecej niz stowo. Wood-Mizer chee byé
partnerem w budowaniu wspélnego
biznesu z klientami.

Zatoga firmy Wood-Mizer bardzo dba

o budowanie dobrych relacji z klientami.

W ten sposéb klienci wspdttworza

nasze produkty.

Wielu z naszych dystrybutorow
zajmuje sie takze przerobem
drewna na handel,

oraz ustugowym lub stacjonarnym

przecieraniem drewna na zaméwienie.

,Na co dzier uzywam swojego traka LT40HD do przecierania
sosny, otrzymujgc deski do produkcji domdw lub kabin saunowych.
Ale specjalnie dla potrzeb Arktycznego Pokazu Snieznego

w Finlandii zmienitem materiat do ciecia na - 1d.

W ciggu 14 dni przetartem 500 ton bryt lodowych.

Wiekszos¢ z nich zostata wykorzystana do budowy rzezby
autorstwa Arat Izozaki i Yoko Ono zatytutowanej

,Kolonia karna 2004". Wood-Mizer nie zaprojektowat

swoich trakéw do takich celdw, ale jest to dowdd na to,

ze traki potrafig by¢ wszechstronne i uniwersalne.”

Samuli Luksua, Finlandia




ysle tartacznym,
nie tylko na produkcji maszyn do obrobki drewna.

,Na poczatku firma przecierata drewno
na dwdch trakach Wood-Mizer.
Niestety produkcja byta ograniczona
tylko do 12 000 m3 paneli na miesigc.
W styczniu 2004 roku zakupitem
jeszcze jedng maszyne serii LT40

i ku naszej radosci wydajnos¢

wzrosta do 18 000 m3, a wiec

050%.”

Vladimir Becar, Stowacja

“Budujemy domy z bali.
Wtasciciele tych domdw
zastanawiajg sie nad

= Zzaskakujgca jakoscig przetartego
< surowca drzewnego.

y Trak Wood-Mizer to najlepsza
inwestycja jakiej dokonatem

w ciggu ostatnich kilku lat.”

»Dwie wielkie burze w 1999 roku zostawity

ogromne spustoszenie w lasach i na polach.

Rolnicy i lesnicy rozpoczeli prace porzadkowe,

w ktdrych pomagaty traki tasmowe — w wigkszosci
firmy Wood-Mizer. Po zakoriczeniu porzadkowania,
wielu z nich docenifo zalety trakdw i postanowili
zafozy¢ swoje wtasne firmy — tak jak ja.
Rozpoczatem dziatalnos¢ od przecierania drewna na
deski i kantdwki. Stopniowo powigkszatem

park maszynowy oraz asorfyment.” Phil Hamilton, Colorado

Olivier Picard, Francja

“Traki Wood-Mizer sg dobrym
| partnerem w naszym mafym
Swiecie drewna i umoZzliwiajg
' nam stafy rytm przerobu.”

JIrak jest szybki, a uzyskane produkty
wysokiej jakosci. Dzigki zastosowanej
przez Wood-Mizer technologii
waskotasmowej, osiggam wigcej
tarcicy, a mnigj trocin oraz odpadow”.
Trak Wood-Mizer przetart takze cztery
tony buka, z ktdrego zostaty
wyprodukowane rzeZby oraz meble
dla Centrum Corncockle

w Wielkiej Brytanii.

Bo Werkstroms
Solvesborg, Szwecja

John Campbell, Wielka Brytania
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PRODUKCJA TARCICY

My wszyscy — wiasciciele i pracownicy firmy Wood-Mizer — czujemy sie
odpowiedzialni za nowoczesng gospodarke zasobami leSnymi, a wigc naszym
obowigzkiem jest réwniez czuwanie nad tym, aby byta ona racjonalna.

Popyt na surowiec drzewny na $wiecie ciagle ro$nie, a to zmusza nas do
nieustannej pracy nad tym, aby z kazdego Scietego drzewa otrzymac jak
najwiecej tarcicy. Mata wielko$¢ rzazu przy uzytkowaniu trakéw Wood-Mizer
w duzej mierze warunkuje racjonalne gospodarowanie drewnem — efekty
wida¢ zwtaszcza w poréwnaniu z rzazem uzyskiwanym przy zastosowaniu
trakéw tarczowych (okoto 6-9 mm).

WYDAJNOSC

tatwo dostrzec réznice pomigdzy wydajnoscig brzeszczotu Wood-Mizer

a pitg tarczowa. Dostarczamy Paristwu maszyny, ktére zapewniajg doktadne
pociecie tarcicy. Z jednej ktody mozna uzyska¢ wiecej desek oszczedzajac
paliwo, energie, a nawet do 30% surowca wiecej w poréwnaniu z tradycyjnym
tartakiem.

Wydajnos¢ Wood-Mizer Wydajnos¢ pity tarczowej

(0,68 m3)* (0,43 m3)*
* pomiary wykonano na ktodzie o wymiarach 61 cm x 3 m

W poréwnaniu do trakéw szerokotasmowych, technologia waskotasmowa

wykorzystywana przez Wood-Mizer pozwala na osiggniecie wiekszej wydajnosci

przecieranego drewna w przeliczeniu na m3 z ktody.

Wood-Mizer

Produkcja tarcicy jest prosta

Kilka pierwszych cie¢ wykonuje
sie na szczycie ktody.

Po pierwszym cieciu powstaje
deska okorkowa, a nastepnie
oflisy lub deski z korg po obu
stronach.

Na tym rysunku ktode obrécono

0 180° tak, aby lezata na
wczesniej utworzonej ptaszczyznie.
W ten spos6b uzyskuje sie dwie
réwnolegte ptaszczyzny.

Przez obrdcenie kfody i jej
zablokowanie mozna wykona¢
trzecig ptaszczyzne.

Po usunieciu kory kazde
nastepne ciecie daje gotowg
deske.

Po kolejnym obréceniu ktody
mozna $cig¢ ostatnig warstwe
z korg, aby otrzymaé kantowke.
W ten sposéb uzyskany profil
daje kilka mozliwosci pocigcia.

Pojecie ,ciecie gatunkowe” okresla
przetwarzanie litych ktéd w celu
otrzymania maksymalnej ilosci

i wysokiej jakosci tarcicy. Operacja
taka wigze sie z obracaniem drewna
w taki sposab, aby ciecia prowadzi¢
po gtadkiej i mozliwie najszerszej
powierzchni.

Obrzynanie tarcicy jest tatwym

zadaniem na traku Wood-Mizer.
Stawiajac dowolng liczbe desek
na wysoki kant mozna wykona¢
ciecia na dowolng szerokos¢.




DECYZJE,
jak stusznie je podjac?

Czynniki, ktére warto wzigé pod uwage
przy zakupie traka

Zobacz trak w akeji. Czy dokonujesz zakupu samochodu
bez jazdy prébnej? Zasada ta obowigzuje rowniez przy
zakupie trakow. Zanim sie zdecydujesz sam przetnij

na nim chociaz kilka desek na probe.

Zbierz opinie. Porozmawiaj z kims, kto pracuje na takiej
maszynie. Porozmawiaj o jakosci i funkcjonalnosci.

Zapytaj o renome. lle maszyn zostato sprzedanych
przez firme? Jakie posiada doswiadczenie
w produkcji maszyn?

Zapytaj o produkcje. Najwazniejszy jest proces
produkcyjny. Zwrd¢ szczegdlng uwage na jakosé
komponentow i precyzje wykonania.

Warunki gwaranciji. Sprawdz jaka masz gwarancije
na zakupione urzadzenia. Zbierz opinie od innych
uzytkownikow na temat naszych maszyn.

Wartos¢ maszyny. Upewnij sie, ze kupujesz maszyne,
ktora nie straci na wartosci. Czy nadal po wielu latach
ciggtej pracy Twoja maszyna bedzie w petni sprawna?

Poréwnaj modele i dostepne silniki. Nie podejmuj
decyzji zbyt szybko. Upewnij sie, ze maszyna, ktdrg
kupisz w petni zaspokoi Twoje potrzeby. Zobacz jaki
jest wybor silnikow.

Funkcjonalnosé maszyny. Czy maszyna, ktorg
wybrates spetni Twoje oczekiwania? Jakie bedziesz
miat mozliwosci przecierania drewna?

Bezpieczenstwo. Sprawdz czy maszyna spetnia
wymagane normy bezpieczeristwa i posiada certyfikaty.

Serwis. Wielu klientéw zbyt mafo uwagi poswigca
na sprawy zwigzane z serwisem. Sprawdz mozliwosci
jakie zapewnia Tobie firma sprzedajgca produkt.




Wood-Mizer

Serid “"'

System smarowania
brzeszczotu pozwala
dtuzej utrzymaé

brzeszczot w dobrej
kondycji.

Korba umozliwia

ustawienie gtowicy gora/dot
na odpowiedniej wedtug
skali wysokosci.

Wood-Mizer
L Oporka boczna posiada

- dwie wysoko$ci — 100 mm
i 225 mm mierzone od
toza traka.

Nacigg brzeszczotu
umozliwia prawidfowe
napiecie brzeszczotu.

Silnik elektryczny Reczny posuw gtowicy Korba umozliwia Prowadnik brzeszczotu

o mocy 5,5 kW. tngcej przod/tyt zostat ustawienie gtowicy regulowany jest przez
umieszczony w najbardziej géra/dét na odpowiedniej operatora podczas cigcia,
dogodnej dla operatora wedtug skali wysokosci. w celu zachowania
pozycji. maksymalnej stabilnosci

brzeszczotu.




Trak Wood-Mizer z serii LT10 zostat stworzony
z myslg o tych klientach, ktérzy chcg sami
przeciera¢ drewno, bez koniecznosci
inwestowania duzych pieniedzy w drogi

park maszynowy.

Seria LT10 Dane techniczne

Maks. wymiary kfody Srednica 70 cm x dfugos¢ 5,4 m
3 segmenty toza w standardzie

Maks. obcigzenie maszyny 500 kg na kazdy segment toza

Zatadunek ktody reczny (reczny obracak)

Posuw gtowicy reczny przdd/tyt i géra/dot

Silnik elektryczny 5,5 kW

Dostepne opcjonalnie: obracak reczny

Beczny docisk ktody ' rampy zatadowcze
Jest regulowany, przytrzymuje ktodg segmenty foza o dfugosci 1,95 m
lub kantéwke podczas ciecia.

Umozliwia ciecie ostatniej deski
na minimalng grubo$¢ 22 mm.

Segmenty foza — dostepne opcjonalnie
Segmenty foza o dtugosci 1,95 m kazdy.
Montaz dodatkowych segmentéw umozliwia
nieograniczong dfugos¢ ciecia.

Klin wyrdwnujacy Rampy zatadowcze sg
poziom ktody pozwala dostepne opcjonalnie.
na optymalne utozenie

ktody do ciecia.



Cechy i korzysci:

* Kazdy z segmentdw foza posiada
cztery integralne $ruby poziomujgce,
umozliwiajgce ich szybki montaz.

r * Przeswit migdzy rolkami pozwala
na ciecie do szeroko$ci 64 cm.

* Ustawiane recznie ramie prowadnika
¢ brzeszczotu eliminuje drgania
brzeszczotu podczas ciecia.

Niewielki a wszechstronny

* Gtowica tngca podparta jest na dwdch
wspornikach.

* Potozenie gtowicy tngcej w uktadzie
gdra/dot mozna z tatwoscig ustawiac
za pomocg recznej korby. Pozwala to
dowolnie regulowaé grubo$¢ desek.

Wood-Mizer

* Wersja standardowa posiada trzy
segmenty foza o dtugosci 1,95 m
kazdy. Dzieki dodatkowym
segmentom mozna cig¢ ktody
0 nieograniczonej dfugosci.

* Istnieje mozliwo$¢ wyboru silnika:
elektrycznego, benzynowego
lub wysokopreznego.

¢ Trak LT15 do klienta dostarczany
jest na jednej palecie. Istnieje

. . } mozliwos¢ transportowania

Wood-Mizer w pozycji ztozonej na przyczepie

lub na samochodzie typu Pick-up.

Obstuga gtowicy Dociski ktody Wsporniki boczne ktody Klin kompensujacy
Wyposazeniem jest reczna korba do System docisku kfody Ustawiane pod katem skos ktody

posuwu gfowicy przéd/tyt. W wersji w modelu LT15 umozliwia 90° wsporniki boczne Pozwala na ufozenie
benzynowej, korba ta stuzy réwniez ciecie ostatniej deski umozliwiajg precyzyjne ktody na fozu traka
do posuwu géra/dét. W wersji elektry-  do grubosci 2,5 cm. docinanie kantdwek oraz w taki sposdb, aby
cznej, posuw gora/doét zasilany jest zabezpieczajg ktode podczas uzyska¢ optymalng

dodatkowym silnikiem elektrycznym. zatadunku na maszyne. pozycje ciecia.




Traki serii LT15 sg przeznaczone szczegolnie dla klientow,
ktérzy przecierajg drewno na wtasne potrzeby.

Maszyny te sg proste w budowie i obstugiwaé je moze kazdy
po krétkim przeszkoleniu.

Zatadunek ktody odbywa sie przy uzyciu ramp zatadowczych

i recznego obracaka ktody lub recznie bez stosowania ramp i obracaka.
Posuw gfowicy przéd/tyt realizowany jest przy pomocy korby recznej

i liny rozciggnietej wzdtuz toza. W trakach z silnikami spalinowymi
posuw gtowicy gora/dot odbywa sie przy pomocy korby recznej

i przektadni faricuchowej, natomiast w trakach z silnikami elektrycznymi
posuw géra/dét realizowany jest mechanicznie przy uzyciu dodatkowego

silnika elektrycznego. Maksymalna Srednica kfody, ktérg mozna przetrze¢

na LT15 wynosi 70 cm, a dtugos$¢ ciecia zalezy od ilosci zakupionych
segmentow foza (zobacz specyfikacja).

Niezaleznie od tego, czy potrzebujesz najwyzszej jakosci drewno
do produkcji mebli, czy tez po prostu chcesz przecigé kilka ktéd
we wtasnym gospodarstwie, nie znajdziesz bardziej funkcjonalnej
maszyny niz trak serii LT15.

SW-08 Setworks
Urzadzenie to wspomaga prace
operatora, poprzez mozliwos$é

zaprogramowania kilku grubosci
ciecia. Wptywa to pozytywnie
na wydajno$¢ pracy maszyny

Korowarka
Kazda maszyna serii LT15
moze by¢ opcjonalnie
wyposazona w korowarke, ktdra
wydfuza zywotno$¢ brzeszczotu
miedzy ostrzeniami.

i jako$¢ przetartego materiatu.

., Kiedy w 2000 roku kupilismy trak LTI5,
bylismy jedynymi posiadaczami takiej
maszyny w promieniu 50 km. Obecnie

w naszej okolicy pracujq cztery traki
Wood-Mizer. I kazdy z nas ma prace.

Jestesmy zadowoleni z produktow Wood-Mizer,

Jjak rowniez nasi klienci z jakosci otrzymanego

s

materiafu.’
Daniel Puchalski, Polska

Seria LT15 Dane techniczne
$rednica 70 cm
x 5,2 m (2 segmenty po 2,7 m kazdy)
x 5,4 m (3 segmenty po 1,95 m kazdy)
reczny (reczny obracak ktody)
reczna korba — wersja z silnikiem
benzynowym i wysokopreznym
elektryczny posuw géra/dot — wersja
z silnikiem elektrycznym
reczna korba dla posuwu przéd/tyt
wysokoprezny 10 KM
benzynowy 13 KM

Maks. wymiary ktody

Zatadunek ktody
Posuw gtowicy gdra/dét

Posuw gtowicy przod/tyt
Dostepne silniki

elektryczny 11 kW

elektryczny 7,5 kW

obracaki kfody

urzadzenie do ustawiania grubosci ciecia SW-08
rampy zatadowcze

korowarka — tylko dla modeli AC

segmenty foza o dfugosci: 1,95 m lub 2,7 m

Dostepne opcjonalnie:




Seria “2“

Prosty w uzyciu — wiele mozliwosci

Wood-Mizer

Cechy i korzysci:

* Jednowspornikowa gtowica ¢ Dwa nastawne

tnaca: Osadzenie gtowicy na ruchome toza:
jednowspornikowym maszcie Sg standardowo
umozliwia szybkie montowane z przodu
i precyzyjne jej podnoszenie i z tytu ramy gtéwnej. * Oporki boczne: Ustawiane
i opuszczanie oraz stabilno$é Sprawdzajg sie w przypadku sg pod katem 90°
podczas procesu ciecia. przecierania dtugich ktéd i umozliwiajg precyzyjne
i desek zachowuijac je ¢ System chtodzenia docinanie kantéwek oraz
* Maksymalna szerokos¢ W pozycji poziomej podczas i czyszczenia brzeszczotu: zabezpieczajg ktode podczas
cigcia: Rozstaw rolek ciecia. Pozwala na zmywanie zatadunku na maszyne.
gtowicy pozwala na ciecie z brzeszczotu nieczystosci
do szerokosci 66 cm. ¢ Ramie prowadnika nagromadzonych podczas ¢ Elektryczne posuwy
brzeszczotu: Ustawiane ciecia. gtowicy: Pozwalajg na
* Naktadki ze stali nierdze- recznie ramie prowadnika ptynna regulacje posuwu
wnej: Zabezpieczajg toza brzeszczotu eliminuje drgania przédityt i gora/dof

traka przed zuzyciem. brzeszczotu podczas ciecia. (w wersji DC i AC).




Pragnac sprosta¢ oczekiwaniom naszych klientéw
stworzyliSmy nowy model maszyny — trak serii LT20.
Wszystkie modele maszyn z serii LT20 posiadajg
jednowspornikowg gtowice tnaca, ktdra pozwala

na szybkie i precyzyjne przecieranie drewna.
Elektryczne posuwy gtowicy przdd/tyt oraz gdra/dot,
ktére zastosowaliSmy w modelach serii LT20, zwigkszajg
wydajnos¢ i zapewniaja kontrole nad procesem cigcia.
Maszyny z serii LT20 wyposazone sg w fadowarke
hydrauliczng zasilang za pomocg recznej pompy
hydraulicznej, co pozwala na szybki zatadunek ktéd

o duzych $rednicach. W standardzie traki te wyposazone
sg w system poziomowania ktody oraz w reczny docisk.

,,Jestem zafascynowany produktami Wood-Mizer.

Moj trak pracuje kazdego dnia przecierajqc wszelkie

drewno napotkane na drodze. Dlatego jezeli masz troche
y drewna do przetarcia — jestem zawsze dostepny!”

Stephen Millet, Rhode Island

Wyposazenie standardowe

Seria LT20 Dane techniczne
Maks. wymiary ktody LT20S: 80cmx4,8m
($rednica x dtugosc) LT20M: 80 cm x 6,1 m
LT20L: 80cmx84m
Zatadunek ktody reczny / hydraulika wytgcznie w wersji AC
Posuw gtowicy elektryczny przod/tyt i géra/dot
Dostepne silniki wysokoprezny 22 KM
benzynowy 25 KM
elektryczny 11 kW
Elektryczne ramig SW-08 Setworks Dostepne standardowo: elekiryczne rozsuwanie ramienia prowadnika brzeszczotu
prowadnika brzeszczotu Urzadzenie to wspomaga rolka prowadnika brzeszczotu
Za pomoca prze{acznika prace operatora, poprzez UrZQdZenie do ustawiania grUbOéCi ciecia SW-08
elektrycznego z pulpitu mozliwos¢ zaprogramowania  Dostgpne opcjonalnie: zestaw zatadunku ktody
sterujgcego mozna fatwo kilku grubosci ciecia. obracak ktody
i szybko ustawié ramie Wptywa to pozytywnie korowarka
prowadnika brzeszczotu na wydajnosé pracy maszyny zestaw podwozia
w takiej pozycji aby uniknaé i jako$¢ przetartego materiatu. przedtuzenie foza traka 0: 1,8 mlub 36 m lub 7,2 m

drgan brzeszczotu.




Wood-Mizer

Seria LT20 — maszyny bez hydrauliki

Seria maszyn LT20 zostata zaprojektowana 5 lat temu jako maszyny bez
hydrauliki dla tych, ktdrzy nie potrzebujg przeciera¢ ktdd o wielkich
rozmiarach, ale potrzebujg maszyn doktadnych i efektywnych.

Maszyna serii LT20 bez hydrauliki moze by¢ wyposazona w silnik elektryczny
o mocy 11 kW lub w silnik benzynowy o mocy 25 KM.

Jest to idealna maszyna do zadan w tartaku stacjonarnym.

Reczny zestaw manewrowania ktodg

Srubowy mechanizm
poziomowania ktody
Drewno zamocowane
na tozach maszyny
jest poziomowane

za pomocg $rubowego
podnosnika
mechanicznego.

Pompa reczna

do zatadunku ktody
Stanowi integralng
czgs$¢ zestawu
zatadunku ktody.

Obracak ktody

Przy uzyciu recznego
obracaka kfody

z reczng weiggarka
jedna osoba jest w stanie
obrdci¢ ktode o duzej
$rednicy.

Docisk ktody
Unieruchamia ktode
podczas cigcia.




Seria LT20 — maszyny z hydraulika

Maszyny LT20 zostaty zaprojektowane w celu przerobu wigkszej ilosci drewna.

Sg to maszyny wieksze od maszyn z serii LT10 i LT15 i dodatkowo mozna je
wyposazy¢ w zestaw hydrauliki.

Maszyny z serii LT20 z hydraulikg moga by¢ wyposazone w te same silniki,
co maszyny bez hydrauliki, ale dodatkowg mozliwoscig jest tutaj opcja silnika
wysokopreznego 0 mocy 22 KM.

Wyposazenie maszyn serii LT20 w elektryczne ramie prowadnika brzeszczotu,
zestaw hydrauliki oraz podwozie pozwala na efektywne wykorzystanie maszyn
w tartacznictwie przewoznym, czyli w ustfugowym przecieraniu drewna

na miejscu u klienta.

Hydrauliczny zestaw manewrowania
ktoda

Hydrauliczne sitowniki
poziomowania ktody
Szerokie rolki
regulowane hydraulicznie
kompensuijg réznice

w $rednicy obu koricow
kfody i utatwiajg
poziomowanie ktody.

Hydrauliczne
ramie zatadowcze .
Ktoda zostaje zatadowana
na foze traka jednym
ruchem dzwigni. Kazde
ramie zatadowcze
zaopatrzone jest

w wysokowydajny
sitownik hydrauliczny.

Hydrauliczny
obracak ktody
Sprawny i mocny
obracak z tatwoscig
daje sobie rade nawet
z duzymi ktodami.

Hydrauliczny
docisk ktody
Utatwia ciecie ktdd
charakteryzujacych sie
duzymi naprezeniami
wewnetrznymi.

Wood-Mizer




Seria “4“

Wood-Mizer

Cechy i korzysci:

Elementy hydrauliki:

W celu zapewnienia tatwej
i bezpiecznej pracy,

w przedniej czesci traka
zamontowano pompe
hydrauliczng, zbiornik

i pulpit sterowniczy.

Dla bezpieczenstwa
wszystkie przewody
umieszczone sg wewnatrz
gtéwnej belki foza.

Oporki boczne: Zdalnie
podnoszone i opuszczane
przy pomocy ukfadu
hydrauliki.

Trak, od ktorego wszystko sie zaczeto

Elementy sterowania traka:
Wszystkie elementy
sterowania zostaty
umieszczone na jednym
pulpicie sterowniczym, co
znacznie ufatwia obstuge
traka. Przetaczniki ramienia
prowadnika brzeszczotu,
funkcii ciecia oraz akcesoriéw
dodatkowych znajdujg sie

w zasiegu reki.

Gtowica tngca: Zapewnia
precyzje ciecia i tatwg
wymiane brzeszczotu.

Regulowane podpory
wysuwne: Sg standardem
we wszystkich modelach
trakéw z podwoziem.
Umozliwiajg bardziej
precyzyjne poziomowanie
traka.

Przeswit miedzy rolkami:

Rozstaw rolek gtowicy
pozwala na ciecie
do szerokosci 71 cm.

* Naktadki ze stali
nierdzewnej: Zabezpieczajg
toza traka przed zuzyciem.

Rolka/bloczek prowadnika
brzeszczotu: Zapewniajg
stabilno$¢ brzeszczotu

i zapobiegajg drganiom
brzeszczotu podczas ciecia.

Zestaw podwozia:
Opcjonalny, kompletny zestaw
podwozia zapewnia
mobilno$¢ urzgdzenia.




Wiele lat temu firma Wood-Mizer postawita sobie za cel
dostarczenie klientom niezawodnych i wydajnych trakéw
tartacznych w przystepnej cenie. Dzi$ wiemy, ze cel ten zostat
zrealizowany poprzez wyprodukowanie maszyn serii LT40.
Sprawno$¢ trakow z serii LT40 stata sig wzorem dla innych
przewoznych i stacjonarnych trakéw tartacznych.

Wykorzystano zalety brzeszczotéw tasmowych,
pozostawiajgcych waski rzaz. Gwarantuje to precyzyjne ciecie

i uzyskanie maksymalnej wydajnosci z obrabianego drewna.
Maszyny tej serii dostepne sg w wersjach z hydraulikg lub bez
hydrauliki. W przypadku modeli z hydraulikg czynnosci takie jak
zatadunek, docisk, poziomowanie czy obracanie ktody
wykonywane sg poprzez uktad hydrauliczny.

W modelach bez hydrauliki wymienione wczesniej czynnosci sa
wykonywane recznie za pomocg odpowiednich akcesoriéw.
Traki serii LT40 dostepne sg na trzech dtugosciach ramy oraz ., Moj trak Wood-Mizer LT40
z réznymi opcjami silnika gféwnego. Te wysokiej jakosci
urzgdzenia sprawdzity sie w najtrudniejszych warunkach
na catym $wiecie. elektrycznej. Dzieki niemu

zuzywa bardzo malo energii

przecieram duze i diugie klody
twardego drewna otrzymujqc
deski oraz kantowki”

Juhani Riutti, Finlandia

Seria LT40 Dane techniczne

Maks. wymiary ktody LT40S: 90cmx5m
(Srednica x dtugosc) LT40M: 90cm x 6,3 m
LT40L: 90cmx 8,6 m
Zatadunek ktody reczny / hydrauliczny
Posuw gtowicy elektryczny przéd/tyt i géra/dot
Dostepne silniki wysokoprezny (turbo) 42 KM
wysokoprezny 38 KM
wysokoprezny 33 KM
benzynowy 28 KM
elektryczny 18,5 kW
elektryczny 15 kW
elektryczny 11 kW
Dostepne standardowo: urzadzenie do ustawiania grubosci ciecia SW-08
prowadnik brzeszczotu z bloczkiem
Dostepne opcjonalnie: zestaw hydrauliki Super - rama "M"
stacjonarny pulpit operatora
SW-08 Setworks korowarka
Urzadzenie to wspomaga prace automatyczne sprzegto
operatora, poprzez mozliwosé dwukierunkowe dociski ktody
zaprogramowania kilku grubosci zestaw podwozia
ciecia. Wptywa to pozytywnie na przedfuzenie toza traka 0: 1,8 m lub 3,6 mlub 7,2 m
wydajnos¢ pracy maszyny i jakosé
przetartego materiatu.

Wyposazenie standardowe




Wood-Mizer

Seria LT40 — maszyny bez hydrauliki

Seria maszyn LT40 to maszyny znane przez wszystkich, bo to od tych maszyn
wszystko sie zaczeto. Sukcesywnie rozbudowywane o kolejne udogodnienia, tj.
posuwy elektryczne, automatyczne pulpity sterownicze, maszyny z serii LT40
staty sie najbardziej popularnymi maszynami na $wiecie.

W maszynach serii LT40 bez hydrauliki funkcje zatadunku ktody, obracania

i docisku wykonywane sg przy pomocy recznego zestawu manewrowania ktoda.

Standardowo zamontowane na traku urzadzenie do ustawiania grubosci cigcia
SW-08 Setworks zapewnia doktadnos¢, produktywno$é i przyspiesza proces
obrébki kfody. Dodatkowe zainstalowanie opcjonalnych akcesoridw,

tj. korowarka, przedtuzenie toza, sprzegto automatyczne czy system
smarowania brzeszczotu utatwiajg prace na maszynie.

Reczny zestaw manewrowania
ktoda

Srubowy mechanizm
poziomowania ktody
Drewno zamocowane
na tozach maszyny
jest poziomowane

za pomoca $rubowego
podnosnika
mechanicznego.

Obracak ktody

Przy uzyciu recznego
obracaka ktody z reczng
wciggarkg nawet jedna
osoba obrdci ktode

0 duzej $rednicy.

Pompa reczna

do zatadunku ktody
Stanowi integralng
czgs$¢ zestawu
zatadunku ktody.

Zestaw hydraulicznych
ramion do zatadunku
ktody

Stanowi integralng
czg$¢ z pompa reczng
do zatadunku ktody.




Seria LT40 - z hydraulika

Zamontowanie zestawu hydrauliki do maszyn serii LT40 dodatkowo wzbogaca
maszyne oraz utatwia i przy$piesza prace przy obrébce ktdd. W skrzynce hydrauliki
umieszczono 6 dzwigni do manewrowania funkcjami zatadunku. Operator traka
jednym ruchem dzwigni moze szybko i sprawnie wypoziomowac, docisnaé i obrécic
ktode przygotowujgc jg do ciecia.

Wykorzystanie hydrauliki pozwala na zaoszczedzenie czasu i sit potrzebnych
do wykonania pracy. Dzieki rozbudowanemu i elastycznemu pulpitowi operatora
w kazdej chwili mozna zainstalowa¢ dodatkowe wyposazenie utatwiajgce prace
na traku, np. urzadzenie do ustawiania grubosci ciecia, korowarke, sprzegto
automatyczne czy system do smarowania brzeszczotu.

Do maszyn z serii LT40 o dfugosci ramy ,M” dostepny jest szybki i ekonomiczny
zestaw hydrauliki Super. (wiecej informacji na stronie 21)

Hydrauliczny zestaw
manewrowania ktoda
Hydrauliczne sitowniki
poziomowania ktody
Szerokie rolki regulowane
hydraulicznie kompensuja
réznice w $rednicy obu .
koricow ktody i utatwiaja
poziomowanie ktody.

Hydrauliczne

rami¢ zatadowcze

Ktoda zostaje zatadowana
na toze traka jednym
ruchem dzwigni. Kazde
ramig zatadowcze
zaopatrzone jest

w wysokowydajny sitownik
hydrauliczny.

Hydrauliczny

obracak ktody
Sprawny i mocny
obracak z tatwoscig
daje sobie rade nawet
z duzymi ktodami.

Hydrauliczny
docisk ktody
Hydrauliczny docisk
utatwia ciecie ktdd
charakteryzujacych sie
duzymi naprezeniami
wewnetrznymi.




Wood-Mizer

Seria “7“

Maszyny o wysokiej wydajnosci

Cechy i korzysci:

Rolka z dwoma bloczkami

prowadzacymi brzeszczot:

Zapewniajg stabilnos¢
brzeszczotu i zapobiegaja
drganiom brzeszczotu
podczas ciecia.

Ostony két pasowych:
Latwo otwierane osfony kot
pasowych pozwalajg na
szybkg i sprawng wymiane
brzeszczotu.

* Sprzegto automatyczne:

Stosowane do maszyn
spalinowych ufatwia

i przyspiesza prace.
Sterowane z gtdwnego
pulpitu. Jest wyposazeniem
standardowym w modelach
serii LT70.

Jednowspornikowy maszt:
Zapewnia precyzje ciecia

i utatwia wymiane
brzeszczotu.

* Urzadzenie do ustawiania
grubosci ciecia:
Jest wyposazeniem
standardowym w modelach
serii LT70.

o Zestaw podwozia:
Opcjonalny, kompletny zestaw
podwozia zapewniajacy
mobilno$¢ urzadzenia.

o System smarowania
brzeszczotu:
Czysci brzeszczot podczas
ciecia z nagromadzonej
zywicy i nieczystosci.
Jest wyposazeniem
standardowym w modelach
serii LT70.




Traki serii LT70 to trwate i wydajne maszyny, spetniajgce
wymagania nowoczesnych zaktadéw obrébki drewna.

Sg przystosowane do ciecia w wielozmianowym

systemie pracy.

Dla uzyskania optymalnej dfugosci ciecia, traki serii LT70
dostepne sg na trzech dtugosciach ramy.

Podstawowe funkcje manewrowania ktodg zostaty
zaprojektowane w taki sposéb, aby zapewnié¢ tatwe
operowanie ktodg o dfugosci do 8,4 m (foze L).

Traki serii LT70 standardowo wyposazone sg w:
urzadzenie do ustawiania grubosci ciecia oraz system
smarowania brzeszczotu Lube-Mizer.

Seria LT70 to maszyny specjanie przygotowane dla tych,
ktérzy wymagajg szybkiego przerobu duzej ilosci surowca
oraz niezawodnych maszyn do obrobki drewna.

,,Dbam o to, aby moj park
maszynowy byl jak najnowszy.
Ostatnio zakupitem trzeciego juz
traka Wood-Mizer LT70

z silnikiem wysokopraznym.

Moim zdaniem Wood-Mizer
Jjest najlepszq markq posrod producentow
trakow przewoznych.”

Tobias Beck, Niemcy

Wyposazenie standardowe

PLC Setworks - Lube Mizer -

urzadzenie do automatycznego system smarowania
ustawiania grubosci ciecia brzeszczotu

(wiecej informacji na stronie 26) (wiecej informacji na stronie 27)

Seria LT70 Dane techniczne
Maks. wymiary ktody LT70S: 95cmx4,8m
(Srednica x dtugosc) LT70M: 95cm x 6,1 m
LT70L: 95cm x84 m
Zatadunek ktody reczny / hydrauliczny
Posuw gtowicy elektryczny przod/tyt i géra/dot
Dostepne silniki wysokoprezny 42 KM (turbo)
elektryczny 18,5 kW
Dostepne standardowo: prowadnik brzeszczotu z podwojnymi bloczkami

PLC Setworks — urzadzenie do ustawiania
grubosci ciecia
automatyczne sprzegto
zestaw do smarowania brzeszczotu
Dostepne opcjonalnie: zestaw hydrauliki Super - rama "M"
stacjonarny pulpit operatora
korowarka
dwukierunkowe dociski ktody
zestaw podwozia
przedtuzenie toza traka 0: 1,8 mlub 3,6 mlub 7,2 m
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TRAKI TASMOWE

Seria LT70 - z hydraulika

Zestaw hydruliki Super i silnik wysokoprezny Turbo sprawiaja, ze maszyny

z serii LT70 sg maszynami o najwyzszej wydajnosci i funkcjonalnosci sposréd
rodziny maszyn pomarariczowych.

Zestaw hydrauliki Super zawierajacy regulowane hydraulicznie oporki boczne,
centralny i dwa dwukierunkowe dociski, rolke obrotowa, sitowniki poziomowania

ktody oraz taricuchowy obracak ktody umozliwia bardzo szybkie operowanie kfoda.

W standardzie tej serii maszyn oferujemy urzadzenie do ustawiania grubosci

ciecia, sprzegto automatyczne i system smarowania brzeszczotu, ktéry wraz

z pneumatycznym naciggiem brzeszczotu pozwala na wydfuzenie zywotnosci
brzeszczotu.

Opcja do wszystkich maszyn z serii LT70 jest podwozie.

Wyposazenie standardowe

Stalowe kota

z paskiem
Zastosowano

600 milimetrowe
stalowe kota z paskiem,
na ktérych pracuje
brzeszczot.

Podwadjne bloczki
prowadzace brzeszczot
Podwdjne bloczki
zapewniajg stabilnos¢
prowadzenia brzeszczotu §
podczas ciecia.

Napinacz brzeszczotu
Zapewnia staty naciag
brzeszczotu przy
jednoczesnej, znacznej
redukcji jego drgan, co

z kolei zwieksza trwatosé
uzytkowg brzeszczotu
oraz precyzje ciecia.

Sprzegto automatyczne
Jego zastosowanie
zapewnia wydajnosé

pracy operatora i zmniejsza
ucigzliwosc¢ tej pracy przy
wielozmianowym systemie
pracy traka.

Zespot ramienia
prowadnika
brzeszczotu

Mocna i sztywna
konstrukcja ramienia
jest tatwa w obstudze
i zapewnia zachowanie  §aEs™
wymaganej doktadnosci

ciecia.




Zestaw hydrauliki Super

Zestaw hydrauliki Super jest dostepny dla maszyn z serii LT40 i LT70 dla dfugosci ramy ,M”

Dwukierunkowe
dociski ktody
unieruchamiajg

ktode podczas ciecia.

Hydrauliczne
oporki boczne

Hydrauliczny, centralny
docisk ktody
Hydrauliczny docisk
ufatwia ciecie ktéd
charakteryzujgcych sie
duzymi naprezeniami
wewnetrznymi.

Hydrauliczna
rolka obrotowa

Hydrauliczne sitowniki
poziomowania ktody
Szerokie rolki regulowane
hydraulicznie kompensuijg
réznice w $rednicy obu
koricdw ktody i utatwiaja
poziomowanie kfody.

tancuchowy
obracak ktody

‘ Hydrauliczny
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Suszarnia

WMDK - Suszarnia modutowa

Suszenie drewna jest istotnym

etapem w procesie uszlachetniania
naturalnego surowca. Zgodnie

z naszg filozofia, aby rzeczy
skomplikowane przemieniaé

w proste, opracowalismy produkt

- tatwg w obstudze suszarnie
modutowa.

Elementy suszarni zostaty

wykonane w systemie modutowym,
ktére pozwalajg na zbudowanie suszarni
od 4 do 20 m3. Caty pakiet zawiera
niezbedne komponenty do efektywnego
suszenia drewna. System ten umozliwia
zainstalowanie poszczegdlnych
modutéw w kontenerze termoizolacyjnym
lub zbudowanie suszarmni

dostosowujgc gabaryty do wtasnych
potrzeb. Proces suszenia jest oparty

na sprawdzonym systemie

ogrzewania i wentylacji, z tg réznica,
ze usunelismy wszelkie skomplikowane
systemy kontroli komputerowe;.

Prosta budowa suszarnii ogranicza
czas jej obstugi do 5 minut dziennie.
Panel operacyjny jest tatwy w obstudze
i umozliwia szybkg zmiane parametrow
suszenia. Kazdy gatunek drewna
posiada specyficzne cechy, dlatego
proces suszenia jest tak prowadzony,
aby zachowa¢ wtasciwosci surowca,

a tym samym podnies¢ jego wartosé.

Zespot sterowania

Zespot sterowania sktada sie

z elektrycznej skrzynki sterowniczej,
termostatu oraz termometru
wilgotnego i suchego. Skrzynka
sterowania jest wstepnie
zmontowana, a wszystkie przytacza
s wyraznie oznakowane.

Zespot wentylatora wyciggowego
Zespot wentylatora wyciggowego
obejmuje wentylator wyciggowy
pracujacy na prad zmienny 220 V,
modut mocujgcy oraz zawor
regulujgcy wywiew.

Modut zespotu wentylatorow
Zespot wentylatoréw sktada sie

ze standardowych segmentéw

o0 dfugosci 1200 mm i zostat
wstepnie zmontowany i okablowany.
Zespot zawiera dwa wysokowydajne
wentylatory cyrkulacyjne 3 x 400V
50Hz AC oraz elementy grzewcze
(0 mocy 2 kW lub 4kW) wraz

z oddzielnymi wytgcznikami
termicznymi, korytkiem kablowym,
komorg wyréwnawcza z przegro-
dami oraz okablowaniem.

Zespot zatadunku wsadu

Kazdy zesp6t torowy obejmuije jeden
modutowy wozek zatadowczy oraz
elementy toréw wymagane dla
odcinka o dfugosci 1200 mm.




Wielopila tarczowa

Dla zwigkszenia wydajnosci ciecia zaprojektowano wielopite tarczowg
przeznaczong do wzdtuznego rozpitowywania lub obrzynania desek.
Wielopita tarczowa zbudowana jest z rolkowego stofu podawczego
pofaczonego z korpusem maszyny oraz ze stofu odbiorczego,

kt6ry stanowi integraing cze$¢ maszyny.

Dwie pity tarczowe
pozwalajg za jednym
przejsciem przez
urzadzenie obustronnie
obrobi¢ deske. Istnieje
mozliwo$¢ zamontowania
3 dodatkowych pit
tarczowych (opcjonalnie).

Regulator rozstawu
pity tarczowej
z podziatkg

Dzieki pifom tarczowym (w standardzie: stata i ruchoma), za jednym przejsciem przez
urzgdzenie deska jest obrzynana jednoczesnie z dwach stron. Istnieje takze mozliwosé
zamontowania 3 dodatkowych pit tarczowych. W wielopile tarczowej do napedu pit
zamontowano silnik elektryczny o mocy 15 kW. Na maszynie mozna przecina¢ elementy
drewniane o wysokosci do 60 mm i szerokosci do 350 mm. Pokrywa obudowy wielopity
pozwala na szybki dostep do watka gtéwnego w celu wymiany pif tarczowych.
Dodatkowe przenosniki rolkowe znajdujace sie na obudowie pozwalajg na szybki

i tatwy zwrot tarcicy do ponownego przepuszczenia przez urzgdzenie.

Edger Multi-Rip

Dane techniczne

0 1cm. Dtugosé urzadzenia (po instalacji) 6,2m
Dtugosé urzadzenia (podczas transportu) 32m
Szerokos¢ urzadzenia 1,47 m
Wysokos¢ urzadzenia 1,35 m
Dtugos¢ stotu podawczego 1,9m
Dtugosé stotu odbiorczego 3m

Rolki, ktére dociskaja llos¢ rolek dolnych 4

deske podczas ciecia. llosé rolek weiagajacych 2
Minimalny przeswit miedzy pitami 25 mm
Rozmiar pity tarczowej 350 mm / 76 mm
Maksymalna ilo$¢ pit tarczowych 5
Waga urzadzenia (z zamontowanymi 2 pitami) 860 kg
Waga urzadzenia (z zamontowanymi 5 pitami) 920 kg
Silnik elektryczny 15 kW

. 18,5 kW (optional)
?L:;I:);Iz:lgtrkmzny Predkos¢ posuwu stopniowana 18/17/14 m/min
' Minimalna dtugos¢ deski 615 mm

Maksymalna wysokos¢ cigcia 60 mm
Maksymalna szerokos¢ obrobionej deski 350 mm
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WTORNA OBROBKA KLOD

DSBA-

4

Obrabiarka czterostronna do drewna

Obrabiarka przeznaczona jest do obrdbki drewna i materiatéw drewnopodobnych

metodg strugania wyréwnawczego, grubo$ciowego oraz obrébki bocznej prostej

lub profilowanej. Przy jej uzyciu mozna nadawac obrabianym pfaszczyznom odpowiednig
gtadkosé, rownolegfos¢ oraz ksztatt powierzchni bocznych. Po wykonaniu ustawien

i zastosowaniu odpowiednich narzedzi mozna wykona¢ elementy stolarki meblowej

i budowlanej (np. listwy boazeryjne, listwy przypodtogowe, parkiety, elementy okien, listwy
do mebli i inne). Obrabiarka sktada sie z trzech podstawowych grup obrdbczych:
wyréwnarki — obrabiajacej elementy od dotu, grubiarki — obrabiajgcej elementy od géry

z zachowaniem wymaganej grubosci, dwdch gtowic pionowych — obrabiajgcych elementy
z boku profilowo wzglednie prostoliniowo w zaleznosci od zastosowanych gtowic.

Obrabiarka czterostronna DSBA-40 Dane techniczne
Dtugosé 3020 mm
Szerokos¢ 1000 mm
Wysokos¢ 1300 mm
Waga 1790 kg
Szybkos¢ skrawania w ptaszczyznach poziomych 29 m/s

Obroty wrzecion pionowych 5000 r.p.m.
Predkos¢ posuwu 6 lub 12 m/min
Moc silnikow gtownych 4 x 4 kW

Moc silnika posuwu 0,8/1,1 kW
Moc silnika podnoszenia 0,75 kW
Zapotrzebowanie mocy ~17 kKW

Maks. szerokos¢ strugania — obrébka jednostronna 300 x 400 mm
Maks. szerokos¢ strugania — obrébka czterostronna 350 mm

Maks. grubos$¢ obrabianego materiatu — obrobka jednostronna 175 mm
Maks. grubos¢ obrabianego materiatu — obrobka czterostronna 100 mm
Min. grubos¢ materiatu z listwa nastawna 15 mm
Min. grubos¢ materiatu bez listwy nastawnej 3 mm



Praediuienie toia

Standardowa dfugo$¢ ciecia na trakach Wood-Mizer mozna wydtuzy¢ montujgc dodatkowo przedfuzenia toza.

* Przedtuzenia toza dla maszyn z serii LT20, LT40, LT70:

Przedfuzenie toza traka pozwala na zwigkszenie dfugosci ciecia
01,8 mlub 3,6 m lub 7,2 m. Na zainstalowanie przedtuzenia nalezy
przewidzie¢ dodatkowg ilos¢ czasu.

UWAGA! Maszyna nie moze by¢ transportowana z zainstalowanym
przedtuzeniem toza do miejsca pracy.

BX6 Przedtuzenie toza traka 1,8 m
BX12 Przedtuzenie toza traka 3,6 m
BX24 Przedtuzenie toza traka 7,2 m

(Niedostepne dla maszyn z serii LT10 i LT15)

Widok z gory
1,8m lub 3,6m lub 7,2m

TRAK Wood-Mizer PRZEDLUZENIE £OZA

* Segmenty toza dla maszyn z serii LT10 i LT15:

Zakup pojedynczego segmentu zwieksza dtugo$¢ ciecia o 1,95 m. Zakup pojedynczego segmentu zwieksza dtugosé ciecia 0 1,95 m lub 0 2,7 m.
Mozliwos¢ taczenia dowolnej ilodci segmentow. Mozliwos¢ taczenia dowolnej ilodci segmentow.
Segment toza o dtugosci 1,95 m. Segmenty toza o dfugosci 1,95 m lub 2,7 m.

(dostepny tylko dla maszyn z serii LT10) (dostepne tylko dla maszyn z serii LT15)
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AKCESONa

Wszystko co potrzebne aby zwiekszy¢ produktywnosé

Urzadzenia do automatycznego ustawiania grubosci ciecia

[ PN el

Accuset

Accuset przyspiesza pozycjonowanie (dojazd
do wysokosci nastepnego ciecia) gfowicy
tngcej co posrednio wptywa na zwiekszenie
efektywnosci ciecia. Pozwala na zaprogramo-
wanie 16 réznych grubosci desek. Urzadzenie
to posiada nastepujgce tryby pracy:

* reczny

* automatyczny gdra/dot, kazde wigczenie
przetacznika gora/dét powoduje podniesienie
lub opuszczenie gtowicy o kolejng grubosé
deski (do wyboru 16 oddzielnie programowa-
nych grubosci desek)

* zaprogramowanie 16 standardowych wzoréw
ciecia

* zapamietywanie ostatniego miejsca ciecia
przed obrotem kfody, co umozliwia powrét
gtowicy do tego samego miejsca po
ponownym obrdceniu ktody.

N

PLC Setworks

PLC Setworks przeznaczony jest wytacznie
dla maszyn wyposazonych w silniki pradu
przemiennego zasilane z sieci tréjfazowej
400 V 50 Hz (traki AC). Pozwala na zapro-
gramowanie 4 réznych grubosci desek.
Urzadzenie to posiada nastepujgce tryby
pracy:

* wytaczony (tryb awaryjny), maszyna pracuje
identycznie jak maszyna nie wyposazona

w PLC Setwork

* reczny

* automatyczny (w dét), kazde wtaczenie
przetacznika posuwu w dot powoduje
opuszczenie gtowicy o kolejng grubosé ciecia
(do wyboru 4 oddzielnie programowane
grubosci desek)

* automatyczne znajdywanie miejsca
(wysokosci), od kidrego nalezy zacza¢ ciecie
by nastepna deska, kazda kolejna i ostatnia
byty jednakowe.

SW-08 Setworks

SW-08 Setworks wspomaga prace operato-
ra, co wpfywa na wydajno$¢ pracy maszyny
i jako$¢ przetartego materiatu.

Urzadzenie to wy$wietla biezacg pozycje
gtowicy, pozwala na zaprogramowanie
grubosci cietej deski, posiada funkcje
powrotu gtowicy do ostatniej pozycji

oraz ustawienia nastepnego ciecia

z uwzglednieniem grubosci rzazu.
Wysoko$¢ powrotna gtowicy moze byé
programowana przez operatora, co pozwala
na cykliczne ciecie ktody bez zdejmowania
kolejnych cietych desek. Ponadto sterownik
jest wyposazony w prosty tryb ustalonej
wysoko$ci powrotnej oraz w uktad recznej

i automatycznej kalibracji potozenia
gtowicy.

Urzadzenie do pomiaru
wilgotnosci

Urzadzenie to jest niezastapione przy
wykonywaniu pomiaréw wilgotnosci
drewna, materiatdw do wyrobu podtdg,
mebli, okien oraz wszelkiej galanterii
drzewnej, gdzie istotne jest uzycie drewna
o0 odpowiednim poziomie wilgotnosci.
Pomiary wilgotnosci dokonuje sie za
pomocg elektromagnetycznej szpilki,
ktéra umozliwia pomiar bez zadnych
uszkodzen drewna.

Wyniki pomiaru sg przeliczane

i wyswietlane elektronicznie, dzigki czemu skracamy czas niezbedny na wykonanie obliczen.
Urzadzenie to umozliwia pomiar wilgotnosci drewna w przedziale od 5% do 30%.

Sprzegto automatyczne

Jest to uktad stosowany opcjonalnie.
Zastepuje on tradycyjny naped sprzegta
za pomoca dzwigni. Sterowany jest
elektrycznie bezposrednio z pulpitu
operatora. Stosowany jest do maszyn
spalinowych — utatwia i przyspiesza prace.

Niedostepne dla maszyn z serii LT10,
LT15 i LT20.




System smarowania brzeszczotu

Przy zastosowaniu systemu smarowania
brzeszczotu, drewno z kazdg, nawet
duzg ilodcig nagromadzonej na nim
zywicy moze byc ciete prosto i doktadnie.
System smarowania brzeszczotu sktada
sie z nastawnego, elektronicznego
regulatora przeptywu, wspornika
montazowego prowadnika brzeszczotu

i dysz natryskowych oraz specjalnego
zespotu pompy. Niezbednym elementem
tego uktadu jest 20-litrowy zbiornik na
wode dostarczany wraz z trakiem.

Przy zastosowaniu tego systemu
smarowane sg obie strony brzeszczotu

i zuzywana jest niewielka ilos¢ ptynu
Czys2€z3cego.

Mieszanka do systemu
smarowania brzeszczotu

Postugiwanie si¢ systemem smarowania
brzeszczotu wymaga stosowania specjainej
mieszanki, ktdra jest dostrczana

w butelkach o pojemnosci 360 ml.

Jedna taka butelka rozciericzana jest

w 20 litrach wody. Ten specjalny $rodek
jest przyjazny dla srodowiska i tani

w uzytkowaniu.

Pokrowce

Pokrowce sg dostepne dla maszyn z serii
LT20, LT40 i LT70. Jednoczesciowy
pokrowiec zabezpiecza gfowice tnaca,
konsole sterowniczg i silnik. Pokrowce
wykonane sg ze wzmocnionej tkaniny,
majg przelotki i gumowe liny amortyzujace
do zabezpieczenia przed silnymi wiatrami.

EALLRRLRLNY

Korowarka

Dzieki uzyciu korowarki Wood-Mizer
czas i wysitek poswiecony na reczne
usuwanie ziemi, kamieni i kory z klocow
mozna lepiej wykorzysta¢ na efektywne
ciecie drewna. Zastosowanie korowarki
to wydtuzenie zywotnosci brzeszczotu
miedzy ostrzeniami. Obstuga korowarki
jest prosta. Przetgczniki wtgczania,
wytgczania, dosunigcia i odsuniecia
znajdujg sie na konsoli operatora. Tngc
ktode z zanieczyszczeniami i korg
nalezy tuz przed rozpoczeciem ciecia
wigczy¢ korowarke.

Korowarka dostepna jest dla maszyn

z serii LT40 i LT70.

Korowarka

Kazda maszyna serii LT20 i LT15
moze by¢ opcjonalnie wyposazona

w korowarke, ktéra wydtuza zywotno$¢
brzeszczotu migdzy ostrzeniami.

Obracak reczny

Obracak reczny utatwia zatadowanie
ktody. To narzedzie drwali jest uzywane
do toczenia, przesuwania i popychania
kt6d przy wykorzystaniu rekojesci jako
dzwigni. Do przenoszenia ktdd zaleca sie
zastosowanie przynajmniej dwdch

takich narzedzi.

Wood-Mizer
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BRZESZCZOTY

Brzeszczoty

Przede wszystkim JAKOSC

Niedfugo po tym jak Wood-Mizer zostat liderem

w produkcji przewoznych i stacjonarnych trakéw, w Wood-Mizer postanowiono

rozpoczaé wtasng produkcje brzeszczotéw. Do dzi§ Wood-Mizer jest jedynym producentem trakdw, kt6ry

produkuje réwniez brzeszczoty. Do produkcji brzeszczotéw uzywamy najwyzszej jakosci stali. Ostrzenie i rozwieranie zebdw

brzeszczotu odbywa sie na zautomatyzowanych urzadzeniach. Stosowana przez Wood-Mizer technologia zapewnia precyzje wykonania i dfugg

zywotno$¢ brzeszczotéw marki Wood-Mizer. Oferujemy Paistwu szeroki asortyment brzeszczotéw, o réznych parametrach. Produkujemy
brzeszczoty réznej dtugosci na indywidualne zaméwienie klienta.

Brzeszczoty Wood-Mizer produkowane i sprzedawane sa pod nadzorem Systemu Zarzadzania Jakos$cig zgodnego
z 1SO 9001:2000. Kazdy brzeszczot posiada wybity kod identyfikacyjny, dzieki ktéremu mozna przesledzi¢ historie produkcji. Nad prawidtowym
procesem produkcyjnym czuwa system komputerowy, a w laboratorium dokonywany jest szereg badar gwarantujgcych najwyzszg jako$¢ naszych
produktdw.
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Rodzaj tagmy Kat zn:ggrcia Grubofvc;:lizn('le;okoéé
B275IH 10/30 1,07 x 32
™ B27DIH 10/30 1,07 x 35
INDUSTRIAL BANDSAW BLADES B278IH 10130 1,07 x50
B375IH 10/30 1,14 x 32
Brzeszczoty DoubleHard B375IH 9/29 1,14 x 32
Brzeszczoty Wood-Mizer DoubleHard sg twarde i wytrzymate oraz odporne B376IH 13/29 1,14 x 38
na wytamywanie zeb6w. Kazdy zab jest ustawiany przy pomocy urzadzenia sterowanego B376IH 10/30 1,14 x 38
numerycznie. A kazdy element procesu produkcyjnego jest precyzyjnie kontrolowany B376IH 4/32 1,14 x 38
przez specjalistyczny sprzet. B475IH 10/30 1,40 x 32
B4761H 13/29 1,40 x 38
B476IH 10/30 1,40 x 38
B476IH 4/32 1,40 x 38
B5761H 13/29 1,27 x 38
B5761H 10/30 1,27 x 38

PROFESSIONAL

BANDSAW BLADES Rodzaj tasmy Kat natarcia Grubo(éélSze;okoéé
zeba W mm
Brzeszczoty Professional Bo75NH 15,30 107 x 32
Poszukiwalismy surowca do produkcji brzeszczotéw, ktdry przewyzsza propozycje konkurencji B375NH 10730 1'1 2x 32
oraz pozwala uzyskac wiekszg wydajnos¢. WybraliSmy specjalny materiat, ktory daje nam B376NH 10730 1'1 4% 38

elastyczno$¢ w potgczeniu z wytrzymatoscia i trwatoscig wierzchotka zeba.
Brzeszczoty Professional pozwalajg uzytkownikom na oszczednosci, a takze na efektywne
ciecie w kazdych warunkach atmosferycznych nawet po kilku ostrzeniach.

Brzeszczoty SilverTip A Kat natarcia | Grubosé/Szerokosé
Przez wiele lat Wood-Mizer promowat Rodzajtaémy| ™ zgha (w mm)
swojg stynng technologie brzeszczotéw B2751H74 10/30 1,07x 32
waskotasmowych. Brzeszczoty sa B27DIH74 10/30 1,07 x 35
wykorzystywane w trakach przemystowych, B278IH74 10/30 1,07 x 50
Wood- M,ze,w np. w traku wielogtowicowym, czy B3761H74 10/30 1,14 x 38
w maszynach do dalszej obrébki drewna, np. B376IH74 4/32 1,14 x 38
Sﬂg p w rozrzynarkach. Brzeszczoty wykorzystywane B477IH74 13/29 1,40 x 45
BANDSA w BLADES w procesie rozrzynania kantéwek powinny B477|H74 10/30 1,40 x 45

charakteryzowaé sie nieco innymi parametrami,
niz te pracujgce na trakach. Przy obrzynaniu lub
rozrzynaniu szerokos¢ ciecia jest znacznie mniejsza, a deski sg czystsze. W odpowiedzi na
takie zapotrzebowanie wyprodukowano brzeszczoty SilverTip. Aby zapewni¢ maksymalnie dtugi
okres uzytecznosci, do produkcji brzeszczotdw uzywamy standardowego, bardzo elastycznego
surowca. Nastepnie stosujemy nasz unikalny proces hartowania kazdego zeba, co daje
niezwykfg ostro$¢ brzeszczotu. W ten oto sposéb powstat ostry, elastyczny i doskonaty dlia
maszyn do dalszej obrdbki drewna — brzeszczot SilverTip.

BRZESZCZOTY
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BRZESZCZOTY

Parametry charakteryzujace brzeszczot

G - Kat natarcia

h - Wysokosé ostrza

Y - Kat przytozenia

Y t - Podziatka ostrzy

1 _//lj Rozwarcie zgbow

S /’# i S - Grubos¢ brzeszczotu

PROFILE ZEBOW BRZESZCZOTU: JAK CZYTAC SYMBOLE NASZYCH BRZESZCZOTOW
* 4/32 - brzeszczot przeznaczony do cigcia gatunkéw
drewna bardzo twardego i zmrozonego (akacja, buk, w Sposéb sprzedazy:
dab, grab, jesion); doskonale pracuje w maszynach B = KARTON BRZESZCZOTOW
przemystowych w okresie zimowym. YT w—
* 9/29 - brzeszczot przeznaczony do cigcia gatunkdw o § f 1’?: m
drewna twardego, zmrozonego, o duzej gestosci 4 _ 1’ 40 mm
(akacja, dab, grab, jesion). 5= 127 mm
* 10/30 - brzeszczot uniwersalny, zalecany - Podziatka zgba:
do przecierania gatunkéw drzew zaréwno migkkich, 7=222mm
$redniotwardych, jak i twardych (brzoza, buk, klon, Szerokosé brzeszezotu:
lipa, sosna, topola). 5-132 mm
D =35mm
* 13/29 - brzeszczot przeznaczony do cigcia drewna o 6 =38 mm
migkkiego o zmiennej strukturze (jodta, swierk). 7 =45 mm
8 =50 mm
Dane dodatkowe:
IH = ZEBY HARTOWANE
T NH = ZEBY NIEHARTOWANE
E 74 = MATERIAL SILVERTIP
> 432 = PROFIL ZEBA 4°/32°
K 929 = PROFIL ZEBA 9°/29°
1030 = PROFIL ZEBA 10°/30°
1329 = PROFIL ZEBA 13°/29°
~ Dtugos¢ brzeszczotu:
< WYMIAR W CENTYMETRACH
llos¢ brzeszczotéw w opakowaniu:
F = KARTON PLASKI
S = KARTON O BOKU KWADRATOWYM
Oferujemy brzeszczoty | = =8 SZTUK W KARTONE
o 10 = 10 SZTUK W KARTONIE
O dowolne' d,i—u os'ci 15 =15 SZTUK W KARTONIE
l g 20 =20 SZTUK W KARTONIE
30 = 30 SZTUK W KARTONIE

i roznych profilach !



Specjalnie na Parstwa potrzeby

stworzylismy program regeneracji
brzeszczotéw. Zgrzewamy, ostrzymy

i rozwieramy zeby brzeszczotow.

Kazdy otrzymany przez nas brzeszczot

Jest ostrzony przy uzyciu najwyzszej jakosci
urzadzen, w ktdrych zastosowano technologie
Sciernicy borazonowej. W automatycznym
rozwieraku, kazdy zgb brzeszczotu

Jest doktadnie ustawiany, a nastgpnie

kontrolowany przez specjalistyczne ° ™

czujniki pomiaru. “

RE-SHARP to specjalny program regeneracji brzeszczotow w zakresie ostrzenia, rozwierania zebow i ponownego zgrzewania. Nawet najdrozszy brzeszczot

Zle wyostrzony, z nieprawidtowo rozwartymi zebami bedzie narzedziem nieskutecznym. Program RE-SHARP obejmuije tylko brzeszczoty produkcji Wood-Mizer.

Etapy programu regeneracji brzeszczotéw:

* Czyszczenie — Przed przystgpieniem do ostrzenia lub zgrzania, w celu poprawnego przygotowania do regeneracii, kazdy brzeszczot jest doktadnie umyty,
oczyszczony oraz poddany ogledzinom.

* Ostrzenie — Odpowiednie wyostrzenie zebow osiggamy dzieki $ciernicom borazonowym dostosowanym do oferowanych przez nas brzeszczotéw.
Zapewniamy, ze profil zeba jest identyczny na catej dtugosci brzeszczotu niezaleznie od ilosci ostrzen.

* Rozwieranie — Réwnie istotne jak ostrzenie jest prawidtowe rozwieranie zebdw brzeszczotu. Miejsce i sposdb przytozenia grota rozwieraka odgrywa bardzo
wazng role. Niewielu producentéw o tym pamieta, a my to zapewniamy. Wykorzystujemy rozwierak (potocznie szrankownik), ktory jest sterowany
komputerowo i dlatego warto$¢ rozgiecia jest powtarzalna oraz utrzymywana w zagdanym zakresie.

o Zgrzewanie — Parametry zgrzewania sg kontrolowane elektronicznie, przez co gwarantujemy powtarzalno$¢ procesu i wymagang jakos¢ zgrzewu.

Na zyczenie klienta zgrzejemy kazdy pekniety i nadajacy sie do ponownego zgrzania brzeszczot produkcji Wood-Mizer.

Ostrzarka do brzeszczotow

Ostrzarka Wood-Mizer jest urzgdzeniem, napedzanym jednofazowym
asynchronicznym silnikiem elektrycznym o mocy 0,18 kW i obrotach e L’“"ﬂnnﬂrﬂr,'ﬂ_,_,
znamionowych 2800 obr/min. Projektujac ostrzarke Wood-Mizer .
wzielismy pod uwage fatwos¢ zaktadania i zdejmowania brzeszczotu.
W momencie zaktadania brzeszczotu mozna odchyli¢ do tytu gtowice
ostrzacg, a dodatkowy uchwyt na docisku brzeszczotu pozwala na tatwe

jej wtozenie i dociniecie. Skrzynka elekiryczna wraz z elementami sterujgcymi
zostata zainstalowana z prawej strony ostrzarki, umozliwiajgc w ten sposdb
swobodny dostep operatorowi. Zaprojektowali$my réwniez uchylng metalowa
ostone wyposazong w koricowke do zainstalowania rury odsysajacej opary
powstajgce podczas procesu ostrzenia. Jest to szczegolnie istotne przy uzytkowaniu
kilku ostrzarek w tym samym pomieszczeniu. W ostrzarce Wood-Mizer zastosowalismy
$ciernice borazonowa, ktéra posiada fabrycznie okre$lony profil.

Sciernice borazonowe

Wood-Mizer oferuje cztery rodzaje Sciernic borazonowych z profilami:

* 10/30 - najbardziej rozpowszechniony profil brzeszczotu;

* 9/29 - przeznaczony do ciecia drewna twardego lub zmrozonego;

* 13/29 - przeznaczony do ciecia bardzo migkkich gatunkéw drewna;
* 4/32  —brzeszczot przeznaczony do cigcia gatunkéw drewna bardzo twardego i zmrozonego.

Rozwierak

Réwnie istotne jak ostrzenie brzeszczotow jest prawidtowe rozwodzenie zeb6w brzeszczotu.
Zaprojektowalismy w tym celu prosty i fatwy w obstudze rozwierak (potocznie: szrankownik), w ktérym
stosowany dotychczas dzwigniowy mechanizm dociskowy zastapiliSmy mechanizmem $rubowym. Poprzez
zastosowanie $ruby potgczonej z gniazdem tozyskowym i fozyskiem kulkowym wzdfuznym praca na rozwieraku
stafa sie Izejsza, a odpowiednio dobrany skok gwintu trapezowego na $rubie, umozliwia precyzyjne i tatwe
ustawienie kata rozwarcia ostrza brzeszczotu (z doktadnoscig do 0,025 mm). Rozwierak Wood-Mizer gwarantuje
powtarzalno$¢ i utrzymanie parametrow w zgdanym zakresie. Nowe mocowanie ptyty gtownej rozwieraka

z podporg pionowg wyposazong w ruchomy uchwyt, umozliwia ustawienie rozwieraka w czasie pracy pod
odpowiednim dla uzytkownika katem. Taki sposéb mocowania eliminuje wptyw btedu paralaksy na doktadno$é
odczytu wskazan czujnika zegarowego, a to zapewnia doktadno$¢ nastawienia zeba brzeszczotu podczas

rozwierania. BRZESZCZOTY
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