
TRAKI TAŒMOWE
Brzeszczoty i Akcesoria



Dlaczego
             ?

Oni odnieœli sukces z                             !

„Na co dzieñ u¿ywam swojego traka LT40HD do przecierania 
sosny, otrzymuj¹c deski do produkcji domów lub kabin saunowych. 
Ale specjalnie dla potrzeb Arktycznego Pokazu œnie¿nego 
w Finlandii zmieni³em materia³ do cięcia na – lód. 
W ci¹gu 14 dni przetar³em 500 ton bry³ lodowych. 
Wiêkszoœæ z nich zosta³a wykorzystana do budowy rzeŸby
autorstwa Arat Izozaki i Yoko Ono zatytu³owanej
„Kolonia karna 2004”. Wood-Mizer nie zaprojektowa³ 
swoich traków do takich celów, ale jest to dowód na to, 
¿e traki potrafi¹ byæ wszechstronne i uniwersalne.”

Samuli Luksua, Finlandia

Znamy siê dobrze na przemyœle tartacznym,
nie tylko na produkcji maszyn do obróbki drewna.
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Dla firmy Wood-Mizer, zaufanie znaczy 

wiêcej ni¿ s³owo. Wood-Mizer chce być 

partnerem w budowaniu wspólnego 

biznesu z klientami.

Za³oga firmy Wood-Mizer bardzo dba 

o budowanie dobrych relacji z klientami. 

W ten sposób klienci wspó³tworzą 

nasze produkty.

Wielu z naszych dystrybutorów

zajmuje siê tak¿e przerobem

drewna na handel,

oraz us³ugowym lub stacjonarnym

przecieraniem drewna na zamówienie.



“Traki Wood-Mizer s¹ dobrym 
partnerem w naszym ma³ym 
œwiecie drewna i umo¿liwiaj¹
nam sta³y rytm przerobu.”

Bo Werkströms
Solvesborg, Szwecja

“Budujemy domy z bali. 
W³aœciciele tych domów 
zastanawiaj¹ siê nad
zaskakuj¹ca jakoœci¹ przetartego
surowca drzewnego.
Trak Wood-Mizer to najlepsza
inwestycja jakiej dokona³em
w ci¹gu ostatnich kilku lat.”

Phil Hamilton, Colorado

Oni odnieœli sukces z                             !

„Dwie wielkie burze w 1999 roku zostawi³y
ogromne spustoszenie w lasach i na polach. 
Rolnicy i leœnicy rozpoczêli prace porz¹dkowe, 
w których pomaga³y traki taœmowe – w wiêkszoœci 
firmy Wood-Mizer. Po zakoñczeniu porz¹dkowania,
wielu z nich doceni³o zalety traków i postanowili 
za³o¿yæ swoje w³asne firmy – tak jak ja. 
Rozpocz¹³em dzia³alnoœæ od przecierania drewna na 
deski i kantówki. Stopniowo powiêksza³em
park maszynowy oraz asortyment.”

Olivier Picard, Francja

„Trak jest szybki, a uzyskane produkty
wysokiej jakoœci. Dziêki zastosowanej
przez Wood-Mizer technologii 
w¹skotaœmowej, osi¹gam wiêcej 
tarcicy, a mniej trocin oraz odpadów”.
Trak Wood-Mizer przetar³ tak¿e cztery 
tony buka, z którego zosta³y 
wyprodukowane rzeŸby oraz meble 
dla Centrum Corncockle 
w Wielkiej Brytanii.

John Campbell, Wielka Brytania

„Na pocz¹tku firma przeciera³a drewno
na dwóch trakach Wood-Mizer. 
Niestety produkcja by³a ograniczona 
tylko do 12 000 m3 paneli na miesi¹c. 
W styczniu 2004 roku zakupi³em 
jeszcze jedn¹ maszynê serii LT40 
i ku naszej radoœci wydajnoœæ 
wzros³a do 18 000 m3, a wiêc 
o 50%.”

Vladimir Becar, S³owacja

Znamy siê dobrze na przemyœle tartacznym,
nie tylko na produkcji maszyn do obróbki drewna.
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PRODuKCJA TARCICy

Produkcja tarcicy jest prosta

Kilka pierwszych cięæ wykonuje
się na szczycie k³ody.
Po pierwszym cięciu powstaje
deska okorkowa, a następnie
oflisy lub deski z kor¹ po obu
stronach.

Na tym rysunku k³odę obrócono
o 180° tak, aby le¿a³a na
wczeœniej utworzonej p³aszczyŸnie. 
W ten sposób uzyskuje się dwie 
równoleg³e p³aszczyzny.

Przez obrócenie k³ody i jej
zablokowanie mo¿na wykonaæ
trzeci¹ p³aszczyznę.
Po usunięciu kory ka¿de
następne cięcie daje gotow¹
deskę.

Po kolejnym obróceniu k³ody
mo¿na œci¹æ ostatni¹ warstwę
z kor¹, aby otrzymaæ kantówkę.
W ten sposób uzyskany profil
daje kilka mo¿liwoœci pocięcia.

Pojęcie „cięcie gatunkowe” okreœla
przetwarzanie litych k³ód w celu
otrzymania maksymalnej iloœci
i wysokiej jakoœci tarcicy. Operacja
taka wi¹¿e się z obracaniem drewna
w taki sposób, aby cięcia prowadziæ
po g³adkiej i mo¿liwie najszerszej
powierzchni.

Obrzynanie tarcicy jest ³atwym
zadaniem na traku Wood-Mizer.
Stawiaj¹c dowoln¹ liczbę desek
na wysoki kant mo¿na wykonaæ
cięcia na dowoln¹ szerokoœæ.

My wszyscy – w³aœciciele i pracownicy firmy Wood-Mizer – czujemy się 
odpowiedzialni za nowoczesn¹ gospodarkę zasobami leœnymi, a więc naszym 
obowi¹zkiem jest równie¿ czuwanie nad tym, aby by³a ona racjonalna. 
Popyt na surowiec drzewny na œwiecie ci¹gle roœnie, a to zmusza nas do 
nieustannej pracy nad tym, aby z ka¿dego œciętego drzewa otrzymaæ jak 
najwięcej tarcicy. Ma³a wielkoœæ rzazu przy u¿ytkowaniu traków Wood-Mizer
w du¿ej mierze warunkuje racjonalne gospodarowanie drewnem – efekty 
widaæ zw³aszcza w porównaniu z rzazem uzyskiwanym przy zastosowaniu 
traków tarczowych (oko³o 6-9 mm).

WyDAJnOŒæ
£atwo dostrzec ró¿nice pomiędzy wydajnoœci¹ brzeszczotu Wood-Mizer 
a pi³¹ tarczow¹. Dostarczamy Pañstwu maszyny, które zapewniaj¹ dok³adne 
pocięcie tarcicy. Z jednej k³ody mo¿na uzyskaæ więcej desek oszczędzaj¹c 
paliwo, energię, a nawet do 30% surowca więcej w porównaniu z tradycyjnym
tartakiem.

Wydajnoœć Wood-Mizer

(0,68 m3)*

Wydajnoœć pi³y tarczowej

(0,43 m3)*
* pomiary wykonano na k³odzie o wymiarach 61 cm x 3 m

W porównaniu do traków szerokotaœmowych, technologia w¹skotaœmowa 
wykorzystywana przez Wood-Mizer pozwala na osi¹gnięcie większej wydajnoœci 
przecieranego drewna w przeliczeniu na m3 z k³ody.
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DECyZJE,
jak s³usznie je podjąć?

  Zobacz trak w akcji. Czy dokonujesz zakupu samochodu
 bez jazdy próbnej? Zasada ta obowi¹zuje równie¿ przy
 zakupie traków. Zanim się zdecydujesz sam przetnij
 na nim chocia¿ kilka desek na próbę.

 Zbierz opinie. Porozmawiaj z kimœ, kto pracuje na takiej
 maszynie. Porozmawiaj o jakoœci i funkcjonalnoœci.
 

 Zapytaj o renomê. Ile maszyn zosta³o sprzedanych
 przez firmę? Jakie posiada doœwiadczenie 
 w produkcji maszyn?

 Zapytaj o produkcjê. Najwa¿niejszy jest proces 
 produkcyjny. Zwróæ szczególn¹ uwagę na jakoœæ 
 komponentów i precyzję wykonania.

 Warunki gwarancji. SprawdŸ jaką masz gwarancjê 
 na zakupione urz¹dzenia. Zbierz opinie od innych 
 u¿ytkowników na temat naszych maszyn.

  Wartoœć maszyny. Upewnij się, ¿e kupujesz maszynę, 
 która nie straci na wartoœci. Czy nadal po wielu latach 
 ci¹g³ej pracy Twoja maszyna będzie w pe³ni sprawna?

 Porównaj modele i dostêpne silniki. Nie podejmuj 
 decyzji zbyt szybko. Upewnij się, ¿e maszyna, któr¹ 
 kupisz w pe³ni zaspokoi Twoje potrzeby. Zobacz jaki 
 jest wybór silników.

 Funkcjonalnoœć maszyny. Czy maszyna, któr¹ 
 wybra³eœ spe³ni Twoje oczekiwania? Jakie będziesz 
 mia³ mo¿liwoœci przecierania drewna?

 Bezpieczeństwo. SprawdŸ czy maszyna spe³nia 
 wymagane normy bezpieczeñstwa i posiada certyfikaty.

 Serwis. Wielu klientów zbyt ma³o uwagi poœwięca 
 na sprawy związane z serwisem. SprawdŸ mo¿liwoœci 
 jakie zapewnia Tobie firma sprzedaj¹ca produkt.
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Czynniki, które warto wziąć pod uwagê 
przy zakupie traka
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Seria  LT10 

Silnik elektryczny
o mocy 5,5 kW.

Ręczny posuw g³owicy
tn¹cej przód/ty³ zosta³
umieszczony w najbardziej 
dogodnej dla operatora 
pozycji.

Korba umo¿liwia
ustawienie g³owicy
góra/dó³ na odpowiedniej
wed³ug skali wysokoœci.

Prowadnik brzeszczotu
regulowany jest przez
operatora podczas cięcia,
w celu zachowania
maksymalnej stabilnoœci
brzeszczotu.

Klin wyrównuj¹cy
poziom k³ody pozwala
na optymalne u³o¿enie
k³ody do cięcia.

Rampy za³adowcze s¹
dostępne opcjonalnie.

Korba umo¿liwia
ustawienie g³owicy góra/dó³ 
na odpowiedniej wed³ug 
skali wysokoœci.

System smarowania
brzeszczotu pozwala
d³u¿ej utrzymaæ
brzeszczot w dobrej
kondycji.

Naci¹g brzeszczotu
umo¿liwia prawid³owe
napięcie brzeszczotu.

Oporka boczna posiada
dwie wysokoœci – 100 mm
i 225 mm mierzone od
³o¿a traka.
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Seria LT10 Dane techniczne

Maks. wymiary k³ody œrednica 70 cm x d³ugoœæ 5,4 m   
 3 segmenty ³o¿a w standardzie 
Maks. obcią¿enie maszyny 500 kg na ka¿dy segment ³o¿a  
Za³adunek k³ody  ręczny (ręczny obracak) 
Posuw g³owicy ręczny przód/ty³ i góra/dó³
Silnik elektryczny 5,5 kW  
Dostêpne opcjonalnie:  obracak ręczny    
  rampy za³adowcze    
  segmenty ³o¿a o d³ugoœci 1,95 m

Trak Wood-Mizer z serii LT10 zosta³ stworzony
z myœl¹ o tych klientach, którzy chc¹ sami
przecieraæ drewno, bez koniecznoœci
inwestowania du¿ych pieniędzy w drogi
park maszynowy.

Silnik elektryczny
o mocy 5,5 kW.

Ręczny posuw g³owicy
tn¹cej przód/ty³ zosta³
umieszczony w najbardziej 
dogodnej dla operatora 
pozycji.

Korba umo¿liwia
ustawienie g³owicy
góra/dó³ na odpowiedniej
wed³ug skali wysokoœci.

Prowadnik brzeszczotu
regulowany jest przez
operatora podczas cięcia,
w celu zachowania
maksymalnej stabilnoœci
brzeszczotu.

Klin wyrównuj¹cy
poziom k³ody pozwala
na optymalne u³o¿enie
k³ody do cięcia.

Rampy za³adowcze s¹
dostępne opcjonalnie.

Segmenty ³o¿a – dostêpne opcjonalnie
Segmenty ³o¿a o d³ugoœci 1,95 m ka¿dy.
Monta¿ dodatkowych segmentów umo¿liwia 
nieograniczon¹ d³ugoœæ cięcia.

Ręczny docisk k³ody
jest regulowany, przytrzymuje k³odę 
lub kantówkę podczas cięcia. 
Umo¿liwia cięcie ostatniej deski 
na minimaln¹ gruboœæ 22 mm.

TRAKI  TAŒMOWE



8

Seria  LT15
Niewielki a wszechstronny

Dociski k³ody
System docisku k³ody
w modelu LT15 umo¿liwia 
cięcie ostatniej deski
do gruboœci 2,5 cm.

Wsporniki boczne k³ody
Ustawiane pod k¹tem
90° wsporniki boczne
umo¿liwiaj¹ precyzyjne
docinanie kantówek oraz 
zabezpieczaj¹ k³odę podczas 
za³adunku na maszynę.

Klin kompensujący
skos k³ody
Pozwala na u³o¿enie
k³ody na ³o¿u traka
w taki sposób, aby
uzyskaæ optymaln¹
pozycję cięcia.

SW-08 Setworks
Urz¹dzenie to wspomaga pracę 
operatora, poprzez mo¿liwoœæ 
zaprogramowania kilku gruboœci 
cięcia. Wp³ywa to pozytywnie
na wydajnoœæ pracy maszyny
i jakoœæ przetartego materia³u.

Korowarka
Ka¿da maszyna serii LT15
mo¿e byæ opcjonalnie 
wyposa¿ona w korowarkę, która 
wyd³u¿a ¿ywotnoœæ brzeszczotu 
między ostrzeniami.

Cechy i korzyœci:
•  Ka¿dy z segmentów ³o¿a posiada  
 cztery integralne œruby poziomuj¹ce,  
 umo¿liwiaj¹ce ich szybki monta¿.

•  Przeœwit miêdzy rolkami pozwala
 na cięcie do szerokoœci 64 cm.

•  Ustawiane rêcznie ramiê prowadnika
 brzeszczotu eliminuje drgania
 brzeszczotu podczas cięcia.

•  G³owica tnąca podparta jest na dwóch  
 wspornikach.

•  Po³o¿enie g³owicy tnącej w uk³adzie
 góra/dó³ mo¿na z ³atwoœci¹ ustawiaæ
 za pomoc¹ ręcznej korby. Pozwala to
 dowolnie regulowaæ gruboœæ desek.

•  Wersja standardowa posiada trzy  
 segmenty ³o¿a o d³ugoœci 1,95 m  
 ka¿dy. Dzięki dodatkowym
 segmentom mo¿na ci¹æ k³ody
 o nieograniczonej d³ugoœci.

•  Istnieje mo¿liwoœæ wyboru silnika: 
 elektrycznego, benzynowego 
 lub wysokoprę¿nego.

•  Trak LT15 do klienta dostarczany
 jest na jednej palecie. Istnieje  
 mo¿liwoœæ transportowania
 w pozycji z³o¿onej na przyczepie 
 lub na samochodzie typu Pick-up.

Obs³uga g³owicy
Wyposa¿eniem jest ręczna korba do 
posuwu g³owicy przód/ty³. W wersji 
benzynowej, korba ta s³u¿y równie¿ 
do posuwu góra/dó³. W wersji elektry-
cznej, posuw góra/dó³ zasilany jest 
dodatkowym silnikiem elektrycznym.
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„Kiedy w 2000 roku kupiliśmy trak LT15, 
byliśmy jedynymi posiadaczami takiej 
maszyny w promieniu 50 km. Obecnie 
w naszej okolicy pracują cztery traki 
Wood-Mizer. I każdy z nas ma pracę.
Jesteśmy zadowoleni z produktów Wood-Mizer, 
jak również nasi klienci z jakości otrzymanego 
materiału.”
Daniel Puchalski, Polska

Traki serii LT15 s¹ przeznaczone szczególnie dla klientów, 
którzy przecieraj¹ drewno na w³asne potrzeby. 
Maszyny te s¹ proste w budowie i obs³ugiwaæ je mo¿e ka¿dy 
po krótkim przeszkoleniu.

Za³adunek k³ody odbywa się przy u¿yciu ramp za³adowczych
i ręcznego obracaka k³ody lub ręcznie bez stosowania ramp i obracaka. 
Posuw g³owicy przód/ty³ realizowany jest przy pomocy korby ręcznej 
i liny rozci¹gniętej wzd³u¿ ³o¿a. W trakach z silnikami spalinowymi 
posuw g³owicy góra/dó³ odbywa się przy pomocy korby ręcznej 
i przek³adni ³añcuchowej, natomiast w trakach z silnikami elektrycznymi
posuw góra/dó³ realizowany jest mechanicznie przy u¿yciu dodatkowego 
silnika elektrycznego. Maksymalna œrednica k³ody, któr¹ mo¿na przetrzeæ 
na LT15 wynosi 70 cm, a d³ugoœæ cięcia zale¿y od iloœci zakupionych 
segmentów ³o¿a (zobacz specyfikacja).

Niezale¿nie od tego, czy potrzebujesz najwy¿szej jakoœci drewno 
do produkcji mebli, czy te¿ po prostu chcesz przeci¹æ kilka k³ód 
we w³asnym gospodarstwie, nie znajdziesz bardziej funkcjonalnej 
maszyny ni¿ trak serii LT15.

Dociski k³ody
System docisku k³ody
w modelu LT15 umo¿liwia 
cięcie ostatniej deski
do gruboœci 2,5 cm.

Wsporniki boczne k³ody
Ustawiane pod k¹tem
90° wsporniki boczne
umo¿liwiaj¹ precyzyjne
docinanie kantówek oraz 
zabezpieczaj¹ k³odę podczas 
za³adunku na maszynę.

Klin kompensujący
skos k³ody
Pozwala na u³o¿enie
k³ody na ³o¿u traka
w taki sposób, aby
uzyskaæ optymaln¹
pozycję cięcia.

SW-08 Setworks
Urz¹dzenie to wspomaga pracę 
operatora, poprzez mo¿liwoœæ 
zaprogramowania kilku gruboœci 
cięcia. Wp³ywa to pozytywnie
na wydajnoœæ pracy maszyny
i jakoœæ przetartego materia³u.

Korowarka
Ka¿da maszyna serii LT15
mo¿e byæ opcjonalnie 
wyposa¿ona w korowarkę, która 
wyd³u¿a ¿ywotnoœæ brzeszczotu 
między ostrzeniami.

Seria LT15 Dane techniczne

Maks. wymiary k³ody œrednica 70 cm     
  x 5,2 m (2 segmenty po 2,7 m ka¿dy)  
  x 5,4 m (3 segmenty po 1,95 m ka¿dy)
Za³adunek k³ody ręczny (ręczny obracak k³ody)  
Posuw g³owicy góra/dó³ ręczna korba – wersja z silnikiem  
  benzynowym i wysokopre¿nym  
 elektryczny posuw góra/dó³ – wersja  
  z silnikiem elektrycznym
Posuw g³owicy przód/ty³ ręczna korba dla posuwu przód/ty³
Dostêpne silniki  wysokoprę¿ny 10 KM
  benzynowy 13 KM
  elektryczny 11 kW    
  elektryczny 7,5 kW 
Dostêpne opcjonalnie:  obracaki k³ody    
  urz¹dzenie do ustawiania gruboœci cięcia SW-08
  rampy za³adowcze    
  korowarka – tylko dla modeli AC
  segmenty ³o¿a o d³ugoœci: 1,95 m lub 2,7 m

TRAKI  TAŒMOWE
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Seria  LT20  
Prosty w u¿yciu – wiele mo¿liwoœci

•  Jednowspornikowa g³owica 
tnąca: Osadzenie g³owicy na

 jednowspornikowym maszcie
 umo¿liwia szybkie   

i precyzyjne jej podnoszenie 
 i opuszczanie oraz stabilnoœæ 

podczas procesu cięcia.

•  Maksymalna szerokoœæ  
ciêcia: Rozstaw rolek  
g³owicy pozwala na cięcie  
do szerokoœci 66 cm.

•  Nak³adki ze stali nierdze-
wnej: Zabezpieczaj¹ ³o¿a 
traka przed zu¿yciem.

•  Dwa nastawne 
 ruchome ³o¿a: 
 S¹ standardowo 
 montowane z przodu
 i z ty³u ramy g³ównej. 

Sprawdzaj¹ się w przypadku 
przecierania d³ugich k³ód

 i desek zachowuj¹c je  
w pozycji poziomej podczas 
cięcia.

•  Ramię prowadnika  
brzeszczotu: Ustawiane 

 ręcznie ramię prowadnika
 brzeszczotu eliminuje drgania
 brzeszczotu podczas cięcia.

•  System ch³odzenia  
i czyszczenia brzeszczotu: 
Pozwala na zmywanie

 z brzeszczotu nieczystoœci
 nagromadzonych podczas 

cięcia.

•  Oporki boczne: Ustawiane 
s¹ pod k¹tem 90°   
i umo¿liwiaj¹ precyzyjne

 docinanie kantówek oraz
 zabezpieczaj¹ k³odę podczas
 za³adunku na maszynę.

•  Elektryczne posuwy  
g³owicy: Pozwalaj¹ na  
p³ynn¹ regulację posuwu

 przód/ty³ i góra/dó³  
(w wersji DC i AC).

Cechy i korzyœci:
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„Jestem zafascynowany produktami Wood-Mizer.
Mój trak pracuje każdego dnia przecierając wszelkie 
drewno napotkane na drodze. Dlatego jeżeli masz trochę
drewna do przetarcia – jestem zawsze dostępny!”
Stephen Millet, Rhode Island

Pragn¹c sprostaæ oczekiwaniom naszych klientów
stworzyliœmy nowy model maszyny – trak serii LT20.
Wszystkie modele maszyn z serii LT20 posiadaj¹
jednowspornikow¹ g³owicę tn¹c¹, która pozwala
na szybkie i precyzyjne przecieranie drewna.
Elektryczne posuwy g³owicy przód/ty³ oraz góra/dó³,
które zastosowaliœmy w modelach serii LT20, zwiększaj¹
wydajnoœæ i zapewniaj¹ kontrolę nad procesem cięcia.
Maszyny z serii LT20 wyposa¿one s¹ w ³adowarkę
hydrauliczn¹ zasilan¹ za pomoc¹ ręcznej pompy
hydraulicznej, co pozwala na szybki za³adunek k³ód
o du¿ych œrednicach. W standardzie traki te wyposa¿one
s¹ w system poziomowania k³ody oraz w ręczny docisk.

Seria LT20 Dane techniczne

Maks. wymiary k³ody LT20S:  80 cm x 4,8 m   
(œrednica x d³ugoœæ) LT20M:  80 cm x 6,1 m   
 LT20L:  80 cm x 8,4 m
Za³adunek k³ody ręczny / hydraulika wy³¹cznie w wersji AC
Posuw g³owicy  elektryczny przód/ty³ i góra/dó³
Dostêpne silniki  wysokoprę¿ny 22 KM
  benzynowy 25 KM
  elektryczny 11 kW
Dostêpne standardowo:  elektryczne rozsuwanie ramienia prowadnika brzeszczotu 
  rolka prowadnika brzeszczotu   
  urz¹dzenie do ustawiania gruboœci cięcia SW-08
Dostêpne opcjonalnie:  zestaw za³adunku k³ody   
  obracak k³ody    
  korowarka
  zestaw podwozia
  przed³u¿enie ³o¿a traka o: 1,8 m lub 3,6 m lub 7,2 m

Elektryczne ramiê
prowadnika brzeszczotu
Za pomoc¹ prze³¹cznika 
elektrycznego z pulpitu 
steruj¹cego mo¿na ³atwo 
i szybko ustawiæ ramię 
prowadnika brzeszczotu 
w takiej pozycji aby unikn¹æ 
drgañ brzeszczotu.

SW-08 Setworks
Urz¹dzenie to wspomaga 
pracę operatora, poprzez 
mo¿liwoœæ zaprogramowania 
kilku gruboœci cięcia. 
Wp³ywa to pozytywnie
na wydajnoœæ pracy maszyny
i jakoœæ przetartego materia³u.

Wyposa¿enie standardowe

TRAKI  TAŒMOWE
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Rêczny zestaw manewrowania k³odą

Œrubowy mechanizm
poziomowania k³ody
Drewno zamocowane
na ³o¿ach maszyny
jest poziomowane
za pomoc¹ œrubowego
podnoœnika 
mechanicznego.

Pompa rêczna 
do za³adunku k³ody
Stanowi integraln¹ 
częœæ zestawu 
za³adunku k³ody.

Obracak k³ody
Przy u¿yciu ręcznego
obracaka k³ody
z ręczn¹ wci¹gark¹
jedna osoba jest w stanie
obróciæ k³odę o du¿ej
œrednicy.

Docisk k³ody
Unieruchamia k³odę
podczas cięcia.

Seria LT20 – maszyny bez hydrauliki

Seria maszyn LT20 zosta³a zaprojektowana 5 lat temu jako maszyny bez 
hydrauliki dla tych, którzy nie potrzebuj¹ przecieraæ k³ód o wielkich 
rozmiarach, ale potrzebuj¹ maszyn dok³adnych i efektywnych.

Maszyna serii LT20 bez hydrauliki mo¿e byæ wyposa¿ona w silnik elektryczny 
o mocy 11 kW lub w silnik benzynowy o mocy 25 KM.

Jest to idealna maszyna do zadañ w tartaku stacjonarnym.
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Hydrauliczny zestaw manewrowania 
k³odą
Hydrauliczne si³owniki 
poziomowania k³ody
Szerokie rolki 
regulowane hydraulicznie 
kompensuj¹ ró¿nice 
w œrednicy obu koñców 
k³ody i u³atwiaj¹ 
poziomowanie k³ody.

Hydrauliczne 
ramiê za³adowcze
K³oda zostaje za³adowana 
na ³o¿e traka jednym 
ruchem dŸwigni. Ka¿de 
ramię za³adowcze 
zaopatrzone jest 
w wysokowydajny 
si³ownik hydrauliczny.

Hydrauliczny 
obracak k³ody
Sprawny i mocny 
obracak z ³atwoœci¹ 
daje sobie radę nawet 
z du¿ymi k³odami.

Hydrauliczny
docisk k³ody
U³atwia cięcie k³ód
charakteryzuj¹cych się
du¿ymi naprę¿eniami
wewnętrznymi.

Seria LT20 – maszyny z hydrauliką

Maszyny LT20 zosta³y zaprojektowane w celu przerobu większej iloœci drewna.
S¹ to maszyny większe od maszyn z serii LT10 i LT15 i dodatkowo mo¿na je 
wyposa¿yæ w zestaw hydrauliki.

Maszyny z serii LT20 z hydraulik¹ mog¹ byæ wyposa¿one w te same silniki, 
co maszyny bez hydrauliki, ale dodatkow¹ mo¿liwoœci¹ jest tutaj opcja silnika 
wysokoprę¿nego o mocy 22 KM.

Wyposa¿enie maszyn serii LT20 w elektryczne ramię prowadnika brzeszczotu, 
zestaw hydrauliki oraz podwozie pozwala na efektywne wykorzystanie maszyn 
w tartacznictwie przewoŸnym, czyli w us³ugowym przecieraniu drewna 
na miejscu u klienta.

TRAKI  TAŒMOWE
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Seria  LT40 
Trak, od którego wszystko się zaczę³o

•  Elementy hydrauliki:  
W celu zapewnienia ³atwej 

 i bezpiecznej pracy, 
w przedniej częœci traka 
zamontowano pompę 
hydrauliczn¹, zbiornik  
i pulpit sterowniczy.   
Dla bezpieczeñstwa

 wszystkie przewody  
umieszczone s¹ wewn¹trz 
g³ównej belki ³o¿a.

•  Oporki boczne: Zdalnie  
podnoszone i opuszczane 
przy pomocy uk³adu

 hydrauliki.

•  Elementy sterowania traka:
 Wszystkie elementy  

sterowania zosta³y
 umieszczone na jednym 

pulpicie sterowniczym, co 
znacznie u³atwia obs³ugę 
traka. Prze³¹czniki ramienia

 prowadnika brzeszczotu, 
funkcji cięcia oraz akcesoriów 
dodatkowych znajduj¹ się  
w zasięgu ręki.

•  G³owica tn¹ca: Zapewnia 
precyzję cięcia i ³atw¹ 

 wymianę brzeszczotu.

•  Regulowane podpory  
wysuwne: S¹ standardem  
we wszystkich modelach

 traków z podwoziem.  
Umo¿liwiaj¹ bardziej  
precyzyjne poziomowanie 
traka.

•  Przeœwit miedzy rolkami:
 Rozstaw rolek g³owicy  

pozwala na cięcie   
do szerokoœci 71 cm.

•  Nak³adki ze stali 
 nierdzewnej: Zabezpieczaj¹ 

³o¿a traka przed zu¿yciem.

•  Rolka/bloczek prowadnika 
brzeszczotu: Zapewniaj¹  
stabilnoœæ brzeszczotu

 i zapobiegaj¹ drganiom 
brzeszczotu podczas cięcia.

•  Zestaw podwozia:   
Opcjonalny, kompletny zestaw 
podwozia zapewnia  
mobilnoœæ urz¹dzenia.

Cechy i korzyœci:
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„Mój trak Wood-Mizer LT40 
zużywa bardzo mało energii 
elektrycznej. Dzięki niemu 
przecieram duże i długie kłody 
twardego drewna otrzymując 
deski oraz kantówki”
Juhani Riutti, Finlandia

Wiele lat temu firma Wood-Mizer postawi³a sobie za cel
dostarczenie klientom niezawodnych i wydajnych traków
tartacznych w przystępnej cenie. Dziœ wiemy, ¿e cel ten zosta³
zrealizowany poprzez wyprodukowanie maszyn serii LT40.
Sprawnoœæ traków z serii LT40 sta³a się wzorem dla innych
przewoŸnych i stacjonarnych traków tartacznych.
Wykorzystano zalety brzeszczotów taœmowych,
pozostawiających wąski rzaz. Gwarantuje to precyzyjne ciêcie
i uzyskanie maksymalnej wydajnoœci z obrabianego drewna.
Maszyny tej serii dostępne s¹ w wersjach z hydraulik¹ lub bez
hydrauliki. W przypadku modeli z hydraulik¹ czynnoœci takie jak
za³adunek, docisk, poziomowanie czy obracanie k³ody
wykonywane s¹ poprzez uk³ad hydrauliczny.
W modelach bez hydrauliki wymienione wczeœniej czynnoœci s¹
wykonywane ręcznie za pomoc¹ odpowiednich akcesoriów.
Traki serii LT40 dostępne s¹ na trzech d³ugoœciach ramy oraz
z ró¿nymi opcjami silnika g³ównego. Te wysokiej jakoœci
urz¹dzenia sprawdzi³y się w najtrudniejszych warunkach
na ca³ym œwiecie.

Seria LT40 Dane techniczne

Maks. wymiary k³ody LT40S:  90 cm x 5 m   
(œrednica x d³ugoœæ) LT40M:  90 cm x 6,3 m   
 LT40L:  90 cm x 8,6 m
Za³adunek k³ody ręczny / hydrauliczny 
Posuw g³owicy  elektryczny przód/ty³ i góra/dó³
Dostêpne silniki  wysokoprę¿ny (turbo) 42 KM   
  wysokoprę¿ny 38 KM   
  wysokoprę¿ny 33 KM
  benzynowy 28 KM
  elektryczny 18,5 kW    
  elektryczny 15 kW    
  elektryczny 11 kW
Dostêpne standardowo:  urz¹dzenie do ustawiania gruboœci cięcia SW-08 
  prowadnik brzeszczotu z bloczkiem
Dostêpne opcjonalnie:  zestaw hydrauliki Super – rama "M"  
  stacjonarny pulpit operatora   
  korowarka    
  automatyczne sprzęg³o   
  dwukierunkowe dociski k³ody
  zestaw podwozia
  przed³u¿enie ³o¿a traka o: 1,8 m lub 3,6 m lub 7,2 m

SW-08 Setworks
Urz¹dzenie to wspomaga pracę 
operatora, poprzez mo¿liwoœæ 
zaprogramowania kilku gruboœci 
cięcia. Wp³ywa to pozytywnie na 
wydajnoœæ pracy maszyny i jakoœæ 
przetartego materia³u.

Wyposa¿enie standardowe

TRAKI  TAŒMOWE
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Rêczny zestaw manewrowania 
k³odą
Œrubowy mechanizm
poziomowania k³ody
Drewno zamocowane
na ³o¿ach maszyny
jest poziomowane
za pomoc¹ œrubowego
podnoœnika 
mechanicznego.

Obracak k³ody
Przy u¿yciu ręcznego
obracaka k³ody z ręczn¹
wci¹gark¹ nawet jedna
osoba obróci k³odę 
o du¿ej œrednicy.

Pompa rêczna 
do za³adunku k³ody
Stanowi integraln¹
częœæ zestawu
za³adunku k³ody.

Zestaw hydraulicznych 
ramion do za³adunku 
k³ody
Stanowi integraln¹ 
częœæ z pomp¹ ręczn¹
do za³adunku k³ody.

Seria LT40 – maszyny bez hydrauliki

Seria maszyn LT40 to maszyny znane przez wszystkich, bo to od tych maszyn 
wszystko się zaczę³o. Sukcesywnie rozbudowywane o kolejne udogodnienia, tj. 
posuwy elektryczne, automatyczne pulpity sterownicze, maszyny z serii LT40 
sta³y się najbardziej popularnymi maszynami na œwiecie.

W maszynach serii LT40 bez hydrauliki funkcje za³adunku k³ody, obracania 
i docisku wykonywane s¹ przy pomocy ręcznego zestawu manewrowania k³od¹.

Standardowo zamontowane na traku urz¹dzenie do ustawiania gruboœci cięcia 
SW-08 Setworks zapewnia dok³adnoœæ, produktywnoœæ i przyspiesza proces 
obróbki k³ody. Dodatkowe zainstalowanie opcjonalnych akcesoriów, 
tj. korowarka, przed³u¿enie ³o¿a, sprzęg³o automatyczne czy system 
smarowania brzeszczotu u³atwiaj¹ pracę na maszynie.
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Hydrauliczny zestaw
manewrowania k³odą
Hydrauliczne si³owniki
poziomowania k³ody
Szerokie rolki regulowane
hydraulicznie kompensuj¹
ró¿nice w œrednicy obu
koñców k³ody i u³atwiaj¹
poziomowanie k³ody.

Hydrauliczne 
ramiê za³adowcze
K³oda zostaje za³adowana
na ³o¿e traka jednym
ruchem dŸwigni. Ka¿de
ramię za³adowcze 
zaopatrzone jest
w wysokowydajny si³ownik
hydrauliczny.

Hydrauliczny 
obracak k³ody
Sprawny i mocny 
obracak z ³atwoœci¹
daje sobie radę nawet 
z du¿ymi k³odami.

Hydrauliczny
docisk k³ody
Hydrauliczny docisk
u³atwia cięcie k³ód
charakteryzuj¹cych się
du¿ymi naprę¿eniami
wewnętrznymi.

Seria LT40 – z hydrauliką

Zamontowanie zestawu hydrauliki do maszyn serii LT40 dodatkowo wzbogaca 
maszynę oraz u³atwia i przyœpiesza pracę przy obróbce k³ód. W skrzynce hydrauliki 
umieszczono 6 dŸwigni do manewrowania funkcjami za³adunku. Operator traka 
jednym ruchem dŸwigni mo¿e szybko i sprawnie wypoziomowaæ, docisnąæ i obróciæ 
k³odę przygotowuj¹c j¹ do cięcia.

Wykorzystanie hydrauliki pozwala na zaoszczędzenie czasu i si³ potrzebnych 
do wykonania pracy. Dzięki rozbudowanemu i elastycznemu pulpitowi operatora 
w ka¿dej chwili mo¿na zainstalowaæ dodatkowe wyposa¿enie u³atwiaj¹ce pracę 
na traku, np. urz¹dzenie do ustawiania gruboœci cięcia, korowarkę, sprzęg³o 
automatyczne czy system do smarowania brzeszczotu.

Do maszyn z serii LT40 o d³ugoœci ramy „M” dostępny jest szybki i ekonomiczny 
zestaw hydrauliki Super. (więcej informacji na stronie 21)

TRAKI  TAŒMOWE



18

Seria  LT70  
Maszyny o wysokiej wydajnoœci

•  Rolka z dwoma bloczkami 
prowadzacymi brzeszczot: 
Zapewniaj¹ stabilnoœæ 
brzeszczotu i zapobiegaj¹

 drganiom brzeszczotu 
 podczas cięcia.

•  Os³ony kó³ pasowych: 
£atwo otwierane os³ony kó³ 
pasowych pozwalaj¹ na

 szybk¹ i sprawn¹ wymianę 
brzeszczotu.

•  Sprzęg³o automatyczne:
 Stosowane do maszyn  

spalinowych u³atwia  
i przyspiesza pracę.

 Sterowane z g³ównego  
pulpitu. Jest wyposa¿eniem 
standardowym w modelach 
serii LT70.

•  Jednowspornikowy maszt: 
Zapewnia precyzję cięcia 

 i u³atwia wymianę 
 brzeszczotu.

•  Urz¹dzenie do ustawiania 
gruboœci ciêcia: 

 Jest wyposa¿eniem
 standardowym w modelach 

serii LT70.

•  Zestaw podwozia: 
 Opcjonalny, kompletny zestaw 

podwozia zapewniaj¹cy 
mobilnoœæ urz¹dzenia.

•  System smarowania 
brzeszczotu:

 Czyœci brzeszczot podczas 
cięcia z nagromadzonej 
¿ywicy i nieczystoœci.

 Jest wyposa¿eniem 
 standardowym w modelach 

serii LT70.

Cechy i korzyœci:
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„Dbam o to, aby mój park 
maszynowy był jak najnowszy.
Ostatnio zakupiłem trzeciego już 
traka Wood-Mizer LT70
z silnikiem wysokoprążnym. 
Moim zdaniem Wood-Mizer
jest najlepszą marką pośród producentów
traków przewoźnych.”
Tobias Beck, Niemcy

Traki serii LT70 to trwa³e i wydajne maszyny, spe³niaj¹ce
wymagania nowoczesnych zak³adów obróbki drewna.
S¹ przystosowane do cięcia w wielozmianowym
systemie pracy.
Dla uzyskania optymalnej d³ugoœci cięcia, traki serii LT70
dostępne s¹ na trzech d³ugoœciach ramy.
Podstawowe funkcje manewrowania k³od¹ zosta³y
zaprojektowane w taki sposób, aby zapewniæ ³atwe
operowanie k³od¹ o d³ugoœci do 8,4 m (³o¿e L).
Traki serii LT70 standardowo wyposa¿one s¹ w:
urz¹dzenie do ustawiania gruboœci cięcia oraz system
smarowania brzeszczotu Lube-Mizer.
Seria LT70 to maszyny specjanie przygotowane dla tych,
którzy wymagaj¹ szybkiego przerobu du¿ej iloœci surowca
oraz niezawodnych maszyn do obróbki drewna.

Seria LT70 Dane techniczne

Maks. wymiary k³ody LT70S:  95 cm x 4,8 m   
(œrednica x d³ugoœæ) LT70M:  95 cm x 6,1 m   
 LT70L:  95 cm x 8,4 m
Za³adunek k³ody ręczny / hydrauliczny 
Posuw g³owicy  elektryczny przód/ty³ i góra/dó³
Dostêpne silniki  wysokoprę¿ny 42 KM (turbo) 
  elektryczny 18,5 kW 
Dostêpne standardowo:  prowadnik brzeszczotu z podwójnymi bloczkami 
  PLC Setworks – urz¹dzenie do ustawiania  
        gruboœci cięcia    
  automatyczne sprzęg³o   
  zestaw do smarowania brzeszczotu
Dostêpne opcjonalnie:  zestaw hydrauliki Super – rama "M"  
  stacjonarny pulpit operatora   
  korowarka    
  dwukierunkowe dociski k³ody
  zestaw podwozia
  przed³u¿enie ³o¿a traka o: 1,8 m lub 3,6 m lub 7,2 m

PLC Setworks – 
urz¹dzenie do automatycznego 
ustawiania gruboœci cięcia 
(więcej informacji na stronie 26)

Lube Mizer –
system smarowania
brzeszczotu
(więcej informacji na stronie 27)

Wyposa¿enie standardowe

TRAKI  TAŒMOWE
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Wyposa¿enie standardowe

Stalowe ko³a 
z paskiem
Zastosowano 
600 milimetrowe
stalowe ko³a z paskiem,
na których pracuje
brzeszczot.

Podwójne bloczki
prowadzące brzeszczot
Podwójne bloczki
zapewniaj¹ stabilnoœæ
prowadzenia brzeszczotu 
podczas cięcia.

napinacz brzeszczotu
Zapewnia sta³y naci¹g
brzeszczotu przy
jednoczesnej, znacznej
redukcji jego drgañ, co
z kolei zwiększa trwa³oœæ
u¿ytkow¹ brzeszczotu
oraz precyzję cięcia.

Sprzêg³o automatyczne
Jego zastosowanie
zapewnia wydajnoœæ
pracy operatora i zmniejsza
uci¹¿liwoœæ tej pracy przy
wielozmianowym systemie
pracy traka.

Zespó³ ramienia
prowadnika 
brzeszczotu
Mocna i sztywna 
konstrukcja ramienia
jest ³atwa w obs³udze
i zapewnia zachowanie
wymaganej dok³adnoœci
cięcia.

Seria LT70 – z hydrauliką

Zestaw hydruliki Super i silnik wysokoprę¿ny Turbo sprawiaj¹, ¿e maszyny 
z serii LT70 s¹ maszynami o najwy¿szej wydajnoœci i funkcjonalnoœci spoœród 
rodziny maszyn pomarañczowych.
Zestaw hydrauliki Super zawieraj¹cy regulowane hydraulicznie oporki boczne, 
centralny i dwa dwukierunkowe dociski, rolkę obrotow¹, si³owniki poziomowania 
k³ody oraz ³añcuchowy obracak k³ody umo¿liwia bardzo szybkie operowanie k³od¹.

W standardzie tej serii maszyn oferujemy urz¹dzenie do ustawiania gruboœci 
cięcia, sprzęg³o automatyczne i system smarowania brzeszczotu, który wraz 
z pneumatycznym naci¹giem brzeszczotu pozwala na wyd³u¿enie ¿ywotnoœci 
brzeszczotu.

Opcj¹ do wszystkich maszyn z serii LT70 jest podwozie.
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Hydrauliczne 
oporki boczne

Hydrauliczna
rolka obrotowa

Zestaw hydrauliki Super

Zestaw hydrauliki Super jest dostępny dla maszyn z serii LT40 i LT70 dla d³ugoœci ramy „M”

Hydrauliczny, centralny
docisk k³ody
Hydrauliczny docisk
u³atwia cięcie k³ód
charakteryzuj¹cych się
du¿ymi naprę¿eniami
wewnętrznymi.

Hydrauliczne si³owniki
poziomowania k³ody
Szerokie rolki regulowane
hydraulicznie kompensuj¹
ró¿nice w œrednicy obu
koñców k³ody i u³atwiaj¹
poziomowanie k³ody.

Dwukierunkowe
dociski k³ody 
unieruchamiaj¹ 
k³odę podczas cięcia.

Hydrauliczny 
³ańcuchowy
obracak k³ody

TRAKI  TAŒMOWE
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Suszarnia
Suszenie drewna jest istotnym
etapem w procesie uszlachetniania
naturalnego surowca. Zgodnie
z nasz¹ filozofi¹, aby rzeczy
skomplikowane przemieniaæ
w proste, opracowaliœmy produkt
– ³atw¹ w obs³udze suszarnię
modu³ow¹. 
Elementy suszarni zosta³y
wykonane w systemie modu³owym,
które pozwalaj¹ na zbudowanie suszarni
od 4 do 20 m3. Ca³y pakiet zawiera 
niezbędne komponenty do efektywnego 
suszenia drewna. System ten umo¿liwia
zainstalowanie poszczególnych
modu³ów w kontenerze termoizolacyjnym
lub zbudowanie suszarni
dostosowuj¹c gabaryty do w³asnych
potrzeb. Proces suszenia jest oparty
na sprawdzonym systemie
ogrzewania i wentylacji, z t¹ ró¿nic¹,
¿e usunęliœmy wszelkie skomplikowane
systemy kontroli komputerowej.
Prosta budowa suszarnii ogranicza 
czas jej obs³ugi do 5 minut dziennie. 
Panel operacyjny jest ³atwy w obs³udze 
i umo¿liwia szybk¹ zmianę parametrów 
suszenia. Ka¿dy gatunek drewna 
posiada specyficzne cechy, dlatego 
proces suszenia jest tak prowadzony,
aby zachowaæ w³aœciwoœci surowca, 
a tym samym podnieœæ jego wartoœæ.

Elementy sk³adowe suszarni

Zespó³ wentylatora wyciągowego
Zespó³ wentylatora wyci¹gowego 
obejmuje  wentylator wyci¹gowy 
pracuj¹cy na pr¹d zmienny 220 V, 
modu³ mocuj¹cy oraz zawór 
reguluj¹cy wywiew.

Zespó³ za³adunku wsadu
Ka¿dy zespó³ torowy obejmuje jeden 
modu³owy wózek za³adowczy oraz 
elementy torów wymagane dla 
odcinka o d³ugoœci 1200 mm.

Zespó³ sterowania
Zespó³ sterowania sk³ada się 
z elektrycznej skrzynki sterowniczej, 
termostatu oraz termometru 
wilgotnego i suchego. Skrzynka 
sterowania jest wstępnie 
zmontowana, a wszystkie przy³¹cza 
są wyraŸnie oznakowane.

Modu³ zespo³u wentylatorów
Zespó³ wentylatorów sk³ada się 
ze standardowych segmentów 
o d³ugoœci 1200 mm i zosta³ 
wstępnie zmontowany i okablowany. 
Zespó³ zawiera dwa wysokowydajne 
wentylatory cyrkulacyjne 3 x 400V 
50Hz AC oraz elementy grzewcze 
(o mocy 2 kW lub 4kW) wraz 
z oddzielnymi wy³¹cznikami 
termicznymi, korytkiem kablowym, 
komor¹ wyrównawcz¹ z przegro-
dami oraz okablowaniem. 

WMDK – Suszarnia modu³owa
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Dwie pi³y tarczowe
pozwalaj¹ za jednym
przejœciem przez 
urz¹dzenie obustronnie
obrobiæ deskę. Istnieje 
mo¿liwoœæ zamontowania
3 dodatkowych pi³
tarczowych (opcjonalnie).

Regulator rozstawu 
pi³y tarczowej 
z podzia³k¹
co 1 cm.

Rolki, które dociskaj¹
deskę podczas cięcia.

Silnik elektryczny
o mocy 15 kW.

Dzięki pi³om tarczowym (w standardzie: sta³a i ruchoma), za jednym przejœciem przez 
urz¹dzenie deska jest obrzynana jednoczeœnie z dwóch stron. Istnieje tak¿e mo¿liwoœæ 

zamontowania 3 dodatkowych pi³ tarczowych. W wielopile tarczowej do napędu pi³
zamontowano silnik elektryczny o mocy 15 kW. Na maszynie mo¿na przecinaæ elementy 
drewniane o wysokoœci do 60 mm i szerokoœci do 350 mm. Pokrywa obudowy wielopi³y 

pozwala na szybki dostęp do wa³ka g³ównego w celu wymiany pi³ tarczowych. 
Dodatkowe przenoœniki rolkowe znajduj¹ce się na obudowie pozwalaj¹ na szybki

i ³atwy zwrot tarcicy do ponownego przepuszczenia przez urz¹dzenie.

Dla zwiększenia wydajnoœci cięcia zaprojektowano wielopi³ę tarczow¹
przeznaczon¹ do wzd³u¿nego rozpi³owywania lub obrzynania desek. 
Wielopi³a tarczowa zbudowana jest z rolkowego sto³u podawczego
po³¹czonego z korpusem maszyny oraz ze sto³u odbiorczego,
który stanowi integraln¹ częœæ maszyny.

EDGER Multi-Rip
Wielopila tarczowa

WTÓRnA OBRÓBKA KŁÓD

Edger Multi-Rip       Dane techniczne

D³ugoœć urządzenia (po instalacji) 6,2 m
D³ugoœć urządzenia (podczas transportu) 3,2 m
Szerokoœć urządzenia 1,47 m
Wysokoœć urządzenia 1,35 m
D³ugoœć sto³u podawczego 1,9 m
D³ugoœć sto³u odbiorczego 3 m
Iloœć rolek dolnych 4
Iloœć rolek wciągających 2
Minimalny przeœwit miêdzy pi³ami 25 mm
Rozmiar pi³y tarczowej 350 mm / 76 mm
Maksymalna iloœć pi³ tarczowych 5
Waga urządzenia (z zamontowanymi 2 pi³ami) 860 kg
Waga urządzenia (z zamontowanymi 5 pi³ami) 920 kg
Silnik elektryczny 15 kW
 18,5 kW (optional)
Prêdkoœć posuwu stopniowana 18/17/14 m/min
Minimalna d³ugoœć deski 615 mm
Maksymalna wysokoœć ciêcia 60 mm
Maksymalna szerokoœć obrobionej deski 350 mm



24

DSBA-40
Obrabiarka czterostronna do drewna

Obrabiarka przeznaczona jest do obróbki drewna i materia³ów drewnopodobnych 
metod¹ strugania wyrównawczego, gruboœciowego oraz obróbki bocznej prostej 
lub profilowanej. Przy jej u¿yciu mo¿na nadawaæ obrabianym p³aszczyznom odpowiedni¹ 
g³adkoœæ, równoleg³oœæ oraz kszta³t powierzchni bocznych. Po wykonaniu ustawieñ
i zastosowaniu odpowiednich narzędzi mo¿na wykonaæ elementy stolarki meblowej
i budowlanej (np. listwy boazeryjne, listwy przypod³ogowe, parkiety, elementy okien, listwy 
do mebli i inne). Obrabiarka sk³ada się z trzech podstawowych grup obróbczych: 
wyrównarki – obrabiaj¹cej elementy od do³u, grubiarki – obrabiaj¹cej elementy od góry 
z zachowaniem wymaganej gruboœci, dwóch g³owic pionowych – obrabiaj¹cych elementy 
z boku profilowo względnie prostoliniowo w zale¿noœci od zastosowanych g³owic.
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Obrabiarka czterostronna DSBA-40   Dane techniczne

D³ugoœć 3020 mm
Szerokoœć 1000 mm
Wysokoœć 1300 mm
Waga 1790 kg
Szybkoœć skrawania w p³aszczyznach poziomych 29 m/s
Obroty wrzecion pionowych 5000 r.p.m.
Prêdkoœć posuwu 6 lub 12 m/min
Moc silników g³ównych 4 x 4 kW
Moc silnika posuwu 0,8 / 1,1 kW
Moc silnika podnoszenia 0,75 kW
Zapotrzebowanie mocy ~17 kW
Maks. szerokoœć strugania – obróbka jednostronna 300 x 400 mm
Maks. szerokoœć strugania – obróbka czterostronna 350 mm
Maks. gruboœć obrabianego materia³u – obróbka jednostronna 175 mm
Maks. gruboœć obrabianego materia³u – obróbka czterostronna 100 mm
Min. gruboœć materia³u z listwą nastawną 15 mm
Min. gruboœć materia³u bez listwy nastawnej 3 mm
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Przedłuzenie łoza
BX

• Segmenty ³o¿a dla maszyn z serii LT10 i LT15:

Zakup pojedynczego segmentu zwiększa d³ugoœæ cięcia o 1,95 m. Zakup pojedynczego segmentu zwiększa d³ugoœæ cięcia o 1,95 m lub o 2,7 m.
Mo¿liwoœæ ³¹czenia dowolnej iloœci segmentów. Mo¿liwoœæ ³¹czenia dowolnej iloœci segmentów.

Segment ³o¿a o d³ugoœci 1,95 m. Segmenty ³o¿a o d³ugoœci 1,95 m lub 2,7 m.
(dostępny tylko dla maszyn z serii LT10) (dostępne tylko dla maszyn z serii LT15)

Standardow¹ d³ugoœæ cięcia na trakach Wood-Mizer mo¿na wyd³u¿yæ montuj¹c dodatkowo przed³u¿enia ³o¿a. 

• Przed³u¿enia ³o¿a dla maszyn z serii LT20, LT40, LT70:

       Przed³u¿enie ³o¿a traka pozwala na zwiększenie d³ugoœci cięcia   
       o 1,8 m lub 3,6 m lub 7,2 m. Na zainstalowanie przed³u¿enia nale¿y   
       przewidzieæ dodatkow¹ iloœæ czasu.     
       UWAGA! Maszyna nie mo¿e byæ transportowana z zainstalowanym  
       przed³u¿eniem ³o¿a do miejsca pracy.

          BX6 Przed³u¿enie ³o¿a traka 1,8 m
          BX12 Przed³u¿enie ³o¿a traka 3,6 m
          BX24 Przed³u¿enie ³o¿a traka 7,2 m

          (Niedostępne dla maszyn z serii LT10 i LT15)

1,8m lub 3,6m lub 7,2m

TRAK Wood-Mizer PRZEDŁu¯EnIE ŁO¯A

Widok z góry

. .

WTÓRnA OBRÓBKA KŁÓD
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Akcesoria 
Wszystko co potrzebne aby zwiększyæ produktywnoœæ

urządzenia do automatycznego ustawiania gruboœci ciêcia

Accuset
Accuset przyspiesza pozycjonowanie (dojazd 
do wysokoœci następnego cięcia) g³owicy 
tn¹cej co poœrednio wp³ywa na zwiększenie 
efektywnoœci cięcia. Pozwala na zaprogramo-
wanie 16 ró¿nych gruboœci desek. Urz¹dzenie 
to posiada nastepuj¹ce tryby pracy:
• rêczny
• automatyczny góra/dó³, ka¿de w³ączenie 
prze³¹cznika góra/dó³ powoduje podniesienie 
lub opuszczenie g³owicy o kolejn¹ gruboœæ 
deski (do wyboru 16 oddzielnie programowa-
nych gruboœci desek)
• zaprogramowanie 16 standardowych wzorów 
cięcia
• zapamiêtywanie ostatniego miejsca ciêcia 
przed obrotem k³ody, co umo¿liwia powrót 
g³owicy do tego samego miejsca po 
ponownym obróceniu k³ody.

PLC Setworks
PLC Setworks przeznaczony jest wy³¹cznie 
dla maszyn wyposa¿onych w silniki pr¹du 
przemiennego zasilane z sieci trójfazowej
400 V 50 Hz (traki AC). Pozwala na zapro-
gramowanie 4 ró¿nych gruboœci desek.
Urz¹dzenie to posiada nastepuj¹ce tryby 
pracy:
• wy³ączony (tryb awaryjny), maszyna pracuje 
identycznie jak maszyna nie wyposa¿ona  
w PLC Setwork
• rêczny
• automatyczny (w dó³), ka¿de w³ączenie 
prze³¹cznika posuwu w dó³ powoduje 
opuszczenie g³owicy o kolejn¹ gruboœæ cięcia
(do wyboru 4 oddzielnie programowane 
gruboœci desek)
• automatyczne znajdywanie miejsca 
(wysokoœci), od którego nale¿y zacz¹æ cięcie 
by następna deska, ka¿da kolejna i ostatnia
by³y jednakowe.

SW-08 Setworks
SW-08 Setworks wspomaga pracę operato-
ra, co wp³ywa na wydajnoœæ pracy maszyny
i jakoœæ przetartego materia³u.
Urz¹dzenie to wyœwietla bie¿¹c¹ pozycję 
g³owicy, pozwala na zaprogramowanie 
gruboœci ciętej deski, posiada funkcje 
powrotu g³owicy do ostatniej pozycji 
oraz ustawienia następnego cięcia 
z uwzględnieniem gruboœci rzazu. 
Wysokoœæ powrotna g³owicy mo¿e byæ 
programowana przez operatora, co pozwala 
na cykliczne cięcie k³ody bez zdejmowania 
kolejnych ciętych desek. Ponadto sterownik 
jest wyposa¿ony w prosty tryb ustalonej 
wysokoœci powrotnej oraz w uk³ad ręcznej 
i automatycznej kalibracji po³o¿enia 
g³owicy.

Sprzêg³o automatyczne 
Jest to uk³ad stosowany opcjonalnie.
Zastępuje on tradycyjny napęd sprzęg³a 
za pomocą dŸwigni. Sterowany jest 
elektrycznie bezpoœrednio z pulpitu
operatora. Stosowany jest do maszyn 
spalinowych – u³atwia i przyspiesza pracę. 

Niedostępne dla maszyn z serii LT10, 
LT15 i LT20. 

urządzenie do pomiaru   
wilgotnoœci
Urz¹dzenie to jest niezast¹pione przy 
wykonywaniu pomiarów wilgotnoœci 
drewna, materia³ów do wyrobu pod³óg, 
mebli, okien oraz wszelkiej galanterii 
drzewnej, gdzie istotne jest u¿ycie drewna 
o odpowiednim poziomie wilgotnoœci.
Pomiary wilgotnoœci dokonuje się za 
pomoc¹ elektromagnetycznej szpilki, 
która umo¿liwia pomiar bez ¿adnych 
uszkodzeñ drewna. 
Wyniki pomiaru s¹ przeliczane 

i wyœwietlane elektronicznie, dzięki czemu skracamy czas niezbędny na wykonanie obliczeñ.
Urz¹dzenie to umo¿liwia pomiar wilgotnoœci drewna w przedziale od 5% do 30%.
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System smarowania brzeszczotu 
Przy zastosowaniu systemu smarowania
brzeszczotu, drewno z ka¿d¹, nawet
du¿¹ iloœci¹ nagromadzonej na nim
¿ywicy mo¿e byæ cięte prosto i dok³adnie.
System smarowania brzeszczotu sk³ada
się z nastawnego, elektronicznego
regulatora przep³ywu, wspornika
monta¿owego prowadnika brzeszczotu
i dysz natryskowych oraz specjalnego
zespo³u pompy. Niezbędnym elementem
tego uk³adu jest 20-litrowy zbiornik na
wodę dostarczany wraz z trakiem.
Przy zastosowaniu tego systemu
smarowane s¹ obie strony brzeszczotu
i zu¿ywana jest niewielka iloœæ p³ynu
czyszcz¹cego. 

Mieszanka do systemu
smarowania brzeszczotu
Pos³ugiwanie się systemem smarowania
brzeszczotu wymaga stosowania specjalnej
mieszanki, która jest dostrczana
w butelkach o pojemnoœci 360 ml.
Jedna taka butelka rozcieñczana jest
w 20 litrach wody. Ten specjalny œrodek
jest przyjazny dla œrodowiska i tani
w u¿ytkowaniu.

Obracak rêczny
Obracak ręczny u³atwia za³adowanie
k³ody. To narzędzie drwali jest u¿ywane
do toczenia, przesuwania i popychania
k³ód przy wykorzystaniu rękojeœci jako
dŸwigni. Do przenoszenia k³ód zaleca siê
zastosowanie przynajmniej dwóch
takich narzędzi.

Pokrowce 
Pokrowce s¹ dostępne dla maszyn z serii 
LT20, LT40 i LT70. Jednoczęœciowy 
pokrowiec zabezpiecza g³owicę tn¹c¹, 
konsole sterownicz¹ i silnik. Pokrowce 
wykonane s¹ ze wzmocnionej tkaniny, 
maj¹ przelotki i gumowe liny amortyzuj¹ce 
do zabezpieczenia przed silnymi wiatrami.

Korowarka
Dzięki u¿yciu korowarki Wood-Mizer
czas i wysi³ek poœwięcony na ręczne
usuwanie ziemi, kamieni i kory z kloców
mo¿na lepiej wykorzystaæ na efektywne
cięcie drewna. Zastosowanie korowarki
to wyd³u¿enie ¿ywotnoœci brzeszczotu
między ostrzeniami. Obs³uga korowarki
jest prosta. Prze³¹czniki w³¹czania,
wy³¹czania, dosunięcia i odsunięcia
znajduj¹ się na konsoli operatora. Tn¹c
k³odę z zanieczyszczeniami i kor¹
nale¿y tu¿ przed rozpoczęciem cięcia
w³¹czyæ korowarkę.
Korowarka dostępna jest dla maszyn
z serii LT40 i LT70.

Korowarka
Ka¿da maszyna serii LT20 i LT15
mo¿e byæ opcjonalnie wyposa¿ona 
w korowarkę, która wyd³u¿a ¿ywotnoœæ 
brzeszczotu między ostrzeniami.

AKCESORIA
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Nied³ugo po tym jak Wood-Mizer zosta³ liderem
w produkcji przewoŸnych i stacjonarnych traków, w Wood-Mizer postanowiono 

rozpocz¹æ w³asn¹ produkcję brzeszczotów. Do dziœ Wood-Mizer jest jedynym producentem traków, który 
produkuje równie¿ brzeszczoty. Do produkcji brzeszczotów u¿ywamy najwy¿szej jakoœci stali. Ostrzenie i rozwieranie zębów 

brzeszczotu odbywa się na zautomatyzowanych urz¹dzeniach. Stosowana przez Wood-Mizer technologia zapewnia precyzję wykonania i d³ug¹ 
¿ywotnoœæ brzeszczotów marki Wood-Mizer. Oferujemy Pañstwu szeroki asortyment brzeszczotów, o ró¿nych parametrach. Produkujemy 
brzeszczoty ró¿nej d³ugoœci na indywidualne zamówienie klienta.

Brzeszczoty Wood-Mizer produkowane i sprzedawane s¹ pod nadzorem Systemu Zarz¹dzania Jakoœci¹ zgodnego
z ISO 9001:2000. Ka¿dy brzeszczot posiada wybity kod identyfikacyjny, dzięki któremu mo¿na przeœledziæ historię produkcji. Nad prawid³owym 
procesem produkcyjnym czuwa system komputerowy, a w laboratorium dokonywany jest szereg badañ gwarantuj¹cych najwy¿sz¹ jakoœæ naszych 
produktów.

Brzeszczoty 
Przede wszystkim JAKOœæ
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Brzeszczoty Professional
Poszukiwaliœmy surowca do produkcji brzeszczotów, który przewy¿sza propozycję konkurencji 
oraz pozwala uzyskaæ większ¹ wydajnoœæ. Wybraliœmy specjalny materia³, który daje nam 
elastycznoœæ w po³¹czeniu z wytrzyma³oœci¹ i trwa³oœci¹ wierzcho³ka zęba.
Brzeszczoty Professional pozwalaj¹ u¿ytkownikom na oszczednoœci, a tak¿e na efektywne 
cięcie w ka¿dych warunkach atmosferycznych nawet po kilku ostrzeniach.

Brzeszczoty DoubleHard 
Brzeszczoty Wood-Mizer DoubleHard s¹ twarde i wytrzyma³e oraz odporne 
na wy³amywanie zębów. Ka¿dy z¹b jest ustawiany przy pomocy urz¹dzenia sterowanego 
numerycznie. A ka¿dy element procesu produkcyjnego jest precyzyjnie kontrolowany 
przez specjalistyczny sprzęt.

Brzeszczoty SilverTip
Przez wiele lat Wood-Mizer promowa³ 
swoj¹ s³ynn¹ technologię brzeszczotów 
w¹skotaœmowych. Brzeszczoty s¹ 
wykorzystywane w trakach przemys³owych, 
np. w traku wielog³owicowym, czy 
w maszynach do dalszej obróbki drewna, np. 
w rozrzynarkach. Brzeszczoty wykorzystywane 
w procesie rozrzynania kantówek powinny 
charakteryzowaæ się nieco innymi parametrami, 
ni¿ te pracuj¹ce na trakach. Przy obrzynaniu lub 

rozrzynaniu szerokoœæ cięcia jest znacznie mniejsza, a deski s¹ czystsze. W odpowiedzi na 
takie zapotrzebowanie wyprodukowano brzeszczoty SilverTip. Aby zapewniæ maksymalnie d³ugi 
okres u¿ytecznoœci, do produkcji brzeszczotów u¿ywamy standardowego, bardzo elastycznego 
surowca. Następnie stosujemy nasz unikalny proces hartowania ka¿dego zęba, co daje 
niezwyk³¹ ostroœæ brzeszczotu. W ten oto sposób powsta³ ostry, elastyczny i doskona³y dla 
maszyn do dalszej obróbki drewna – brzeszczot SilverTip.

BRZESZCZOTy

Rodzaj taœmy Kąt natarcia 
zêba

Gruboœæ/Szerokoœæ
(w mm)

B275IH 10/30
10/30
10/30

1,07 x 32
1,07 x 35
1,07 x 50

B27DIH

10/30 1,14 x 32
B278IH

9/29 1,14 x 32
B375IH
B375IH

13/29 1,14 x 38
10/30 1,14 x 38

B376IH

4/32 1,14 x 38
B376IH

10/30 1,40 x 32
B376IH

13/29 1,40 x 38
B475IH

10/30 1,40 x 38
B476IH

4/32 1,40 x 38
B476IH

13/29 1,27 x 38
B476IH

10/30 1,27 x 38

Rodzaj taœmy Kąt natarcia 
zêba

Gruboœæ/Szerokoœæ
(w mm)

B275NH 10/30 1,07 x 32
B375NH 10/30 1,14 x 32
B376NH 10/30 1,14 x 38

Rodzaj taœmy Kąt natarcia 
zêba

Gruboœæ/Szerokoœæ
(w mm)

B275IH74 10/30 1,07 x 32
B27DIH74
B278IH74

10/30
10/30

1,07 x 35
1,07 x 50

B376IH74
B376IH74

10/30
10/30

1,14 x 38
1,14 x 38

B376IH74
B376IH74

4/32
4/32

1,14 x 38
1,14 x 38

B477IH74
B477IH74

13/29
13/29

1,40 x 45
1,40 x 45

B477IH74 10/30 1,40 x 45

B576IH
B576IH
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• 4/32 – brzeszczot przeznaczony do cięcia gatunków  
 drewna bardzo twardego i zmro¿onego (akacja, buk,  
 d¹b, grab, jesion);  doskonale pracuje w maszynach  
 przemys³owych w okresie zimowym.

• 9/29 – brzeszczot przeznaczony do cięcia gatunków 
 drewna  twardego, zmro¿onego, o  du¿ej gęstoœci   
 (akacja, d¹b,  grab, jesion). 

• 10/30 – brzeszczot uniwersalny, zalecany   
 do przecierania gatunków drzew zarówno miękkich,  
 œredniotwardych, jak i twardych (brzoza, buk, klon,
 lipa, sosna, topola).

• 13/29 – brzeszczot przeznaczony do cięcia drewna  
 miękkiego o zmiennej strukturze (jod³a, œwierk).

Oferujemy brzeszczoty 
o dowolnej d³ugoœci
i ró¿nych profilach !

Sposób sprzeda¿y:
B = KARTON BRZESZCZOTÓW

Gruboœæ brzeszczotu:
2 = 1,07 mm
3 = 1,14 mm
4 = 1,40 mm
5 = 1,27 mm

Podzia³ka zêba:
7 = 22,2 mm

Szerokoœć brzeszczotu:
5 = 32 mm
D = 35 mm
6 = 38 mm
7 = 45 mm
8 = 50 mm

Dane dodatkowe:
IH = ZĘBY HARTOWANE

NH = ZĘBY NIEHARTOWANE
74 = MATERIA£ SILVERTIP
432 = PROFIL ZĘBA 4°/32°
929 = PROFIL ZĘBA 9°/29°

1030 = PROFIL ZĘBA 10°/30°
1329 = PROFIL ZĘBA 13°/29°

D³ugoœć brzeszczotu:
WYMIAR W CENTYMETRACH

Iloœć brzeszczotów w opakowaniu:
F = KARTON P£ASKI

S = KARTON O BOKU KWADRATOWYM

8 = 8 SZTUK W KARTONIE
10 = 10 SZTUK W KARTONIE
15 = 15 SZTUK W KARTONIE
20 = 20 SZTUK W KARTONIE
30 = 30 SZTUK W KARTONIE

B
2

7
5

IH741030
-401

-F10

PROFILE ZĘBÓW BRZESZCZOTu: JAK CZyTAæ SyMBOLE nASZyCH BRZESZCZOTÓW

Parametry charakteryzujące brzeszczot

– K¹t natarcia

– Wysokoœæ ostrza

– K¹t przy³o¿enia

– Podzia³ka ostrzy

– Gruboœæ brzeszczotu

h
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Rozwarcie zębów
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Specjalnie na Pañstwa potrzeby 
stworzyliœmy program regeneracji 
brzeszczotów. Zgrzewamy, ostrzymy 
i rozwieramy zêby brzeszczotów.
Ka¿dy otrzymany przez nas brzeszczot 
jest ostrzony przy u¿yciu najwy¿szej jakoœci 
urz¹dzeñ, w których zastosowano technologiê 
œciernicy borazonowej. W automatycznym 
rozwieraku, ka¿dy z¹b brzeszczotu 
jest dok³adnie ustawiany, a nastêpnie 
kontrolowany przez specjalistyczne
czujniki pomiaru.

ZESTAW DO OSTRZEnIA I ROZWIERAnIA ZĘBÓW BRZESZCZOTÓW
Ostrzarka do brzeszczotów
Ostrzarka Wood-Mizer jest urz¹dzeniem, napędzanym jednofazowym 
asynchronicznym silnikiem elektrycznym o mocy 0,18 kW i obrotach 
znamionowych 2800 obr/min. Projektuj¹c ostrzarkę Wood-Mizer 
wzięliœmy pod uwagę ³atwoœæ zak³adania i zdejmowania brzeszczotu. 
W momencie zak³adania brzeszczotu mo¿na odchyliæ do ty³u g³owicę
ostrz¹c¹, a dodatkowy uchwyt na docisku brzeszczotu pozwala na ³atwe 
jej w³o¿enie i dociœnięcie. Skrzynka elektryczna wraz z elementami steruj¹cymi 
zosta³a zainstalowana z prawej strony ostrzarki, umo¿liwiaj¹c w ten sposób 
swobodny dostęp operatorowi. Zaprojektowaliœmy równie¿ uchyln¹ metalow¹ 
os³onę wyposa¿on¹ w koñcówkę do zainstalowania rury odsysaj¹cej opary 
powstaj¹ce podczas procesu ostrzenia. Jest to szczególnie istotne przy u¿ytkowaniu 
kilku ostrzarek w tym samym pomieszczeniu. W ostrzarce Wood-Mizer zastosowaliœmy 
œciernicę borazonow¹, która posiada fabrycznie okreœlony profil.

Rozwierak
Równie istotne jak ostrzenie brzeszczotów jest prawid³owe rozwodzenie zębów brzeszczotu. 
Zaprojektowaliœmy w tym celu prosty i ³atwy w obs³udze rozwierak (potocznie: szrankownik), w którym 
stosowany dotychczas dŸwigniowy mechanizm dociskowy zastąpiliœmy mechanizmem œrubowym. Poprzez 
zastosowanie œruby po³¹czonej z gniazdem ³o¿yskowym i ³o¿yskiem kulkowym wzd³u¿nym praca na rozwieraku 
sta³a się l¿ejsza, a odpowiednio dobrany skok gwintu trapezowego na œrubie, umo¿liwia precyzyjne i ³atwe 
ustawienie k¹ta rozwarcia ostrza brzeszczotu (z dok³adnoœci¹ do 0,025 mm). Rozwierak Wood-Mizer gwarantuje 
powtarzalnoœæ i utrzymanie parametrów w ¿¹danym zakresie. Nowe mocowanie p³yty g³ównej rozwieraka 
z podpor¹ pionow¹ wyposa¿on¹ w ruchomy uchwyt, umo¿liwia ustawienie rozwieraka w czasie pracy pod 
odpowiednim dla u¿ytkownika k¹tem. Taki sposób mocowania eliminuje wp³yw b³ędu paralaksy na dok³adnoœæ 
odczytu wskazañ czujnika zegarowego, a to zapewnia dok³adnoœæ nastawienia zęba brzeszczotu podczas 
rozwierania.

BRZESZCZOTy

RE-SHARP to specjalny program regeneracji brzeszczotów w zakresie ostrzenia, rozwierania zębów i ponownego zgrzewania. Nawet najdro¿szy brzeszczot
Ÿle wyostrzony, z nieprawid³owo rozwartymi zêbami bêdzie narzêdziem nieskutecznym. Program RE-SHARP obejmuje tylko brzeszczoty produkcji Wood-Mizer.
Etapy programu regeneracji brzeszczotów:
• Czyszczenie – Przed przyst¹pieniem do ostrzenia lub zgrzania, w celu poprawnego przygotowania do regeneracji, ka¿dy brzeszczot jest dok³adnie umyty,  
 oczyszczony oraz poddany oględzinom.
•   Ostrzenie – Odpowiednie wyostrzenie zębów osi¹gamy dzięki  œciernicom borazonowym dostosowanym do oferowanych przez nas brzeszczotów. 
 Zapewniamy, ¿e profil zêba jest identyczny na ca³ej d³ugoœci brzeszczotu niezale¿nie od iloœci ostrzeń.
•  Rozwieranie – Równie istotne jak ostrzenie jest prawid³owe rozwieranie zębów brzeszczotu. Miejsce i sposób przy³o¿enia grota rozwieraka odgrywa bardzo  
 wa¿n¹ rolę. Niewielu producentów o tym pamięta, a my to zapewniamy. Wykorzystujemy rozwierak (potocznie szrankownik), który jest sterowany 
 komputerowo i dlatego wartoœæ rozgięcia jest powtarzalna oraz utrzymywana w ¿¹danym zakresie.
•  Zgrzewanie – Parametry zgrzewania s¹ kontrolowane elektronicznie, przez co gwarantujemy powtarzalnoœæ procesu i wymagan¹ jakoœæ zgrzewu.   
 Na ¿yczenie klienta zgrzejemy ka¿dy pęknięty i nadaj¹cy się do ponownego zgrzania brzeszczot produkcji Wood-Mizer.

Œciernice borazonowe
Wood-Mizer oferuje cztery rodzaje œciernic borazonowych z profilami:
• 10/30  – najbardziej rozpowszechniony profil brzeszczotu;  
• 9/29  – przeznaczony do ciêcia drewna twardego lub zmro¿onego; 
• 13/29  – przeznaczony do ciêcia bardzo miêkkich gatunków  drewna; 
• 4/32  – brzeszczot przeznaczony do ciêcia gatunków drewna bardzo twardego i zmro¿onego.
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