ZOTECH jfm Sp. z o.0.

OKLEJARKA JEDNOSTRONNA WASKICH PLASZCZYZN

Oklejarka TC-50 Inox PC / Inox PM jest kompaktow maszyma przeznaczondo jednostronnego, prostoliniowego
oklejania obrzgem typu PCV i ABS, papierowym oraz naturalnym uceolub paskach z jednocz@sobrébky nadmiaru z
dtugasci oraz grubéci formatki.

Wszystkie operacje wykonywangw systemie przelotowym.

Oklejarka umaliwia wykonanie n/w funkcji:

- agregat wspnego frezowania — sty do zbierania naddatku z powierzchni obrabiandgmentu przed procesem klejenia w
celu usuricia z jego krawdzi wszelkich uszkodzeoraz nieréwnéci powstatych podczaseia. Wyposaony jest w dwa
silniki wysokoobrotowe oraz gtowice obrébczgeminicy 100mm (jako opcjmox PM)

- nalazenie kleju na krawdz oklejanej formatki poprzez zbiornik kleju zespojor rolka naktadajca klej,

- podanie obrzea w stre€ klejenia poprzez zesp6t podawania,

- odckcie obrzea z rolki poprzez giloty

- dockniecie obrzea do krawedzi formatki poprzez zesp6t rolek dociskowych,

- odckcie nadmiaru wystagego obrzea z przodu oraz tytu formatki poprzez agregat cagjay (na pitkach),

- frezowanie nadmiaru obrza z grubéci formatki poprzez agregat frezowania,

- dwustronne wypolerowanie zafrezowanych kgdev obrzery poprzez
agregat polerski (jako opdiaox P)

- dwustronne wyréwnanie zafrezowanych kedwi obrzery poprzez cyklie
(jako opcjanox C)
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ZESPOL KLEJOWY, AGREGAT OBCINAJ ACY AGREGAT FREZARSKI CYKLINA C POLERKIP
GILOTYNA, ROLKI /IOPCJA/ /OPCJA/
DOCISKOWE

Do zalet maszyny nalezg :

- elektro - pneumatyczny uktad sterujacy,

- agregat odcinajgcy nadmiar przéd — tyt wykonany na bazie 2 silnikow wysokoobrotowych z piteczkami o obrotach 12 000 na min.,

- zbiornik klejowy o pojemnosci 2,5 litra ,

- zespolone elementy regulacji grubosci formatki ,

- posuw elementu na bazie tancuchowego transportera dolnego (ogumowane ptytki),

- docisk gérny realizowany jest poprzez dwa rzedy ogumowanych rolek,

- pracujece w dwoch ptaszczyznach (pion-poziom) agregaty obrébcze — dostosowujace sie samoczynnie do linii prowadzonego
elementu,

- agregat frezarski wykonany na bazie 2 silnikéw wysokoobrotowych,pracujacych z predkoscig 12 000 obr./min. Frezy z czterema
zebami z ptytek HSS i profilem R-2 lub R-3,

- sterowanie funkcjami maszyny z panela operatorskiego,

- mozliwo$¢ doposazenia obrabiarki w cykline, polerki oraz agregat wstepnego frezowania PM.

Dane techniczne
Wymiary obrabianych elementow

- min. dtugd¢ (mm) 130
- min. szeroké&t elementu (przy diugei 220) (mm) 110
- grubd¢ (mm) 12 — 45 (60)*
Wymiary obrzea
- szeroké¢ (mm) 14 — 48 (63)*
- grubdg¢ (mm) 0,4-3
- grubd¢ obrzey naturalnych w paskach (mm) 3
Min. Odlegtai¢ miedzy elementami (mm) 650
Dopuszczalne naddatki obgze(mm) do 2 na stren
Predkos¢ posuwu (m/min.) 11
Predkos¢ obrotowa nargzi obrébczych /pitka, frezy/ (obr./min.) 12 000
Predkos¢ obrotowa narazi obrébczych /polerka/ (obr./min.) 2750
Regulacja temperatur ( C) 0-250
Napkcie zasilania 3 x 400V, 50 Hz
Zapotrzebowanie mocy (kW) 6,4
Cisnienie spezonego powietrza (Mpa) 0,65
AGREGAT WSTEPNEGO Srednica krécy odcagowych (mm) 2x120
FREZOWANIA PM Predkos¢ powietrza odeigowego (m/s) 22
JOPCJA/ Wymiary gabarytowe (dtugo x szeroké¢ x wysokac):
- TC50 Inox (mm) 3630x1200x1450
- TC50 Inox PM (mm) 4030x1150x1250
Masa obrabiarki: (kg)
- TC50 Inox (kg) 1010
- TC50 Inox PM (kg) 1170

(*) mozliwos¢ okleinowania elementéw o grusmd 60mm po wez@niejszym uzgodnieniu z producentem



