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Kantenbearbeitung im Innenausbau

Erfolgs-
programm

Sonderdruck aus: ,Bau- und Mébelschreiner”, Heft 3/1991, Konradin Verlag, 7022 Leinfelden-Echterdingen



Der Marktrenner: KD 76 mit bis zu vier Aggregaten fir alle Kantenmaterialien bis 12 mm Dicke

Kantenbearbeitung im Innenausbau

Erfolgsprogramm

Brandt: Wirtschaftliche Kantenbearbeitung fiir jede BetriebsgréBe

In einem vergleichsweise kurzen Zeitraum konnte sich die Brandt Maschinenbau
GmbH in Lemgo zu einem der marktfiihrenden Unternehmen im Bereich der Kanten-
bearbeitung und der Formteilbearbeitung etablieren.

Mit dem Ziel, ihr Fertigungsprogramm nach
unten abzurunden und gleichzeitig mit Maschi-
nen fir die Formteilbearbeitung zu ergénzen,
erwarb die Homag Maschinenbaugesellschaft,
Schopfloch/Schwarzwald, 1976 eine Mehr-
heitsbeteiligung an der Firma Brandt. Dieser
ZusammenschluB sollte sich sowohl fir die
Marktposition der Homag als auch fir das
Tochterunternehmen Brandt als auBerordent-
lich glinstig erweisen. Die Entwicklung des
Maschinenprogramms fir Handwerk und In-
nenausbau wurde nach der Ubernahme konse-
quent betrieben. Aufgrund der Spezialisierung
gelang es auf diesem Gebiet, ein sehr umfas-
sendes und leistungsfahiges Programm zu
schaffen.

Heute gehort Brandt zu den fliihrenden Her-
stellern von kleinen und mittleren Kantenan-
leimmaschinen sowie Maschinen fur die Form-
teilbearbeitung. Stationare Postformingma-
schinen gehdren ebenfalls zum Angebot der
Firma Brandt.

Mit der KTV 12 kénnen auch Formteile bearbeitet werden

Vor ca. zwei Jahren wurde die Produktgruppe
Dubellochbohrmaschinen ins Programm auf-
genommen. Mit der Homag-Beteiligung setzte
eine rasche Aufwartsentwicklung ein. Die Um-
satz- und Belegschaftszahlen sind stark ge-
stiegen.

Der 1980 bezogene neue Betrieb umfaBt nach
mehreren Erweiterungsstufen jetzt 8300 m2
Produktions- und Buroflache. Auf dem 40 000
m? groBen Grundstick sind Erweiterungen
leicht moglich. In der Planung ist derzeit die
Erweiterung der Produktionshallen um weitere
1650 m?.

1990 wurde bei Brandt in Lemgo ein Jahres-
umsatz von rund 55 Mio. DM erreicht. Die Zahl
der Beschaftigten wuchs auf 195. Ca. 70% vom
Umsatz erzielt das Lemgoer Unternehmen im
Export. Hierbei profitiert man von der weltwei-
ten Vertriebsstruktur der Homag-Firmengrup-
pe. Dies gilt fiir Europa genauso wie in Uber-
see.

In den letzten Jahren wurden die Vertriebs-

KTV 14: Anleimen, Kappen und Biindigfradsen

strukturen Uber den Fachhandel konsequent
ausgebaut. Auch in den neuen Bundeslandern
konnte eine gute Vertriebsbasis geschaffen
werden. Dort ist Brandt u. a. Gber die Homag-
Niederlassung in Leizpig prasent.

Marktgerechte Produkte

Das standig weiterentwickelte Fertigungspro-
gramm im Bereich der Kantenbearbeitung ist
dicht gestaffelt. Es umfaBt heute auf dem Sek-
tor Kantenbearbeitung Kleingerate fur die Ein-
zelanfertigung bis hin zu leistungsfahigen
mehrstufigen Durchlaufmaschinen mit
Schmelzkleber- und PVAc-WeiBleimverfahren
fur Furnier-, Kunststoff- und Massivholzkan-
ten.

Kompakt: KTD 65 fur Furnier-, Melamin- und PVC-Kanten bis
zu 2 mm Dicke

Innerhalb der einzelnen Baureihen wird konse-
quent das Baukastenprinzip angewendet. Be-
sonders im oberen Bereich der Baureihen KM,
KS und KE sind die Ausstattungsmaoglichkei-
ten entsprechend vielseitig.

Die nachstehenden Kurzbeschreibungen ver-
mitteln einen Einblick in das Kantenanleimma-
schinenprogramm, das alle Leistungsklassen
und Verfahrenstechniken umfaBt.

Klein-Kantenanleimmaschinen fiir
Einsteiger

Mit der Entwicklung der Klein-Kantenanleim-
maschinen der Serie KTV 11-14 wurde die Ab-
rundung des Programmes nach unten abge-
schlossen. Alle vier Maschinen verarbeiten
ausschlieBlich schmelzklebervorbeschichtetes
Kantenmaterial und reaktivieren den Kleber mi*
HeiBluft. Das bedeutet einfachste Handha
bung, Servicefreundlichkeit, schnelle Betriebs-
bereitschaft.

Die Unterschiede liegen im wesentlichen im
Bedienungskomfort sowie in den unterschied-
lichen Bearbeitungsmdglichkeiten. Neben ge-
raden Kanten kénnen auch Formteile mit In-
nen- und AuBenradien bearbeitet werden. Die
KTV 14 ist ein Novum in dieser Klasse: Sie hat
ein Bundigfrasaggregat, das auch flr Schicht-
stoff — oder ahnliche Kanten — geeignet ist.

Die Kompakten

Aufbauend auf den erfolgreichen Typen KTV/
KTD 52 + 58, erfolgte die Entwicklung der Mo-
delle KTV/KTD 62-65 mit bis zu drei Nachbear-
beitungsstationen. Wesentliches Merkmal die-
ser Maschinen ist die Werkstlck-Transport-
kette, in dieser Maschinenklasse eine Ausnah-
me. Die Aggregatpalette reicht vom Messer-
kappaggregat Uber Normalfrequenz-Biindig-
frisaggregat bis zu leistungsfahigen Kapp-
und Frasaggregaten mit Mittelfrequenz-Moto-
ren, Schwabbeln ist ebenfalls mdglich.
Wahlweise steht das HeiBluftreaktivierungsver-
fahren flr vorbeschichtetes Kantenmaterial
oder Direktleimangabe zur Verfligung.
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Die Verleimzone der KE-Maschinen: Das Quick-Melt-System,
eine patentierte Brandt-Entwicklung gehért zum Standard

Marktrenner: Baureihe KD 74-76

Die zur Interbimall '90 erstmals vorgestellte
Baureihe KD 74-76 ist ein gutes Beispiel hand-
werksgerechter Maschinenkonzepte aus dem
Hause Brandt.

Neueste Kantenanleimtechnologie, einfache
Bedienbarkeit und ein glnstiges Preis-/Lei-
stungsverhéltnis sind die besonderen Merk-
male. Alle géngigen Kantenmaterialien — Fur-
nier, Melamin, PVC, Massivholz bis 12 mm Dik-
ke — kénnen verarbeitet werden.

Das Schmelzklebergranulat wird mittels fein-
dosierbarer Leimrolle auf die Werkstlickkante
aufgetragen. Durch untenliegenden Leimvorrat
ist ein Auslaufen des Klebers ausgeschlossen.
Leimrollen-Drehrichtung kann wahlweise im
Gleich- oder Gegenlauf gewahlt werden. Das
‘\)nleimaggregat ist weiter mit einem automati-
_schen Kantenmagazin fir Rollenmaterial und
Fixlangen sowie mit einem Kurzzeit-Leimbe-
hélter ausgestattet.

StandardmaBig werden die Typen KD 74-76 mit
Larmschutzverkleidung sowie elektronischen
Motorbremsen fir Kapp- und Bundigfrasag-
gregate ausgerustet. Bis zu vier Nachbearbei-
tungsaggregate (Kappen, Bundigfrasen, Zieh-
klinge, Schwabbeln) kénnen eingesetzt wer-
den.

Das neuentwickelte Kappaggregat verfligt
Uber zwei Mittelfrequenzmotoren mit 200 Hz,
12 000 min~—'. Hohe Prazision wird durch zie-
henden Schnitt gewahrleistet. Eine Schnellver-
stellung fur das Fasekappen bis 15° ist inte-
griert.

Das Ziehklingenaggregat eignet sich zum Fa-
sen oder Runden von vorgefrasten PVC-Dick-
kanten zur Beseitigung von Fraserschlagen.
Die Blasdisen sind pneumatisch gesteuert.
Die Profilmesser sind fir Radien von 2 bis 6
mm einsetzbar.

Zum Nachbearbeiten der Langskanten steht
ein Faseaggregat (Schwabbeln) zur Verfu-
gung, je nach Kantenmaterial mit Lamellen-,
Molton- oder Scotch-Scheiben (2 Motoren je
0,25 kW, 50 Hz, 1400 min~").

Aus der ausbauféhigen KE-Baureihe bis 9000 mm Maschinenlange: Typ KE 15

Ausbauféhiger Baukasten:
Baureihe KM und KS

Mit den Typen KM 32-36 bietet Brandt den Ein-
stieg in ausbaufahige Durchlauf-Kantenanleim-
maschinen. Finf Maschinenlangen bis zu 4500
mm stehen fur individuelle Aggregatwiinsche
zur Verfligung. Die maximale Kantendicke be-
tragt 12 mm.

Der Grundmaschinenaufbau sowie das Leim-
aggregat entsprechen bis ins Detail der
schwereren KS-Baureihe. StandardmaBig mit
einem Rollenmagazin ausgerdstet, ist als Zu-
satzausristung ein automatisches Fixlangen-
magazin verfuigbar. Bereits in der Einstiegs-
Baureihe KM 32-36 wird eine Vielzahl lei-
stungsfahiger Homag-Aggregate in Mittelfre-
quenzausfihrung geboten.

Die Baureihe KS 20-25 stellt den Kern Stan-
dard-Durchlaufmaschinen dar. Sechs Maschi-
nenléangen sind verfligbar. Kantendicken bis 20
mm kénnen verarbeitet werden, ein automati-
sches Kantenmagazin fir Rollen und Fixlangen
ist Standardausfiihrung. Besonders bedien-
freundlich ist der Leimbehalter mit untenlie-
gendem Vorrat, der ein Auslaufen und damit

KE 13-22: Leistungsféahig und flexibel

Weitgehende Standardisierung von Aggrega-
ten und Baugruppen sowie die daraus resultie-
renden groBeren Serienstiickzahlen ermdgli-
chen es, mit den Typen KE 13-22 (fiir Schmelz-
kleber oder PVAc-Leime) eine Baureihe an
Kantenanleimmaschinen zu bringen, die so-
wohl den Anforderungen des gehobenen In-
nenausbaus als auch der Serienfertigung ent-
spricht.

KE-Maschinen werden standardméBig in der
handwerksgeméBen Rechtsausfihrung ge-
baut. Auf Wunsch ist auch die Ausfiihrung in
der industrieméBigen Linksausflihrung mog-
lich. Zehn verschiedene Grundmaschinen von
4500 bis 9000 mm Gesamtléange, abgestuft in
Stufenspriingen von je 500 mm, stehen fiir un-
terschiedlichste Aggregatkombinationen zur
Verfligung.

Dabei ist die spatere Nachriistung von zuséatz-
lichen Aggregaten problemlos mdglich, sofern
die entsprechende Platzreserve mit einkalku-
liert wird.

Der Werkstiicktransport erfolgt mittels der 80

In der KA/E-Baureihe kénnen drei verschiedene Verleimverfahren kombiniert werden: Quickmelt-Schmelzkleberauftrag, HeiB-
luft-Reaktivierverfahren fir vorbeschichtete Kanten und das KA-Verfahren fiir PVAc-WeiBleim

Verschmutzen der Maschine unmoglich
macht. Zentrale Werkstickdickeneinstellung,
bedienerfreundliches Schaltpult, leistungsfahi-
ge Mittelfrequenzaggregate — dies sind nur ei-
nige Hauptmerkmale der KS-Baureihe. Das Er-
gebnis ist eine neue Maschinengeneration, die
sich besonders auszeichnet durch

@ hohe Bedienfreundlichkeit. Die Forderung
nach ,Jedermann-Bedienung“ wurde konse-
quent verwirklicht

@ hohe Einsatz-Flexibilitat

@ ginstiges Preis-/Leistungsverhaltnis.

GS-staubgepriift

Fur die Baureihen KM und KS erhielt Brandt
als einer der ersten Hersteller von Kantenbear-
beitungsmaschinen das GS-Zeichen ,staubge-
praft”.

mm breiten, schweren Transportkette (ab KE
18 standardmaBige Kettenbahnzentralschmie-
rung). Das obere Druckwerk mit doppelreihig
angeordneten, gummierten und spezialge-
zahnten Druckrollen, sorgt flr eine optimale
und sichere Flhrung des Werkstlickes wah-
rend des Durchlaufes. Selbst bei dicken Mas-
sivkanten bis zu 20 mm erubrigt sich eine Ge-
gendruckeinrichtung.

Die KE 22 ist mit elektronischer Strecken-
steuerung ausgeristet. Die elektronische
Streckensteuerung ersetzt die herkémmlichen
Endschalter zur Aggregatsteuerung. Ergebnis:
Hohere Betriebssicherheit und hoher Bedie-
nungskomfort.

Fir individuelle Problemlésungen steht eine
Vielzahl von Bearbeitungsaggregaten zur Ver-
figung.



Formteilebearbeitung

Eine Spezialitat der Firma Brandt ist die Form-
teilbearbeitung. Zu diesem Programmbereich
gehdren automatische Rundlaufmaschinen mit
teilweise mehrstufiger Nachbearbeitung sowie
halbautomatische Kantenanleim-Tischgerate.
Neben den HeiBluft-Reaktivierverfahren wer-
den auch Ausfihrungen mit Direkt-Schmelz-
kleberangabe an das Kantenmaterial angebo-
ten. Die neueren Entwicklungen dieses Spe-
zialgebietes der Firma Brandt sind CNC-ge-

Fur die Bearbeitung von Formteilen: Rundlaufmaschinen mit
vollautomatischer Werkstickfihrung: Kantenanleimen und
Bundigfrasen in einem Arbeitsgang

steuerte Maschinen, die auch extreme Form-
teile mit Innenradien bearbeitet. Erganzt wird
das Maschinenprogramm fiir die Plattenbear-
beitung mit Universal-Bohrmaschinen fir das
Handwerk.

Neben extremen Abkantungen kénnen mit der PF 10
auch Innenradien hergestellt werden.

Postforming nach MaB -
Takt-Postforming fiir flexible Fertigung
Spezielle Elemente und Teile fur Fronten,
Turen und Wandbekleidungen mit ,weichen*
Formen haben sich in den letzten Jahren
durchgesetzt, im Innenausbau und im
Objektbau hélt dieser Trend ungebrochen
an. Der Kundige weiB, um was es geht:
»Postforming”.

Die Vorteile liegen auf der Hand:

@® Fugenlose Ummantelung von Flache und
Kante verhindert jeglichen Feuchtigkeitsein-
tritt in die Tragerplatte

@ Flache und Kante bilden eine Einheit

@® Gerundete Kanten sind unempfindlich
gegen StéBe und verhindern Verletzungen
@ Postforming-Elemente sind leicht zu rei-
nigen, sie sind hygienisch

Herz der patentierten Brandt-Postforming-
Technik ist die elektrisch beheizte, beweg-

liche Heiz-Druckschiene. Mittels Kontakt-
warme wird exakt die fur jedes Laminat
erforderliche spezifische Verformungstem-
peratur erreicht bzw. Ubertragen.

Ergebnis: Keine Laminatbriche, d. h. kein
AusschuB selbst bei Einzelsticken!

Weitere Vorteile:

@ Kein Einsatz von Schablonen erforderlich
@® Minutenschnelle Umristung ohne Spe-
zialwerkzeuge

Universal-Dibellochbohrmaschine DB/HV 21 mit drei Bohr-
balken fur Vertikal- und Horizontalbohrungen, Lochreihen
und Beschlagbohrungen (Bildnachweis: Brandt, BM-Redak-
tion)

@ Einfachste Bedienung durch automati-
schen Ablauf des Biegevorganges

@® Sichere PVAc- oder Harnstoffverleimung
auch bei kritischen Profilen und Materialien

Formfrasmaschine FP12 mit SPS-Steuerung zur Bearbeitung
dicker PVC-Kanten oder Querkanten an Post- oder Softfor-
ming-Werkstlcken =

@® Neben extrem hohen Abkantungen bis zu
200 mm sind auch Innenradien problemlos
herstellbar

Manfred Maier

Universell einsetzbar: Postformingmaschine DF 10 im Taktverfahren
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Partner des Handwerks

Heinrich Brandt Maschinenbau-GmbH

Postfach 6108, WeststraBe 2,
D-4920 Lemgo 1,

Telefon 052 61/60 09-0

Telex 931596 mabra

Telefax 052 61/64 86




