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Die treibende Kraft.

Produktgruppe 03

fur die holz-, kunststoff- und aluminiumbearbeitende Industrie sowie das Handwerk
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Unser Programm umfasst die
nachfolgenden Produktgruppen:

Katalog-Nr: Bezeichnung
01 Bohreinheiten, Bohrspindeln,
Antriebseinheiten, Mehrspindel-
bohrgetriebe, Sageinheiten,
Fraseinheiten, Frasspindeln
und Schwenkeinheiten

03 Winkelképfe, Tastspindeln
und Mehrspindelbohrgetriebe

09 Bohrgetriebe mit Vorlegespindeln

Bitte fordern Sie bei Bedarf die entsprechenden
Unterlagen bei uns an.

Innerhalb dieser Kataloge werden unsere Stan-
dardausfiihrungen aufgefiihrt. Damit werden Sie eine
Vielzahl lhrer Anforderungen abdecken kdnnen. Nicht
selten jedoch kommen auch spezielle Anforderun-
gen auf, die wir gerne 16sen. Sprechen Sie uns doch
einfach an.

Unsere Bearbeitungseinheiten entsprechen den nati-
onalen und den EG-Richtlinien 89/392/EWG Anhang
1IB, fur einzubauende Maschinen.

Mit unseren Produkten bieten wir zuverlassige und
qualitativ hochwertige Lésungen. Wir freuen uns auf
eine Zusammenarbeit mit lhnen.

Unser Ziel, hochwertige Zerspanungseinheiten und
-aggregate fur die holz-, kunststoff- und aluminium-
bearbeitende Industrie sowie Handwerk herzustellen,
verfolgen wir seit Gber 50 Jahren. Seit Unternehmens-
beginn wurden komplette Maschinen fir die holzbe-
arbeitende Industrie entwickelt und gefertigt.

Parallel dazu konzentrierten wir uns darauf, Bearbei-
tungseinheiten zum Ausriisten von Maschinen und
CNC-gesteuerte Bearbeitungszentren zu entwickeln
und zu produzieren.

Durch den direkten Kontakt zu fihrenden Maschinen-
herstellern und Endanwendern in aller Welt ist
GROTEFELD zum anerkannten Spezialisten und Part-
ner geworden.

GROTEFELD-Aggregate 16sen vielféltige Aufgaben,
bei kompromissloser Qualitét, hochwertiger Prazision,
ausgereifter Technik und funktionaler Langlebigkeit.
Fur jede Bearbeitung das richtige Aggregat. Wirt-
schaftlicher Einsatz bei einem fairen Preis-Leistungs-
verhéltnis.

Die treibende Kraft.

Liebe Leserinnen und Leser,

Sie wissen, auch Spitzentechnologie unterliegt einem
fortwéhrenden Weiterentwicklungsprozess: Mit uns
bleiben Sie immer auf dem neuesten Stand der Tech-
nik. Einen Einblick in unsere Produktpalette gibt Ihnen
dieser Katalog.

Sie haben kein Artikelnummern-Nachschlagewerk vor
sich, sondern einen Ideengeber. Einen Katalog, der
Sie neugierig machen wird auf den Variantenreichtum
unserer Produkte, der Ihnen eine Vorstellung gibt, was
heutzutage alles moglich ist. Lassen Sie sich von uns
beraten. Und Sie kénnen sich sicher sein: Auch fir
Sie gibt es eine technisch und 6konomisch optimale
Lésung.

Seit mehr als 50 Jahren tragen wir die GROTEFELD-
Philosophie im Herzen. Wir leben, denken

und atmen GROTEFELD. Und wir sind stolz auf die
Ergebnisse.

Weil die Qualitat des Endproduktes entscheidend ist,
machen wir mit unserem hochmodernen Maschinen-
park nahezu alles selbst: von der Konstruktion (3D-
CAD-Systeme) Uber die Fertigung (CNC-Maschinen)
bis hin zur Montage. Die Fertigungstiefe liegt bei
mittlerweile mehr als 90%. Lediglich DIN-Teile wie
Schrauben, Kugellager und Elektromotoren kaufen
wir als Handelsware bei ausgewahlten Premiumliefe-
ranten ein.
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Mit den neuesten Messmitteln und den von uns
selbst entwickelten Teststdnden ausgestattet ist
unsere Qualitatskontrolle. So kdnnen wir fiir die
hervorragende Qualitdt unserer Produkte garantieren.
Dariiber hinaus bieten wir einen Service, der Ihren
reibungslosen Produktionsablauf gewéhrleistet und
Ihre Investitionen schiitzt.

Unsere Erfahrung ist die Basis lhres langfristigen

Erfolges. Profitieren auch Sie von unseren
Maoglichkeiten!

Herzlichst,

Carsten Clauder
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wo1

Die  Winkelsagekdpfe
der Baureihe W01 ver-
fugen Uber eine Bear-
beitungsspindel. Die

Werkzeugaufnahme ist

eine Sage- bzw. Nutfra-

seraufnahme. Die Spindeldrehrichtung der Aufnahme ist entgegen
der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis
1:1,55 auf die Werkzeugaufnahme Ubertragen. Es ist eine maximale
Spindeldrehzahl von 10.000 1/min méglich.

GO03

Die Winkelkopfe der
Baureihne GO3 ver-
fugen Uber bis zu

vier  Bearbeitungs-
spindeln. Die Spin-

deldrehrichtung aller Werkzeugaufnahmen ist immer gleich der
Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis von
1:1,55 auf die Werkzeugaufnahmen Uibertragen. Es ist eine maximale
Spindeldrehzahl von 18.000 1/min im Intervallbetrieb méglich.
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wWo4

Die Winkelkopfe
der Baureihe W04
kénnen auf zwei ge-
genlberliegenden
Seiten mit bis zu
jeweils funf horizon-
talen Bohrspindeln
ausgerustet werden. Der Spindelabstand kann von minimal 21,5 bis
maximal 32,0 mm betragen. Die Spindeldrehrichtung ist entspre-
chend der Spindelzahl und Lage rechts/links. Die Antriebsdrehzahl
wird im Verhaltnis 1:1 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Es
ist eine maximale Spindeldrehzahl von 6.000 1/min im Dauerbetrieb
moglich.

Go06-1.1

Die Winkelképfe der
Baureihe G06-1.1
verfigen Uber eine
durchgehende Bear-
beitungsspindel. Die
Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis 1:1,55 auf die Werkzeugaufnah-
men Ubertragen. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl bis zu 20.000
1/min im Intervallbetrieb moglich.

G06-1.2

Die Winkelkdpfe der
Baureihe G06-1.2
verfligen Uber eine
durchgehende Bear-
beitungsspindel  mit
zwei  Werkzeugauf-
nahmen. Dadurch
ergibt sich, dass die
Spindeldrehrichtung einer der beiden Werkzeugaufnahmen gleich
der Antriebsdrehrichtung, die der anderen Werkzeugaufnahme ent-
gegen der Antriebsdrehrichtung ist. Die Antriebsdrehzahl wird im
Verhaltnis 1:1,55 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Es ist
eine maximale Spindeldrehzahl bis zu 20.000 1/min im Intervallbe-
trieb moglich.

Go7

Die Winkelkopfe
der Baureihe GO7
bieten lhnen die
Méoglichkeit, einen
Winkelkopf mit ei-
ner fest geneigten
Spindelstellung
zwischen 10° nach
oben bis 10° nach

unten zu konfigurieren. Bei der zweispindligen Ausfiihrung kann
die 180° gegentliberliegende Werkzeugaufnahme in einem anderen
Winkel eingebaut sein als die andere Werkzeug-aufnahme. Der fest
vorgegebene Winkel kann nachtréglich nicht verandert werden. Die
Spindeldrehrichtung ist entgegen der Antriebsdrehrichtung. Die An-
triebsdrehzahl wird im Verhéltnis 1:1 auf die Werkzeugaufnahmen
ibertragen. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl von 18.000 1/min
im Intervallbetrieb méglich.

W09

Die Winkelképfe der
Baureihe W09 bieten
lhnen die Méglichkeit,
einen mehrspindeligen
Winkelkopf mit einer
fest geneigten Spindel-
stellung zwischen 10°
nach oben bis 10° nach
unten zu konfigurieren. Der fest vorgegebene Winkel kann nach-
traglich nicht verandert werden. Die Spindeldrehrichtung ist rechts /
links. Die Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis 1:1 auf die Werkzeug-
aufnahmen Ubertragen. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl von
6.000 1/min im Dauerbetrieb mdglich.

G10

Die Winkelkopfe
der Baureihe G10
verfigen Uber eine
durchgehende Bear-
beitungsspindel mit
zwei  Werkzeugauf-
nahmen.  Dadurch
ergibt sich, dass die
Spindeldrehrichtung
einer der beiden Werkzeugaufnahmen gleich der Antriebsdrehrichtung,
die der anderen Werkzeugaufnahme entgegen der Antriebs-dreh-
richtung ist. Die weiteren vorhandenen Bearbeitungsspindeln sind im
Winkel von 90° zur durchgehenden Bearbeitungsspindel angeordnet.
Die Spindeldrehrichtung dieser Werkzeugaufnahmen ist immer gleich
der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl wird im Verhaltnis von
1:1,55 auf die Werkzeugaufnahmen ubertragen. Es ist eine maximale
Spindeldrehzahl bis zu 18.000 1/min im Intervallbetrieb maéglich.
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G10-4.5

Die Winkelkdpfe der Bau-
reihe G10-4.5 verfiigen
liber eine durchgehen-
de Bearbeitungsspindel
mit zwei Werkzeugauf-
nahmen. Dadurch ergibt
sich, dass die Spindel-
drehrichtung einer der beiden Werkzeug-aufnahmen gleich der An-
triebsdrehrichtung, die der anderen Werkzeugaufnahme entgegen
der Antriebsdrehrichtung ist. Die weiteren vorhandenen Bearbei-
tungsspindeln sind im Winkel von 90° zur durchgehenden Bearbei-
tungsspindel angeordnet. Die Spindeldrehrichtung der seitlichen
Werkzeugaufnahmen ist gleich der Antriebsdrehrichtung, die der un-
teren Spindel entgegen der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdreh-
zahl wird im Verhéltnis von 1:1,55 auf die Werkzeugaufnahmen tiber-
tragen. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl bis zu 18.000 1/min
im Intervallbetrieb méglich.

w11

Die Winkelkopfe der
Baureihe W11 kénnen
auf allen vier Seiten

mit jeweils bis zu zwei
Werkzeugaufnahmen
besttickt werden. Der Spindelabstand kann minimal 21,5 bis maxi-
mal 32,0 mm betragen. Die Spindeldrehrichtung ist entsprechend
der Spindelzahl und Lage rechts/links. Die Antriebsdrehzahl wird im
Verhéltnis 1:1,55 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Es ist eine
maximale Spindeldrehzahl von 6.000 1/min im Dauerbetrieb méglich.
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w12

Die Winkelkdpfe der Baurei-
he W12 verfligen Uber eine
durchgehende Bearbeitungs-
spindel mit zwei Werkzeug-
aufnahmen. Dadurch ergibt
sich, dass die Spindeldreh-
richtung einer der beiden
Werkzeugaufnahmen gleich
der Antriebsdrehrichtung, die der anderen Werkzeugaufnahme ent-
gegen der Antriebsdrehrichtung ist. Die Antriebsdrehzahl wird im
Verhaltnis 1:2,25 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Es ist

eine maximale Spindeldrehzahl von 9.000 1/min im Dauerbetrieb
moglich.

G15

Die Winkelképfe der Baureihe
G15 werden als Eckenaus-
klinker benutzt. Die Antriebs-
drehzahl wird im Verhaltnis
1:1,65 auf die Werkzeugauf-
nahmen Ubertragen. Es ist
eine maximale Spindeldreh-
zahl bis zu 12.000 1/min im
Intervallbetrieb moglich.

G16

Die Winkelkdpfe der Baurei-
he G16-1.2 sind speziell zur
Bearbeitung von Schlosskas-
tenausfrasungen  konzipiert.
Das Gehéause ist gekropft, so
dass mit einem eingespann-
ten, langen Werkzeug ein
moglichst kleiner Teilkreis ent-
steht. Sie verfligen Uiber durchgehende Bearbeitungsspindeln mit
maximal zwei gegeniiberliegenden Werkzeugaufnahmen. Dadurch
ergibt sich, dass die Spindeldrehrichtung einer der beiden Werk-
zeugaufnahmen gleich der Antriebsdrehrichtung, die der anderen
Werkzeugaufnahme entgegen der Antriebsdrehrichtung ist. Es ist
eine maximale Spindeldrehzahl von 12.000 1/min im Dauerbetrieb
méglich. Im Intervallbetrieb sind maximale Spindeldrehzahlen von
15.000 1/min moglich.

w17

Die Winkelkopfe der Baureihe .
W17 sind mit einer Bearbei- /- g
tungsspindel ausgestattet, | .

die in einem fest vorgegebe-
nen Winkel im Bereich von 0°
(horizontal) bis maximal 90°
(vertikal) variabel angeordnet
werden kénnen. Der dadurch

fest vorgegebene Winkel kann
nachtréglich nicht verédndert
werden. Die Spindeldrehrich-
tung ist entgegen der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl
wird im Verhaltnis 1:1 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Bei
der Type W17-1.2-SB kann die Spindel gleichzeitig mit einer Sage-
und Bohreraufnahme, entsprechend den oben gemachten Anga-
ben, angeordnet werden. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl von
18.000 1/min im Intervallbetrieb moglich.

w19

Die Winkelképfe der Baureihe
W19 werden zur Bearbeitung
von Werkstlickecken benutzt.
Sie bilden eine eigenstandige,
kleinaufbauende und leichte
Typenreihe und verfiigen Uber
eine durchgehende Bearbei-
tungsspindel mit zwei 180° ge-
gentiberliegenden, auf Wunsch
unterschiedlichen, ~ Werkzeug-
aufnahmen. Dadurch ergibt sich, dass die Spindeldrehrichtung einer
der beiden Werkzeugaufnahmen gleich der Antriebsdrehrichtung,
die der anderen Werkzeugaufnahme entgegen der Antriebs-dreh-
richtung ist. Die Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis 1:1 auf die
Werkzeugaufnahmen ubertragen. Es ist eine maximale Spindeldreh-
zahl von 12.000 1/min im Dauerbetrieb mdglich.

G25

Die Winkelkopfe der Baureihe
G25 verfiigen tiber eine stu-
fenlos nach Skala verstellba-
re Bearbeitungsspindel. Der
Verstellbereich reicht von 0°
(vertikal) bis maximal 100°
zu beiden Seiten. Die Spin-
deldrehrichtung ist entgegen
der Antriebsdrehrichtung. Die
Antriebs-drehzahl wird im Ver-
haltnis 1:1,48 bei der Sage-
aufnahme oder 1:2,06 bei der Spannzangenaufnahme Ubertragen.
Es ist eine maximale Spindeldrehzahl von 18.000 1/min mdglich.

GROTEFELD



Ubersicht

Ubersicht

G30

Die Winkelkopfe der Baureihe (]
G30 sind speziell zum Frasen
von horizontalen Flachen kon-
zipiert. Das Gehause verfugt
iber eine Bearbeitungsspindel
zur Aufnahme von Werkzeugen W

mit einem Grundkorper aus =
Aluminium. Die Spindeldreh-

richtung der Werkzeugaufnah-

me ist entgegen der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl wird
im Verhéltnis 1:1,29 auf die Werkzeugaufnahme Ubertragen. Es ist
eine maximale Spindeldrehzahl von bis zu 12.000 1/min im Intervall-
betrieb maglich.

W56

Die Winkelfraskopfe der Bau-
reine W56 sind mit einer Bear-
beitungsspindel ausgestattet,
die in einem fest vorgegebe-
nen Winkel im Bereich von 20°
nach oben bis maximal 31°
nach unten angeordnet werden kénnen. Der vorgegebene Winkel
kann nachtraglich nicht verandert werden. Die Spindeldrehrichtung
ist entgegen der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl wird
im Verhaltnis 1:2,06 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Es ist
eine maximale Spindeldrehzahl von 16.000 1/min im Intervallbetrieb
maglich.
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G200w

Die Unterflurfrasspindel G200W
ist aufgrund ihrer Bauform zum
Frasen und Bohren der Unter-
seite von Werkstlicken konzi-
piert. Die Spindeldrehrichtung
der Werkzeugaufnahme ist ent-
gegen der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl wird im Ver-
héltnis 1:1 auf die Werkzeugaufnahme (bertragen. Es ist eine ma-
ximale Spindeldrehzahl von bis zu 12.000 1/min im Intervallbetrieb
maoglich. Die BaumaBe sind variabel und kénnen nahezu auf jede
gewlinschte GroBe erstellt werden.

UNI1-SV

Die Bohrgetriebe der Baureihe UNI1-SV kénnen mit Spindelabstan-
den A>20 mm gefertigt werden. Bei der Konstruktion wird versucht
das Drehzahlgefélle zwischen den einzelnen Drehzahlen so gering wie
moglich zu halten. Wenn méglich wird die Antriebsdrehzahl 1:1 auf die
Bohrspindeln Uibertragen. Bei unterschiedlichen Spindelabstanden in-
nerhalb eines Bohrgetriebes wird es haufig aufgrund der einzusetzen-
den Zahnrader erforderlich sein, dass sich die Drehzahlen der einzel-
nen Bohrspindeln unterscheiden. Die
Spindeldrehzahlen liegen bei 10.000
1/min im Dauerbetrieb.

DPL

Die Bohrgetriebe der Baureihe DPL kon-
nen mit Spindelabstanden von 16 - 20
mm gefertigt werden. Bei der Konstruk-
tion wird versucht das Drehzahlgefalle -

zwischen den einzelnen Drehzahlen
so gering wie méglich zu halten. Wenn
moglich wird die Antriebsdrehzahl 1:1 auf
die Bohrspindeln tibertragen. Bei unter-
schiedlichen Spindelabsténden innerhalb eines Bohrgetriebes wird es
haufig aufgrund der einzusetzenden Zahnrader erforderlich sein, dass
sich die Drehzahlen der einzelnen Bohrspindeln unterscheiden. Die
Spindeldrehzahlen liegen bei 4.500 1/min im Dauerbetrieb und 6.000
1/min im Intervallbetrieb.

STB

Die Mehrspindelbohrgetriebe der Baurei-
he STB sind fiir die Beschlagbearbeitung
von Materialien mit Stahleinlage geeignet.
Die Bohreraufnahme der mittleren Spin-
del (fur den Zylinderkopfbohrer) ist 5mm
langer als die auBeren Spindeln. Die An-
triebsdrehzahl von max. 4.500 1/min wird
im Verhaltnis 1:1 auf die mittlere Spindel
Ubertragen. Die duBeren Spindeln haben
abhangig vom Achsabstand héhere Dreh-

zahlen.

DN-VCM

Die Vertikalhohlstemmer DN- By

Ly
VCM werden zur Herstellung r'i""
von Vierkantbohrungen ver- -

wendet. Sie verfligen Uber
eine  Werkzeugspindel — mit
einer drehenden Werkzeug-
aufnahme ©@6x60 und einer
festen Aufnahme ©27x37 fir
Vierkantwerkzeuge. Die Spin-
deldrehrichtung ist gleich der Antriebs-drehrichtung. Die Antriebs-
drehzahl wird im Verhéltnis 1:1 auf die Werkzeugaufnahme Uber-
tragen. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl von 5.000 1/min im
Dauerbetrieb méglich.

DN-SPL

Die Spéneleitelemente der
Baureihe DN-X-SPL verfii-
gen Uber eine Werkzeugspin-
del nach lhren Angaben. Die
Direktaufnahme ~ DN-X-SPL
dient zur direkten Aufnahme

von Werkzeugen fir die Zer-

spanung von Vollholz oder holzéhnlichen Verbundmaterialien. Das
durch die Drehmomentstiitze stehende Adaptergehduse dient zur
Aufnahme von Spéneleitblechen, entsprechend dem eingesetzten
Profilierwerkzeug. Die maximale Drehzahl im Dauerbetrieb betragt
18.000 1/min.
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FN2

Die Tastspindeln der Baureihe
EN2 verfiigen Uber eine Werk-

zeugspindel mit einer Spannzan-

genaufnahme Hi-Q/ER20 (maxi-

maler Spannzangendurchmesser 13 mm). Die Spindeldrehrichtung
ist entgegen der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl wird
im Verhéltnis 1:3 auf die Werkzeugaufnahme Ubertragen. Es ist eine
maximale Spindeldrehzahl von 10.000 1/min im Intervallbetrieb
mdglich. Der Abtasthub betragt maximal 1,0 mm in X(Y)- und in Z-
Richtung. Damit ist es méglich gleichzeitig Werkstiicktoleranzen der
Oberflache und der Werkstlickkante federnd abzutasten und parallel
leicht zu bearbeiten (Fasen-Uberstande biindig frasen etc.).

FN6

Die Tastspindeln der Baureihe
FN6 dienen zur Aufnahme von
zylindrischen Werkzeugen  und
werden eingesetzt zum Bohren
in einem  konstanten Abstand
zur abgetasteten Oberflache des
Werksttickes. Sie erhalten also bei
unebenen Flachen einen gleich
bleibenden Bohrungsabstand im
Verhaltnis zur Oberflache mit ei-
ner Genauigkeit von + 0,05 mm. Die Tastspindel muss mit einem
Taststiick versehen werden. Das Material des Gleitstiickes muss nach
der Beschaffenheit der Werkstiickoberflache ausgewahit werden. Wir
liefern Ihnen ein Gleitstiick aus Stahl (hartverchromt) oder Polyamid.
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FN7

Die Tastspindeln der Baureihe FN7 arbei-
ten mit einem gefederten Hub von 10 mm

(schwimmend). Der Abstand des Bearbei-
tungswerkzeuges zur Abtastglocke bzw. zum
Tastarm bleibt konstant. Die Tasteinrichtung wird tiber die Werksttickoberflache
gefiihrt und passt sich durch den gefederten Hub den unterschiedlichen Werk-
stiicktoleranzen an. Dadurch erfolgt die Bearbeitung z.B. einer Lamelloverbin-
dung, Nut oder Feder immer in einem konstanten Abstand zur Oberflache der
zu bearbeitenden Werkstiicke. Fir unterschiedliche Materialien ist es erforder-
lich die Tastkraft anzupassen. Bei der FN7 kann diese einfach mit einer Einstell-
schraube vom Anwender stufenlos verandert werden. Je nach Oberflachenbe-
schaffenheit des Werkstlickes kénnen wahlweise Gleitringe aus Polyamid oder
hartverchromten Stahl verwendet werden; auf Wunsch auch mit Abblasdiisen.
Der Hohenabstand der Abtastglocke zum Werkzeug lasst sich stufenlos nach
Skala einstellen. Die maximale Drehzahl betragt 18.000 1/min.

FN9-1.3-S

Das Eckenrundungsaggregat
EN9-1.3-S bietet die Moglichkeit zuvor
angeleimte und Uberstehende Kan-
tenstreifen an plattenformigen Werk-
stlicken getastet abzukappen und
danach in einem Arbeitsgang an den

StoBstellen ebenfalls getastet konturgenau abzurunden. Die FN9-1.3-
S ist ein Kombi-Aggregat bestehend aus einer Kappsage, kombiniert
mit einem Profilfraser. Die nebenliegenden, langlich ausgefiihrten Tast-
kufen erméglichen zum einen die Werkstiickanlage und zum anderen
eine vertikale Bearbeitungsrichtung. Durch zwei integrierte Pneuma-
tikzylinder kénnen die Tastkufen automatisch auf das jeweilige Be-
zugsniveau der Kappsége und des Profilfrasers positioniert werden.

FN10

Die 2D-Tastspindel FN10 wird ein-
gesetzt zum Runden, Fasen oder
Umfrasen von Werkstiickkanten.
Sie tastet gleichzeitig die Ober- und
Stirnseite des Werkstiicks ab und
arbeitet mit einem gefederten Hub von je 10 mm in horizontaler
und vertikaler Richtung. Unebenheiten im Material kdnnen dadurch
egalisiert werden. Die Tasteinrichtung wird mit einstellbaren Gleit-
stlicken Uber die Werkstiickoberfldche gefiihrt und passt sich durch
den gefederten Hub den Werkstiicktoleranzen an. Dadurch erfolgt
die Bearbeitung immer im gleichen Abstand zur Oberfldche des zu
bearbeitenden Werkstlickes. Fur unterschiedliche Materialien ist es
erforderlich die Tastkraft anzupassen. Bei der FN10 kann diese ein-
fach mit Einstellschrauben vom Anwender stufenlos verandert wer-
den. Je nach Oberflachenbeschaffenheit des Werkstiickes kénnen
wahlweise Gleitstlicke aus Polyamid oder hartverchromten Stahl
verwendet werden. Die maximale Drehzahl betragt 17.000 1/min.

FN12

Die Tastspindeln der Baureihe FN12
werden eingesetzt zum Runden oder ¥ —
Fasen von Werkstlickkanten. Sie tasten 'l:;

die Unterseite des Werkstiicks ab und
arbeiten mit einem gefederten Hub von
10 mm in vertikaler Richtung. Uneben-
heiten im Material kénnen dadurch ega-
lisiert werden. Die Tasteinrichtung wird mit einem einstellbaren Gleitstiick
Uber die Werkstlickunterseite gefiihrt und passt sich durch den gefederten
Hub den Werkstiicktoleranzen an. Dadurch erfolgt die Bearbeitung immer
im gleichen Abstand zur Unterseite des zu bearbeitenden Werkstiickes.
Fur unterschiedliche Materialien ist es erforderlich die Tastkraft anzupas-
sen. Diese kann einfach vom Anwender mit einer Stellschraube stufenlos
verandert werden. Je nach Oberfldchenbeschaffenheit des Werkstiickes
koénnen wahlweise Gleitstiicke aus Polyamid oder hartverchromten Stahl
verwendet werden. Die maximale Drehzahl betragt 18.000 1/min.

FN19

Die Tastspindeln der Baureihe FN19 arbei-
ten mit einem gefederten Hub von 5 mm
(schwimmend). Der Abstand des Bearbei-
tungswerkzeuges zu den Tastrollen bleibt
konstant. Die Tasteinrichtung wird Uber
die Werksttickoberflache gefiihrt und passt sich durch den gefederten Hub
den unterschiedlichen Werkstlicktoleranzen an. Dadurch erfolgt die Bear-
beitung z.B. einer Nut immer in einem konstanten Abstand zur Oberflache
der zu bearbeitenden Werkstiicke. Fur unterschiedliche Materialien ist es
erforderlich die Tastkraft anzupassen. Diese wird vor der Auslieferung auf
die gewlinschte Kraft eingestellt. Je nach Oberflachenbeschaffenheit des
Werkstiickes kénnen wahlweise Tastrollen aus Gummi oder Stahl verwen-
det werden. Auf Wunsch kann die Tasteinrichtung auch mit Abblasdiisen
ausgefiihrt werden. Der Hohenabstand der Tastrollen zum Werkzeug lasst
sich stufenlos einstellen. Die maximale Drehzahl betrégt 9.708 1/min.

FU7

)
Die Tastspindeln der Baurei- é —
~ i
4

he FU7 dienen zum Abtasten

von  Werkstiick-unterseiten. ===

Sie verfugen Uber eine Werk- | 4
zeugspindel mit einer Werk- h. S = i
zeugaufnahme zur Aufnah-

me von Séageblattern oder

Scheibenfrasern. Es sind auch andere Werkzeugaufnahmen mdglich.
Die Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis 1:1 iber einen Riementrieb auf
die Werkzeugaufnahme Ubertragen. Die maximale Spindeldrehzahl be-

tragt 12.000 1/min im Intervallbetrieb. Die Abtastglocke hat einen AuBen-
durchmesser von 120 mm und 4Bt einen maximalen Werkzeugdurch-
messer von 100 mm zu. Der Abtasthub betragt maximal 5 mm.

G50

Die Direktspindel der Baureihe G50 dient zum -
Niederhalten des Werkstiickes wahrend der &

Bearbeitung. Das Aggregates hat einen Hub \w
von 25mm. Werkzeugaufnahme und Druckring

kénnen nach Kundenwunsch ausgefiihrt wer-
den. Die maximale Drehzahl betragt 18.000 1/min.

GROTEFELD
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14 GROTEFELD WO01 GROTEFELD WO01 15

Antriebsatepter Sageaufnahme Technische Merkmale
maschinenspozifiscne Ausfihrungen T Artikel-Nummer EP-030046
auf Anfrage /,/ Senkschraunen DIN 1991 Antriebsdrehrichtung rechts/links
s SN Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb ~ 645 - 5.161 1/min
‘// g ‘\\ Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 645 — 6.451 1/min
Iz i Spindelzahl 1
i Pt ol 2|y } Spindellage / Anordnung horizontal
e e deden LoE 2| £[5 / Werkzeugaufnahme @75/30 mm - 4xM6 - Spannbereich 1,5 - 5,0 mm
Schmiernippel \\ ’// Drehzahlibersetzung 1:1,55 - Radertrieb
‘\\ g ) e Drehrichtung der Werkzeugaufnahme entgegen Antriebsdrehrichtung
_ S 1 5-5mm” Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  1.000 - 8.000 1/min
=~ | H S Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb 1.000 - 10.000 1/min
< H =
1 I H Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
~ o ] = o Gewicht OHNE Antriebsadapter ca. 1,85 kg
! i
- ! L H. -
AT I Optionales Zubehor:
s U Gewinde
::' Innensechskantschliissel SW4 Artikel-Nr. 138040
Fettpresse Artikel-Nr. 980003
1,5-5mm
Storkontur g155mm % AChtung:
7
/ o Mit den Winkelkdpfen der Baureihe W01 ist der Einsatz von
/,' [T [e) i o) 1 1 e Sageblattern bis zu einem Maximaldurchmesser von 300 mm
i ‘ H mdoglich. Es ist jedoch in Abhéngigkeit vom eingesetzten An-
- " i \ ,,/”/' o T triebsadapter und der kundenspezifischen Antriebsdeckelkontur,
© mIm : B / B BER E auf Freilauf des Sageblattes zu achten bzw. den Maximaldurch-
\ i H 7/ o N messer entsprechend zu beschrénken.

GROTEFELD GROTEFELD




16 GROTEFELD G03-2.2-B GROTEFELD G03-2.2-B 17
Antriebsadapter Schaftaufnahme 210 H7 Technische Merkmale
s f I .
mtaasncdhal:vdeanusspeuzhl;:isncgheen Auunsdfuhrungen Klemmschraube M6 (1x) ~o Artikel-Nummer EP-030315
auf Anfrage {Innen-Bkt-Schidssel SW3) N Antriebsdrehrichtung rechts/links
i / 4.2 AN Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb 645 - 9.290 1/min
— i 1‘ ’/ ‘g, oz Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 645 - 11.613 1/min
£ T S U R / 7 2 Spindelzahl 2
o 3 ' i ! [‘ —-O| / Spindellage / Anordnung horizontal
e ! Y d i Werkzeugaufnahmen @10H7
L N d y Drehzahllibersetzung 1:1,55 - Rédertrieb
\\ 8.9 S Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen 2x gleich der Antriebsdrehrichtung
— o - Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  1.000 - 14.400 1/min
Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min
P Y Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
S I ] Schiernippe! Gewicht mit Antriebsadapter ca. 5,25 kg
> = =]
‘ 15! Optionales Zubehor:
,,,,, dl i ™
Innensechskantschliissel SW3 Artikel-Nr. 138030
= ! Maulschliissel SW17 Artikel-Nr. 131017
Fettpresse Artikel-Nr. 980003
Schaftaufnahme 910H7
Spindeldrehrichtung gleich
der Antriebsdrehrichtung
69 69 . . . . . . . .
Die Winkelkopfe der Baureihe GO3 verfiigen Uber bis zu vier
138 Bearbeitungsspindeln. Die Spindeldrehrichtung aller Werk-

Storkontur 140mm

GROTEFELD

zeugaufnahmen ist immer gleich der Antriebsdrehrichtung. Die

Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis von 1:1,5
aufnahmen Ubertragen. Es ist eine maximale
von 18.000 1/min im Intervallbetrieb mdglich.

5 auf die Werkzeug-
Spindeldrehzahl

GROTEFELD
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Spannzangenaufnahme

Hi-Q/ERM25

Technische Merkmale

Antriebsadapter . Artikel-Nummer EP-030322
Standardausfihrungen und /./'/ - ‘\‘\\ Antriebsdrehrichtung rechts/links
maschinenspezifische Ausfihrungen /" Einspanntiefe N Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb 645 — 9.290 1/min

auf Anfrage

Uberwurfmutter Hi-Q/ERM25
(Spannschliissel Gr.E25M)

Antriebsdrehzahl max.

Drehzahllibersetzung
Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen
Spindeldrehzahl max.
Spindeldrehzahl max.

Intervallbetrieb 645 - 11.613 1/min

1 / Spindelzahl 2
o / Spindellage / Anordnung horizontal
i i i ! Werkzeugaufnahmen Hi-Q/ERM25 DIN6499-C(8°)

1:1,55 - Rédertrieb

2x gleich der Antriebsdrehrichtung
Dauerbetrieb  1.000 - 14.400 1/min
Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min

o Kontermutter CM/ER25M Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
= Schmiernippel w3 mit Swse Gewicht mit Antriebsadapter ca. 5,40 kg
g (Flachmaulschlissel)
Optionales Zubehor:
I
S 1 Spannschlussel E 25M Artikel-Nr. 137002
P Maulschliissel SW 36 flach Artikel-Nr. 131236
Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM25 Fettpresse Artikel-Nr. 980003
Spindeldrehrichtung gleich
der Antriebsdrehrichtung
92.5 92.5
Die Winkelkdpfe der Baureihe GO3 verfligen Uber bis zu vier
185 Bearbeitungsspindeln. Die Spindeldrehrichtung aller Werk-
zeugaufnahmen ist immer gleich der Antriebsdrehrichtung. Die
Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis von 1:1,55 auf die Werkzeug-
aufnahmen Ubertragen. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl
A von 18.000 1/min im Intervallbetrieb méglich.
\
(=2} o )
O] o el — T
Q| Q|

GROTEFELD

/,/ \Stérkontur g189mm
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20 GROTEFELD G03-4.4-P GROTEFELD G03-4.4-P 21
Spannzangenaufnahme
Hi-Q/ERM25 Technische Merkmale
Antriebsadapter
) e Artikel-Nummer EP-030646
Standardausfihrungen und - =~ . . .
maschinenspezifische Ausiohrungen _ Einspanntiefe L Antriebsdrehrichtung rechts/links
nirage
A S 35 Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb 645 - 9.290 1/min
SO / Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 645 - 11.613 1/min
b / Ny — \ Spindelzahl 4
Pro ! prwe I ! ; i
b [ 774 SN\ j Spindellage / Anordnung horizontal
‘ \\ i Werkzeugaufnahmen Hi-Q/ERM25 DIN6499-C(8°)
| \ // Drehzahliibersetzung 1:1,55 - Radertrieb
— ‘\\ / Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen 4x gleich der Antriebsdrehrichtung
o N I Tk T Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  1.000 - 14.400 1/min
§ ; 1 S~ Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min
4 : - Schmiernippel ﬁ?‘"‘:w’%““ ChIERZSM Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
« = ] e iTsenTEsse) Gewicht mit Antriebsadapter ca. 5,70 kg
Y 1 7 - Optionales Zubehor:
Spannschlissel E 25M Artikel-Nr. 137002
92.5 92.5 Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM25 Maulschliissel SW 36 flach Artikel-Nr. 131236
Spindeldrehrichtung gleich .
der Antriebsdrehrichtung Fettpresse Artikel-Nr. 980003
185
Die Winkelkopfe der Baureihe GO3 verfiigen Uber bis zu vier
Bearbeitungsspindeln. Die Spindeldrehrichtung aller Werk-
o zeugaufnahmen ist immer gleich der Antriebsdrehrichtung. Die
o Antriebsdrehzahl wird im Verhaltnis von 1:1,55 auf die Werkzeug-
\\ aufnahmen Ubertragen. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl
_ \ von 18.000 1/min im Intervallbetrieb mdglich.
ol o) 0 i
o — o J « s B |
2 s s [
— Ji
/
o /
) / \Stérkontur 8189mm
o) /

GROTEFELD
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Antriebsadapter

Standardausfiihrungen und
maschinenspezifische Ausfihrungen
auf Anfrage

i
b
L
= i
[ i
I o
g Schmiernippel L ! ]
o = L 1
2 i —
o
)
69 69
138

Schaftaufnahme @10 H7

Klemmschraube M6 (1x) -

(Innen-6kt-Schliissel SW3)

/

Schaftaufnahme 810H7

Spindeldrehrichtung gleich
der Antriebsdrehrichtung

Storkontur g140mm

GROTEFELD

4.2

p10"
SW17

N

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Antriebsdrehzahl max.
Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Werkzeugaufnahmen
Drehzahllibersetzung
Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen
Spindeldrehzahl max.
Spindeldrehzahl max.
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht mit Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Innensechskantschlissel SW3
Maulschlissel SW17
Fettpresse

EP-030344

rechts/links

Dauerbetrieb 645 - 9.290 1/min
Intervallbetrieb 645 - 11.613 1/min
4

horizontal

J10H7

1:1,55 - Rédertrieb

4x gleich der Antriebsdrehrichtung

Dauerbetrieb  1.000 - 14.400 1/min
Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min
3,0 kW

ca. 5,50 kg

Artikel-Nr. 138030
Artikel-Nr. 131017
Artikel-Nr. 980003

Die Winkelkopfe der Baureihe GO3 verfiigen Uber bis zu vier Bearbei-
tungsspindeln. Die Spindeldrehrichtung aller Werkzeugaufnahmen ist
immer gleich der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl wird im
Verhéltnis von 1:1,55 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Es ist
eine maximale Spindeldrehzahl von 18.000 1/min im Intervallbetrieb

maglich.

GROTEFELD



24 GROTEFELD G03-4.4-2B2P GROTEFELD G03-4.4-2B2P 25
Spannzangenaufnahme Technische Merkmale
Hi-Q/ERM25 :
Antriebsadapter Artikel-Nummer EP-030649
Standardausfihrungen und /,//'/ 7“'\\\ Antriebsdrehrichtung rechts/links
amjﬁg"n‘,”,gggpe“““” Ausfihrungen ya E‘”“a”s"“e‘e S nnzance ER2S Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb 645 - 9.290 1/min
r-A 7 i Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 645 - 11.613 1/min
) / i
o / Spindelzahl 4
o i Spindellage / Anordnung horizontal
o 1 ‘\ Werkzeugaufnahmen 2x @10H7 mit Klemmschraube
| \ Werkzeugaufnahmen 2x Hi-Q/ERM25 DIN6499-C (8°)
‘ \\ Drehzahlibersetzung 1:1,55 - Radertrieb
] N tlsb;arnwnusriwlvuts‘:;‘Hérﬁéigm)ﬁ Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen 4x gleich der Antriebsdrehrichtung
S Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  1.000 - 14.400 1/min
= . ;o ] Kontermutter CM/ER25M Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min
S S : ] Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
-~ (Flachmaulschlissel) Gewicht mit Antriebsadapter ca. 5,40 kg
L)
o Optionales Zubehor:
Innensechskantschlissel SW3 Artikel-Nr. 138030
S f -Q
92.5 L 92.5 T Maulschliissel SW17 Artikel-Nr. 131017
" der Antriebsdrenrichtung Fettpresse Artikel-Nr. 980003
5
Schaftaufnahme 210 H7
Schaftaufnahme o 10H7 (2x e Die Winkelkopfe der Baureihe GO3 verfiigen Uber bis zu vier Bearbei-
Spindeldrehrichtung gleich Klemmschraube M6 (1x) "~ . . . . .
der Antriebsdrehrichtung (Innen-6ki-Schiussel SW3) ™. tungsspindeln. Die Spindeldrehrichtung aller Werkzeugaufnahmen ist
Y 4.9 \\ immer gleich der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl wird im
/,/ S ;o Y Verhéltnis von 1:1,55 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Es ist
> \ [ ; o 3 \‘ eine maximale Spindeldrehzahl von 18.000 1/min im Intervallbetrieb
“ “ i moglich.
. I
\ /
o | o o \ /
i I S T N /
N 8.9
‘\\‘ 20 /,/'/
: / \Storkontur 0189mm
i /

GROTEFELD
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Antriebsadapter

Standardausfihrungen und
maschinenspezifische Ausfihrungen
auf Anfrage

00

1

130

30

Spannzangenaufnahme
Hi-Q/ERM25

(Spannschlissel Gr.E25M)

Kontermutter CM/ER25M

W36

(FTachmaulschissel)

Schaftaufnahme 910H7 (3x)
Spindeldrehrichtung gleich

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM25
Spindeldrehrichtung gleich
der Antriebsdrehrichtung

der Antriebsdrehrichtung 69 92.5
161.5 Schaftaufnahme 10 H7
K\emmschrauberhAei{i\xi\\r\
(Innen-6kt-Schlissel SW3) '~
J N
! Y 42 N
T / SRR
e : A / ==
® @ 2 3
I

GROTEFELD

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Antriebsdrehzahl max.
Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Werkzeugaufnahmen
Werkzeugaufnahmen
Drehzahlibersetzung
Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen
Spindeldrehzahl max.
Spindeldrehzahl max.
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht mit Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Innensechskantschlissel SW3
Maulschlissel SW17
Maulschlissel SW 36 flach
Spannschlussel E 25M
Fettpresse

Die Winkelkopfe der Baureihe GO3 verfiigen Uber bis zu vier
Bearbeitungsspindeln. Die Spindeldrehrichtung aller Werkzeug-

aufnahmen ist immer gleich der Antriebsdreh

triebsdrehzahl wird im Verhéltnis von 1:1,55 auf die Werkzeug-

aufnahmen Ubertragen. Es ist eine maximale
von 18.000 1/min im Intervallbetrieb mdglich.

EP-030348

rechts/links

Dauerbetrieb  6.45 - 9.290 1/min
Intervallbetrieb 645 - 11.613 1/min

4

horizontal

3x @10H7 mit Klemmschraube

1x Hi-Q/ERM25 DIN6499-C (8°)
1:1,55 - Rédertrieb

4x gleich der Antriebsdrehrichtung
Dauerbetrieb 1.000 - 14.400 1/min
Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min
3,0 kW

ca. 5,30 kg

Artikel-Nr. 138030
Artikel-Nr. 131017
Artikel-Nr. 131236
Artikel-Nr. 137002
Artikel-Nr. 980003

richtung. Die An-

Spindeldrehzahl

GROTEFELD
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Lupen fiir GO3 Lupen fiir GO3
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Schaftaufnahme M10 plan
mit Zentrieransatz g11H7

Schaftaufnahme ¢10 H7
Klemmschraube M6 (1)%)\ T~ ./_/_' '\‘\.
(Innen-6kt-Schlissel SW3) \‘\_ v Einspanntiefe N

N 7 \.
/ 4.2 N ! 20 Sw17 N
' : N, / \
/ = o~ 0 / 19 = \
/ T — \ | \
K o \ / o ~] \
/ - = \ i — — i
[ S W 0 ’ =| S ‘
f i i ‘; A4
‘ 7{3 | i I ~ j
! 4 / \ | S
! / \ /
\ / \ /
\ / \ /
A / \. /
\_\ 89 // \‘\‘ 7 ///
\\\ 20 '// T~

Spannzangenaufnahme

Hi-Q/ERM25
/'/./ ‘\‘\‘
~~ Einspanntiefe \,\
35 Spannzange ER25
(Option)

\.

\

~— |

w ‘

1 e |

= ;

[S) ’/

/

Uberwurfmutter Hi-Q/ERM25
(Spannschlissel Gr.E25M)
Kontermutter CM/ER25M

mit SW36

SW36
(Flachmaulschlissel)

GROTEFELD

GROTEFELD




30 GROTEFELD W04 GROTEFELD W04 31

Antriebsadapter

[ Standardausfihrungen und
L ;”uafi“nif”r:gzp“i”“he Ausfihrungen  Sohaftaufnahme g10H7 Technische Merkmale
0 = T A S N o Artikel-Nummer EP-030400
NI | - Einspanntiefs ™. Antriebsdrehrichtung rechts
RIS : e 18 . Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb  1.000 - 6.000 1/min
Lol / = N Spindelzahl 2 - 5 maximal je Seite
| /,/ ‘ e \ Spindellage / Anordnung Horizontal einseitig oder zweiseitig 180°
b T ; | A\>>‘Vf///,,,/d [ \ Werkzeugaufnahmen max. @10H7 (rechts/links)
== | \' % QQl | ol Drehzahlibersetzung 1:1 - Rédertrieb
i 0 ‘ ) \ \””W’A / ) max. 5x gleich der Antriebsdrehrichtung
| ! Entliftung ) / Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen . .
i 1 \ 45 / max. 5x entgegen der Antriebsdrehrichtung
! i \\ - / Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  1.000 — 6.000 1/min
] | AN 14 4 Ubertragbare Antriebsleistung 1,7 kW
= SoTEED —2x M6 Klemmschraube \ Gewicht ohne Antriebsadapter ca. 2,50 kg (wie dargestellt mit AA=32,0)
- ~ 1 (Innen-6kt.-Schliissel SW3)
m [~ U/
N Optionales Zubehor:
16 8. Innensechskantschliissel SW3 Artikel-Nr. 138030
575 60 Maulschliissel SW 17 Artikel-Nr. 131017
175 Fettpresse Artikel-Nr. 980003
T e Die Winkelbohrképfe der Baureine W04 bieten Ihnen die Méglichkeit, sich einen Win-
e S Stérkontur g194mm kelbohrkopf entsprechend Ihrer speziellen Problemstellung konfigurieren zu lassen.
< N,
RE _‘_T L Sie kénnen sowohl die Anzahl der Spindeln als a_uch den Spigdglabst_and vor-
_’_‘I_ geben. Darlber hinaus kann auf der gegeniberliegenden Seite je Spindel eine
weitere Bohreraufnahme eingebaut werden. Somit ergibt sich eine Maximalbe-
—— stlickung von bis zu 10 Bohreraufnahmen. Dabei ist erst eine Bestlickung mit
Ll RE mehr als einer Spindel sinnvoll, da es sonst preiswertere Alternativen gibt. Der
© I minimalste Spindelabstand betragt 21,5 mm . Das in der Zeichnung angegebene
o~ MaB A variiert je nach gewéahltem Spindelabstand und wird lhnen im Rahmen der
£ Auftragsbestétigung mitgeteilt.
REE —'—T , g gung mitg
_.—.I. Die Winkelkdpfe W04 kénnen auf zwei gegenliberliegenden Seiten mit bis zu jeweils fiinf Bohrspindeln ausgeris-
tet werden. Die Spindeldrehrichtung der mittleren Bohrspindel ist gleich der Antriebsdrehrichtung, die der Neben-
" spindeln entgegen der Antriebsdrehrichtung. Die optionalen Bohreraufnahmen auf der gegenuiberliegenden Seite
LI RE haben die entgegengesetzte Drehrichtung.
< L Bei Spindel- A=
abstand Die in diesem Katalog angegebene Typenbezeichnung W04-4.8-B bezeichnet einen mit vier Spindeln bestiickten
215 220 Winkelbohrkopf mit 2 x 4 Bohreraufnahmen.
41.5 22,0 22,0
83 320 2.0 Die Artikelnummer EP-030400 legt keine genaue Bestlickung des

Winkelbohrkopfes fest. Es ist erforderlich, dass Sie bei einer Bestel-
lung neben der Bestellnummer die oben genannten variablen Infor-
mationen wie Spindelabstand und Bestlickung ergédnzend angeben.
Entsprechend Ihrer Bestellung bekommen Sie im Rahmen der Auf-
tragsbestatigung eine endglltige Artikel-Nummer flir den von Ihnen
bestellten Winkelbohrkopf mitgeteilt. Diese Artikel-Nummer gilt dann
fur diese spezielle Konfiguration und kann bei einer Nachbestellung
ohne weitere Zusatzinformationen verwendet werden.
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Fraseraufnahme

Technische Merkmale

Nutmutter M30x1,5 selbsthemmend
(Hakenschidssel 40742) Artikel-Nummer EP-030663
S < Antriebsdrehrichtung rechts/links
T Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb 645 - 10.968 1/min
maschinenspeniiisens Ausithrungen o 3 9 Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 645 — 12.903 1/min
ElE gl 3% Spindelzahl 1
1 = Spindellage / Anordnung horizontal
‘0 Werkzeugaufnahme 1x Fraseraufnahme @30h7 x 40 mm
s Spannteller Drehzahllibersetzung 1:1,55 - Rédertrieb
(Mavisentéssel) Aitnehmetetite Drehrichtung der Werkzeugaufnahme 1x gleich der Antriebsdrehrichtung
DIN 8325 Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  1.000 - 17.000 1/min
Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb 1.000 - 20.000 1/min
_ smemmel Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
: Gewicht mit Antriebsadapter ca. 4,00 kg
= _1:' L o Optionales Zubehor:
:3:‘ Bl Maulschlissel SW 41 flach Artikel-Nr. 131203
S R Hakenschliissel 40/42 Artikel-Nr. 139040
:‘3 H = Fettpresse Artikel-Nr. 980003
48.8 13 } o Die Winkelképfe der Baureihe G06-1.1 verfiigen Uber eine
L 3 durchgehende Bearbeitungsspindel. Die Antriebsdrehzahl wird
179.8 im Verhéltnis 1:1,55 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Es

ist eine maximale Spindeldrehzahl bis zu 20.000 1/min im Inter-
vallbetrieb mdglich.

Fréseraufnahme
Spindeldrenrichtung gleich
der Antriebsdrehrichtung

Vermerk:
Wir weisen darauf hin, dass Werkzeuge fir die von ihnen gewahl-
ten Drehzahlen zugelassen sein mussen!

aan
L

N\Stérkontur 0264mm
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Antriebsadapter

Standardausfiihrungen und
maschinenspezifische Ausfihrungen
auf Anfrage!

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM25

i e — T~
| i ' - .
I ! - ~.
R ! i \ 7 Einspanntiefe ) 7\
OV R R / 35 g\
[N I i Kontermutter CM/ER25M | \
e | ! mit N \
PO - 4 2 \
! / o
! i | \
g !
\ -
‘ —— | i
— \ S /
. \ |
| /
o \ o/
\,
S| N (Spannzange ER25)
o [ 1 N\
A : ] Schmiernippel N lswer
o c ] - (Flachmaulschlissel)
sl = . Uberwurfmutter Hi-Q/ERM25
(Spannschlissel Gr.E25M)
i
i o
JE D _ I

30
1T

48.5

85

133.5

989
50
J——
I
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Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM25
Spindeldrehrichtung gleich
der Antriebsdrehrichtung

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ER32

= N
Plie ~
~" Einspanntiefe N
/ 40 N\

5
// \\\\\‘]\I\}‘
=)

SW36

Va Stérkontur g174mm

(Flachmaulsc\hlusse\)
Kontermutter CM/ER32
(Hakenschlissel 40/42)
Uberwurfmutter Hi-Q/ER32
(Spannschliissel Gr.E32)

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Antriebsdrehzahl max.
Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Werkzeugaufnahme

Drehzahlubersetzung

Drehrichtung der Werkzeugaufnahme
Spindeldrehzahl max.
Spindeldrehzahl max.

Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht mit Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Spannschlissel E 25M
Maulschlissel SW 27 flach
Maulschlissel SW 36
Fettpresse

EP-030651
rechts/links

Dauerbetriecb 645 — 10.968 1/min
Intervallbetrieb 645 — 12.903 1/min

1
horizontal

1x Hi-Q/ERM25 DIN6499-C(8°) fiir Spannzange
ER25 DIN 6499-B (20,5 mm-216 mm)

1:1,55 - Radertrieb

1x gleich der Antriebsdrehrichtung

Dauerbetrieb

1.000 - 17.000 1/min

Intervallbetrieb 1.000 - 20.000 1/min

3,0 kW
ca. 4,00 kg

Artikel-Nr. 137002
Artikel-Nr. 131027
Artikel-Nr. 131036
Artikel-Nr. 980003

Die Winkelképfe der Baureihe G06-1.1 verfligen Uber eine
durchgehende Bearbeitungsspindel. Die Antriebsdrehzahl wird im
Verhéltnis 1:1,55 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Es ist
eine maximale Spindeldrehzahl bis zu 20.000 1/min im Intervall-

betrieb mdglich.

GROTEFELD



36 GROTEFELD G06-1.2-P GROTEFELD GO06-1.2-P 37
Antriebsadapter =
Standardausfihrungen und Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM25 Te_ChnISChe Merkmale
maschinenspezifische Ausfilhrungen Artikel-Nummer EP-030648
auf Anfragel P ‘\‘\\\ Antriebsdrehrichtung rechts/links
prossooss g Einspanntiefe g N\, Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb 645 - 10.968 1/min
P Kontermutier CUIERZSM S N Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 645 — 12.903 1/min
A s S " / & \ Spindelzahl 1
P : (’ s \ Spindellage / Anordnung horizontal
Pk ] i \‘ Werkzeudaufnahmen 2x Hi-Q/ERM25 DIN6499-C(8°) fiir Spannzange
— ‘ [~ 7/ 1| — — 3 9 ER25 DIN 6499-B (0,5 mm-216 mm)
{ \\ // Drehzahlubersetzung 1:1,55 - Radertrieb
— | \ c/ Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen 1x gleich der Antriebsdrehrichtung
— | N\ Spannzange ER25 . f
i S . 1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
3l N (Flachmaulschlussel) Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb 1.000 - 17.000 1/min
= : I Scnmiernippel Uoeruurfmutter K-0/ERN2S Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb 1.000 - 20.000 1/min
3 = Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
Gewicht mit Antriebsadapter ca. 4,50 kg
S Optionales Zubehor:
Spannzangenaufnahme Hi-QJERM25 Spannschlissel E 25M Artikel-Nr. 137002
85 85 jgr‘”/fne“f":b"sfd'22;5‘"09“‘9“‘;;" Maulschlissel SW 27 flach Artikel-Nr. 131027
Maulschlissel SW 36 Artikel-Nr. 131036
170 Fettpresse Artikel-Nr. 980003

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM25

Spindeldrehrichtung entgegen
der Antriebsdrehrichtung

089
50
035
T
i

GROTEFELD

/ ~Storkontur g174mm

Die Winkelképfe der Baureihe G06-1.2 verfliigen Uber eine durch-
gehende Bearbeitungsspindel mit zwei Werkzeugaufnahmen.
Dadurch ergibt sich, dass die Spindeldrehrichtung einer der beiden
Werkzeugaufnahmen gleich der Antriebsdrehrichtung, die der an-
deren Werkzeugaufnahme entgegen der Antriebsdrehrichtung ist.
Die Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis 1:1,55 auf die Werkzeug-
aufnahmen Ubertragen. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl bis
zu 20.000 1/min im Intervallbetrieb mdglich.

GROTEFELD
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Antriebsadapter

Technische Merkmale

masarinenspasiass Ausfanrungen Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM25 Artikel-Nummer EP-030648
auf Anfrage T Antriebsdrehrichtung rechts/links
’//' Emspgrg\tiefe E\\\ Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb 645 — 10.968 1/min
s Kontermutter CM/ER25M § \, Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 645 — 12.903 1/min
i i i ! it swae / | \‘\ Spindelzahl 1
3 3 3 ! ! o \ Spindellage / Anordnung horizontal
L ‘/ \ Werkzeugaufnahmen 2x Hi-Q/ERM25 DIN6499-C(8°) fir Spannzange
I (I~ 1| — § i ER25 DIN 6499-B (20,5 mm-216 mm)
— ; \\ // Drehzahlubersetzung 1:1,55 - Radertrieb
i ’ — 1x gleich der Antriebsdrehricht
¢ \‘\‘ (Spa/nnzange ER25) Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen x gieich cer Antrie S rehric 'ung
g . ! Schmiernippel N swar 1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
= : ! AN (FlachmaulschiGssel] Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  1.000 - 17.000 1/min
> = TR T Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb 1.000 - 20.000 1/min
{ Savensinan Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
ssmefeumaemecmung gleich Gewicht mit Antriebsadapter ca. 4,50 kg
der Antriebsdrehrichtung
= } Optionales Zubehor:
Ségeaufnahme
[P Innensechskantschliissel SW4 Artikel-Nr. 138040
85 56 = f-5mm Spannschliissel E 25M Artikel-Nr. 137002
1535 g AN Maulschliissel SW 27 flach Artikel-Nr. 131027
' / - r i Maulschliissel SW 36 Artikel-Nr. 131036
/ \
Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM25 /’ ‘\ Fettpresse ArtikeI—Nr. 980003
Spindeldrehrichtung entgegen i o \
der Antriebsdrehrichtung ‘ o g ﬁ \
. g | S P
! Sy oF !
\_\ // Achtung:
\ — v 7
h N "/ Wir weisen darauf hin, dass die Werkzeuge fiir die von lhnen ge-
b i wahlten Drehzahlen zugelassen sein missen!
Senkung DIN74-Bf6 (4x) _
Senkschraube DIN 7991
(Innen-6kt-Schlissel SW4)
o Beispiel: Fraser lauft in der Spannzangenaufnahme 17.000 1/min
2 3 und das NICHT demontierte S&geblatt ist z.B. nur fur 8.000 1/min
max. zuléssig.
In derartigen Fallen MUSS das Sageblatt demontiert sein!
\
Storkontur o174mm " Mit den Winkelkdpfen der Typenreihe GO6 ist der Einsatz von

Sé&geblattern bis zu einem Maximaldurchmesser von 300 mm
moglich. Es ist, jeweils in Abhéngigkeit vom eingesetzten An-
triebsadapter und der kundenspezifischen Antriebsdeckelkontur,
auf Freilauf des Ségeblattes zu achten bzw. den Maximaldurch-
messer entsprechend zu beschranken.
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40 Lupen fiir GO6

Lupen fiir GO6 41

Fraseraufnahme

(Hakenschlissel 40/42)

<l
5 £
<
S
[/ I [re)
o ~
o = | | < ! o
[Te) (S FX—t——-——-—-+ H4- o S L)
Q| 1 @ (S
— 1S e]

swat Spannteller
(Maulschlissel) Mitnehmerstifte

04m6 (2x) auf TKe40
L DIN 6325

’/'/ Einspanntiefe

;
Kontermutter CM/ER25M
mit SW36

2222

(Spannzange ER25)

'~ (Flachmaulschlissel)

Uberwurfmutter Hi-Q/ERM25

(Spannschlissel Gr.E25M)

GROTEFELD

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ER32

e
e
e . . N
7 Einspanntiefe N
/ 40 \
Spannzange ER32

Fr l

4

=
£

i
7
4»\\\\\\\\\\\\\\)\: :
\‘\_ \\\///////_/{-/{\%(\{\I\@ V. /'/

250

Kontermutter CM/ER32

(Hakenschlissel 40/42)
Uberwurfmutter Hi-Q/ER32
(Spannschlissel Gr.E32)

Sdgeaufnahme

/'/'/V N =
PR 1-5mm <
©

875
TKg60
8305

S enkung DIN74-Bf6 (4x)
" Senkschraube DIN 7991
(Innen-6kt-Schlissel SW4)

GROTEFELD
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Antriebsadapter

Technische Merkmale
Standardausfihrungen und
ma'sgh\’nzgzpezmsche Ausfiihrungen Artikel_Nummer EP_030810
au nfr
Antriebsdrehrichtung rechts/links
Dauerbetrieb  1.000 — 14.400 1/min
Intervallbetrieb 1.000 — 18.000 1/min

Antriebsdrehzahl max.

Spindelzahl 1
Spindellage / Anordnung max. 10° nach oben oder unten geneigt
= Werkzeugaufnahme @10 H7 mit Klemmschraube
- 3 Drehzahlibersetzung 1:1 - Radertrieb
Entlaftung ::_ 3 ! Drehrichtung der Werkzeugaufnahme entgegen der Antriebsdrehrichtung
= I Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  1.000 - 14.400 1/min
Qo ! Intervallbetrieb 1.000 — 18.000 1/min
© '; Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
Gewicht OHNE Antriebsadapter ca. 1,80 kg
o i Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
@ Méglicher fester Gewicht mit Antriebsadapter ca. 4,50 kg
Spindelstellungsbereich

Schaftaufnahme g10H7

Optionales Zubehor:

e E‘"Tg”“eh’; 1 k\k? . Innensechskantschliissel SW3 Artikel-Nr. 138030
. X emmschraube
4 (Innen-6kt-Schlissel SW3) Maulschliissel SW17 Artikel-Nr. 131017

Fettpresse Artikel-Nr. 980003

s10""

Die Winkelbohrkdpfe der Baureihe GO7-1.1-B bieten lhnen die

; | Méglichkeit, sich einen Winkelbohrkopf mit einer fest geneigten
! § M / Spindelstellung von 10° nach oben bis 10° nach unten herstellen
\ ,// zu lassen. Die Winkelstellung ist nachtréaglich nicht anderbar.

11.

Stérkontur g125mm

42

\\ 20 e Die Artikel-Nummer EP-030810 bezeichnet lediglich den Win-

S— kelbohrkopf W07-1.1-B legt aber noch keine spezielle Spindel-
stellung fest. Es ist erforderlich, dass Sie bei einer Bestellung
neben der Artikel-Nummer den von lhnen gewiinschten Winkel
der Bohrspindel ergdnzend angeben. Entsprechend lhrer Bestel-
lung bekommen Sie im Rahmen der Auftragsbestatigung eine

64.2 endglltige Artikel-Nummer fur den von lhnen bestellten Win-
kelbohrkopf mitgeteilt. Diese Artikel-Nummer gilt dann fir diese
131.2 spezielle Konfiguration und kann bei einer Nachbestellung ohne
weitere Zusatzinformation verwendet werden.

77

SW1
50

35

Hinweis: Bei Ausstattung mit Bohreraufnahmen M10 plan muss
vor Auftragsvergabe die Antriebsdrehrichtung festgelegt werden.

GROTEFELD GROTEFELD
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Antriebsadapter

) Technische Merkmale
Standardausfihrungen und” Artikel-Nummer EP-030820

maschinenspezifische Ausfiihrungen
auf Anfrage Antriebsdrehrichtung links
Dauerbetrieb  1.000 - 14.400 1/min

Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM20

SRR Spindelzahl 1
/Emspan"“efe El” \‘\\ Spindellage / Anordnung max. 10° nach oben oder unten geneigt
| | e < s\‘\ eR20 Werkzeugaufnahme Hi-Q/ERM20 DIN6499-C (8°) fiir Spannzange
/ o annzange
[ — T / |~ (Option) ER20 DIN6499-B - 20,5 -g13mm max. 1:1 - Radertrieb
L . // //) = i Drehzahllbersetzung 1:1 - Radertrieb
% X | Hi“““\\\\\\ < § b Drehrichtung der Werkzeugaufnahme entgegen der Antriebsdrehrichtung
P~ 3 , ?//“\\\\\\\\ Sio v‘ Spindeldrehzahl max Dauerbetrieb  1.000 — 14.400 1/min
2l L ' P . Intervallbetrieb 1.000 — 18.000 1/min
w = 5\ / Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
© = b e \ 7 . .
. e Gewicht OHNE Antriebsadapter ca. 1,80 kg
Uberwurfmutter ER20M //'/
s (SpanfscmusselGrEZUM/)//'
« Woglicher fester T Optionales Zubehor:
Spindelstellungsbereich

Spannschlissel E20 M Artikel-Nr. 137001
Fettpresse Artikel-Nr. 980003

Die Winkelfraskdpfe der Baureihe GO7-1.1-P bieten lhnen die
Méglichkeit, sich einen Winkelfraskopf mit einer fest geneigten
Spindelstellung von 10° nach oben bis 10° nach unten herstellen
zu lassen. Die Winkelstellung ist nachtréaglich nicht &nderbar.

11.1

Stérkontur g125mm

Die Artikel-Nummer EP-030820 bezeichnet lediglich den Winkel-
fraskopf W07-1.1-P legt aber noch keine spezielle Spindelstel-
lung fest. Es ist erforderlich, dass Sie bei einer Bestellung neben
der Artikel-Nummer den von lhnen gewiinschten Winkel der
Frasspindel ergdnzend angeben.

42
50
77

35

Entsprechend Ihrer Bestellung bekommen Sie im Rahmen der
Auftragsbestatigung eine endgliltige Artikel-Nummer fur den
von lhnen bestellten Winkelbohrkopf mitgeteilt. Diese Artikel-
nummer gilt dann fir diese spezielle Konfiguration und kann bei
131.2 einer Nachbestellung ohne weitere Zusatzinformation verwendet
werden.
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46 GROTEFELD G07-2.2-B GROTEFELD G07-2.2-B 47
Antriebsadapter .
Standardausfihrungen und Technische Merkmale
F:jtt‘j::j Zua’szf:\\’r::gzpezmsche Ausfihrungen Artikel-Nummer EP-030830
| Antriebsdrehrichtung rechts/links
=

7
Entldftun : t T
S|
©
pd h—
w o =
*° b S e
=)
o >
@ Méglicher fester Méglicher fester
Spindelstellungsbereich Spindelstellungsbereich
Schaftaufnahme g10H7
T TS
-7 Einspanntiefe >
e N
a 18_ M6 (1x) Klemmschraube
Vi (Innen-6kt-Schlissel SW3)
/ b \
. ) o ;
/ - \
/ \
— | — & |
: S}
Storkontur g125mm e = | i
\ /
\ { SW17 /
\ /
\ 8.5 Vi
N v
~N -
N 20 s

|
BWi1
50
77

131.2

GROTEFELD

Dauerbetrieb  1.000 — 14.400 1/min

Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min

Spindelzahl 2

Spindellage / Anordnung max. 10° nach oben oder unten geneigt

Werkzeugaufnahme 2x @10 H7 mit Klemmschraube

Drehzahlubersetzung 1:1 - Radertrieb

Drehrichtung der Werkzeugaufnahme entgegen der Antriebsdrehrichtung

Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  1.000 — 14.400 1/min
Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min

Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW

Gewicht OHNE Antriebsadapter ca. 2,00 kg

Optionales Zubehor:

Innensechskantschlissel SW3 Artikel-Nr. 138030

Maulschlussel SW17 Artikel-Nr. 131017

Fettpresse Artikel-Nr. 980003

Die Winkelbohrkopfe der Baureihe GO7-2.2-B bieten lhnen die
Méglichkeit, sich einen Winkelbohrkopf mit einer fest geneigten
Spindelstellung von 10° nach oben bis 10° nach unten herstellen
zu lassen. Die Winkelstellung ist nachtréglich nicht &nderbar.

Die Artikel-Nummer EP-030830 bezeichnet lediglich den Winkel-
bohrkopf G07-2.2-B legt aber noch keine spezielle Spindelstel-
lung fest. Es ist erforderlich, dass Sie bei einer Bestellung neben
der Artikel-Nummer den von Ihnen gewunschten Winkel der
Bohrspindel ergdnzend angeben.

Entsprechend Ihrer Bestellung bekommen Sie im Rahmen der
Auftragsbestatigung eine endgliltige Artikel-Nummer fur den
von Ihnen bestellten Winkelbohrkopf mitgeteilt. Diese Artikel-
nummer gilt dann fir diese spezielle Konfiguration und kann bei
einer Nachbestellung ohne weitere Zusatzinformation verwendet
werden.

Hinweis: Bei Ausstattung mit Bohreraufnahmen M10 plan muss
vor Auftragsvergabe die Antriebsdrehrichtung festgelegt werden.
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Antriebsadapter .
Clangarsavaton , Technische Merkmale
P ‘:ttﬁ‘ g\“a's‘c\r:\\'r;:gzpez\llscghe Ausfihrungen Artikel-Nummer EP-030840
! ‘ Antriebsdrehrichtung links

Antriebsdrehzahl max.

Spindelzahl
Spindellage / Anordnung

Dauerbetrieb  1.000 — 14.400 1/min
Intervallbetrieb 1.000 — 18.000 1/min

2

max. 10° nach oben oder unten geneigt

2x Hi-Q/ERM20 DIN6499-C (8°) fiir Spannzange

Werkzeugaufnahme ER20 DIN6499-B - 0,5 -013mm max.
mit Uberwurfmutter Hi-Q/ERM20 - Rechtsgewinde
§ Drehzahliibersetzung 1:1 - Radertrieb
w N > = Drehrichtung der entgegen der Antriebsdrehrichtung
© o ° Werkzeugaufnahmen
> . Dauerbetrieb  1.000 — 14.400 1/min
5 L s 1 ?p'”de'dmhzah' max. Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min
Spindelstellungsbereich [ Spindelstellungsbereich Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
Gewicht OHNE Antriebsadapter ca. 2,00 kg

83.5 83.5

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM20 . .

S Optionales Zubehér:

S\armzan e ER20
(Option)

_ Einspanntiefe

Spannschlissel E20 M Artikel-Nr. 137001
Fettpresse Artikel-Nr. 980003

N

Storkontur 9125mm e —

Die Winkelfraskdpfe der Baureihe GO7-2.2-P bieten Ihnen die
Méglichkeit, sich einen Winkelfraskopf mit einer fest geneigten
Spindelstellung von 10° nach oben bis 10° nach unten herstellen
zu lassen. Die Winkelstellung ist nachtréaglich nicht &nderbar.

\
11

’ Uberwurfmutter ER20M V2
. (Spannschlissel Gr.E20M) i . i . i
| sl ~ ST Die Artikel-Nummer EP-030840bezeichnet lediglich den Winkel-

fraskopf GO7-2.2-P legt aber noch keine spezielle Spindelstel-
lung fest. Es ist erforderlich, dass Sie bei einer Bestellung neben
der Artikel-Nummer den von Ihnen gewinschten Winkel der
Frasspindel ergdnzend angeben.

131.2 Entsprechend Ihrer Bestellung bekommen Sie im Rahmen der

Auftragsbestatigung eine endglltige Artikel-Nummer fir den
von lhnen bestellten Winkelbohrkopf mitgeteilt. Diese Artikel-
nummer gilt dann fir diese spezielle Konfiguration und kann bei
einer Nachbestellung ohne weitere Zusatzinformation verwendet
werden.
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Lupen fiir GO7

Lupen fiir GO7

51

Schaftaufnahme g10H7

y//'/ Einspanntiefe ™~

<

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM20

_Einspanntiefe
7
e

90,5-13mm}/

~.

.
.
.

/'// 18 M6 (1x) Kl\emmschraube / .
S (Innen-6kt-Schliissel SW3) J Soaln_nzan e ER20

/ N X / (Option)

/ S o \ j s '

) e \ Y )

/ ‘ = | { é(\'\’\’\\ N o S \
| V [ 70| ~ i
“‘ 7 ~ \ : ? S = = i
i " | %% i
\ \ |

Schaftaufnahme M10 plan

~~" Einspanntiefe

Uberwurfmutter ER20M

(Spannschlissel Gr.E20M) .~

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM25

p N P “
y N - Ei ief
Ve . s inspanntiefe  \\ iermutter CM/ER25M
S/ 7 \ / 35 mit SW36
/7 ~ N, g Spannzange ER25
- \ opannzange LReo
’// ; o = \ (Option)
/ il ~| ~ \ \
/ / H = s \ IS \
\ = \

/ ! i \
% I o~ ; bl :
| v 3 i LRI '
\ “ / ol e j
| . ! ¥ i = //
h s SW17 // //y

\ J /

N )

N 69—5 i ,//

7 e
N 7 . 7
N - ~ /
o 7 SwW27

Maulschliissel(Option)
. Uberwurfmutter Hi-Q/ERM25
(Spannschlissel Gr.E25M)
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s Technische Merkmale
R e At . Artikel-Nummer EP-030901
inzelheit X

Schmiernippel

Entliftung

@]
=
©
Iy
o
~
<
o
39 56
57.6 75,6
133,2
Storkontur 8176mm
T T~
7 ™.
e N,
7 |~ [2
N -
=
o~
Spindeldrehrichtung entgegen i J
der Antriebsdrehrichtung .
\
!
|~ =
N
i s
/
/
. !
2 /
i v
: /
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Schaftaufnahme ¢10H7 RE/LI
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Einzelheit Y

Schaftaufnahme ¢10H7 RE/LI

~
.~ Einspanntiefe

/ 12

@ng
e
-

\ M6(1x) Klemmschraube
N (Tnnen-6Ki-Schiissel SW3)

Antriebsdrehrichtung

Antriebsdrehzahl max.

Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Spindelstellung

Werkzeugaufnahmen
Drehzahlubersetzung

Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen

Spindeldrehzahl max.
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht mit Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Innensechskantschlissel SW3
Maulschliissel SW17
Fettpresse

rechts/links

Dauerbetrieb  6.000 1/min

3

1x horizontal 180° gegeniiber — A=71mm
7,0° nach unten

@10H7

1:1 - Radertrieb

2x gleich der Antriebsdrehrichtung

1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
Dauerbetrieb  6.000 1/min

1,7 kW

ca. 2,50 kg

Artikel-Nr. 138030
Artikel-Nr. 131017
Artikel-Nr. 980003

Die Winkelkdpfe der Baureihe W09 bieten lhnen die Mdglichkeit,
sich einen mehrspindeligen Winkelkopf mit einer fest geneigten
Spindelstellung von 10° nach oben bis 10° nach unten zu kon-
figurieren. Der fest vorgegebene Winkel kann nachtréaglich nicht

verandert werden.

Die Spindeldrehrichtung ist rechts / links. Die Antriebsdrehzahl
wird im Verhdltnis 1:1 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen.
Es ist eine maximale Spindeldrehzahl von 6.000 1/min im Dauer-

betrieb moglich.
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Antriebsadapter
Standardausfihrungen und

maschinenspezifische Ausfihrungen
auf Anfrage

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM25

T T T~
e ~.
| s .

(100)

Schmiernippel

130

7
(Flachmaulschlissel)

berwurfmutter Hi-QIERN
(Spannschliissel Gr.E25M)

95

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ER32

Spindeldrehrichtung entgege

88.5

177

88.5

I\
I
térkontur 8195mm
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e ™~
e N
/7 Einspanntiefe N
/ L 40 | Spannzange ER32
(Option) |

050

”//

!\\\\\\\\\\\
///\\

Spindeldrehrichtung gleich
{er Antriebsdrehrichtung

N
(Flachmaulschiussel)
Kontermutter CM/ER32 A
(Hakenschlussel 45/50)
Uberwurfmutter Hi-Q/ER32
(Spannschlussel Gr.E32)

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ER32

Spannzangenaufnahme Hi/Q-ERM25

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Antriebsdrehzahl max.
Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Werkzeugaufnahmen

Werkzeugaufnahmen

Drehzahlubersetzung
Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen

Spindeldrehzahl max.
Spindeldrehzahl max.

EP-031035

rechts

Dauerbetrieb 645 - 9.290 1/min
Intervallbetrieb 645 - 11.613 1/min

3

horizontal

2x Hi-Q/ERM25 DIN6499-C(8°) fir Spannzange
ER25 DIN 6499-B (20,5 mm-216 mm)

2x Hi-Q/ER32 DIN6499-C(8°) fiir Spannzange
ER32 DIN 6499-B (1,0 mm-220 mm)

1:1,55 - Radertrieb

3x gleich der Antriebsdrehrichtung

1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
Dauerbetrieb  1.000 - 14.400 1/min
Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min

Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW

Gewicht mit Antriebsadapter ca. 6,00 kg
Optionales Zubehor:

Spannschlissel E 25M Artikel-Nr. 137002
Spannschlissel E 32 Artikel-Nr. 137007
Maulschlissel SW 36 flach Artikel-Nr. 131236
Hakenschlussel 45/50 Artikel-Nr. 139050
Fettpresse Artikel-Nr. 980003

Die Winkelkopfe der Baureihe G10 verfiigen Uber eine durchge-
hende Bearbeitungsspindel mit zwei Werkzeugaufnahmen. Da-
durch ergibt sich, dass die Spindeldrehrichtung einer der beiden
Werkzeugaufnahmen gleich der Antriebsdrehrichtung, die der an-
deren Werkzeugaufnahme entgegen der Antriebsdrehrichtung ist.
Die weiteren vorhandenen Bearbeitungsspindeln sind im Winkel
von 90° zur durchgehenden Bearbeitungsspindel angeordnet.

Die Spindeldrehrichtung dieser Werkzeugaufnahmen ist immer
gleich der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl wird im
Verhéltnis von 1:1,55 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen.
Es ist eine maximale Spindeldrehzahl bis zu 18.000 1/min im
Intervallbetrieb moglich.
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56 GROTEFELD G10-4.5-BP GROTEFELD G10-4.5-BP 57
Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM25 ;
Antricbsadapter N Technische Merkmale
Standarssustibiungen g rungen T N Artikel-Nummer EP-031038
it Anfrege Kontermutter CM;‘/ERZEM Einspanntiefe Spa:nzange ER25 Antriebsdrehrichtung rechts
mswee 3 (Ortiem, Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb 645 — 9.032 1/min
/ g Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 645 - 11.613 1/min
i by B Spindelzahl 4
\\ S— s S Spindellage / Anordnung Horizontal / Vertikal
S| \ // Werkzeugaufnahmen 2x Hi-Q/ERM25 DIN6499-C(8°) fir Spannzange
3 Sehmiernippel AN . s ER25 DIN 6499-B (20,5 mm-216 mm)
Ny lechmentEritee]) Werkzeugaufnahmen 2x Hi-Q/ER32 DIN6499-C(8°) fiir Spannzange
e (Spannsehlbssel GrE25M) ER32 DIN 6499-B (1,0 mm-220 mm)
Spannzangenaufnahme Hi-Q/ER32 Werkzeugaufnahmen 1x Schaftaufnahme @10H7 - linksdrehend
- e Drehzahlubersetzung 1:1,55 - Radertrieb
) p - Einspanntiofe \\\ Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen 3x gleich der Antriebsdrehrichtung
3 ya Seamnsorge 1337 2x entgegen der Antriebsdrehrichtung
/‘/ SN \\ Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  1.000 - 14.000 1/min
/ t({\\\\\\\\\\Q\\\ \ Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min
! ! Spindeldrehzahl Schaft max. Dauerbetrieb  6.45 - 9.032 1/min
/‘ Spindeldrehzahl Schaft max. Intervallbetrieb 6.45 - 11.613 1/min
/ Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
/ Gewicht mit Antriebsadapter ca. 6,20 kg
Spindeldrehrichtung entgegen
der Antriebsdrehrichtung
(Spannschidssel Gr.€32) Optionales Zubehor:
Schaftaufnahme g10H7-LINKS
s \ Spannschlissel E 25M Artikel-Nr. 137002
Spingetareritiung it (/‘ . N \\ Spannschliissel E 32 Artikel-Nr. 137007
i ‘ P 2d o i Maulschliissel SW 17 Artikel-Nr. 131017
o / ; s i ! Maulschltssel SW 36 flach Artikel-Nr. 131236
- / ®/T\@ L / Hakenschlissel 45/50 Artikel-Nr. 139050
I % v WSW” / Innensechskantschliissel SW3 Artikel-Nr. 138030
- i I \ 010 y Fettpresse Artikel-Nr. 980003
5 T Hnte n e enpiate s
= ST\ soannzangensuinanme #i-aieraz il Die Winkelképfe der Baureihe G10-4.5 verfiigen Uber eine durchgehen-
® de Bearbeitungsspindel mit zwei Werkzeugaufnahmen. Dadurch ergibt
© \ i sich, dass die Spindeldrehrichtung einer der beiden Werkzeugaufnah-
E2 \ men gleich der Antriebsdrehrichtung, die der anderen Werkzeugaufnah-
St6rkontur 0195mm me entgegen der Antriebsdrehrichtung ist. Die weiteren vorhandenen
Bearbeitungsspindeln sind im Winkel von 90° zur durchgehenden
Bearbeitungsspindel angeordnet.

GROTEFELD

Spannzangenaufnahme Hi/Q-ERM25

Die Spindeldrehrichtung der seitlichen Werkzeugaufnahmen ist gleich
der Antriebsdrehrichtung, die der unteren Spindel entgegen der An-
triebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis von 1:1,55
auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Es ist eine maximale Spindel-
drehzahl bis zu 18.000 1/min im Intervallbetrieb méglich.
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58 GROTEFELD W11 GROTEFELD W11 59

o Antriebsadapter Schaftaufnahme ¢10H7 RE/LI Technische Merkmale
[ Standardausfihrungen und

oo ! i | T Anfrapapeziflsche Auafihrungen T Artikel-Nummer EP-030002
' P " Einspanntiste swis " Antriebsdrehrichtung Rechts/links
7 9/ N Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb 645 — 3.871 1/min
V % S Spindelzahl 2-8
/ M S Spindellage / Anordnung horizontal / 90° versetzt zueinander
E I~ i Werkzeugaufnahmen ©210H7 mit Klemmschraube
’LV/ 7}“ < i Drehzahliibersetzung 1:1,55 - Radertrieb
A s B TR Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen max. 4x gleich der Antriebsdrehrichtung
3| \ R ) max. 4x entgegen der Antriebsdrehrichtung
X e Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  1.000 - 6.000 1/min
- S 21 /,// Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
© e Gewicht ohne Antriebsadapter ca. 3,80 kg
7 32 7
11 104 11
150.26 Optionales Zubehor:
85
Soindeldrehrichtuna alsich 32 20 Innensechskantschlissel SW3 Artikel-Nr. 138030

der Antriebsdrehrichtung

Schmiernippel

Schmiernippel L |
\ E

52

32

104

\~
\\
N
Stérkontur o172mm,

150.26

104

127.23

GROTEFELD

Maulschlissel SW 15
Fettpresse

Artikel-Nr. 131001
Artikel-Nr. 980003

Die Winkelbohrkdpfe der Baureihe W11 bieten Ihnen die Még-
lichkeit, sich einen Winkelbohrkopf entsprechend Ihrer speziellen
Problemstellung konfigurieren zu lassen.

Sie kénnen die Anzahl der Spindeln vorgeben, wobei auf jeder
der vier Seiten jeweils maximal zwei Spindeln montiert werden
kénnen. Somit ergibt sich eine Maximalbestlickung von bis zu 8
Bohreraufnahmen. Dabei ist erst eine Bestlickung von mindestens
zwei Spindeln (im Winkel von 90°) sinnvoll, da es sonst preiswer-
tere Alternativen gibt. Der Spindelabstand je Seite betragt 32 mm.

Die in diesem Katalog angegebene Typenbezeichnung W11-7.7-B
bezeichnet einen mit sieben Spindeln bestlickten Winkelbohrkopf
mit einer entsprechenden Anzahl Bohreraufnahmen.

Es ist erforderlich, dass Sie bei einer Bestellung neben der Bestell-Nummer die Bestlickungsart ergdnzend ange-
ben. Entsprechend Ihrer Bestellung bekommen Sie im Rahmen der Auftragsbestétigung eine endgultige Artikel-
Nummer fur den von Ihnen bestellten Winkelbohrkopf mitgeteilt. Diese Artikel-Nummer gilt dann fir diese spezielle
Konfiguration und kann bei einer Nachbestellung ohne weitere Zusatzinformation verwendet werden.
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60 GROTEFELD W12 GROTEFELD W12 61
P :l‘nbddi[hg und Technische Merkmale
oo D anrager e ioche pustenrungen Artikel-Nummer EP-031201
i ‘rff‘““f““*"; Antriebsdrehrichtung rechts
TR Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb  4.000 1/min*
bkl Spindelzahl 1
Spindellage / Anordnung horizontal / 180° gegentiberliegend
Schmiernipoel Werkzeugaufnahmen 2x @10H7 mit Klemmschraube
Drehzahlubersetzung 1: 2,25 — Rader- und Zahnriementrieb
3 ~ Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen Txgleich der Antrleb§drehrlcht}1ng
5| « 1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
N - Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  9.000 1/min*
ot | — 43 Ubertragbare Antriebsleistung 2,0 kW
s 5| Gewicht OHNE Antriebsadapter ca. 4,50 kg
4
Soindeldrehrichtung gleich Optionales Zubehor:
der Antriebsdrehrichtung
Storkontur o155mm Ser Aniricbsdront emtong o
Y Innensechskantschliissel SW3 Artikel-Nr. 138030
s Maulschliissel SW17 Artikel-Nr. 131017
7/ , Fettpresse Artikel-Nr. 980003
Schaftaufnahme ¢10H7 RE/LI
Die Winkelkopfe der Baureihe W12 verfligen Uber eine durchge-
< ﬂ hende Bearbeitungsspindel mit zwei Werkzeugaufnahmen. Da-
durch ergibt sich, dass die Spindeldrehrichtung einer der beiden
Werkzeugaufnahmen gleich der Antriebsdrehrichtung, die der an-
3 R deren Werkzeugaufnahme entgegen der Antriebsdrehrichtung ist.
Die Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis 1:2,25 auf die Werkzeug-
Cinepanmiofe aufnahmen Ubertragen. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl von

121

GROTEFELD

M6 (2x) Klemmschrauben
(Innen-6ki-Schiissel SW3)

9.000 1/min im Dauerbetrieb méglich.

*Ubertragbare Leistungen fiir andere Drehzahlen auf Anfrage!
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GROTEFELD G15-1.1-F

GROTEFELD G15-1.1-F

63

Antriebsadapter

Standardausfihrungen und
maschinenspezifische Ausfihrungen
auf Anfrage

Technische Merkmale
Artikel-Nummer

EP-031510

ey i s 1
| ! Antriebsdrehrichtung rechts/links
3 ; Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 7.742 1/min
i Spindelzahl 1
Spindellage / Anordnung horizontal
Werkzeugaufnahme 1x Fraseraufnahme @16h6 x 10 mm
Fréseraufnahme g16h6x10 Drehzahlibersetzung 1:1,55 - Riemen- / Radertrieb
Drehrichtung der Werkzeugaufnahme 1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
TS Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb 12.000 1/min
710 nneg 6-ki. SW6 Ubertragbare Antriebsleistung 2,5 kW bei 12.000 1/min
@\ ’/ b \\ Gewicht mit Antriebsadapter ca. 4,00 kg
Entliftung f// bﬂ = 3 - \\
i T ©lw oY !
~ Z s N
i il N \.\ = Y Optionales Zubehor:
\ 2 \ | ) ,/
| DEEINIRESS Innensechskantschliissel SW6 Artikel-Nr. 138060
i . N - Fettpresse Artikel-Nr. 980003
| 4
=
o Die Winkelkdpfe der Baureihe G15 werden als Eckenausklinker
| 2 benutzt. Die Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis 1:1,55 auf die
Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Es ist eine maximale Spindel-
" drehzahl bis zu 12.000 1/min im Intervallbetrieb moglich.
60 Fraseraufnahme
Spindeldrehrichtung entgegen
der Antriebsdrehrichtung
100

AN
Storkontur 0138mm .
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64 GROTEFELD G16-1.1-P GROTEFELD G16-1.1-P 65
Antriebsadapter Technische Merkmale
Sn:ajs";h:w;né?i;euzh&wus"cghee"Auuswhrungen Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERAX 32 Artikel-Nummer EP-031652
m't/'rnfnfhgew'”de Antriebsdrehrichtung links
’/,/S'W/A'e/ \'\‘\\\ Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb  5.338 1/min
4 ; Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 6.672 1/min
/ £R Spindelzahl 1
= I/' \.\ Spindellage / Anordnung horizontal
J ///u-\&l(/léf \ Werkzeugaufnahme 1x Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERAX 32
w o | Drehzahlibersetzung 1: 2,248 — Zahnriemen- / Rédertrieb
3 E §j"” 1 /‘ Drehrichtung der Spannzangenaufnahme  1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
w . L '?//h. = / Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  12.000 1/min
P : \ 3) // Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb 15.000 1/min
[ q '\\ R - 4 Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
- ; . Ema‘:fﬂm /,/' Gewicht mit Antriebsadapter ca. 6,80 kg
: | Spannmutter Hi-Q/ERAX32 -
o } (Spannson sesel 6r. RS2 AX)
Entliftung
‘ Optionales Zubehér:

37.1
s

9.5

45

147.5

44

GROTEFELD

Maulschliissel SW46 flach
Spannschlissel E32-AX
Fettpresse

Artikel-Nr. 131247
Artikel-Nr. 137011
Artikel-Nr. 980003

Die Winkelkdpfe der Baureihe G16 sind speziell zur Bearbeitung von Schlosskas-
tenausfrasungen konzipiert. Das Gehduse ist gekropft, so dass mit einem ein-
gespannten, langen Werkzeug ein méglichst kleiner Teilkreis entsteht. Die Dreh-
richtung der Werkzeugaufnahme ist gleich der Antriebsdrehrichtung. Es ist eine
maximale Spindeldrehzahl von 12.000 1/min im Dauerbetrieb moglich. Im Intervall-
betrieb sind maximale Spindeldrehzahlen von 15.000 1/min méglich.
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66 GROTEFELD G16-1.2-BP GROTEFELD G16-1.2-BP 67

:‘;d:d:u:.‘m en und s fnahme Hi-Q/ERAX 32 Technische Merkmale
Zj’f;""‘,",:;;?“”"g” Ausianrungen pannee "gmeﬂ allﬁ nnean g”e‘i\lm ‘d-e Artikel-Nummer EP-031672
T~ Antriebsdrehrichtung links
/,/'/SWAs N Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb  5.338 1/min
/,/' ) Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 6.672 1/min
/o X Spindelzahl 1
// E ;ff{,‘,,,’,,’ Spindellage / Anordnung horizontal
I o =z ' N\ i Werkzeugaufnahme 1x Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERAX 32
2 § I I ) Werkzeugaufnahme 1x Schaftaufnahme @10H7 x 25mm
w) \\ 5 2/:/-/{/4/;;” = I Drehzahllibersetzung 1: 2,248 - Zahnriemen- / Radertrieb
e FOTEFELD .\\ - ; / Drehrichtung der Spannzangenaufnahme  1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
@\ N /,/' Drehrichtung der Schaftaufnahme 1x gleich der Antriebsdrehrichtung
. \% I AN e B Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  12.000 1/min
b Soannmutier HI.Q/ERAX2 Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb 15.000 1/min
o R T annsamavaat &r. ER32 AX) Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
- Spindeidcehrichiups eni Entliftun Gewicht mit Antriebsadapter ca. 6,80 kg
Spindeldrehrichtung gleich
der Antriebsdrehrichtung
/>/ Optionales Zubehor:
******** I\ Schaftaufnahme ¢10H7
; /,g»n;;m,:‘\ ~. Maulschlissel SW17 Artikel-Nr. 131017
//' 25 ‘\\ Maulschlissel SW46 flach Artikel-Nr. 131247
/ 121 swiz % Innensechskantschliissel SW3 Artikel-Nr. 138030
o5 45 4 " ! E *‘ Spannschliissel E32-AX Artikel-Nr. 137011
\ z i Fettpresse Artikel-Nr. 980003
159.5 Y /
\k M8 (1x) Klemmschraube
N, (Innen-6kt-Schiissel SW3)
SCBSLL Die Winkelkopfe der Baureihe G16 sind speziell zur Bearbeitung von Schlosskas-

tenausfrasungen konzipiert. Das Gehduse ist gekropft, so dass mit einem einge-

spannten, langen Werkzeug ein mdéglichst kleiner Teilkreis entsteht. Die Drehrich-
Storkontur 0232my tung der Werkzeugaufnahme ist gleich der Antriebsdrehrichtung. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl von 12.000
1/min im Dauerbetrieb mdéglich. Im Intervallbetrieb sind maximale Spindeldrehzahlen von 15.000 1/min mdglich.

GROTEFELD GROTEFELD



68

GROTEFELD W17-1.1-P

GROTEFELD W17-1.1-P
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Antriebsadapter

Standardausfihrungen und
maschinenspezifische Ausfihrungen
auf Anfrage

Entliftung 7'77\@
—

o

Schmiernippe

T
;
é
110.74

40

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERAX 20

42

93

GROTEFELD

Spindeldrehrichtung entgegen 82
der Antriebsdrehrichtung

Storkontur g136mm

‘\\ Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERAX 20

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Antriebsdrehzahl max.
Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Werkzeugaufnahme
Drehzahlibersetzung
Drehrichtung der Werkzeugaufnahme
Spindeldrehzahl max.
Spindeldrehzahl max.
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht ohne Antriebsadapter
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht mit Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Spannschlissel E 25M
Maulschlissel SW 27 flach
Maulschlissel SW 36
Fettpresse

EP-031701

rechts/links

Dauerbetrieb ~ 1.000 - 10.000 1/min
Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min
1

45° nach unten (Standard)

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERM25 (20,5-016mm)

1:1 - Radertrieb

1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
Dauerbetrieb  1.000 - 10.000 1/min
Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min
3,0 kW

ca. 2,30 kg

3,0 kW

ca. 6,80 kg

Artikel-Nr. 137002
Artikel-Nr. 131027
Artikel-Nr. 131036
Artikel-Nr. 980003

Die Winkelkdpfe der Baureihe W17 sind mit einer Bearbeitungs-
spindel ausgestattet, die in einem fest vorgegebenen Winkel im
Bereich von 0° (horizontal) bis maximal 90° (vertikal) variabel an-
geordnet werden kénnen. Der dadurch fest vorgegebene Winkel
kann nachtréglich nicht verandert werden. Die Spindeldrehrich-
tung ist entgegen der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl
wird im Verhaltnis 1:1 auf die Werkzeugaufnahmen tbertragen.
Es ist eine maximale Spindeldrehzahl von 18.000 1/min im Inter-

vallbetrieb méglich.
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! i 1 Antriebsadapter

== i | i Standardausfihrungen und
maschinenspezifische Ausfihrungen

auf Anfrage

| Entliftung
=
I
Schmiernippel
|
|

42

93

Storkontur g168mm, 38

121.79
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Sageaufnahme
Spindeldrehrichiung entgegen
der Antriebsdrehrichtung

Sageaufnahme

-

3 ~.
s 1,5-5mm \\
/ —7\

/ Emm— \,
/ \
/ \
i 48 o
H —_ g b4 Sl ~
| 2 = S| !
| = i
\ /
\ /

\ /

\ 4

s Senkung DIN74-B6 (4x
. Senkschrauben DIN 7991
~-~ (Innen-6kt-Schlussel SW4)

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Antriebsdrehzahl max.
Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Werkzeugaufnahme
Drehzahlibersetzung
Drehrichtung der Werkzeugaufnahme
Spindeldrehzahl max.
Spindeldrehzahl max.
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht ohne Antriebsadapter
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht mit Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Innensechskantschlissel SW4
Fettpresse

EP-031709

rechts/links

Dauerbetrieb ~ 1.000 - 10.000 1/min
Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min
1

45° nach unten (Standard)

@75 x 230j5 — Spannbereich 1,5-5,0 mm

1:1 - Radertrieb

1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
Dauerbetrieb  1.000 - 10.000 1/min
Intervallbetrieb 1.000 - 18.000 1/min
3,0 kW

ca. 2,90 kg

3,0 kW

ca. 6,80 kg

Artikel-Nr. 138040
Artikel-Nr. 980003

Die Winkelkdpfe der Baureihe W17 sind mit einer Bearbeitungs-
spindel ausgestattet, die in einem fest vorgegebenen Winkel im
Bereich von 0° (horizontal) bis maximal 90° (vertikal) variabel an-
geordnet werden kdnnen. Der dadurch fest vorgegebene Winkel
kann nachtréglich nicht verandert werden. Die Spindeldrehrich-

tung ist entgegen der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl
wird im Verhaltnis 1:1 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Bei
der Type W17-1.2-SB kann die Spindel gleichzeitig mit einer Sage-
und Bohreraufnahme, entsprechend den oben gemachten Anga-
ben, angeordnet werden. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl
von 18.000 1/min im Intervallbetrieb mdglich.

Achtung:

Mit den Winkelkdpfen der Typenreihe W17 ist der Einsatz von
Séageblattern bis zu einem Maximaldurchmesser von 300 mm
mdglich. Es ist, jeweils in Abh&ngigkeit vom eingesetzten An-
triebsadapter und der kundenspezifischen Antriebsdeckelkontur,
auf Freilauf des S&geblattes zu achten bzw. den Maximaldurch-
messer entsprechend zu beschranken.

GROTEFELD
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Antriebsadapter

Standardausfihrungen und
maschinenspezifische Ausfiihrungen
auf Anfrage

Schaftaufnahme g10H7

o NG
‘ e Einspanntiefe \\‘
! i | Va 19 N
i I | 7/ \,
L s T R J / 12 SW17
= | . | |
[ | i I | / ~
I | . I | / E=
[ S !
! //} ‘F AN | i 7, w|
L/ 1 5 f =
e i i E
[ | o | ~
P i o « =9 S
. i P \ N =
[ . Vo \
[ | o :
Lo b \ i 5 )
Schmiernippel P I vl \
Lo | P AN /'
N i Lo \. 7 /
| ‘ | N 7
i g X
ol T~
2 ) _
— | M6 (1x) Klemmschraube
wo Yy N | ~ (Innen-6kt-Schlissel SW3)
1 h
o~ ‘ N
Spindeldrehrichtung gleich 52 52 Spindeldrehrichtung entgegen
der Antriebsdrehrichtung der Antriebsdrehrichtung
104

50

bt

GROTEFELD

/AN
Storkontur g106mm

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Werkzeugaufnahmen
Drehzahlubersetzung

Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen

Spindeldrehzahl max.
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht ohne Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Maulschlissel SW17
Innensechskantschlissel SW3
Fettpresse

Die Winkelbohrkdpfe W19-1.2-B sind auf Grund ihrer Bauform
zum Bohren und fur leichte Frasarbeiten geeignet.

Mit entsprechend verlangertem Antriebsdeckel und speziellen
Werkzeugen werden sie vielfach zum ,Ecken ausklinken® von
vorgefrasten Nuten, Durchbriichen, etc. eingesetzt.

EP-031901

rechts

Dauerbetrieb 1.000 — 12.000 1/min
1

horizontal / 180° gegentiberliegend
2x @10H7 mit Klemmschraube
1:1 - Radertrieb

1x gleich der Antriebsdrehrichtung
1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
Dauerbetrieb 1.000 - 12.000 1/min
1,7 kW

ca. 0,70 kg

Artikel-Nr. 131017
Artikel-Nr. 138030
Artikel-Nr. 980003

GROTEFELD
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Antriebsadapter

(123.8)

158.8

117

GROTEFELD

82.8

2100

Fréseraufnahme

o
030,;

Skala mit Nonius

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Antriebsdrehzahl max.
Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Werkzeugaufnahme
Drehzahlibersetzung

Drehrichtung der Werkzeugaufnahme

Spindeldrehzahl max.
Spindeldrehzahl max.
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht ohne Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Indexierung bei 45°/67,5°/90°
Innensechskantschlissel SW4
Innensechskantschliissel SW6
Spannschlussel E 25-AX
Maulschlissel SW 46 flach
Fettpresse

Die Winkelkdépfe der Baureihe G25 verfiigen Uber eine stufenlos
nach Skala verstellbare Bearbeitungsspindel. Der Verstellbe-

EP-032540

Rechts / links

Dauerbetrieb  7.755 1/min
Intervallbetrieb 8.726 1/min

1

Horizontal bis vertikal manuell schwenkbar
@60 x @30h7 x 5 mm

1:2,06 — Zahnriemen- und Rédertrieb
1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
Dauerbetrieb  16.000 1/min
Intervallbetrieb 18.000 1/min

3,0 kW

ca. 3,00 kg

Artikel-Nr. 032549
Artikel-Nr. 138040
Artikel-Nr. 138060
Artikel-Nr. 137012
Artikel-Nr. 131247
Artikel-Nr. 980003

reich reicht von 0° (vertikal) bis maximal 100° zu beiden Seiten.
Die Spindeldrehrichtung ist entgegen der Antriebsdrehrichtung.

Die Antriebsdrehzahl wird im Verhaltnis 1:1,48 bei der Sageauf-
nahme oder 1:2,06 bei der Spannzangenaufnahme Ubertragen.
Es ist eine maximale Spindeldrehzahl von 18.000 1/min méglich.

GROTEFELD



76

GROTEFELD G25-1.1-P

GROTEFELD G25-1.1-P

77

Antriebsadapter

Standardausfihrungen und
maschinenspezifische Ausfihrungen

Technische Merkmale

A i i Srgi Artikel-Nummer EP-032550

' o Antriebsdrehrichtung links

! Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb  7.755 1/min
Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb 8.726 1/min
Spindelzahl 1

7—“;5“'"‘”"‘ . Spindellage / Anordnung Horizontal bis vertikal manuell schwenkbar
Werkzeugaufnahme 1x Hi-Q/ERAX25 DIN6499-C(8°) fir Spannzange
Skala mit Nonius

/]

82.8

ER25 DIN 6499-B (20,5 mm-g16 mm)
Drehzahllibersetzung

1x gleich der Antriebsdrehrichtung
1:2,06 — Zahnriemen- und Rédertrieb

- T / Drehrichtung der Werkzeugaufnahme 1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
; : ,’,7 Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  16.000 1/min
i il Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb 18.000 1/min
\ 1 Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
— } ©) \\Rastbolzen for Ingexisrung Gewicht ohne Antriebsadapter ca. 3,00 kg

45°767,6°790° (Option)

75.6

Klemmschraube <.

34.6

Optionales Zubehor:

Indexierung bei 45°/67,5°/90° Artikel-Nr. 032549

63 63 Soannancenauinanme Innensechskantschlissel SW4 Artikel-Nr. 138040
Srindsidrebrichtung: RECHTS Innensechskantschliissel SW6 Artikel-Nr. 138060

126 Spannschliissel E 25-AX Artikel-Nr. 137012
Maulschlissel SW 46 flach Artikel-Nr. 131247

Fettpresse Artikel-Nr. 980003

Spannzangenaufnahme HI-Q/ERAX25
mit Innengewinde

Die Winkelképfe der Baureihe G25 verfiigen
! Uber eine stufenlos nach Skala verstellbare
: Bearbeitungsspindel. Der Verstellbereich

I reicht von 0° (vertikal) bis maximal 100° zu

: beiden Seiten. Die Spindeldrehrichtung ist
I

I

I

I

Spannzange ER25
(Option)

75.6

116.6

40

entgegen der Antriebsdrehrichtung.

CH

Einspanntiefe

Die Antriebsdrehzahl wird im Verhaltnis
1:1,48 bei der Sageaufnahme oder 1:2,06
bei der Spannzangenaufnahme Ubertragen.
Es ist eine maximale Spindeldrehzahl von
18.000 1/min méglich.

Spannmutter ERAX25
mit AuBengewinde :
(Spannschlussel Gr.E25AX) |

GROTEFELD

GROTEFELD



GROTEFELD G25-1.2-SB

GROTEFELD G25-1.2-SB

Antriebsadapter

Standardausfihrungen und
maschinenspezifische Ausfihrungen
auf Anfrage

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Antriebsdrehzahl max.

EP-032570
rechts / links
Dauerbetrieb  6.752 1/min
Intervallbetrieb 8.102 1/min

Spindelzahl 1
Skala mit Nonius Spindellage / Anordnung Horizontal bis vertikal manuell schwenkbar
Werkzeugaufnahmen 1x 975 x @30j5 x 1,5-5mm - Spannbereich

1x Bohreraufnahme o10H7
Drehzahlubersetzung 1:1,48 — Zahnriemen- und Rédertrieb
Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen 2x entgegen der Antriebsdrehrichtung
Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb  10.000 1/min
Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb 12.000 1/min

i/

82.8

123.8

171.1

\ Rastbolzen fir Indexierung

- — @ ssbalzen i ng Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
| = 45°/67,5°/90° (Option) . .
© Gewicht ohne Antriebsadapter ca. 3,20 kg

Klemmschraube.
(Innensechskantschissel SW6)

Optionales Zubehor:

il
i

Artikel-Nr. 032549
Artikel-Nr. 138030

Indexierung bei 45°/67,5°/90°
Innensechskantschlissel SW3
Innensechskantschlissel SW4 Artikel-Nr. 138040
Innensechskantschlissel SW6 Artikel-Nr. 138060
Fettpresse Artikel-Nr. 980003

Sagebohraufnahme
Spindeldrehrichtung
entgegen Antriebsdrehrichtung

126

Stérkontur 0179mm
ber0 Sagebohraufnahme

Senkung DIN74-B6 (4x)
Senkschrauben DIN 7991

~.
- \(Innen-6kt-Schiussel SW4) .
- N
, \
7 1.5-5mm \

/ = —

\1 | : 3| I
k\ 770 4 ° |
.\‘ é N_6. /’/

a2 /

A\ M6 M6 (1x) Klemmschraube
\. ’ (Innen-6kt-Schlissel SW3)

Die Winkelkopfe der Baureihe G25 verfiigen Uber eine stufenlos
nach Skala verstellbare Bearbei-
tungsspindel. Der Verstellbereich
reicht von 0° (vertikal) bis maximal
100° zu beiden Seiten. Die Spin-
deldrehrichtung ist entgegen der
Antriebsdrehrichtung.

10"
Tk60
075

=
o

i

Die Antriebsdrehzahl wird im

AN 26 /,/ Verhéltnis 1:1,48 bei der Sageauf-
nahme oder 1:2,06 bei der Spann-
zangenaufnahme Ubertragen. Es ist
eine maximale Spindeldrehzahl von

18.000 1/min moglich.

. .
~._Einspanntiefe -

GROTEFELD
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N

146.55

1

050
030
T
I;;‘:;
|
P
|

= | F

182.1

max. Werkzeug 0160

rw‘HHHHH

//%//

Technische Merkmale
Artikel-Nummer

Drehzahliibersetzung

Drehrichtung der Werkzeugaufnahme
Spindeldrehzahl max.

Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht OHNE Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Innensechskantschlissel SW6
Maulschlissel SW41 (flach)
Hakenschlissel 40/42
Fettpresse

EP-032830

(Werkzeug 9160 mm max.)

1:1,29 — Rader- und Zahnriementrieb
entgegen Antriebsdrehrichtung
Intervallbetrieb 12.000 1/min

3,5 kW

ca. 4,50 kg

Artikel-Nr. 138060
Artikel-Nr. 131203
Artikel-Nr. 139040
Artikel-Nr. 980003

Die Winkelkopfe der Baureihe G30 sind speziell zum Frésen von hori-
zontalen Flachen konzipiert. Das Gehause verfiigt Uiber eine Bearbei-
tungsspindel zur Aufnahme von Werkzeugen mit einem Grundkdrper
aus Aluminium. Die Spindeldrehrichtung der Werkzeugaufnahme ist

entgegen der Antriebsdrehrichtung.

Die Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis 1:1,29 auf die Werkzeugauf-
nahme Ubertragen. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl von bis zu

12.000 1/min im Intervallbetrieb méglich.

Typ Bemerkung

Bestell-Nummer

G30-090 Werkzeugaufnahme - @30j6 x 090 EP-032820
G30-120 Werkzeugaufnahme - @30j6 x 120  EP-032810

Achtung:

Antriebsdrehrichtung rechts/links

Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb  9.290 1/min

Spindelzahl 1
I Spindellage / Anordnung horizontal
{ Werkzeugaufnahme @30j6 x 060 mm mit Gegenlager - abnehmbar
I

Bei der Auswahl und Beschaffung der Werkzeuge, sollten die Fraser
mit einem Tragkdrper aus Aluminium bevorzugt werden, um die rotie-
renden Massenkréfte so gering wie mdéglich zu halten. AuBerdem ist
auf Feinauswuchtung der Werkzeuge zu achten.

GROTEFELD

GROTEFELD
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Schmiernippe!

111.04

145.18

165

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERAX32
Drehrichtung Zeugauinahme
entgegen der Antriebsdrehrichtung

167.28

0 o
!

[ e i
i
0 ol
Dp— 0 o)

Il
|
! 157.28

210.1

GROTEFELD

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERAX 32
mit Innengewinde

swap
(Flachmaulschiissel)

~ spannzange ER32
Option)

M40x1,5

Spannmutter Hi-Q/ERAX 25

! o ~
. s S
710 \
(spannsehlissal o1 €25 AR LN \

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERAX 25

mit In

swap
{Flachmaulscnigssel)

nengewinde

1 P2
rir ¥,
RS

ioe

~._E

inspanntiefe .~

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Antriebsdrehzahl max.

Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Werkzeugaufnahme
Drehzahlibersetzung

Drehrichtung der Werkzeugaufnahme

Spindeldrehzahl max.
Spindeldrehzahl max.
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht OHNE Antriebsadapter

Optionales Zubehor:
Maulschlissel SW46-flach

Spannschlissel ER32- AX
Fettpresse

EP-035601
links

Dauerbetrieb  5.825 1/min
Intervallbetrieb 7.766 1/min

1

31° nach unten - fest

Hi-Q/ERAX32 mit AuBengewinde (21-020 mm)

1:2,06 — Rader- und Zahnriementrieb
entgegen Antriebsdrehrichtung

(rechts)

Dauerbetrieb  12.000 1/min
Intervallbetrieb 16.000 1/min
2,6 kW bei 12.000 1/min

ca. 5,80 kg

Artikel-Nr. 131247
Artikel-Nr. 137011
Artikel-Nr. 980003

Die Winkelfraskdpfe W56 sind mit einer Bearbeitungsspindel
ausgestattet, die in einem fest vorgegebenen Winkel im Bereich
von 15° nach oben bis maximal 31° nach unten angeordnet
werden kdnnen. Der vorgegebene Winkel kann nachtraglich
nicht veréndert werden. Die Spindeldrehrichtung ist entgegen
der Antriebsdrehrichtung. Die Antriebsdrehzahl wird im Verhalt-
nis 1:2,06 auf die Werkzeugaufnahmen Ubertragen. Es ist eine
maximale Spindeldrehzahl von 16.000 1/min im Intervallbetrieb

mdglich.

Diverse Varianten
auf Anfrage!

GROTEFELD



84 GROTEFELD G200-3.3-B GROTEFELD G200-3.3-B 85

Antriebsadapter Technische Merkmale

Standardausfihrungen und

;F::’T:T:\‘ e anfranspozifische Ausfihrungen Artikel-Nummer EP-015581
! | Antriebsdrehrichtung rechts
T X Antriebsdrehzahl max. 4.500 1/min
] Spindelzahl 3
§ Spindellage / Anordnung vertikal /Bohrbild — Werkzeugaufnahme nach oben
S Werkzeugaufnahmen 3x @10H7 x 20 mm
2 Drehzahlubersetzung 1:1/1:1,273 - Radertrieb
3 Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen 1x gleich der Antriebsdrehrichtung
E 2x entgegen Antriebsdrehrichtung
T Spindeldrehzahl max. 2x 5.727 1/min + 1x 4.500 1/min
Ubertragbare Antriebsleistung 1,7 kW
Gewicht OHNE Antriebsadapter ca. 2,00 kg
Schaftaufnahme ¢10H7 RE/LI
o \\\ Optionales Zubehér:
Sehmiornippel At (kundenspezifisch) swis /" 19 WZYK‘\ i
auseTsEeT) [0t {Tonen-GRE-Sahlgseel SWA] Optionales Zubehér:
I | 2 i Innensechskantschllssel SW3 Artikel-Nr. 138030
‘\ S g S % /‘ Maulschliissel SW15 Artikel-Nr. 131001
Storkontur 0312mm \ £ J Fettpresse Artikel-Nr. 980003
Spindeldrehrichtung // \\ | /'/
1215327 1/min /,/ 5.5 N i 7 Die Unterflurbohrspindeln G200 sind aufgrund ihrer Bauform
S % d zum Bohren der Unterseite von Werkstticken wie z.B. das Ein-

bringen von Beschlagbohrungen, konzipiert.

Die BaumaBe sind variabel und kdnnen nahezu auf jede ge-
wiinschte GréBe erstellt werden.

88
5

Selbstverstandlich sind alle anderen Scharnierbohrbilder auch
erhéltlich.

Spindeldrehrichtung
RECHTS

n2=4500 1/min

AA=(kundenspezifisch)

L=(kundenspezifisch)

GROTEFELD GROTEFELD
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Schaftaufnahme g16H7

Einspanntiefe

Abdrickgewinde
zum Werzeugwechsel

M6 (1x) Klemmschraube

(kundenspezifisch)

Antriebsadapter

Standardausfihrungen und
maschinenspezifische Ausfihrungen
auf Anfrage

H1 (kundenspezifisch)

Schaftaufnahme o16H7
Spindeldrehrichtung entgegen

Innen-6kt-Schlussel SW3 ®
o~ 1
- 1
939 1
S A |
3 BB |
~ [ n n 1
) ] ]
9 ) 1
0 I
s
I
At (kundenspezifisch) 274 ¢ |

der Antriebsdrehrichtung

Storkontur 9348mm

79
68

B1
B2

SW32
1T

(@
\S

AA=(kundenspezifisch)

(40)

GROTEFELD

| =lkundanenazifierh)

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Werkzeugaufnahme
Drehzahlibersetzung
Drehrichtung der Werkzeugaufnahme
Spindeldrehzahl max.
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht OHNE Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Innensechskantschlissel SW3
Maulschliussel SW32

EP-015511
rechts/links

Intervallbetrieb 12.000 1/min

1

Vertikal - Werkzeugaufnahme nach oben

J16H7 x 32 mm

1:1 - Zahnriementrieb

entgegen Antriebsdrehrichtung
Intervallbetrieb 12.000 1/min

3,0 kW
ca. 1,85 kg

Artikel-Nr. 138030
Artikel-Nr. 131003

Die Unterflurbohrspindel G200 ist aufgrund ihrer Bauform zum
Bohren der Unterseite von Werkstlicken konzipiert. Die Spindel-
drehrichtung der Werkzeugaufnahme ist entgegen der Antriebs-
drehrichtung. Die Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis 1:1 auf die
Werkzeugaufnahme Ubertragen. Es ist eine maximale Spindel-
drehzahl von bis zu 12.000 1/min im Intervallbetrieb méglich. Die
BaumaBe sind variabel und kénnen nahezu auf jede gewlinschte

GroBe erstellt werden.

GROTEFELD
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H2 (kundenspezifisch)

Antriebsadapter

Standardausfihrungen und
maschinenspezifische Ausfihrungen
auf Anfrage

H1 (kundenspezifisch)

Spannzangenaufnahme
Spindeldrehrichtung entgegen
der Antriebsdrehrichtung

Stérkontur 9314mm

At (kundenspezifisch)

=79

B2=68

AA=(kundenspezifisch)

(40)

Spannzangenaufnahme ERAX25
mit Innengewinde

. =N
4 N
Spannzange ER25 s Spannmutter ERAX25
(Option) mit AuBengewinde
(Spannschlissel E25 AX)
SWae
(Maulschlissel)

3

77|
NN

IAN
NI
NN A7
== -

L=(kundenspezifisch)

GROTEFELD

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Spindelzahl

Spindellage / Anordnung

Werkzeugaufnahme

Drehzahlubersetzung

Drehrichtung der Werkzeugaufnahme
(rechts)

Spindeldrehzahl max.

Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht OHNE Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Spannschlussel E25-AX
Maulschlissel SW46-flach

Die Unterflurbohrspindeln G200 sind aufgrund ihrer Bauform zum
Bohren und Frasen der Unterseite von Werkstlicken wie z.B. das
Einfrasen der Verbinder von Platten etc., konzipiert.

Die BaumaBe sind variabel und kénnen nahezu auf jede ge-

wlinschte GroBe erstellt werden.

EP-015529

links

Intervallbetrieb 12.000 1/min

1

Vertikal - Werkzeugaufnahme nach oben
Spannzangenaufnahme Hi-Q/ERAX 25 -
@0,5 - 16 mm max.

1:1 - Zahnriementrieb

entgegen Antriebsdrehrichtung

3,0 kW

Intervallbetrieb 12.000 1/min

3,0 kW

ca. 1,70 kg

Artikel-Nr. 137012
Artikel-Nr. 131247

GROTEFELD



GROTEFELD GROTEFELD

Bohrgetriebe
Mehrspindelbohrgetriebe
Vertikalhohlstemmer

Spaneleitelemente
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GROTEFELD UNI1-SV

GROTEFELD UNI1-SV
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GROTEFELD

Stdrkontur g116mm

44

70

39

Antriebsadapter

Standardausfihrungen und
maschinenspezifische Ausf
auf Anfrage

Schmiernippel

86

Ghrungen e

106.9

82

37

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Werkzeugaufnahme
Drehzahlubersetzung
Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen
Spindeldrehzahl max.
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht OHNE Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Innensechskantschlissel SW3
Maulschlissel SW15
Fettpresse

Die Bohrgetriebe der Baureihe UNI1-SV kénnen mit Spindelab-
stédnden A> 20 mm gefertigt werden. Bei der Konstruktion wird
versucht das Drehzahlgefélle zwischen den einzelnen Drehzah-

len so gering wie moglich zu halten.

Wenn méglich wird die Antriebsdrehzahl 1:1 auf die Bohrspin-
deln Ubertragen. Bei unterschiedlichen Spindelabsténden inner-
halb eines Bohrgetriebes wird es haufig aufgrund der einzuset-
zenden Zahnrader erforderlich sein, dass sich die Drehzahlen
der einzelnen Bohrspindeln unterscheiden. Die Spindeldrehzah-
len liegen bei 10.000 1/min im Dauerbetrieb.

Das Bohrgetriebe ist fiir alle gdngigen Scharniere erhéltlich.

EP-021166
rechts
Dauerbetrieb
variabel
vertikal / als Bohrbild

@10H7 mit Klemmschrauben

1:1 - Rédertrieb (schragverzahnt)
rechts / links
Dauerbetrieb
2,2 kW

ca. 1,80 kg

10.000 1/min

10.000 1/min

Artikel-Nr. 138030
Artikel-Nr. 131001
Artikel-Nr. 980003

GROTEFELD
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GROTEFELD UNI1-SV

GROTEFELD UNI1-SV

95

Storkontur e314mm P
ﬁ// Jid ~

60

\ ~ -

\ N N

\ “ i B

' 000000000

7
/

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.

Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Werkzeugaufnahme
Drehzahlubersetzung

Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen
Spindeldrehzahl max.

rechts

Dauerbetrieb  10.000 1/min
variabel

vertikal / in Reihe

@10H7 mit Klemmschrauben

1:1 - Rédertrieb (schragverzahnt)
rechts / links

Dauerbetrieb  10.000 1/min

154

Antriebsadapter

F======3 Standardausfihrungen und
\ maschinenspezifische Ausfahrungen
i auf Anfrage

! Entliftung
I
.

37

107.5

GROTEFELD

Ubertragbare Antriebsleistung 2,2 kW
Gewicht OHNE Antriebsadapter ca. 4,50 kg

Optionales Zubehor:

Innensechskantschlissel SW3 Artikel-Nr. 138030
Maulschlissel SW15 Artikel-Nr. 131001
Fettpresse Artikel-Nr. 980003

Das Bohrgetriebe der Baureihe UNI1-SV kénnen mit Spindelab-
stdnden A> 20 mm gefertigt werden. Bei der Konstruktion wird
versucht das Drehzahlgefélle zwischen den einzelnen Dreh-
zahlen so gering wie mdglich zu halten. Wenn méglich wird die
Antriebsdrehzahl 1:1 auf die Bohrspindeln Ubertragen.

Bei unterschiedlichen Spindelabstanden innerhalb eines Bohr-
getriebes wird es haufig aufgrund der einzusetzenden Zahnrader
erforderlich sein, dass sich die Drehzahlen der einzelnen Bohr-
spindeln unterscheiden.

GROTEFELD



96 Lupen fiir UNI1-SV Lupen fiir UNI1-SV 97

Schaftaufnahme 908H7 RE/LI Spannzangenaufnahme max.g8 mm Spannzangenaufnahme max.g9mm
Schaftaufnahme M08 plan RE/LI Spindeltyp "J" Spindeltyp "K"
_/'/. ‘\.\- ./'/' .\SWWS /'/7,777\7\‘\ /./'/V \‘\‘\
/ N 4 i - . — -
/ ! [ \\ Y ‘ / \ / = \
s Foo A N Iz \ VA % 1
[z @ ~ . \ [ £ Spannzange oo NN o
f = 353 \ | £ =) 2$ &N P2 Option), “ ~ i 3 & “
@ ! 1 Z ! \ S o | i s
! |_|IM8 RE oder LI / \ @ 08" ! N \ /
\‘ H7 ! \ 155 /'/ N e \ g1-09mm
\ SW13 09 / \ 215, ; S~ N
\ / \ / N / SWi4
R * M6(2x) Kl h b ~
\-\ 015.5 /'/ \‘\(Innexn-ekte-g?hslcusrsae‘i se\;va)/'/ 21
~. L ~. e
e T 30°
Schaftaufnahme M10 pl. RE/LI Schaftaufnahme g10H7 RE/LI
T T T ,/'/"7““\—\
- N e '\.\ Spannzangenaufnahme max. 906 mm Spannzangenaufnahme max. 10 mm
/-/ i i i \.\ 7 | I'swis Spindeltyp "L" Spindeltyp "M"
7 | ; ‘ A\ AN N\ o T
/R k /s oA A A
! s 'l \ / = \ VA i AN P AN
gy | o P \ { : FN / = P
i £ | B | | g 3 ‘ /2 SW13 \ ; i \
P2 L = \ = | /E 2 ~ /e i ‘
i I & J /e o \ ° 2 7 I
L8 ] I \ j e ool - 1
\ o swis M10 RE/LI ; \ J; iz ‘, i 59 i '\
" A < & . w . » N7 Ll .
\, Hy / N ! | m? 1.06mm | |2 NS Lo
\ g1l / N\, M6(2x / \ ~H ; W
N / N_(Innen-6kt-Schiussel SW3) -~ Spannzanad
S lete] o Sl T sagpschlisse oo /| 1g| G
L - T N / .
‘\‘\ - d \‘\ — -
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98 GROTEFELD DPL GROTEFELD DPL 99

17, 22 Technische Merkmale
U Artikel-Nummer
. Antriebsdrehrichtung rechts
D tri 4. 1/mi
@) ©. .00 Antriebsdrehzahl max. auerbetrieb —4.500 1/min
Intervallbetrieb 6.000 1/min
- (OO L) . —— =
2 RN\ ZA\ A/ | pindelza variabel
- / @ @ | Vg Spindellage / Anordnung vertikal / Bohrbild
~ (AVA7A) @ i : Werkzeugaufnahme M8 plan
' @MM N\ © [ Drehzahliibersetzung 1:1- Radertrieb
“ ) @ (o] @ Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen 3: Iriiir:s
. i Dauerbetrieb  4.500 1/min
Sl S i Idrehzahl .
" | Spindeldrehzahl max Intervallbetrieb 6.000 1/min
‘L g Ubertragbare Antriebsleistung 1,7 kW
Gewicht OHNE Antriebsadapter ca. 3,00 kg
90
Antriebsadapter
masehinenspezifische Ausiinrungen e Optionales Zubehor:

auf Anfrage

Maulschlissel SW13 Artikel-Nr. 131023
Fettpresse Artikel-Nr. 980003

Die Mehrspindelbohrgetriebe DPL sind mit Bohrbildern nach
Kundenwunsch erhéltlich. Der minimalste Spindelabstand
betragt 16mm. Die Spindeldrehzahlen liegen bei 4.500 1/min
im Dauerbetrieb und 6.000 1/min im Intervallbetrieb. Bei der
Konstruktion wird versucht das Drehzahlgefélle zwischen den
\€> S — einzelnen Spindeln so gering wie mdglich zu halten.

Schmiernippe

37.7

Wenn méglich wird die Antriebsdrehzahl 1:1 auf die Bohrspin-

< deln Ubertragen. Bei unterschiedlichen Spindelabstanden inner-
E) ~ halb eines Bohrgetriebes wird es haufig aufgrund der einzuset-
zenden Zahnrader erforderlich sein, dass sich die Drehzahlen
LJ? der einzelnen Bohrspindeln unterscheiden.

106.9
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100 Lupen fiir DPL Lupen fiir DPL 101

Bohreraufnahme M08 plan RE/LI Bohreraufnahme 008H7 RE/LI Schaftaufnahme M10 pl. RE/LI Schaftaufnahme 10H7 RE/LI
T o '/,/'/ '\\\‘
— T = T~ // \\
— Sy - ~ _— -
-7 ~. e ~ J i swis N
v A 7 SW13 / N
/ i i \ / s J \
/ ® i \ / \ / i
/ s \ . \ }
/ 0| \ / ®
/ . o \ s o \ ! !
j s 2 < \ i = 2 i i |
; o ~ i = | | j
l @ L I i © ! \ i \ /
i £ I 1 S " i \ o Swis M10 RE/LI/ \ /
\ M8 RE oder LI/ \ = 08 i \ ; \ ,
\ w T \ H7 E \ .
\ / \ / N 211 Y N 7/
\ sw1s g9t7 / \ 915,5 ! . e . (Tnnen-GkL-Schiissel SW3) .~
\, / .\ /./ \‘\ 18 //' \\ /'/'
\\ 215.5 7 \._/M6(2x) Klemmschrauben : S~ S~
N D “(Innen-6kt-Schiussel SW3) -
~. 7 ~. o

Spannzangenaufnahme max.o8mm
Spindeltyp "J"

SW15 \'\

Spannzan e!
(Option) |
SW11 !
T /

34

\ /
N 1-8mm /
7/

N s
N 18 7
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GROTEFELD STB

GROTEFELD STB

103

Storkontur g104mm

Technische Merkmale
Artikel-Nummer

Antriebsdrehrichtung rechts
Antriebsdrehzahl max. Dauerbetrieb  4.500 1/min
Spindelzahl variabel
o Spindellage / Anordnung vertikal
“© Werkzeugaufnahme M10 plan mit Zentrieransatz
S Drehzahlubersetzung 1:1,15 - Réadertrieb

Drehrichtung der Werkzeugaufnahmen

Spindeldrehzahl max.

Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht OHNE Antriebsadapter

Antriebsspindel - 1x rechts
Nebenspindeln - 2x links

Dauerbetrieb  Antriebsspindel 4.500 1/min

Nebenspindeln 5.175 1/min
2,2 kW
ca. 2,00 kg

Antriebsadapter

Optionales Zubehor:
Standardausfihrungen und

maschinenspezifische Ausfihrungen

auf Anfrage

Schmiernippel -

81

~
|

18

GROTEFELD

Maulschliussel SW15
Fettpresse TOPAS NB52
Fettpresse ALLTIME SL2

Die Mehrspindelbohrgetriebe der Baureihe STB sind fiir die Be-
schlagbearbeitung von Materialien mit Stahleinlage geeignet. Die
Bohreraufnahme der mittleren Spindel ist (fur den Zylinderkopf-
bohrer) 5 mm langer als die duBeren Spindeln.

Die Antriebsdrehzahl von 4.500 1/min wird im Verh&ltnis 1:1 auf
die mittlere Spindel lbertragen. Die duBeren Spindeln haben
abhangig vom Achsabstand hdhere Drehzahlen.

Artikel-Nr. 131001
Artikel-Nr. 980003
Artikel-Nr. 980004

GROTEFELD



104 GROTEFELD DN-VCM GROTEFELD DN-VCM 105
Antriebsadapter .
P Technische Merkmale
) T ! Standardausfihrungen und X
. ! i ' masehinenspezifische Ausfihrungen Artikel-Nummer EP-120697
A ‘ Antriebsdrehrichtung rechts
Antriebsdrehzahl max. 5.000 1/min
Spindellage / Anordnung vertikal
Werk fnah @ 6H7 x 60 mm mit 2xM6 Klemmschrauben
erwzeugauinanme @ 27H7 x 37 mm mit 2xM8 Klemmschrauben
Drehzahlubersetzung 1:1 - Direktantrieb
Drehrichtung der Werkzeugaufnahme gleich Antriebsdrehrichtung
o i Spindeldrehzahl max. 5.000 1/min
N i 2xM6 Klemmschrauben DIN 816 Antriebsadapter nach Kundenwunsch
) for die Klemmung von Werkzeug 1 Ubertragbare Spindelleistung 2,0 kW
2 Gewicht ohne Antriebsadapter ca. 2,5 kg
Glocke fiir Vierkantnadel, fest
mit 2xM8 Klemmschrauben DIN 913
Die Vertikalhohlstemmer DN-VCM werden zur Herstellung von Vier-
kantbohrungen verwendet. Sie verfligen Uber eine Werkzeugspindel mit
einer drehenden Werkzeugaufnahme @6x60 und einer festen Aufnahme
7yg:tc‘g:\)enhohlstemmer 027x37 fir Vierkantwerkzeuge.

Werkzeugaufnahme

2xM6 Klemmschrauben DIN 916

950
N
©
082
Aufnahme fiir Bohrer (rotierend)
Werkzeug 1 ~
=)
Aufnahme fir Vierkantnadel (fest @6H7
Werkzeug 2
027"
050
082

fir die Klemmung von Werkzeug 1

2xM8 Klemmschrauben DIN 913

GROTEFELD

far die Klemmung von Werkzeug 2

Die Spindeldrehrichtung ist gleich der Antriebsdrehrichtung. Die
Antriebsdrehzahl wird im Verhéltnis 1:1 auf die Werkzeugaufnahme
Ubertragen. Es ist eine maximale Spindeldrehzahl von 5.000 1/min im
Dauerbetrieb mdglich.

Die Direktaufnahmen werden immer mit einer Antriebsspindel nach |h-
ren Angaben geliefert. Es ist erforderlich, dass Sie bei einer Bestellung
Angaben zu der von lhnen bendtigten Antriebsspindel machen. In der

Regel handelt es sich dabei um eine nach DIN / ISO genormte Spindel.

Entsprechend Ihrer Bestellung bekommen Sie im Rahmen der Auf-
tragsbestéatigung eine endgiiltige Artikel-Nummer genannt, die um
Informationen zu der fir Sie gefertigten Direktaufnahme ergéanzt wurde.
Diese Artikel-Nummer gilt dann fiir diese spezielle Konfiguration und
kann bei einer Nachbestellung ohne weitere Zusatzinformationen ver-
wendet werden.

GROTEFELD
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GROTEFELD DN-SPL

GROTEFELD DN-SPL

107

Fréaseraufnahme 030h6 x 60

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Spindellage / Anordnung

EP-120641

rechts/(links)

Dauerbetrieb = 18.000 1/min
vertikal

|
|
} 1 Werk fnah @30 x 60 mm mit 3x M6 Befestigungsgewinde
3 Y @ @ \ / A - andere Ausflihrungen auf Anfrage
© G :637 L \ 930 yé Drehzahliibersetzung 1:1
1 h - — ,,// Drehrichtung der Werkzeugaufnahme gleich Antriebsdrehrichtung
} I - Spindeldrehzahl max. Dauerbetrieb = 18.000 1/min
‘ Antriebsadapter nach Kundenwunsch
Ubertragbare Spindelleistung 3,0 kW
Gewicht ca. 3,0 kg mit HSK-F63 (It. Abbildung)
206

Die Direktaufnahme DN-SPL wird immer mit einer Antriebsspindel nach
Uberwusimatter Hi0IER Ihren Angaben geliefert. Es ist erforderlich, daB Sie bei einer Bestellung
\ s neben der oben genannten Artikel-Nummer, Angaben zu der von lhnen

\ Spannzange ER40 DING49-8

N 063 (Option) bendtigten Antriebsspindel machen. In der Regel handelt es sich dabei
e Antriebsadapt . e . .
T ! ririebsadapter R T um eine nach DIN / ISO genormte Spindel.
! Standardausfihrungen und T
a5 Nt ! | maschinenspezifische Ausfihrungen
f Anf P
aul Anlrage Entsprechend lhrer Bestellung bekommen Sie im Rahmen der Auftrags-

bestétigung eine endgliltige Artikel-Nummer genannt, welche um Infor-
mationen zu der fur Sie gefertigten Direktaufnahme erganzt wurde. Diese
Artikel-Nummer gilt dann firr diese spezielle Konfiguration und kann

bei einer Nachbestellung ohne weitere Zusatzinformationen verwendet

werden.

S Funktionsbeschreibung

| @RCTEFELD I

Die Direktaufnahme DN-HSK dient zur direkten Aufnahme von Werkzeu-
gen flr die Zerspanung von Vollholz oder holzédhnlichen Verbundmateri-
alien. Das durch die Drehmomentstiitze stehende Adaptergeh&use dient
zur Aufnahme von Spéneleitblechen, entsprechend dem eingesetzten
Profilierwerkzeug.

137

Achtung:

0304

korper aus Aluminium

Bei der Auswahl und Beschaffung der Werkzeu-
ge, sollten die Fréser mit einem Tragkoérper aus
Aluminium bevorzugt werden, um die rotie-
renden Massekréfte so gering wie mdéglich zu
halten. AuBerdem ist auf Feinauswuchtung der
Werkzeuge zu achten.

065
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Direktspindeln




110 GROTEFELD FN2-1.1-P GROTEFELD FN2-1.1-P 111

H.g Technische Merkmale

AR e Artikel-Nummer EP-035404
Antriebsdrehrichtung rechts / links
Antriebsdrehzahl Intervallbetrieb  3.333 1/min
Spindelzahl 1 - mit teilkardanischer Aufhangung
Werkzeugaufnahme Hi-Q/ER20 DIN6499-C (8°) fur Spannzange

Schmiernipoel ER20(-UP) DIN6499-B - 20,5 - 813 mm max.

29) 147

41.5

88.5

©-©
I
©

©-©

1,0 mm

1.0 mm

iﬂmw\ﬂ—’—" 1,0 mm

0

Abtasthub X

209

79

GROTEFELD

Spannzangenaufnahme
Hi-Q/ER20

Stérkontur 6206mm

Uberwurfmutter Werkzeugaufnahme
Abtastung

Tastrichtung

Abtasthub X/Y - Richtung
Abtasthub Z - Richtung

Tastkraft

Drehzahlibersetzung

Drehrichtung der Werkzeugaufnahme
Spindeldrehzahl

Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht mit Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Hakenschlissel 40/42
Maulschlissel SW 22
Maulschlissel SW 30
Fettpresse

Funktionsbeschreibung

Hi-Q/ER20 - Rechtsgewinde mit Kontermutter
durch Anlaufring / Kugellager am Werkzeug
vertikal und horizontal

-X/Y = 1,0mm max. / +X/Y = 1,0 mm max.
-Z=1,0 mm max./+Z 0 1,0 mm max.

ca. 60N in beide Richtungen

1: 8 - Rader- und Zahnriementrieb
entgegen der Antriebsdrehrichtung
Intervallbetrieb  10.000 1/min

1,5 kW

ca. 9,10 kg

Artikel-Nr. 139040
Artikel-Nr. 131221
Artikel-Nr. 131030
Artikel-Nr. 980003

Die 2D-Horizontal-Tastspindel FN2-1.1-P hat eine Aufnahme fiir Schaftfraser mit Anlauf-
kugellager und wird tastend eingesetzt zum Runden, Fasen und Egalisieren von den obe-
ren und unteren Werkstlickkanten und Ecken (z.B. bei Soft- oder Postforming Profilen).

Die 2D-Horizontal-Tastspindel tastet kopierend die Oberfléache der Werkstiicke ab und stellt
damit sicher, dass die Bearbeitung gleichm&Big zu diesen abgetasteten Flachen erfolgt.

Hinweis:

Es ist zu beachten, dass bei den hier zum Einsatz kommenden speziellen Hochgeschwin-
digkeitsmuttern  (Hi-Q/ER20), die STD-Spannzangen vom Typ ER20 DIN6499-B nur mit

dem halben Spannbereich nach unten gespannt werden kénnen. Es wird empfohlen hier

die Ultra Préazisionsspannzangen vom Typ ER20-UP DIN6499 einzusetzen.

GROTEFELD
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GROTEFELD FN6-1.1-B

GROTEFELD FN6-1.1-B

113

Antriebsadapter

Standardausfihrungen und
fische Ausfihrungen

auf Anfrage

Gleitstick aus Stahl
mit Feingewinde und
40 Innensechskant SW6

Schaftaufnahme g10H7

s .

“Einspanntiefe [=

GROTEFELD

192.5

180.5

28.5

(=]
[
~

Spindeldrehrichtung gleich
der Antriebsdrehrichtung

113

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.
Spindelzahl
Werkzeugaufnahme
Werkzeugdurchmesser
Abtasthub X-Richtung
Abtastung X-Richtung
Tastkraft

Drehzahllibersetzung
Drehrichtung der Werkzeugaufnahme
Spindeldrehzahl max.
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht ohne Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Innensechskantschliissel SW3
Innensechskantschliissel SW6

EP-036501

rechts

Dauerbetrieb = 9.000 1/min

1

@10 H7 mit Klemmschrauben
@10 mm

1 mm max.

Gleitstuick aus Stahl

60 — 90N

11

gleich der Antriebsdrehrichtung
Dauerbetrieb = 9.000 1/min
1,7 kKW

ca. 4,50 kg

Artikel-Nr. 138030
Artikel-Nr. 138060

—p 1,0 mm
Abtasthub horizontal

50 mm 50 mm

Verstellweg des
Gleitstickes

110
122

Die Tastspindel FN6-1.1-B wird mit einem Antriebsadapter nach Ihren Angaben
geliefert. Es ist erforderlich, dass Sie bei einer Bestellung neben der oben genannten
Artikel-Nummer, Angaben zu dem von Ihnen benétigten Antriebsadapter machen. In
der Regel handelt es sich dabei um einen maschinenspezifischen Adapter, der speziell
fur die von Ihnen eingesetzte Maschine gefertigt wird.

Entsprechend Ihrer Bestellung bekommen Sie im Rahmen der Auftragsbestatigung
eine endgultige Artikel-Nummer genannt, welche um Informationen zu dem fir Sie
gefertigten Antriebsadapter ergénzt wurde. Diese Artikel-Nummer gilt dann fir diese
spezielle Konfiguration und kann bei einer Nachbestellung ohne weitere Zusatzinfor-
mationen verwendet werden.

Funktionsbeschreibung

Die Tastspindel FN6-1.1-B dient zur Aufnahme von zylindrischen Werkzeugen und wird
eingesetzt zum Bohren in einem konstanten Abstand zur abgetasteten Oberflache des
Werkstiickes. Sie erhalten also bei unebenen Flachen einen gleich bleibenden

Bohrungsabstand im Verhaltnis zur Oberfldche mit einer Genauigkeit von + 0,05 mm.

Die Tastspindel ist mit einem Taststiick versehen. Das Material des Gleitstlickes
wird nach der Beschaffenheit der Werksttickoberflache ausgewahlt. Wir liefern
Gleitstlicke aus Stahl (hartverchromt) oder Polyamid.
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114 GROTEFELD FN7-1.1-P GROTEFELD FN7-1.1-P 115
F==T=—==
. o Technische Merkmale
m Artikel-Nummer EP-038600
i 3 Antriebsdrehrichtung rechts
— Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb = 18.000 1/min
) Spindelzahl 1
Werkzeugaufnahme Hi-Q/ER32 (@2mm — 820mm) (und andere)
!_ | : | Tasthub max. 10 mm
| | 11 | Tastkraft 30 - 100N (einstellbar)
o b ixierung der Tastglocke Drehzahllibersetzung 1:1
I X (imnen -G Seibaaet S Drehrichtung der Werkzeugaufnahme gleich der Antriebsdrehrichtung
E —©r - - ——— (rechts) 1:1
E Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb = 18.000 1/min
< .. Sonerbintaiiong Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
E 7 (Tetiens fiotmm) Gewicht ohne Antriebsadapter 5,00 kg
& —— 1 svennensenseimaine | | o Gewicht ohne Antriebsadapter ca. 4,50 kg
% é a2 Hi-Q/ER32 e
ol 270 Stahl-Gleitring
3 270 ‘ hartverchront Optionales Zubehor:
L 2112
Spannzange ER32
- Maulschlissel SW36 flach Artikel-Nr. 131236
Einzelheit X Innensechskantschliissel SW4 Artikel-Nr. 138040
P Innensechskantschliissel SW5 Artikel-Nr. 138050
Hakenschlussel 45/50 Artikel-Nr. 139050
q
) Funktionsbeschreibung

Die Tastspindeln der Baureihe FN7 arbeiten mit einem gefederten Hub von
10 mm (schwimmend). Der Abstand des Bearbeitungswerkzeuges zur Ab-
tastglocke bzw. zum Tastarm bleibt konstant. Die Tasteinrichtung wird tber
die Werkstuickoberflache gefiihrt und passt sich durch den gefederten

Hub den unterschiedlichen Werkstticktoleranzen an. Dadurch erfolgt die
Bearbeitung z.B. einer Lamelloverbindung, Nut oder Feder immer in einem
konstanten Abstand zur Oberflache der zu bearbeitenden Werkstlicke.

Fir unterschiedliche Materialien ist es erforderlich die Tastkraft anzupas-
sen. Bei der FN7 kann diese einfach mit einer Einstellschraube vom An-
wender stufenlos veréndert werden. Je nach Oberflachenbeschaffenheit
des Werkstlickes kénnen wahlweise Gleitringe aus Polyamid oder hartver-
chromten Stahl verwendet werden; auf Wunsch auch mit Abblasdisen.

Der H6henabstand der Abtastglocke zum Werkzeug lasst sich stufenlos
nach Skala einstellen. Die maximale Drehzahl betragt 18.000 1/min.

GROTEFELD
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116 GROTEFELD FN7-1.1-S GROTEFELD FN7-1.1-S 117

Antriebsadapter

e Stancerdavsiahrangon an Technische Merkmale
| 1 e et Artikel-Nummer EP- ------
Antriebsdrehrichtung rechts
2 Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb = 18.000 1/min
o] o] Spindelzahl 1
§ Werkzeugaufnahme 222h6 x 4mm
R I[I Tasthub max. 10 mm
;. | = torons dor Tastaacte Tastkraft 30 - 100N (einstellbar)
JE 2 [ | (innen-id-Schiasol SWA) Drehzahliibersetzung 1:1
b E Drehrichtung der Werkzeugaufnahme gleich der Antriebsdrehrichtung (rechts)
E —©—= —) ﬁ Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb = 18.000 1/min
2 ,@M Sloliring aus Staht Ubertragbare Antriebsleistung 3,0 kW
;[ v* 77777777777 J% — e reen Gewicht ohne Antriebsadapter ca. 4,00 kg
£ T oursenTrssen

! Werkzeug 6200max

Optionales Zubehor:

Fihrung 3-fach
qurch Linearkugellager

Maulschliussel SW15 Artikel-Nr. 131001
Maulschlissel SW30 Artikel-Nr. 131030
Innensechskantschlissel SW4 Artikel-Nr. 138040
Innensechskantschlissel SW5 Artikel-Nr. 138050

Funktionsbeschreibung

Skalierung fir
Honeneinsiellung
(Teilung 0,01mm)

i Die Tastspindeln der Baureihe FN7 arbeiten mit einem gefederten

“ Hub von 10 mm (schwimmend). Der Abstand des Bearbeitungswerk-
zeuges zur Tastglocke bleibt konstant. Die Tasteinrichtung wird Giber

—de die Werkstuickoberflache gefiihrt und passt sich durch den gefederten

Werkzeugaufnahme Hub den unterschiedlichen Werkstticktoleranzen an. Dadurch erfolgt

die Bearbeitung z.B. einer Nut immer in einem konstanten Abstand

zur Oberflache der zu bearbeitenden Werkstiicke.

Fur unterschiedliche Materialien ist es erforderlich die Tastkraft an-
zupassen. Bei der FN7 kann diese einfach mit einer Einstellschraube
vom Anwender stufenlos veréandert werden.

Druckring

Spannmutter SW30
(Maulschiussel)

832 Je nach Oberflachenbeschaffenheit des Werkstiickes kdnnen wahl-
R ‘ weise Gleitringe aus Polyamid oder hartverchromten Stahl verwendet
werden; auf Wunsch auch mit AbblasdUsen.

Der Hohenabstand der Abtastglocke zum Werkzeug lasst sich stufen-
los nach Skala einstellen. Die maximale Drehzahl betragt 18.000 1/min.
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Spannzangenaufnahme Gr.12 Spannzangenaufnahme Hi-Q/ER32

Fixierung der Tastglocke
(Innen-6kt-Schlissel SW4) F‘lx\erune dg'yﬁaﬂ“ogw“
(Innen- t-Schlisse
Einstellung der Tastkraft

30N - 100N mit
(Innensechskantschlissel SW5)

Einstellung der Tastkraft
ON - 100N mit
(Innensechskantschlissel SW5)

|
|
|
|
|
|
SW36
(MaulschlisselSW36) ‘
|
|
|
|
|
|
|

SW27
(MaulschlisselSW27)

Uberwurfmutter Hi-Q/ER25 )
(Hakenschllssel Gr.30/32) Uberwurfmutter Hi-Q/ER32

(Hakenschlissel Gr.40745)

Spannzange Gr. 12
DIN 6388)

pannzange ER
1 12 DIN 6388)
291-9 mm

Gleitring aus Polyamid oder
Stahl, hartverchromt

Gleitring aus Polyamid oder
Stahl, hartverchromt

Fixierung der Tastglocke

Fixierung der Tastglocke

Uberwurfmutter Hi-Q/ER25

(Hakenschlissel Gr.30/32) (Hakenschlissel Gr.58/62)

nnzange ER4
o DIN 6388)
\ B
JE PR B R )
Gleitring aus Polyamid oder

292-25mm Stahl, hartverchromt

(Innen-6kt-Schlissel SW4) N i (Innen-6kt-Schlissel SW4)
Einstellung der Tastkraft N Einstellung der Tastkraft
30N - 100N mit 30N - 100N mit
(Innensechskantschlissel SW5) ‘ T (Innensechskantschlissel SW5)
SWe7 Ar | SW36
(MaulschlisselSW27) /,/// ‘ (MaulschlisselSW36)
" | Uberwurfmutter Hi-Q/ER40

|

I

T

Spannzange ER25

DIN 6388)
Gleitring aus Polyamid oder

Stahl, hartverchromt
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172

10mm Abtasthub

143.5

135.5

Werkzeug 0200max

Einzelheit X

0154

0129

145

Werkzeugaufnahme

Aufnahmeflansch Fixierung d

Tastglocke

55

e RS0 i
% NN

E ﬁi l1g

g Druckrin

o [ )

@ |heogs \Spannmulter W30 \_Gleitstack aus Stan
022, oder Polyamid

Werkzeug 0200max

GROTEFELD

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.

EP- ------ (FO8-10091301)
rechts
Intervallbetrieb = 18.000 1/min

Spindelzahl 1

Werkzeugaufnahme ©22h6 x 4mm
Tasthub max. 10 mm

Tastkraft 30 — 100N (einstellbar)
Drehzahlubersetzung 11

Drehrichtung der Werkzeugaufnahme
Spindeldrehzahl max.

Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht ohne Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Maulschlissel SW15
Maulschliussel SW30
Innensechskantschlissel SW4
Innensechskantschlissel SW5

gleich der Antriebsdrehrichtung (rechts)

Intervallbetrieb = 18.000 1/min
3,0 kW
ca. 4,80 kg

Artikel-Nr. 131001
Artikel-Nr. 131030
Artikel-Nr. 138040
Artikel-Nr. 138050

Funktionsbeschreibung

Die Tastspindeln der Baureihe FN7 arbeiten mit einem gefederten
Hub von 10 mm (schwimmend). Der Abstand des Bearbeitungswerk-
zeuges zum Tastarm bleibt konstant. Die Tasteinrichtung wird tber
die Werksttickoberflache gefiihrt und passt sich durch den gefeder-
ten Hub den unterschiedlichen Werkstiicktoleranzen an. Dadurch
erfolgt die Bearbeitung z.B. einer Nut immer in einem konstanten
Abstand zur Oberflache der zu bearbeitenden Werkstiicke.

Fur unterschiedliche Materialien ist es erforderlich die Tastkraft an-
zupassen. Bei der FN7 kann diese einfach mit einer Einstellschraube
vom Anwender stufenlos veréandert werden.

Je nach Oberflachenbeschaffenheit des Werkstiickes kdnnen wahl-
weise Gleitringe aus Polyamid oder hartverchromten Stahl verwendet
werden; auf Wunsch auch mit Abblasdlsen.

Der Hohenabstand der Abtastglocke zum Werkzeug lasst sich stufen-
los nach Skala einstellen. Die maximale Drehzahl betragt 18.000 1/min.

GROTEFELD



122

GROTEFELD FN9-1.3-SF

GROTEFELD FN9-1.3-SF
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67.5
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Stérkontur 0205m

Vorlegehub=max 3

132

149.5
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188.1

138.1

Werkzeug 0100 max

114

158

Einzelheit X
Séagefrasaufnahme 930j5/8mm

L ~

Einzelheit "Y"
Sageaufnahme

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Antriebsdrehzahl max.

Spindelzahl

Spindellage / Anordnung
Werkzeugaufnahme 1
Werkzeugaufnahme 2

Abtasthub X-Richtung

Abtastung X-Richtung
Drehzahllibersetzung

Drehrichtung der Werkzeugaufnahme 1
Drehrichtung der Werkzeugaufnahme 2
Spindeldrehzahl max.

Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht mit Antriebsadapter
Optionales Zubehor:

Innensechskantschlissel SW4
Fettpresse

EP-039501

rechts / links

Intervallbetrieb = 8.710 1/min
Dauerbetrieb =  5.161 1/min

1

horizontal / einseitig oder zweiseitig 180° gegentiberliegend
1x @30 mm - Spannbereich 8 mm

1x @30 mm — Spannbereich 1,5 - 5,0 mm
1 mm max.

Taststlicke aus Polyamid

1:1,55

1x gleich der Antriebsdrehrichtung

1x entgegen der Antriebsdrehrichtung
Intervallbetrieb = 13.500 1/min
Dauerbetrieb =  8.000 1/min

3,0 kW

ca. 7,70 kg

Artikel-Nr. 138040
Artikel-Nr. 980003
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Das Eckenrundungsaggregat FN9-1.3-SF wird mit einem Antriebsadapter nach lhren Angaben geliefert. Es ist
erforderlich, dass Sie bei einer Bestellung neben der oben genannten Artikel-Nummer, Angaben zu dem von lhnen
bendtigten Antriebsadapter machen. In der Regel handelt es sich dabei um einen maschinenspezifischen Adapter,
der speziell fur die von Ihnen eingesetzte Maschine gefertigt wird.

Entsprechend lhrer Bestellung bekommen Sie im Rahmen der Auftragsbestatigung eine endgiiltige Artikel-Num-
mer genannt, welche um Informationen zu dem fiir Sie gefertigten Antriebsadapter ergénzt wurde. Diese Artikel-
Nummer gilt dann flr diese spezielle Konfiguration und kann bei einer Nachbestellung ohne weitere Zusatzinfor-
mationen verwendet werden.

Funktionsbeschreibung

Das Eckenrundungsaggregat FN9-1.3-SF bietet die Moglichkeit zuvor angeleimte und Uberstehende Kanten-
streifen an plattenférmigen Werkstiicken einseitig getastet abzukappen und danach in einem Arbeitsgang an den
StoBstellen ebenfalls getastet konturgenau abzurunden.

Die FN9-1.3-SF ist ein Kombi-Aggregat bestehend aus einer Kappsége, kombiniert mit einem Profilfraser. Die
nebenliegenden, langlich ausgefihrten Tastkufen ermoéglichen zum einen die Werkstlickanlage und zum anderen
eine vertikale Bearbeitungsrichtung.

Durch zwei integrierte Pneumatikzylinder kénnen die Tastkufen automatisch auf das jeweilige Bezugsniveau der
Kappsége und des Profilfrasers positioniert werden.

Durch feinverstellbare Endanschlége der Tastkufen ist eine problemlose Anpassung an unterschiedliche Werk-
zeugsatze mdglich. Um mit dem Aggregat die Ausgleichsbe-
wegung des Bearbeitungskopfes realisieren zu kénnen, sind
der Antrieb und die Bearbeitungseinheit entkoppelt und Giber
spielfrei vorgespannte Linearfihrungen verschiebbar mitein-
ander verbunden.

Eine hochdynamische Ausgleichskupplung erméglicht Spin-
deldrehzahlen von bis zu 14.000 1/min. Dies fUhrt zu einer
sehr hohen Oberflachenqualitat. Die Tastkraft von ca. 100N
wird durch die Controlflex-Kupplung vorgegeben und kann
nicht verandert werden.

Das Aggregat kann zum Kappen und Eckenrunden von Voll-
holzmaterialien, MDF-Platten, Spanplatten, Beschichtungs-
materialien, Kunststoffen eingesetzt werden.
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54
10mmAbtasthub, 26.5

Abtasthub XIY,

Fréaseraufnahme 922h6 x 8

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Antriebsdrehrichtung
Drehzahliibersetzung

Tasthub X/Y-Richtung

Tastkraft

Antriebsdrehzahl - Dauerbetrieb
Antriebsdrehzahl - Intervallbetrieb
Spindeldrehzahl- Dauerbetrieb
Spindeldrehzahl- Intervallbetrieb
Fréseraufnahme

Drehrichtung der Fraseraufnahme
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht incl. Adapter

Optionales Zubehor:

Gleitstiick horizontal:
Polyamid

Stahl hartverchromt
Gleitstiick vertikal:

Polyamid

Stahl hartverchromt
Innensechskantschlissel SW3
Innensechskantschlissel SW4
Innensechskantschliissel SW5
Fettpresse

EP-030502

rechts / links

i= 1:1 - Radertrieb

10 mm max.

Stufenlos einstellbar von 30-100 N
1.000 - 14.000 1/min

1.000 - 17.000 1/min

1.000 - 14.000 1/min

1.000 - 17.000 1/min

©22h6 x 8 / 4xM5

gleich der Antriebsdrehrichtung
3,0 kW

ca. 9,90 kg

Artikel- Nr. 561719
Artikel-Nr. 561721

Artikel- Nr. 561720
Artikel-Nr. 561722
Artikel-Nr. 138030
Artikel-Nr. 138040
Artikel-Nr. 138050
Artikel-Nr. 980003

Die 2D - Tastspindel FN10-1.1-F wird mit einem Antriebsadapter nach lhren
Angaben geliefert. Es ist erforderlich, dass Sie bei einer Bestellung neben

der oben genannten Artikel-Nummer, Angaben zu dem von lhnen bendétigten
Antriebsadapter machen. In der Regel handelt es sich dabei um einen maschi-
nenspezifischen Adapter, der speziell fir die von Ihnen eingesetzte Maschine
gefertigt wird. Entsprechend lhrer Bestellung bekommen Sie im Rahmen der
Auftragsbestétigung eine endgiiltige Artikel-Nummer genannt, welche um
Informationen zu dem fir Sie gefertigten Antriebsadapter ergénzt wurde. Diese
Artikel-Nummer gilt dann fir diese spezielle Konfiguration und kann bei einer
Nachbestellung ohne weitere Zusatzinformationen verwendet werden.

Funktionsbeschreibung

Die Tastspindeln arbeiten mit gefedertem Hub von 10 mm in horizontaler und
vertikaler Richtung. Die Abstande des Bearbeitungswerkzeuges zu den Gleit-
stlicken bleiben konstant. Die Tasteinrichtung wird iber die Werkstlickoberfl&-
che gefiihrt und passt sich durch den gefederten Hub den unterschiedlichen
Werkstiicktoleranzen an. Dadurch erfolgt die Bearbeitung immer in einem

konstanten Abstand zur Oberflache des zu bearbeitenden Werkstickes.
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Antriebsadapter

[ pe—a
I T 1 Standardausfiihrungen und
| ! maschinenspezifische Ausfihrungen e
1 auf Anfrage
RS J ¢ s
o
o
o
o
L
Me (2x) Klemmschrauben
o I 7 Tnnen-6ki-Schiussel SW4 I 7
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Hinweis
far 1-seitige Kanten

hse
fiir mehrseitige Kanten-

Drehachse erforderlich

itung Motorspindel ohne

bearbeitung Motorspindel mit

2,5mm <=——=2,5mm

Verstellweg
des Taststickes

Spannzangenaufnahme Hi-Q/ER40
T T T T T T T Einsteliung der Tastkratt |
30N - 100N mit ;
Iersemskanschizssel sWa |

(SW41 Maulschliss

Kontermutter CMIER40
(Hakenschlissel 58/62)

Uberwurfmutter Hi-Q/ER40
(Spannschlussel Gr.E40)

|
|
|
|
|
(Spannzange ER40) ‘
|
|
|
|

Technische Merkmale
Artikel-Nummer
Spannzangenaufnahme
Antriebsdrehrichtung
Tastarm

Tasthub

Tastkraft

Spindeldrehzahl
Spindeldrehrichtung
Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht incl. Adapter

Optionales Zubehor:

Maulschlissel SW41-Flach
Innensechskantschlissel SW4
Innensechskantschlissel SW6
HakenschlUssel 58/62
Spannschlissel E40

EP-039710

Hi-Q/ER40 (max.e30mm)

Rechts /Links

Taststlick hartverchromt oder Polyamid
10 mm max.

einstellbar von min. 30N — max. 100 N
18.000 1/min im Intervallbetrieb
gleich der Antriebsdrehrichtung

3,0 kW

ca. 5,40 kg

Artikel-Nr. 131203
Artikel-Nr. 138040
Artikel-Nr. 138060
Artikel-Nr. 139058
Artikel-Nr. 137008

Die Tastspindel FN12-1.1-P30 wird mit einem Antriebsadapter nach Ihren
Angaben geliefert. Es ist erforderlich, dass Sie bei einer Bestellung neben
der oben genannten Artikel-Nummer, Angaben zu dem von Ihnen benétig-
ten Antriebsadapter machen. In der Regel handelt es sich dabei um einen
maschinenspezifischen Adapter, der speziell fir die von Ihnen eingesetzte
Maschine gefertigt wird. Entsprechend Ihrer Bestellung bekommen Sie im
Rahmen der Auftragsbestéatigung eine endgiltige Artikel-Nummer genannt,
welche um Informationen zu dem fir Sie gefertigten Antriebsadapter er-
génzt wurde. Diese Artikel-Nummer gilt dann fir diese spezielle Konfigura-
tion und kann bei einer Nachbestellung ohne weitere Zusatzinformationen

verwendet werden.

Funktionsbeschreibung

Die Tastspindeln arbeiten mit einem gefederten Hub von 10 mm (schwim-
mend). Der Abstand des Bearbeitungswerkzeuges zum Tastarm bleibt
konstant. Die Tasteinrichtung wird an der Werkstiickunterseite gefiihrt und
passt sich durch den gefederten Hub den unterschiedlichen Werkstickto-
leranzen an. Dadurch erfolgt die Bearbeitung z.B. einer Lamelloverbindung,
Nuten oder einer Feder immer in einem konstanten Abstand zur Oberflache

der zu bearbeitenden Werkstlicke.
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Antriebsadapter

Technische Merkmale

Standartausfihrungen und /T "
maschinenspezifische Ausfihrungen ! | Artikel-Nummer EP- ------
auf Anfrege Antriebsdrehrichtung rechts
Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb = 10.000 1/min
H_ Spindelzahl 1
$ @ @ ,I_T,il Werkzeugaufnahme 1x @30 mm — Spannbereich 18,0 — 20,0mm
< e o | ‘ Tasthub max. 5 mm
20 _] i ] ; 0129 ; Tastkraft 40 — 60N
o ; « [ ; | — | B 2120 | Drehzahliibersetzung 1,03:1
% i | H Drehrichtung der Werkzeugaufnahme gleich der Antriebsdrehrichtung (rechts)
g = o Schmiernippel 2 Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb = 9.708 1/min
= lo/ St Ubertragbare Antriebsleistung 1,7 kW
© 3)) i " Gewicht ohne Antriebsadapter ca. 5,00 kg
~ ubgabel |
s H[II ? | -
qu = \& 5 Optionales Zubehor:
=
o \ EIg © Maulschliissel SW19 Artikel-Nr. 131019
S 58W4 s Tastrollen (3x), Innensechskantschlissel SW4 Artikel-Nr. 138040
Tastrolle (3x) 50.5 5 2125mm Innensechskantschlissel SW5 Artikel-Nr. 138050
RiKuLager 08x22x09 - Hakenschliissel 40/42 Artikel-Nr. 139040
gummiert auf 229 Stellschraube
fir Hoheneinstellung T Fettpresse Artikel-Nr. 980003
der Hubgabel /,/'/Fraseraufnahme\‘\
A
’/' WPVZOmm ‘\‘
Stérkontur 0194 N \‘\ : :
orkontur 8194mm /] Mmemeue ol | \ Funktionsbeschreibung
/ = | A
3-fach Fiihrun e T — /’ \
durch Linearkugellager < > I Die Tastspindeln der Baureihe FN19 arbeiten horizontal mit einem
//,\ \‘\\ \\ % gefederten Hub von 5 mm (schwimmend). Der Abstand des Bearbei-
// \ = j tungswerkzeuges zu den Tastrollen bleibt konstant. Die Tasteinrichtung
. 7 ® ’*Frj\)ﬁ;;f NS \ /,/ wird Uber die Werkstiickoberflache gefiinrt und passt sich durch den
kA // /] ‘ L’;\@ i Y Mi'vji etrenmens N gefederten Hub den unterschiedlichen Werkstticktoleranzen an. Da-
9 . utmutier M25x1,5 selbsthemmend | | L ; ; . ) T
< RN VL J N durch erfolgt die Bearbeitung z.B. einer Nut immer in einem konstanten
s o N — ST Abstand zur Oberflache der zu bearbeitenden Werkstiicke.
3 \ /
W Y
& . /
5 \ 0. e * Fur unterschiedliche Materialien ist es erforderlich die Tastkraft an-
\Y2/ Jn ey o~
\ \{_D Y « zupassen. Diese wird vor der Auslieferung auf die gewlinschte Kraft
- eingestellt. Je nach Oberflachenbeschaffenheit des Werkstlickes
{ kénnen wahlweise Tastrollen aus Gummi oder Stahl verwendet werden.
96 I eas Auf Wunsch kann die Tasteinrichtung auch mit Abblasdiisen ausgefuihrt
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werden.

Der Hohenabstand der Tastrollen zum Werkzeug lasst sich stufenlos
einstellen. Die maximale Drehzahl betrégt 9.708 1/min.
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Technische Merkmale

Artikel-Nummer EP-039510
Antriebsdrehrichtung links

Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb = 12.000 1/min

max. Werkzeuge100mm

Drehrichtung der Werkzeugaufnahme
Spindeldrehzahl max.

Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht ohne Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Maulschlissel SW15
Maulschlissel SW30
Innensechskantschlissel SW4
Innensechskantschlissel SW5
Gleitring — Polyamid

Gleitring — Stahl

Spindelzahl 1
Werkzeugaufnahme @22h6 x 4 mm mit Anzugsmutter und Druckring
o £ Werkzeugdurchmesser @100 mm max.
£ Abtasthub 5 mm max.
Tastkraft einstellbar von min. 30N — max. 100N
E (ohne Werkzeuggewicht)
B Drehzahlibersetzung 1:1

entgegen der Antriebsdrehrichtung - rechts
Intervallbetrieb = 12.000 1/min

2,2 kW

ca. 3,00 kg

Artikel-Nr. 131001
Artikel-Nr. 131030
Artikel-Nr. 138040
Artikel-Nr. 138050
Artikel-Nr. 560729
Artikel-Nr. 560---

Die UNTERFLURTASTSPINDEL FU7-1.1-S wird mit Antriebsadapter nach lhren Angaben geliefert. Es ist erforder-
lich, dass Sie bei einer Bestellung neben der oben genannten Artikel-Nummer, Angaben zu dem von lhnen bend-
tigten Antriebsadapter machen. In der Regel handelt es sich dabei um einen maschinenspezifischen Adapter, der
speziell fur die von Ihnen eingesetzte Maschine gefertigt wird. Entsprechend lhrer Bestellung bekommen Sie im
Rahmen der Auftragsbestatigung eine endgdiltige Artikel-Nummer genannt, welche um Informationen zu dem fiir
Sie gefertigten Antriebsadapter erganzt wurde. Diese Artikel-Nummer gilt dann fiir diese spezielle Konfiguration
und kann bei einer Nachbestellung ohne weitere Zusatzinformationen verwendet werden.

Funktionsbeschreibung

Die UNTERFLURTASTSPINDEL FU7-1.1-S dient zur Aufnahme von Nut-, Form-, Rundungsfréasern oder ahnli-
chem. Bei langeren Werkzeugaufnahmen (max. @ 22 x 40 mm) kénnen unter Verwendung von Distanzringen auch
mehrere Werkzeuge aufgenommen werden.

Die Tastglocke ist mit einem Gleitring versehen. Das Material des Gleitrings wird nach der Beschaffenheit der
Werkstiickoberflache ausgewahlt. Die Tastspindel FU7-1.1-S hat einen Hub von 5mm und tastet die Unterseite
von Werkstlicken ab. Es wird eine Frasung parallel zur abgetasteten Werkstuckunterseite erzeugt.

Die MaBeinstellung, Werkstlckunterseite bis Oberkante Ausfrasung, erfolgt durch Verstellung der Tastglocke. Die
Klemmung erfolgt durch die seitlich angebrachten Gewindestifte.

Hinweis: Fir die optimale Federkraftauslegung muss das Werkzeuggewicht beriicksichtigt werden.
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Antriebsadapter

masch
n

ausfahrungen und
inenspezifische Ausfihrungen
frage!

Smm Hub

98.5

}

Spannzangen 3
Hi-Q ER32 Spindeldren-
richtung RECHTS

Gleitring aus S~

Polyamid oder Stahl

Spannzangenaufnahme HI-Q-ER32

Fir eine

ist eine o ung i
Schnittbereich Vorbedingung

Hublange des Druckringes betragt 25mm

Technische Merkmale
Artikel-Nummer

Ubertragbare Antriebsleistung
Gewicht incl. Antriebsadapter

Optionales Zubehor:

Gleitring — Polyamid

Gleitring — Stahl
Innensechskantschlissel SW4
Maulschlissel SW36 - flach
Hakenschlissel 45/50
Spannschlissel E32

s () Klommsehrashon Antriebsdrehrichtung rechts
[ Varmeinaren fng Antriebsdrehzahl max. Intervallbetrieb = 18.000 1/min
B Spindelzahl 1
1 Werkzeugaufnahme Spannzangenaufnahme Hi-Q/ER32
7 < (21 — 220mm max.)
o £ Hub des Druckringes 25 mm max.
7 g Druckkraft ca. 100N
4 % £ | 0122 | o Drehzahllibersetzung 11
5 E T || ; [ < i 2 ST Drehrichtung der Werkzeugaufnahme gleich der Antriebsdrehrichtung
3 EE “ off20 s R (rechts) 022h6 x 8 / 4xM5
B = m”’:"’goez Spindeldrehzahl max. Intervallbetrieb = 18.000 1/min

3,0 kW
ca. 5,70 kg

Artikel-Nr. 560527
Artikel-Nr. 560528
Artikel-Nr. 138040
Artikel-Nr. 131236
Artikel-Nr. 139050
Artikel-Nr. 137007

Die Direktspindel G50-P20 wird mit einem Antriebsadapter nach
Ihren Angaben geliefert. Es ist erforderlich, dass Sie bei einer Be-
stellung neben der oben genannten Artikel-Nummer, Angaben zu
dem von lhnen bendtigten Antriebsadapter machen. In der Regel
handelt es sich dabei um einen maschinenspezifischen Adapter,
der speziell fir die von Ihnen eingesetzte Maschine gefertigt wird.

Entsprechend Ihrer Bestellung bekommen Sie im Rahmen der
Auftragsbestatigung eine endglltige Artikel-Nummer genannt,
welche um Informationen zu dem fir Sie gefertigten Antriebsad-
apter ergénzt wurde. Diese Artikel-Nummer gilt dann fur diese
spezielle Konfiguration und kann bei einer Nachbestellung ohne
weitere Zusatzinformationen verwendet werden.

Fihrung 3-fach
Gurch Linearkugellager

Hinweis fiir alle Direktspindeln:
Um einen Defekt des Aggregates zu vermeiden, darf der Hub von
max. 25 mm nicht Uberschritten werden! Es ist immer ein Resthub
von mindestens 1,0 mm zu gewdéhrleisten.
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Benennung Artikelnummer Benennung Artikelnummer Benennung Artikelnummer Benennung Artikelnummer

Anzugsbolzen fiir
BT30

BT35

BT40

SK30

SK30 (BI-HSD)
SK40

1ISO30 (SCM/Mo)

Maulschliissel
SWi11

SW13

SW13 (DPL)
SW14

SW15

SW17

SW19

SW22 - flach
Sw24

SW24 - flach
Sw27

SW27 - flach
SW30

SW32

SW36

SW36 - flach
SW41

SW41 - flach
SW46 - flach

GROTEFELD

350127
350104
350126
350102
350122
350103
350121

131011
131013
131023
131002
131001
131017
131019
131221
131024
131025
131006
131027
131030
131003
131036
131236
131041
131203
131247

Innensechskantschliissel
SW3
SW4
SW5
SW6
SW8

Hakenschliissel
16/20

30/32

40/ 42

40/ 42 (Zapfen)
45/ 50

45/ 50 (Zapfen)
58 / 62 (Zapfen)
68 /75

80/90

80/ 90 (Zapfen)
95 /100

Spannschliissel

E 20M

E 25M

E 20 (fur HU/ER20)
E 20-AX

E25 (fur HU/ER25)
E 25-AX

E 32

E 32-A

E R32-AX

E 40

138030
138040
138050
138060
138080

139016
139030
139040
139041
139050
139051
139058
139068
139080
139081
139095

137001
137002
137004
137013
137003
137012
137007
137010
137011
137008

Spannzange ER20 - DIN6499-B(UP)
fur Type Hi-Q/ER20 und Hi-Q/ERM20

2 03,0 mm - 02,0 mm 151106
2 05,0 mm - 04,0 mm 151107
© 06,0 mm - 05,0 mm 151105
2 08,0 mm - 07,0 mm 151102
2 10,0 mm - 09,0 mm 151101
2 12,0 mm - 11,0 mm 151103
2 13,0 mm-12,0 mm 151104

Spannzange ER25 - DIN6499-B(UP)
fur Type Hi-Q/ER25 und Hi-Q/ERM25

2 02,0 mm-01,0 mm 152112
2 03,0 mm - 02,0 mm 152106
2 04,0 mm - 03,0 mm 152107
© 05,0 mm - 04,0 mm 152113
2 06,0 mm - 05,0 mm 152110
2 07,0 mm - 06,0 mm 152109
2 08,0 mm - 07,0 mm 152108
2 08,5 mm - 07,5 mm 152111
2 09,0 mm - 08,0 mm 152114
2 10,0 mm - 09,0 mm 152101
2 11,0 mm-10,0 mm 152115
2 12,0 mm - 11,0 mm 152102
2 13,0 mm - 12,0 mm 152104
2 14,0 mm - 13,0 mm 152105
2 15,0 mm - 14,0 mm 152116
2 16,0 mm - 15,0 mm 152103

Spannzange ER32 - DIN6499-B(UP)

fur Type Hi-Q/ER32

2 04,0 mm - 03,0 mm
2 06,0 mm - 05,0 mm
2 07,0 mm - 06,0 mm
2 08,0 mm - 07,0 mm
2 10,0 mm - 09,0 mm
2 12,0 mm - 11,0 mm
2 13,0 mm - 12,0 mm
2 14,0 mm - 13,0 mm
2 16,0 mm - 15,0 mm
2 18,0 mm - 17,0 mm
2 20,0 mm - 19,0 mm

153110
153108
153111
153105
153103
153106
153109
153104
153101
153107
153102

Spannzange ER40 - DIN6499-B(UP)

fur Type Hi-Q/ER40

2 04,0 mm - 03,0 mm
2 12,0 mm - 11,0 mm
2 17,0 mm - 16,0 mm
2 20,0 mm - 19,0 mm
2 25,0 mm - 24,0 mm

154120
154116
154108
154102
154101
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Schmierung

Die Winkelkdpfe und Bohrgetriebe werden bereits im Werk mit hochwertigen, speziellen ,Longlife“-Fetten ge-
flllt und entsprechend eingefahren. Es ist somit vor der Inbetriebnahme keine weitere Schmierung beim Kun-
den notwendig. Nach ca. 200 Einsatzstunden ist ein Nachfetten des Rédertriebes gemaB unserer Schmier-
und Wartungsanleitung erforderlich. Dabei ist darauf zu achten, dass das von GROTEFELD vorgeschriebene
Fett verwendet wird.

Maschinenschutzgesetz, SicherheitsmaBnahmen

Die GROTEFELD-Winkelkdpfe und Bohrgetriebe sowie das Zubehdr entsprechen dem heutigen Stand der
Technik, den gliltigen deutschen Sicherheitsvorschriften (UVV, VDE usw.) sowie den CE Vorschriften. Bei

der Installation der von uns gelieferten Geréate in bestehende Maschinen und Anlagen usw. sind die jeweils
glltigen Sicherheitsbestimmungen durch unseren Kunden zu berilicksichtigen. Entsprechend dem gewahliten
Einsatzort und Einsatzzweck sind die jeweils glltigen, landestblichen Sicherheitsbestimmungen hinsichtlich
Abdecken von rotierenden bzw. gleitenden Maschinenteilen durch unseren Kunden zu bericksichtigen und
gegebenenfalls nach Ortlichkeit vorzunehmen. Das Gleiche gilt hinsichtlich der Absaugung von entstehenden
Stauben beim Sagen, Bohren und Frésen.
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