Andere geben sich damit zufrieden, hohe Mafdstabe
zu erfullen. Wir setzen sie — und das seit uber 80 Jahren.

Es gibt viele gute Grinde, nach Ottobeuren zu kommen.
Einer davon ist MARTIN.

L Das Allgau ist immer eine Reise wert. Und Sie einen Einblick in die bewegte, mehr als
L vielleicht verbinden Sie ja einen lhrer Besuche 80-jahrige Geschichte unseres Unternehmens,
¥ Michael Miihldorfer mit einer Stippvisite bei MARTIN. Bei uns das in der Holzbearbeitungsbranche weltweit fur
Marketingleiter Fa. MARTIN erwartet Sie neben einer Betriebsflhrung durch »Quality made in Germany“ steht. Am besten,
unsere modernen Produktionshallen mit Sie melden sich einfach kurz telefonisch an. Peter Martin
umfassenden Vorfuhrungen auch ein liebevoll Weitere Informationen und Produktprospekte Technischer Geschéaftsfithrer Fa. MARTIN
eingerichtetes Firmenmuseum. Hier bekommen erhalten Sie Uber die unten stehende Adresse.
Sonja Martin
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»Wir geben uns mit einer guten Losung nicht

»,Qualitat ,Made in Germany‘ kann man auch
in Deutschland nicht an jeder Ecke kaufen.
Deshalb fertigen wir unsere Maschinen aus hoch-
wertigsten Materialien und zu nahezu 90 Prozent
selbst. Das sorgt einerseits flr eine hohe Inves-
titionssicherheit und andererseits ermdéglicht die
auBergewohnlich hohe Fertigungstiefe eine
passgenaue Umsetzung von individuellen Sonder-
lI6sungen. Diese mit kurzen Reaktionszeiten
schnell, zielgerichtet und wirtschaftlich zu reali-
sieren — das ist unsere tagliche Herausforderung
in der Fertigung.“

1970

Erste Tischfrase mit
Hubspindel

1964

Tod des Griin-
ders, Eintritt der
Sohne Otto

und Max in das
Unternehmen

1972

50-jahriges
Firmenbestehen

1985

Einbau der ersten
TERSA-Hobelwelle

1991

Vorstellung der
Vierseitenhobel-
maschine T90

1996

Weltweit einzige, bei
laufender Maschine in
Hohe, Seite und
Ritzbreite einstellbare
Vorritzsage

1998

Schwenkfrase T26 als
weltweit erste Tisch-
frase mit Schwenk-
winkel 2 x 45,5°

»,Die Zeiten andern sich, die individuellen
Anforderungen in der Holzbearbeitung auch.
Von der Einzel- zur Serienfertigung, vom kleinen
Handwerksbetrieb hin zur automatisierten
Fertigung. Hier sind flexible Maschinenkonzepte
gefragt, die sich perfekt an aktuelle und zukinf-
tige Anforderungen anpassen lassen. Diese hohen
Anspruche kénnen wir bei MARTIN dank unserer
80-jahrigen Erfahrung in der Holzbearbeitung,
unserer hohen Losungskompetenz und mit unse-
rem umfangreichen Produktspektrum an Stan-
dardmaschinen und individuellen Lésungen perfekt
erfullen.”

2003

Markteinfihrung der
Dickenhobel- und
Profiliermaschine T45
Contour

1999

Grindung der Nieder-
lassung in den USA 2005
Marktvorstellung des

Profilierautomaten T92

2000

Eintritt der Grinder-
enkel Petra und Peter
in die Firma

AB-Kreuz
(i )

Memmingen
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MARTIN

zufrieden, wenn es eine bessere gibt.

Deshalb arbeiten wir bei MARTIN stets daran, dass
Sie unsere Maschinen noch einfacher bedienen,
eine hohere Bearbeitungsqualitat erzielen, neue
Anwendungsgebiete erschlieffen und im Endeffekt
rationeller produzieren kénnen. Wir betrachten
die von uns entwickelten Maschinen als Werk-
zeuge fur lhren wirtschaftlichen Erfolg und tun
deshalb bereits in der Konstruktion alles, um diese
perfekt auf Ihre heutigen und kunftigen Anforde-
rungen abzustimmen — von der Standardmaschine
bis hin zur Sonderlésung.“

Mellensteine

1922 1937

Otto Martin griindet am 4. Februar im Alter Auslieferung des ersten
von 20 Jahren den Betrieb in Benningen. Schleppers

Bau einer kombinierten Fras-, Bohr- und Kreis-

sagemaschine

1925

Erfindung des Beton-
Verbundstanders

1926

Produktion der ersten
Frasmaschine

1930

Verlegung des
Betriebes nach
Ottobeuren

1942

Einrichtung einer
eigenen Gieferei

1949

Serienfertigung einer
kombinierten Fras-,
Bohr- und Kreissage-
maschine in Grauguss-
Konstruktion

1950

Einstellung der
Schlepperproduktion

1954

Auszeichnung

,Gute Industrieform*
auf der Hannover Messe
fur die Abrichthobel-
maschine T50

1958

Frasdornbefestigung
wird zum Normvorschlag

1959

T75 ist erste
Formatkreissage
weltweit mit bis
auf 45° schwenk-
barem Sageblatt
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+Als einer der grofditen Hersteller von Massivholzfronten in den »In unserer Fertigung sind die Begriffe »Tradition« und »vYon unseren Maschinen erwarten wir das, was unsere Kunden

»0rgelbau ist Feinmechanik in Holz — mit Schnitten im

USA bendtigen wir Abricht- und Hobelmaschinen, die »Innovation« eng miteinander verbunden, darum setzen wir auch von uns erwarten: Spitzenleistungen in héchster

Zehntelmillimeterbereich, die nicht alle Formatkreissagen

hdchste Prazision und sauberste Hobelbilder gewahrleisten — auf eine hochmoderne Maschinenausstattung. Auf der Qualitat — schnell, flexibel und zuverlassig. In einem Markt,

beherrschen. Mit MARTIN haben wir einen Lieferanten,

und das bei unterschiedlichsten Holzarten. Wir machen Suche nach der idealen Losung fur unsere hohen Anforde- in dem Veranderung die einzige Konstante ist, bin ich

der unsere Wiinsche ernst nimmt und dessen Maschinen

hier mit unseren fast 80 MARTIN Maschinen seit Jahren rungen haben wir MARTIN als kompetenten Lieferanten mit meinen MARTIN-Maschinen schon immer bestens

unsere hohen Anspriche an Prazision langfristig erfullen.”

einen perfekten Job, nicht nur was Qualitat und Zuver- far perfekt abgestimmte Maschinen kennen und schatzen gefahren.”

Ein Job fur MARTIN - und unser Produktprogramm.

Die Grundausstattung jeder guten Werkstatt:
Formatkreissage T73

Mit ihrem ruhig laufenden Sageblatt, dem gut be-
dienbaren Parallelanschlag, einem préazise laufen-
den Besdumtisch und dem bewahrten Verbund-
stander bietet die T73 eine solide Basis fur den
perfekten Schnitt. Und das konsequent bis ins
Detail: z. B. mit dem patentierten 3-Achs-Vorritzer,

der eine schnelle und prazise Vorritzereinstellung
ermoglicht oder mit dem optionalen Parallelo-
gramm-Quertisch fur perfekte Winkelschnitte. Das
Ganze gepaart mit einer hohen Prazision und
Zuverlassigkeit Uber Jahre. Ganz gleich, fur welche
Variante Sie sich entscheiden: Basic, Classic,
Automatic oder CNC.

T73 Automatic mit Zubehor

Zwei Spezialisten — ein perfektes Paar:
Abrichthobelmaschine T54 und Dickenhobel-
maschine T45

Einfach und sicher zu bedienen, schnell und leise
im Einsatz. Die T54 sorgt fur perfekte Abricht-
ergebnisse dank des leichtgangig gefuhrten Ab-
richtlineals, das mit dem integrierten Hilfslineal
die elementaren Voraussetzungen fur ein schnelles,
prazises Arbeiten bietet. Und die Dickenhobel-

|assigkeit angeht.“

maschine T45 liefert mit sauber gehobelten Ober-
flachen die ideale Grundlage fir die moderne
Fertigung. Mit der T45 Contour, die auch als
Dickenhobelmaschine eingesetzt werden kann,
kénnen Sie sogar auf ganzer Breite profilieren und
hobeln — bis zu 25 mm Profiltiefe und 630 mm
Breite. Und wir liefern auch die passenden Messer
dazu, die wir in innovativer Erodiertechnik — ganz
nach Ihren Winschen — herstellen.

T45 und T54 mit Zubehor

Leistung gut — Ergebnis gut: Starrfrase T20
und Schwenkfrase T26

Die T20 ermdglicht dank schneller, zielgenauer
Bedienung nicht nur ein flexibles Fertigen mit
starrer Spindel, sondern auch perfekte Frasergeb-
nisse. Zum Beispiel durch elektrische Tischringe,
die ein Anpassen des Spaltes zwischen Werkzeug
und Maschinentisch erméglichen oder mit dem
Vorschubsupport, der das Rusten des Vorschubes
erleichtert und das Arbeiten sicherer macht.

Frasen

gelernt.”

Die T26 bietet darUber hinaus einen groflen
Schwenkbereich von 2x45,5¢ der dank intelli-
genter Korrekturmafianzeige fur den Frasanschlag
effektiv genutzt werden kann. Die DuoControl-
Steuerung sorgt fur eine erhebliche Reduzierung
der Rustzeiten und die CNC Version erweitert
das Einsparpotenzial nochmals betrachtlich.

T26 CNC mit Zubehor

Vierseitige Profilbearbeitung am laufenden
Meter: Profilierautomat T92

Als konsequente Weiterentwicklung der seit Uber
10 Jahren erfolgreichen T90 erlaubt das flexi-
ble, leistungsfahige Maschinenkonzept der T92 die
schnelle und wirtschaftliche Fertigung — in der
Industrie wie im Handwerk. Die Maschine kann mit
vier bis sieben Spindeln ausgestattet werden

und sorgt in jedem Fall fur h6chstmégliche Pro-

Profilieren

duktivitdt und Qualitédt. Zum Beispiel mit dem
riemenlosen Direktantrieb, der flr mehr Laufruhe
sorgt und dank der optionalen stufenlosen Dreh-
zahlregelung, die durch eine perfekte Anpassung
der Schnittgeschwindigkeit das Frasbild erheb-
lich verbessert. Oder durch die benutzerfreundliche
elektronische Steuerung, die selbst komplexe
Einstellvorgange einfach macht.

T92 7-Spindler mit Zubehor




