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Holzbearbeitung
mit System

Produktl s sprogramm

Interholz Raimann.
Holz wirtschaftlicher zuschneiden
und veredeln.



Maschinen fr die Holzverarbeitung von
Interholz Raimann stehen weltweit in dem
guten Ruf fur Prazision, Qualitat und
Langlebigkeit.

Unsere Maschinen sind das Ergebnis
einer gut organisierten, hochmodernen
Fertigung, eines erfahrenen Entwick-
lungsteams und des stdndigen Erfah-
rungsaustauschs mit den Anwendern.
Der Einsatz modernster Technologie,
kombiniert mit langjéhrigen Erfahrun-
genin der Praxis, garantiert den gréBten
wirtschaftlichen Nutzen fir den Kunden.
Stabilitat, Zuverlassigkeit und Bedie-
nungskomfort ermdglichen maximale
Produktionsleistungen bei optimalem
Personaleinsatz. Furfachkundige zuver-
l&dssige Betreuung der Maschinen sorgt
unsere international einsatzfahige Ser-
vice-Organisation.
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1 Vielblattkreissdge KS, optimal ftr An-
wender, die auf die bewéahrten Qualitats-
merkmale der Interholz Raimann Vielblatt-
kreissagen nichtverzichten wollen, trotz
des sehr attraktiven Preis-Leistungs-
Verhaltnisses.

2 Die Besaumkreissage KR mit einem
oder mehreren beweglichen Sagebléat-
tern ist der Einstieg in den optimierten
Massivholzzuschnitt.

3 Vielblatt- und Besaumkreissdge KR
520, unsere schwerste Maschine mit
den gr6Bten Schnittbreiten, flir Anwen-
der, die breite und schwere Werkstticke
in einem Arbeitsgang auftrennen mus-
sen.

Schnittbreite: 520 mm

Schnitthéhe: bis 150 mm

4 Doppelwellenkreissédge KSD, die Zu-
schnittsage fir Anwender, die eine wirt-
schaftliche Nachschnittsage bendétigen.
Schnitthéhe: 180 mm.

5 Doppelwellenkreissédge KRD, ideal fur
Anwender, die breite und sehr hohe

. Werkstlcke in einem Arbeitsgang auf-

trennen. Auch bei Schnittbreiten von
430 mm und Stérken bis 250 mm wird ei-
ne optimale Schnittqualitat garantiert.

6 Doppelwellen-Besdumkreissage KRD
430 mit festen und beweglichen Sége-
blattern auf beiden Sagewellen, der Ein-
stieg inden optimierten Modelzuschnitt.
Die Ségen kénnen entweder synchron
miteinander oderunabhéangigvoneinan-
der verstellt werden.




7 Beschickungs-und Ausrichtsysteme
von Interholz Raimann rationalisieren die
Arbeitsablaufe. Posimat | ist ein System
mit elektronischer Waldkantenerken-
nung. Posimat Il zentriert besaumte und
unbesdumte Werkstlicke. Posimat IIl ist
fur besdumte Brettware konzipiert.

8 Mit den Auszugs-, Trenn- und Riick-
férdersystemen von Interholz Raimann
wird das gesamte Schnittgut hinter der
Maschine entweder nach links oder
rechts abgerdumt oder zur Einlaufseite
der Maschine zuriickgefihrt.

9 Optimierungssysteme von Interholz
Raimann erh6hen die Holzausbeute bei
extrem minimalem Personaleinsatz. Die
elektronische Vermessung der Brett-
breite bei besdumten und unbesaumten
Werkstticken erfolgt automatisch.

10 Vertikale Hochleistungsbandsage fir
Trenn-, Mittel- und Diagonalschnitte, kon-
zipiert im Baukasten-System.

11 Astausflickautomat A10, Standard-
ausfuhrung mit einem Ausbesserungs-
aggregat. Der Ablauf des Ausbesserungs-
vorganges erfolgt vollautomatisch und
wird elektro-pneumatisch gesteuert.

12 Mini - Spot - Verarbeitungsaggregat.
Mit dem neu entwickelten und weltweit
patentierten Aggregat kénnen die Mini-
Spots erstmals vollautomatisch verar-
beitet werden.

13 Astausflickautomat A20. Mit einem
Pfropfenmagazin fiir vorgefertigte Pfropfen
von 10 bis 30 mm Durchmesser.
Kombinationen mit einem Leistenmagazin
oderdem Mini-Spot-Aggregat sind még-
lich.

14 Elektronische Steuerungen in ver-
schiedenen Ausfihrungen, fur alle nur
denkbaren Einsatzfalle, runden das Rai-
mann-Programm ab.

15 Der préazise Lichtstrahl des Laser-
Richtlichtes ermoglicht eine schnelle
und zuverlassige Ausrichtung der Werk-
stiicke. Es kénnen mehrere Laser, fest
oder beweglich, montiert werden.
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Interholz Raimann.
Holz wirtschaftlicher zuschneiden und veredeln.

Die Kunden und

Anwender

von Interholz Raimann
im In- und Ausland:

Hersteller ...

— Schnittholz

— Zuschnitte

— Leimbinder

- Hobelware

- Sperrholz

- Schalungsplatten
- Tischlerplatten

- Leimholzplatten
- Parkett

- Profil-Leisten

- Fenster

- Tlren

- Treppen

- Fertigh&auser

- Zaune

- Paletten

- Holzverpackungen
- Organisationsmobel
- Gartenmoébel

- Schulmobel

- Tische

- Sérge

— Holzwaren

— Spielwaren

— Sportgerate

Die Leistung:

Kreissédgen

Vielblatt-Kreissagen,
Besdum-Kreisségen,
Doppelwellen-Kreissagen

far verleimfahigen Schnitt,

far wirtschaftliche Holzausbeute.

Trennbandsédgen
Hochleistungs-Trennbandsagen

far wirtschaftlichen Trenn-, Mittel- und
Diagonalschnitt.

Holz-Veredelungsautomaten
Astausflick-Automaten

und Furnierstanzautomaten

fur wirtschaftliche Verbesserung
der Holzqualitat.

Optimierungs- und

Fordersysteme

Automatische Zentrier- und
Beschickungsgerate,

Trenn- und Ruckférdergeréte,
Ausrichtgeréte,

Abstapel- und Abnahmegerate,

fur die Mechanisierung von Arbeits-
ablaufen.

Beratungs- und Anwender-Service
Planung,

Aufstellung,

Montage,

Inbetriebnahme,
Bedienerschulung,

Wartung,

Reparaturen,

Ersatzteile,

Werkzeuge

Standig generaliiberholte
Gebrauchtmaschinen.

Holzbearbeitung
mit System

Der Nutzen:

1. Rationalisierte Arbeitsablaufe
bei hoher Schnittqualitat sparen
Arbeitsgéange.

Weniger Arbeitsgdnge sparen
Maschinen und Personal,
sparen damit Zeit und Geld.

2. Durchdachte Technik
erh6ht die Holzausbeute.
Bessere Holzausbeute spart
Rohmaterial, spart damit wertvolles
Holz und Geld.

3. Hoher Bedienkomfort
erleichtert die Arbeit und motiviert
Mitarbeiter.
Motivierte Mitarbeiter erbringen eine
hoéhere Leistung.

4. Hochster Qualitatsstandard
der Interholz Raimann Maschinen
und des Top-Services garantieren
héchste Zuverldssigkeit.
Geringe Stillstandzeiten erh6hen
Arbeitsleistung und Produktivitéat.

Fazit:

Eingesparte Zeit und eingespartes
Material bei h6herer Arbeitsleistung
erhéhen den Gewinn.
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