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Prof. h.c. Ing. Hansjorg Felder

Willkommen bei FORMAT-4!

Es fhlt sich an, als wére es erst gestern gewesen, als wir in

der Felder-Gruppe die Idee fur die Premiummarke Format-4
geboren haben. Seit 2001 setzen wir nun kontinuierlich neue
Standards am Markt und sind schnell zu einer fixen GréfBe im

High-End-Segment geworden.

Unter dem Leitsatz ,, Alles aus einer Hand" bieten wir mit
individuellen Produkten, mal3geschneiderter Maschinenkonfigura-
tion, kompetenter Beratung, I6sungsorientiertem Kundendienst,
konsequenter Innovation und traditionellen Werten ein perfekt

abgestimmtes Komplettpaket der Extraklasse.

Kompromisslos wie bisher werden wir auch in Zukunft unserem
Weg folgen und mit Leidenschaft, Uberzeugung und Mut zur
Innovation unseren Kunden genau die Maschine anbieten, die sie

bendtigen.

Unzéhlige Holzbearbeitungsbetriebe weltweit verlassen sich
bereits auf unsere Gewinnbringer und profitieren vom Format-4

Komplettpaket fur perfekte Holzbearbeitung.

Besuchen Sie uns im Internet oder im Ausstellungszentrum in
lhrer Ndhe. Entdecken Sie die Welt der Felder-Gruppe, testen
Sie unsere Maschinen und finden Sie die ideale Losung fur lhre

individuellen Anforderungen an die perfekte Holzbearbeitung.

GER



TRADITION +
INNOVATION =
PERFEKTION




kappa 550

plan 51L

<5

profil 45 Z

cexpress 920 classic profit H200 profit H300 profit H500

tempora 60.08 x-motion plus tempora 60.12 x-motion plus/e-motion

kappa V60 kappa automatic classic kappa automatic 60/80/100

Format-4-Holzbearbeitungsmaschinen sind von fiihrenden europdischen Instituten gepriift und werden in der jeweilig vorgeschriebenen Landes-Sicherheitsausstattung mit den
entsprechenden Schutzvorrichtungen ausgeliefert. Die Abbildungen enthalten teilweise Sonderausstattungen und Zubehérteile, die nicht im Standard-Lieferumfang beinhaltet sind.
Die Anderungen der technischen Daten, Satz- und Druckfehler sind jederzeit vorbehalten. Die jeweilige Standardausstattung und Preise entnehmen Sie bitte der guiltigen Preisliste.
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Formatkreissagen

kappa 550 e-motion kappa 400 kappa 400 x-motion
; Hobelmaschinen

9 -

exact 63 exact 51 dual 51

; ; Bl Frasmaschinen
profil 45 Z x-motion profil 45 M profil 45 M x-motion
ﬁ CNC-
V * Bearbertungszentren
profit HO8 profit HIO

- " . Kantenanleimmaschinen
_‘__*r_‘ B W und Returnsysteme

U-motion professional U-motion classic

finish 1102/1302

e

V-motion

&= .

HVP Typ 1/2/3/4 FAT, FST 160, AF, RL, Powerfeeder

Breitbandschleifmaschinen

Plattenaufteilsdgen
und Handlingsysteme

Furnierpressen,
Absaugung, Vorschub und
Werkstattausristung




FORMAT-4, die richtige Entscheidung!

Qualitit aus Osterreich
Format-4 entwickelt und produziert in Hall in Tirol erstklassi-

Individuelle Lésungen fiir individuelle Anspriiche
Jede Format-4-Holzbearbeitungsmaschine wird nach

den spezifischen Winschen unserer Kunden produziert.

Wir passen die Maschine gezielt auf Ihre individuellen
Anspriiche an perfekte Holzbearbeitung an.

Auf unsere Holzbearbeitungsmaschinen

kénnen Sie sich verlassen

Aufwendige Verarbeitungen und Produktion, innovative
Weiterentwicklungen und kompromisslose Qualitdts-
anspriiche zeichnen die Holzbearbeitungsmaschinen
von Format-4 aus. Entscheidungskriterien wie Stabilitét,
Funktionalitdat und lange Lebensdauer sind bei unseren
Maschinen selbstverstadndlich.

ge Holzbearbeitungsmaschinen fir den weltweiten Vertrieb.
Modernste Fertigungstechniken, innovative Produktions-
maschinen und kontinuierliche Qualitdtssicherungsprozesse
garantieren die Qualitdt, die Prazision und die Zuverlassigkeit

lhrer Holzbearbeitungsmaschine.

Beratung auf die man zahlen kann

Mafgeschneiderte Betreuung beginnt bei Format-4 bereits
lange vor der Kaufentscheidung. In den Technologiezentren
und Schaurdumen erfolgt nach einer gezielten Bedarfsanalyse
die Konfiguration individuell auf den Kunden zugeschnittener
Produktldsungen. Bei der Simulation des Kundenbetriebs
testet der Kunde verschiedene Maschinenkonzepte und
findet so die perfekte Losung fir seine individuellen
Anforderungen an perfekte Holzbearbeitung..
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Immer fiir Sie im Einsatz: Das FORMAT-4-Serviceteam
Speziell ausgebildete Fachkréfte Ubernehmen Lieferung,

Montage, Inbetriebnahme und die erste Maschinen-
konfiguration. So kann die neue Maschine ab dem
ersten Einsatztag produktiv genutzt werden.

Im ndchsten Glied der Format-4-Servicekette

profitieren die Kunden von individuellen Inspektions- und
Wartungspaketen und einer kompetenten Service-Hotline
fur Soforthilfe. Zahlreiche Format-4-Servicestellen sichern
die kurzfristige Verfugbarkeit der Format-4-Servicetechniker
sowie eine reibungslose Ersatzteilversorgung. Kunden

mit computergesteuerten Maschinen haben zudem die
Méoglichkeit ihre Mitarbeiter in umfassenden Software-

und Maschinenschulungen professionell ausbilden zu lassen.
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FORMAT-4, unsere
Qualitat ist |hr Erfolg!

Die Qualitdt der Produkte bedingt den Erfolg unserer Kunden.
Daher suchen wir die enge Zusammenarbeit und Abstimmung
mit Holzbearbeitern aus Handwerk, Gewerbe und Industrie.
Dieser kontinuierliche Austausch erlaubt es uns, die Bedurfnisse
und Anforderungen der Nutzer zeitnah in die Entwicklung neuer
Maschinenkonzepte aufzunehmen und mit optimierten Produkten
die Konkurrenzfahigkeit unserer Kunden zu sichern.

Modernste Fertigungstechnologien und strikte Produktions-
standards garantieren exzellente Prédzision und beste
Verarbeitungsqualitdt. Die hauseigene Forschungs- und
Entwicklungsabteilung, zahlreiche internationale Patente und

bahnbrechende Ldsungen sichern unseren Entwicklungsvorsprung.
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FORMAT-4-Schauraume,
entdecken Sie unsere
Holzbearbertungswelt!

Mit zahlreichen Verkaufs- und Servicestellen sind wir immer in lhrer
Néhe. Kompetente Fachberater begleiten Sie gerne durch die Welt
von Format-4 und finden mit lhnen genau die Maschine, die Sie
bendtigen. Ob Maschinenneuheiten, Werkzeug und Zubehor oder
eine gepriifte Gebrauchte - unser umfangreiches Angebot wird

Sie Uberzeugen. In unseren Kompetenz- und Technologiezentren
kénnen Sie uns auf Herz und Nieren testen und zahlreiche
innovative Neuentwicklungen live erleben.
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FORMAT-4-Servicekette,

wir sind fur Sie da!

Die permanente Verflgbarkeit moderner Holzbearbeitungs-
maschinen ist ein malgeblicher Einflussfaktor fur die
Produktivitdt und den Ertrag eines Unternehmens.

Die Format-4-Servicekette sichert die Einsatzbereitschaft
der Maschinen und gewdhrleistet konstante Prazision.

Mit der Format-4-Servicekette sichern Sie sich individuellen
Rundum-Service fir perfekte Holzbearbeitung ab der ersten
Minute. Perfekte Beratung, kompetente Soforthilfe und
Vor-Ort-Service, permanente Maschinenverfigbarkeit,
weniger Stillstandszeiten, optimale Werterhaltung und

geringere Folgekosten — unser Service fir lhren Profit.

Seit mehr als 50 Jahren beschiftigen wir uns

mit der Entwicklung, der Produktion und dem
Vertrieb erstklassiger Holzbearbeitungsmaschinen.
Heute zdhlen Holzbearbeitungsmaschinen aus

dem Hause Felder zu den meistgekauften weltweit.

Speziell ausgebildete Servicemitarbeiter sind mit
fachkundigem Vor-Ort-Service flachendeckend fiir
Sie im Einsatz. Wenns mal besonders schnell gehen
muss bekommen Sie in unserer Hotlinezentrale
unkomplizierte Soforthilfe.
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FORMAT-4-Kunden
aus Uberzeugung
und Leidenschaft!

Jeden Tag entscheiden sich Holzbearbeiter in der ganzen Welt
fUr Holzbearbeitungsmaschinen aus dem Hause Felder und
werden dadurch nicht nur zu unseren Kunden, sondern auch

zu Beratern fUr perfekte Holzbearbeitung.

,.Ein wertvoller Partner in jeder Werkstatt! Mit den Tiroler Qualitdtsprodukten aus
dem Hause Felder splrt man die heimische Wertarbeit bei jedem Arbeitsschritt.”

Adi Egger, Tischlermeister in Tirol

. Die Effizienz der Maschinen und die signifikant gestiegene Produktivitdt erlaubt es
uns, nichts anderes, als das Beste anzubieten. Felder ist groBartig, obwohl wir weit weg
sind vom Werk in Osterreich, gab es nie Probleme und der Service ist fantastisch!"

Duncans of Grantown, Grantown on Spey, England

,Yom ersten Gesprdch bis hin zur Maschinenaufstellung und den ersten Arbeitsschritten
und sogar bei der Wahl der richtigen Werkzeuge wurden wir von kompetenten
Format-4-Fachberatern und -Technikern begleitet. Der Vorteil, wenn Software und
Maschine vom selben Anbieter kommen ist, dass es keine Ausreden geben kann:

Fir optimale Produktivitdt missen CNC und Software problemlos zusammenarbeiten!”

Schreinerei Epp, Deutschland
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Besuchen Sie uns im Internet

- Maschinen

- Videos

- Sofortangebote z Ry
- Werkzeug und Zubehor ~
- Alle technischen Daten ' . @ )

www.format-4.com o= o/


http://www.format-4.com/

und entdecken Sie:
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Die erste Wahl bel Formatkreissagen

kappa 550




FORMAT

Der neue Mal3stab
fur Grolle, Leistung
und Prazision

O
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Die erste Wabhl bei Formatkreissagen:

Die kappa 550 beeindruckt in der e-motion
Ausstattung unter anderem mit dem
elektromotorisch gesteuerten Parallelanschlag,
unlimitierten Werkzeugspeicherplatzen und
programmierbaren Schnittabfolgen. Am iber-
sichtlichen TFT-Touchscreen steuern Sie alle

Arbeitsschritte aus einer zentralen Position.
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fg.am/kappa550ger

,.digi-compensation Werkzeugloses
plus* Sageblattwechsel-
System
Auslegertisch Der
»X-Roll“ Formatschiebetisch
»X-Roll
Ausleger parken Vorritzaggregat mit
Parkfunktion

kappa 550 x-motion kappa 550

GER
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FORMAT

Prazisions-Kreissageaggregat,
202 mm Schnitthohe

SENSATIONELL: Vorritzaggregat mit Parkposition

- Nie mehr Vorritzer ausbauen!

= Auf Knopfdruck wird der Vorritzer geparkt

= Ségeblatter bis @ 550 mm ohne Vorritzerausbau einsetzbar

3-Achs-Vorritzaggregat ,,Control* —
Vorritzpositionen speichern und abrufen
=> Elektromotorische Hohen-, Seiten-

und Schnittbreiteneinstellung
= Vorritzpositionen speicher- und abrufbar
- Keine Sdgeblatt-@-Beschrankung

dank Vorritzer-Parkfunktion

Kreissigewelle in Graugussgehause,

doppelt gelagerte Prazision

- Absolut schwingungsfreies Arbeiten

- Beste Kraftlibertragung durch modernste
Poly-V-Riemenantriebstechnologie

GroBe Schnitthéhe, auch mit Vorritzer
= 202 mm Schnitthéhe bei 90°,
[4] mm bei 45°
(Séageblatt-@ 550 mm)
= 127 mm Schnitthéhe mit Vorritzer
(Séageblatt-@ 400 mm)
= Sigeblatter bis @ 400 mm
unter Tisch versenkbar




www.format-4.com

GER

Nuten mit der Kreissage

- Abnehmbarer Kreissdgeflansch (Standard)

= Spanneinheit fur Schlitzsagen (601-130)

- Nutwerkzeuge bis 19,5 mm Nutbreite einsetzbar

Spriiheinrichtung (Option)
- Fir die Bearbeitung von
Leichtmetallen und Kunststoff

Kreissigeblatt-Schwenkung
- Kreissdgeblatt-Schwenkung 0—46°
= 202 mm Schnitthdéhe bei 90°,

[4] mm Schnitthéhe bei 45°

kappa 550

Schwenksegmentfiihrung
,»Easy-Glide*, besser geht’s nicht!
- Prézise, zwangsgeflhrte
Doppelaufhdngung
- Hochste Belastbarkeit
und Lebensdauer
- Spielfreie Schwenkung
- Unempfindlich gegen Staub
- Absolut wartungsfrei
- Absolut schmierstofffrei
= 6 Jahre Garantie

Prézisions-Hohenverstellung:

robust — prizise — langlebig

- Gehirtete Prazisionsfiihrungen

- Wartungsfreie Kugelumlaufblchsen

- Hoéchste Belastbarkeit und
Lebensdauer

- Unempfindlich gegen Staub

- Absolut wartungsfrei

- Absolut schmierstofffrei

Untertischabsaugung fiir saubere Absaugergebnisse
= Ablufttechnisch perfekt geformter Spanekanal
- Optimierter Spanefluss fiir Vorritzer

JAHRE GARANTIE
auf Easy-Clide”, der
Format-4-Schwenk-
segmenffihrung!

20
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Vorritzer

Vorritzaggregat ,,Control*

Schnittbreite und Ritzhéhe des Vorritzers stellen sich automatisch, passend zu den
gespeicherten Werkzeugdaten und damit zur jeweiligen Zahnbreite des Hauptsdgeblattes
ein. Anderungen dieser Standard-Vorritzeinstellungen kénnen mit den jeweils verwendeten
Werkzeugdaten gespeichert und abgerufen werden. Das 3-Achs-Vorritzaggregat
,Control* steht optional bei den Modellen x-motion und e-motion zur Verfligung.

Vorritzaggregat mit 2 gesteuerten Achsen

Die Vorritzsdgeblatthdhe und die seitliche Position zum Sigeblatt sind bequem vom Bedienfeld
aus positionierbar. Die Daten des Vorritzers kdnnen in der Werkzeugdatenbank spezifisch zum
Sdgeblatt gespeichert werden. Beim ndchsten Aufrufen des Sageblattes positioniert sich der
Vorritzer vollautomatisch.

Vorritzaggregat ,,Classic

Die Hohen- und Seiteneinstellung des Vorritzsdgeblattes erfolgt manuell von
der Kreissdgetischseite aus. Optional kénnen Sie Ihr Vorritzaggregat ,,Classic"
mit der elektrischen Héheneinstellung ,, Automatic” ausstatten:

Hoheneinstellung ,,Automatic*

Die Hoheneinstellung des Vorritzsdgeblattes regeln Sie per Drehknopf bequem elektrisch,
die Seiteneinstellung erfolgt manuell. Beim Einschalten des Vorritzsdgeblattes hebt sich dieses
automatisch in die zuvor eingestelite Hohenposition und taucht nach Ausschalten wieder
vollstandig unter den Kreissdgetisch. Das ist Komfort der Extraklasse!

GER
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kappa 550

Nie mehr Vorritzer ausbauen

Nie mehr Vorritzer ausbauen beim Einsatz grof3er Ségeblatt-
durchmesser! Die Format-4 , parkt" auf Knopfdruck den Vorritzer,
schafft so Platz fur grof3e Sdgeblattdurchmesser und spart lhnen
damit wertvolle Produktionszeit! Die Parkposition schitzt zudem
den Vorritzer vor Verharzung.

Sicherheit sichtbar gemacht,
Vorritzer-Betriebsanzeige

Ein roter LED-Streifen signalisiert ab sofort den Betrieb des
Vorritzers und bietet so noch héhere Arbeitssicherheit. (Option)

22
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Sageblattwechsel ohne Werkzeug

Schnell, unkompliziert und als weltweit einziges System komplett ohne Werkzeug:

Der Ségeblattwechsel an der Format-4, sensationell einfach — einfach sensationell!

Durch das patentierte Kraftibertragungssystem wird die geforderte Anpresskraft des Flansches
erzeugt. Selbst die Klemmung des Spaltkeils erfolgt werkzeuglos per Schnellklemmhebel.
Absolute Arbeitssicherheit und maximale Produktivitit sind bei Format-4 garantiert!

—m //——----_ - = Einfach, sicher &
= = . schnell - ,,Quick-

oy

/

Lock* Sageblatt-
klemmung

Alternativ zum weltweit einzigen werkzeug-
losen Format-4 Sageblatt-Schnellwechselsys-
tem ,,Easy-Lock" ist ab sofort das Klemm-
system ,,Quick-Lock" verflgbar, das mit nur
j einem Bedienwerkzeug einen einfachen und
cpe W schnellen Sageblattwechsel garantiert.

VTR

F -

GER
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| kappa 550 x-motion,
= bis zu 6 Achsen gesteuert

R=mahion

CNC-Steuerung mit 5,7"
(145 mm) Touch-Farbbildschirm
s=C1BAN — im Uberkopf-Bedienpaneel

_t-i ﬂ ” H => Positioniersteuerung fur Sdgeblatthdhe
T-:-i nen => Positioniersteuerung flr Sdgeblattwinkel
"'i “-mm => Automatische Schnitthhenkorrektur beim Schwenken
—— . - Anzeige fur Kreissdgeblatt-Drehzahl
. - Steuerung fir stufenlose Sdgeblatt-Drehzahl (Option)
-> Positioniersteuerung fir Parallelanschlag mit automatischer
MaBkorrektur bei geschwenktem Sigeblatt (Option)
- Alle moglichen Funktionen auch im Tipp-Betrieb verfligbar
= 99 Speicherpldtze in der Werkzeug-Datenbank
= 9x 99 Speicherplétze fir Schnittprogramme
+ Steuerung fiir 3-Achs-Vorritzaggregat ,,Control* (Option)
+ Steuerung fiir 2-Achs Vorritzer (Option)
+ Programm-Ebene mit hinterlegten Funktionen
(Nuten, Nutenreihen, Filzen, Schriagschnitte,
falsche Gehrung, Taschenrechner, Langenkompensation
bei Winkelschnitten, Schifterschnitte)

Sonderfunktionen,
x-motion Standard

Diese Sonderfunktionen werden immer
fur das aktuell verwendete Werkzeug
neu berechnet und in ein Programm
(Schnittfolgen) umgewandelt.

Funktion

@D Nuten

@ Nutenreihen

@ Falzen

@ Schragschnitte

(® Falsche Gehrung

@ Taschenrechner

@ Langenkompensation bei
Winkelschnitten und Schifterschnitte

GER

24

25


http://www.format-4.com/

FORMAT

kappa 550 e-motion, bis zu 7-Achsen gesteuert

CNC-Steuerung mit 104" TFT-Bildschirm
(264 mm) im Uberkopf-Bedienpaneel

=> Positioniersteuerung flr Sageblatthdhe

=> Positioniersteuerung flr Sageblattwinkel

= Automatische Schnitthéhenkorrektur beim Schwenken

= Anzeige fur Kreissdgeblatt-Drehzahl

=> Steuerung fur stufenlose Sageblatt-Drehzahl (Option)

=> Positioniersteuerung fur Parallelanschlag mit automatischer
MaBkorrektur bei geschwenktem Sigeblatt

= Alle moglichen Funktionen auch im Tipp-Betrieb verfugbar

= Unlimitierte Speicherpldtze fur Werkzeuge

= Unbegrenzte Anzahl von Speicherpldtzen fur Schnittprogramme

+

+ + + + o+

Steuerung fur 3-Achs-Vorritzaggregat ,,Control” (Option)
Programm-Ebene mit hinterlegten Funktionen

(Nuten, Nutenreihen, Félzen, falsche Gehrung,
Gehrungsschnitte, Taschenrechner)

Programm-Ebene mit freier Benennung der Programme
USB-Schnittstelle

Vorbereitung fir Netzwerkanbindung
Schnittoptimierungs-Software Ardis (Option)
Barcode-Scanner, Etikettendrucker (Option)
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kappa 550 e-motion plus |
Auf Wunsch statten wir Ihre kappa 550 =5 haten £ e U st ot Focer
e-motion mit dem Software Paket "e-motion plus" aus. Damit bie-

i el oy el 3 Firschnd
ten wir unseren Kunden noch viele zusdtzliche und nitzliche _ = & vatea s E
Funktionen an. Folgende Werkstiicke kénnen mit dem "e-motion |
) ‘ . 8 Shvigahnitt & Trewe 7 Eckbaniiehne
plus" Paket berechnet und geschnitten werden: Kniestock, | R )
Parallelogramm, Trapez, Vieleck, Treppenstufen, Dreieck, Pyramide, b T ——— & Crelac
Quader, Nut und Feder, Schifterschnitt und Eckbanklehnen. B =
- pr— — | T 1
] o A .!'h!.l
| —

|
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Schnittoptimierungs-
Software Ardis

Ab sofort optimieren Sie Zuschnitte mit

~J
bl

=
=
_——

o B g A~ EE
i,
L a 1 ..'. ‘ﬁ

lhrer Format-4-Formatkreissdge besonders

einfach. Moglich macht dies die Integration
der Ardis-Schnittoptimierung ins
Format-4-Bedienkonzept.

Alle Funktionen werden Ubersichtlich
auf der Bedienoberfldche dargestellt.

So kontrollieren Sie die Werkzeugbreite

und den Saum (Anschnitt) ebenso schnell
und einfach, wie etwa die laut Stlckliste
vorgegebene Laufrichtung der Maserung

bei Dekorspanplatten — Sie spart Zeit,
Material und damit schlussendlich Geld.

Die Vorteile liegen auf der Hand

Dank der Integration des Format-4-

Schnittoptimierungsprogramms ins

Maschinen- und Bedienkonzept kénnen alle f :
Arbeitsschritte effizient und rasch zentral -

abgewickelt werden. Durch die einfache . ! i

Handhabung und die Ubersichtliche,
an-wenderfreundliche Bedienoberfliache

ist keine Einschulung notwendig.

Etikettendrucker

Der Etikettendrucker sorgt nicht nur fir

die ordentliche Beschriftung der einzelnen
Werkstlicke, sondern ermdglicht auch deren
rationale Weiterverarbeitung. So werden
zum Beispiel Programme fiir nachfolgende
Arbeitsgiange auf CNC-Bearbeitungszentren
und Kantenanleimmaschinen ganz einfach
vom Barcodescanner ibernommen.

Mit dem Etikettendrucker sparen Sie
wertvolle Produktionszeit und erhéhen

so Produktivitat, Qualitdt und damit

auch lhren Ertrag.
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Tolle Standards

Ubersichtliche Skala am Kreissagtisch

flr exakte Einstellarbeiten und die
Abschwenkfunktion des Parallelanschlages.
=> Tischskala Standard

- Feineinstellung Standard

Parallelanschlag

Parallelschnitte vom Feinsten

Leichtgdngig und prizise verstellen Sie den Parallelanschlag

per Einhand-Schnellklemmung. Beim prézisen Justieren hilft die
integrierte Feineinstellung. Die Parallelschnittbreite betrdgt in der
Standardausstattung 1.000 mm und auf Wunsch 1.250 mm oder
[.600 mm. Die Parallelschnittskala ist grof3 dimensioniert und
perfekt in den Kreissdgetisch integriert. Das Alu-Kreissdgelineal
ldsst sich fir Absetzarbeiten oder fir einfacheres Zufihren von
Werkstlicken nach hinten verschieben.

Elektronische Digitalanzeige, von jeder Position perfekt ablesbar
Perfekt in den Parallelanschlag integriert, zeigt Ihnen die
elektronische Digitalanzeige die Schnittbreite zehntelmillimeter-
genau an. Das Display kann je nach Arbeitsposition um 90°
gedreht werden. Zusitzliche Funktionen, wie z.B. das Einstellen
von Kettenmaflen, erleichtern lhnen die tédgliche Arbeit.

Weitere Highlights elektronische Digitalanzeige:
= Gut ablesbare Werte durch hell leuchtende, rote LED-Anzeige
=> Keine Batterie notwendig dank Anbindung
der Stromversorgung an die Maschine
=> Automatisches Erkennen, ob sich das Lineal
in der Hoch- oder Liegendposition befindet
= MaBkompensation der Zahnbreite des Kreissdgeblattes

Fur die Bearbeitung von besonders schmalen

Werkstlicken bei geschwenktem Kreissdgeblatt
kann das Alu-Kreissdgelineal in die liegende
Position gebracht werden.

GER
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Positioniersteuerung fur Parallelanschlag

Die Positionierung des Parallelanschlags erfolgt elektromotorisch
Uber eine im Kreissdgetisch staubfrei integrierte Kugelumlaufspindel.
Die 1/10 mm genaue Prézision, die hohe Verfahrgeschwindigkeit
und die gleichzeitige Positionierung von Parallelanschlag,
Sdgeblatthohe und Sigeblattwinkel sichern Prazision

und sparen wertvolle Arbeitszeit.

= Automatische MaBkorrektur bei liegendem Anschlaglineal
=> Parallelanschlag-Parkposition
=> Keine Kollision mit Sdgeblatt durch Abstimmung
von Werkzeugdatenbank mit Positioniersteuerung
=> Parallelanschlag Gber die gesamte Schnittbreite abschwenkbar

kappa 550
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Formatschiebetisch ,,X-Roll”, 10 Jahre Garantie

Meisterstlck Schiebetisch -
Unerreichte Prazision und Laufruhe!

Die Langlebigkeit:

Langlebige Fihrungen mit Format-4 -
Linearfihrungssystem: Keine Punktbelastung
durch Rollen-Zwangsfiihrung!

JAHRE GARANTIE
auf ,,X-Roll", dem Format-4- Wartu ngsfrei:
Formattisch- ) .
flihrungssystem! Wartungsfrei und staubgeschitzt

durch die verdeckten und seitlich
innenliegenden Fuhrungsbahnen.

Die Stabilitat:
Absolut verwindungssteif
durch den massiven Profilbau.
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Grof3 dimensioniert und fur héchste
Belastungen konzipiert, ,,schwebt" der
Alu-Formatschiebetisch auf ,,X-Roll",
einer hochentwickelten, modernen
Fuhrungstechnologie fir Format-4-
Formatschiebetische. Durch die
x-formige (,,X-Roll") Anordnung der
Laufrollen verteilt sich die auftretende

Fixieren in jeder Position -
Mehrfacharretierung am
Schiebetisch

Der tausendfach bewdhrte "X-Roll"-
Formatschiebetisch mit Linearfihrungs-

Druckbelastung optimal auf alle Seiten.
Die lineare Auflage der Stahlrollen auf
den gehdrteten und geschliffenen
Fuhrungsflachen garantiert unerreichte
Prazision und Laufruhe. ,,X-Roll" sichert
Ihnen die Qualitdt und Prézision, die Sie ) o )
L system wird mit einer Rastschiene aus
von lhrer neuen Formatkreissdge erwarten. . o
. . . . rostfreiem Edelstahl ausgestattet, die eine
Und hier noch ein weiterer Grund, sich . ) o
Arretierung in allen Positionen erlaubt.

flr Format-4 zu entscheiden: 10 Jahre (Option)

Werksgarantie unterstreichen die
Zuverldssigkeit von ,, X-Roll".

Schutz vor Verschmutzung:
Staubgeschitzt durch das spezielle
,,12-fach"-Abstreifersystem

=> 4 Abstreifblrsten

=> 8 Silikonabstreifer

Darauf kommt’s an:

= Extrem leichtgdngiges, langlebiges
Fuhrungssystem! Rollenfiihrung
verhindert Punktbelastung!

- |, Staubabweisende" Konstruktion des Auf Wunsch profitieren Sie

Fhrungssystems, daher staubfreie, von kabellosem Bedienkomfort

saubere Flhrungen. und kiirzesten Arbeitswegen

= Fuhrungsflichen gehdrtet und geschliffen. mit den Funkwahltasten fir

= 10 Jahre Garantie: auf ,, X-Roll", dem

Format-4-Formattischfihrungssystem!

Haupt- und Vorritzsdgeblatt

direkt am Formatschiebetisch.

GER 30
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Auslegertische, Sie haben die Wabhl ...

,.digi-compensation plus*

Das digitale Winkel- und Langenkompen-
sationsmodul ,digi-compensation plus" fir
,X-Roll"- oder Parallelogramm-Auslegerti-
sche kompensiert durch Winkeleinstellun-
gen auftretenden Liangendifferenzen des
Abldnganschlages. Die direkte Kommunikati-
on mit der Steuerung gleicht zusétzlich den
Anschlagwert des Langenanschlagbackens
an die Zahnbreite und Schwenkung des
Sdgeblattes an. So erzielen sie immer ein
exaktes Ist-Maf3 ohne Nacheichen bei
Verwendung unterschiedlicher Sdgeblatter.

Auslegertisch ,, X-Roll”

Die tber eine ,,X-Roll"-Fiihrung verschiebbare
Auflageschiene ist schnell- und feineinstellbar.
Das Ablesen des Einstellwinkels erfolgt auf
[/100° genau mit Hilfe einer Digitalanzeige.
Der Ausleger-Abldnganschlag kann sowohl
stol3-, als auch schubseitig eingesetzt werden.
Die Winkel-Lingenkompensation erfolgt Uber
Nonius oder ,digi-compensation plus”. Der
Auslegertisch ,, X-Roll"* verbindet die Vorteile
des Standard-Auslegers und des Parallelo-
gramm-Auslegers zum absoluten Bestpreis.

= Exakter 90°-Anschlag

=> Einfaches Einstellen des Gehrungswinkels

= Grofe Auflagefldache

= Grofte Stabilitdt durch verschweil3te
Rahmenkonstruktion

GER
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Auslegertisch mit Gradraster-Indexsystem

Mihsames Herantasten an den Winkelwert sowie Ablese- und Rechenfehler gehdren der
Vergangenheit an. Justieren und Fixieren ohne Zeitverlust — die hochprdzisen Rastpunkte
erlauben die maf3genaue Anfertigung von Vielecken. Zusétzliche Rastpunkte in
Flnferschritten von 15° bis 45° sind auf Schub oder Stof3 wahlbar. Jeder Rastpunkt

ist mit einer Langenkompensation ausgestattet und kann feinjustiert werden.

kappa 550

Parallelogramm-
Auslegertisch

Der massiv ausgefiihrte, neue Parallelo-
gramm-Auslegertisch ermdglicht stufenlos
einstellbare Gehrungsschnitte von —45° bis
+45°. Die Werkstiickauflageflache bleibt in
jeder Winkeleinstellung erhalten.

Das Ablesen des Einstellwinkels erfolgt auf
[/100 Grad genau Uber die Digitalanzeige.
Die Winkel-Langenkompensation erfolgt
Uber Nonius oder , digi-compensation plus'.

32
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Digital und zehntelgenau
Auf Wunsch statten wir lhre Format-4 mit
dem Digital-Ausleger-Abldnganschlag aus.
Dabei zeigt lhnen die formschon integrierte,
elektronische Digitalanzeige den zehntel-
millimetergenauen Einstellwert an.
Zusatzfunktionen wie z. B. die Feineinstel-
lung und die Einstellung von Kettenmaf3en
erleichtern Ihnen lhre tagliche Arbeit.

Ausleger-Ablanganschlag
Der Ausleger-Abldanganschlag ermdglicht
lhnen Ablangschnitte bis 3.200 mm.

Bereits in der Standardausstattung erhalten
Sie Technik und Komfort der Spitzenklasse.
Die zur Bedienseite geneigte Skala und die
Ableseoptik am Anschlagbacken gewdhrleisten
prézise Einstellarbeit.

Voll auf Kurs -
Laser-Schnittfugenanzeige

Der wartungsfreie Linienlaser ist am
Oberschutz montiert und in allen Lagen
flexibel einstellbar. Die gut sichtbare
Schnitt-Hilfslinie erleichtert das Besdumen
oder Schneiden auf Riss.

Ausleger parken

Nie mehr demontieren, einfachste Bedienung
und geringster Platzbedarf. Auslegertisch
leicht wegschwenkbar! Schluss mit dem
komplizierten Ab- und Aufbau von Ausleger-
tischen! Die Schwenkeinrichtung der kappa
550 sorgt fur Bedienkomfort der Extraklasse
und spart ganz nebenbei auch noch wertvolle
Werkstattflache.

Als Option lieferbar fur:

= Auslegertisch Standard

= Auslegertisch mit Gradraster-Indexsystem
= Auslegertisch ,, X-Roll"

=> Parallelogramm-Auslegertisch

Gesteuerter Abldanganschlag
e-motion-Modelle kdnnen mit dem neuen,
gesteuerten Abldnganschlag ausgestattet
werden. Der sowohl sto3- als auch schub-
seitig einsetzbare, gesteuerte Abldnganschlag
ist mit zwei Anschlagbacken ausgestattet.

Die maximale Einstelllinge betridgt 3400 mm.
Der Teleskopteil ldsst sich mit wenigen
Handgriffen abnehmen. Je nach eingestelltem
Gehrungswinkel erfolgt die Langenkompen-
sation automatisch.

GER
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kappa 550

Oberschutz

Der Format-4-Oberschutz ist formschén in das Maschinendesign integriert.

Die Bedienung ist einfach und komfortabel. Mit einem Handgriff kann der Oberschutz
entriegelt und komplett aus dem Bereich der Maschinentische weggeschwenkt werden.
Die Absaughaube passt sich automatisch der verwendeten Werkstlickhéhe an und bietet
immer optimale Arbeitssicherheit und Absaugleistung.

Der Freischnitt von der Sdgeblattmitte bis zum Oberschutzrohr betrdgt 850 mm

bei maximaler Schnitthéhe. Je nach Schnitthdhe und Sigeblattdurchmesser kann ein
Freischnitt von 1.060 mm erreicht werden. So kénnen auch lange Plattenwerkstoffe wie
z. B. Klichenarbeitsplatten bequem aufgeteilt werden.

Perfekte Absaugergebnisse liefern die neu entwickelte Oberschutzhaube und die
Untertischabsaugung. Auf Linearfihrungen ldsst sich die Oberschutzhaube leicht
hohenverstellen. Die Spane werden von der Schutzhaube Uber einen kurzen
Absaugschlauch dem Absaugrohr zugefihrt.

Fernentriegelung

Auf Wunsch kann die kappa 550 auch mit
einer Fernentriegelung ausgestattet werden.
Damit kann der Oberschutz mihelos und
bequem von der Maschinenseite aus
weggeschwenkt werden.
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Klemmsysteme

Pneumatischer Druckbalken

Die beiden Drucksegmente (2, /2) sind getrennt steuerbar.

Die Spannliange betrdgt 3.000 mm, die Spannhdhe 80 mm.

- Besonders geeignet fir lange und diinne Materialien wie z. B. Furniere

Pneumatischer Niederhalter

Bequemes Klemmen von Werkstlicken bei maximaler
Flexibilitdt. Einsetzbar auf allen Formatkreissdgen und
Frasmaschinen mit Schiebetisch.

Vorteile:

=> Einfaches Nachristen dank magnetischer Halterung

=> Sicherheitszylinder fir maximalen Arbeitsschutz

=> Druckbalkenfunktion bei jeder Schiebetischlinge moglich
= Klemmhohe: 95 mm, Spannkraft: ca. 300 kg

GER
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Details, die begeistern!

T

Werkzeugfach

Das bewdhrte Werkzeugfach direkt an der Maschinenvorderseite wird mit zwei
neuen Magnethalterungen fir Spaltkeile und einer Aufnahme fiir das Vorritzerblatt
noch praktischer. Auch fir den Besdumschuh wurde eine neue Befestigungsmog-
lichkeit direkt an der Maschine geschaffen. So ist alles immer an seinem Platz.

Spriheinrichtung

Fur die Bearbeitung von NE-Metallen oder
Kunststoffen kann Ihre Format-4 mit einer
Spruheinrichtung ausgestattet werden.
Dabei wird Hochleistungsschmierdl vom
Spruhmittelbehilter direkt zur Sprihdise
am Ségeblatt geleitet.

Werkzeugablage
Werkzeugablage links vom
Sdgeblatt integriert - in Griffweite
fur komfortables Arbeiten.
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FORMAT

Technische Daten

=5

kappa 550 kappa 550 x-motion | kappa 550 e-motion

Schnitthéhe 202 mm 202 mm 202 mm
Kreissdgeblattschwenkung 0°—46° 0°—46° 0°—46°
Schnittbreite 1.000/1.250/1.600 mm 1.000/1.250/1.600 mm 1.000/1.250/1.600 mm
10,0 PS (7,5 kW) S S S
13,5PS (10,0 kW) @) ) )
20,0 PS (15,0 kW) O ) )
Arbeitshdhe 890 mm 890 mm 890 mm

2.800 mm#* 6.500 mm 6.500 mm 6.500 mm
Lange [L]#* 3.200 mm#* 7.300 mm 7.300 mm 7.300 mm

3.700 mm* 8.300 mm 8.300 mm 8300 mm
Breite [B|] 1.348/1.954/2.022 mm 1.348/1.954/2.022 mm 1.348/1.954/2.022 mm
Breite [B,] 2.037/3.346 mm 2.037/3.346 mm 2.037/3.346/3.721 mm
Gewicht (ausstattungsabhdngig, ohne Verpackung) 1.300 kg 1.300 kg 1.300 kg
Absauganschluss-@ Kreissdge/Kreissageschutz (Oberschutz) 120/100 mm 120/100 mm 120/100 mm

#Schnittlange mit Auslegertisch bei max. Schnitththe, **Angabe des maximalen Verfahrweges abhingig von der Schiebetischlidnge.;

S ... Standardausstattung O ... Option - ... nicht lieferbar

Platzbedarf

MaBstab

[:50

Weitere Informationen zu technischen Daten,
individuellen Ausstattungsmaoglichkeiten und
alle Larm-Gerduschkennwerte finden Sie im
Internet unter www.format-4.com

B,

>l

B,

<
<

Symbolbild kappa 550, kappa 550 x-motion, kappa 550 e-motion

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung

GER
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FUr hochste Anspriche

kappa 400




/-'0,9/1//4

Uberzeugend in
allen Bereichen

Die Format-4 kappa 400 x-motion liberzeugt
in allen Bereichen. Neben einem stimmigen
Preis-Leistungs-Verhiltnis besticht die Format-
kreissage unter anderem mit 3-Achs-Steuerung,
schwerem Kreissageaggregat, Formatschiebe-

tisch, Bedienkomfort und Prazision.

.
O
q
O
Q.
S
=

GER
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Der Digitale Anzeigen ,»Easy-Glide*
Formatschiebetisch Schwenksegment-
»X-Roll Flihrungs-System
Auslegertisch Sageblattwechsel ohne Vorritzer
»X-Roll* Werkzeug ,»Automatic*

kappa 400
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FORMAT

Prazisions-Kreissigeaggregat, 133 mm Schnitthohe

Das neuentwickelte Format-4 TOP-Aggregat aus Grauguss bietet neben
maximaler Leistung und Prazision extreme Laufruhe und Effizienz:

=> Schnitthéhe 133 mm bei Sigeblatt-Durchmesser 400 mm = Zwangsgefuhrte Héhenverstellung durch
=> Elektrische Hohenverstellung mit digitaler LED-Anzeige Schwalbenschwanzfiihrung
=> Elektrische Winkelverstellung mit digitaler LED-Anzeige => Prézise, zwangsgefihrte Doppelaufhdngung
= Kreissdgeblatt-Schwenkung 90°—45° => 6 Jahre Garantie auf ,,Easy-Glide",
= Grof3 dimensionierte, doppelt gelagerte Kreissigewelle der Format-4-Schwenksegmentfihrung!
- Maximale Kraftibertragung durch grof3flachige — Hochste Belastbarkeit
Poly-V-Riemen-Auflagefliche — Spielfreie Schwenkung
=> 3 Drehzahlen: 3500/4500/5500 U/min — Unempfindlich gegen Staub
-> Optimales Absaugergebnis durch ein ,unter Tisch* — Absolut wartungsfrei
vollkommen umschlossenes Kreissdgeaggregat — Absolut schmierstofffrei

= Option: Einsatz von Nutwerkzeugen bis 19,5 mm

Format-4-Formatkreissdgen erméglichen lhnen
auch die Durchfihrung von Nutarbeiten.
Dank abnehmbarem Kreissdgeflansch und
herausnehmbarer Tischeinlage kénnen

Sie speziell von Format-4 entwickelte
Verstellnutwerkzeuge einsetzen.

Die Kreissdgewelle im
massiven Graugussgehduse
ist doppelt gelagert und
garantiert schwingungs-
freies Arbeiten. Die
Kraftibertragung erfolgt
durch modernste Poly-V-
Antriebstechnologie.
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Vorritzer - Sie entscheiden:

Classic: Die Hohen- und Seiteneinstellung des Vorritzsdgeblattes
erfolgt manuell von der Kreissdgetischseite aus.

Automatic: Die Héheneinstellung des Vorritzsdgeblattes regeln
Sie per Drehknopf bequem elektrisch, die Seiteneinstellung erfolgt
manuell. Beim Einschalten des Vorritzsageblattes hebt sich dieses
automatisch in die zuvor eingestellte Hohenposition und taucht
nach Ausschalten wieder vollstindig unter den

Kreissagetisch. Das ist Komfort der Extraklasse!

Vorritzaggregat mit 2 gesteuerten Achsen
fiir kappa 400 x-motion:
=> Vorritzsdgeblatththe und seitliche Position
zum Ségeblatt bequem vom Bedienfeld aus positionieren.

= Die Daten des Vorritzers kénnen in der Werkzeugdatenbank
spezifisch zum Ségeblatt gespeichert werden.
Beim ndchsten Aufrufen des Sageblattes positioniert =L e

sich der Vorritzer vollautomatisch.

Werkzeugloser Sigeblattwechsel ,,Easy-Lock®

Das Spannsystem ist absolut wartungsfrei und bietet
Premiumkomfort flr viele Jahre: Mihelos wechseln Sie
die Kreissdgebldtter wortwortlich im Handumdrehen.

Kreissdgeblatt-Schwenkung 90°-45°,
Schnitthéhe 133 mm

JAHRE GARANTIE
auf ,,Easy-Glide", der
Format-4-Schwenk-
segmentfihrung!
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kappa 400, hoher Standard zum Bestpreis

Kreissdge-Aggregat-Steuerung ,,Power-Drive"
Elektrische Hohen- und Winkelverstellung per Drehknopf

Mit ,,Power-Drive" erhalten Sie eine elektrische Sdgeblatt-Hohenverstellung und eine
Sigeblattschwenkung der Extraklasse. Uber Drehknopfe fir die Schnelleinstellung wahlen
Sie Schnitthdhe und Schnittwinkel, die anschlieBende Feineinstellung erfolgt bequem per
Tastknopf. Rote LED-Ziffern zeigen lhnen am Bedienfeld exakt Ihre Einstellwerte. Beim
Schwenken wird die Hoheneinstellung kompensiert, die LED-Ziffern zeigen lhnen immer
die IST-Schnitthéhe an. Das Ubersichtliche Bedienfeld informiert Sie auBerdem Uber

die aktuelle Drehzahleinstellung.

AuBerdem elektrisch hdhenverstellbar: das Vorritzsdgeblatt.

Bis zu 3-Achsen elektrisch verfahrbar
=> Schnitthdhensteuerung
=> Schnittwinkelsteuerung
=> Vorritzerhdhenverstellung (Option)

GER
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kappa 400

Tolle Standards

Ubersichtliche Skala am Kreissagetisch

fur exakte Einstellarbeiten und die
Abschwenkfunktion des Parallelanschlages.
=> Tischskala Standard

= Feineinstellung Standard

Parallelanschlag

Parallelschnitte vom Feinsten

Leichtgdngig und prazise verstellt sich der Parallelanschlag per
Einhand-Schnellklemmung. Beim prézisen Justieren hilft die
integrierte Feineinstellung. Die Parallelschnittbreite betrdgt in
der Standardausstattung 800 mm und auf Wunsch 1250 mm.
Die Parallelschnittskala ist grof3 dimensioniert und perfekt im
Kreissdgetisch integriert. Das Alu-Kreissdgelineal ldsst sich fir
Absetzarbeiten oder zum besseren Zufiihren von Werkstiicken
nach hinten verschieben.

Elektronische Digitalanzeige von jeder Position perfekt ablesbar
Perfekt in den Parallelanschlag integriert, zeigt Ihnen die elektro-
nische Digitalanzeige die Schnittbreite zehntelmillimetergenau an.
Das Display kann je nach Arbeitsposition um 90° gedreht werden.
Zusdtzliche Funktionen, wie z.B. das Einstellen von KettenmaBen,
erleichtern Ihnen die tégliche Arbeit.

Weitere Highlights elektronische Digitalanzeige:
=> Gut ablesbare Werte durch hell leuchtende,
rote LED-Anzeige
-> Keine Batterie notwendig dank Anbindung
der Stromversorgung an die Maschine
= Automatisches Erkennen, ob sich das Lineal
in der Hoch- oder Liegendposition befindet
- Malkompensation der Zahnbreite
des Kreissdgeblattes

GER

Fur die Bearbeitung von besonders schmalen

Werkstlicken bei geschwenktem Kreissdgeblatt
kann das Alu-Kreissdgelineal in die liegende
Position gebracht werden.
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kappa 400 x-motion,
bis zu 5 Achsen gesteuert

CNC-Triebwerkssteuerung
mit LCD-Farb-Bildschirm 5,7"

(145 mm) im Uberkopf-Bedienpaneel

= Automatische Schnitthdhenkorrektur beim Schwenken

- Anzeige fur Kreissdgeblatt-Drehzahl

- Steuerung fur stufenlose Sageblatt-Drehzahl (Option)

= Positioniersteuerung fir Parallelanschlag mit automatischer
MaBkorrektur bei geschwenktem Sigeblatt (Option)

= Alle méglichen Funktionen auch im
Tipp-Betrieb verfugbar

- 99 Speicherplétze in der Werkzeug-Datenbank

Bis zu 5 Achsen gesteuert

Neue Mafstabe mit der neuen kappa 400 x-motion
= Schnitthdhensteuerung

= Schnittwinkelsteuerung

= Positioniersteuerung fur Parallelanschlag

= 9x 99 Schnittprogramme, Kettenmaffunktion

=> 2-Achs Vorritzer auf Wunsch

Sonderfunktionen,
x-motion Standard

Diese Sonderfunktionen werden immer
fur das aktuell verwendete Werkzeug
neu berechnet und in ein Programm
(Schnittfolgen) umgewandelt.

@ Nuten

@ Nutenreihen
® Falzen

@ Schriagschnitte
@ Falsche Gehrung
(® Taschenrechner

@ Langenkompensation bei
Winkelschnitten und Schifterschnitten

GER
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Positioniersteuerung fur Parallelanschlag

Die Positionierung des Parallelanschlags erfolgt elektromotorisch tber eine im Kreissdgetisch
staubfrei integrierte Kugelumlaufspindel. Die 1/10 mm genaue Steuerung, die hohe Verfahr-
geschwindigkeit sowie die gleichzeitige Positionierung von Parallelanschlag, Sdgeblatthdhe
und Sdgeblattwinkel sichern Prézision und sparen wertvolle Arbeitszeit.

= Automatische Mafkorrektur bei liegendem Anschlaglineal

=> Parallelanschlag-Parkposition

=> Keine Kollision mit Sdgeblatt durch Abstimmung von
Werkzeugdatenbank mit Positioniersteuerung

=> Parallelanschlag Gber die gesamte Schnittbreite abschwenkbar

=> Schnittbreite 800 mm oder 1.250 mm

eulsl ]
F:if-l""!".i BA- -
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kappa 400
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Formatschiebetisch ,,X-Roll, 10 Jahre Garantie

Meisterstlck Schiebetisch -
Unerreichte Prazision und Laufruhe!

JAHRE GARANTIE
auf , X-Roll", dem Format-4-
Formattisch-
flhrungssystem!
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Grof3 dimensioniert und fur héchste
Belastungen konzipiert, ,,schwebt" der
Alu-Formatschiebetisch auf ,,X-Roll",
einer hochentwickelten, modernen
Fhrungstechnologie fir Format-4-
Formatschiebetische. Durch die
x-formige (,,X-Roll") Anordnung der
Laufrollen verteilt sich die auftretende
Druckbelastung optimal auf alle Seiten.
Die lineare Auflage der Stahlrollen auf
den gehdrteten und geschliffenen
Flhrungsflachen garantiert unerreichte
Prazision und Laufruhe. ,,X-Roll" sichert
Ihnen die Qualitdt und Prézision, die Sie
von lhrer neuen Formatkreissdge erwarten.
Und hier noch ein weiterer Grund, sich
fur Format-4 zu entscheiden: 10 Jahre
Werksgarantie unterstreichen die
Zuverlassigkeit von ,,X-Roll*.

Darauf kommt'’s an:

= Extrem leichtgdngiges, langlebiges
Fuhrungssystem! Rollenfiihrung
verhindert Punktbelastung!

=> | Staubabweisende" Konstruktion des
Fhrungssystems, daher staubfreie,
saubere Flhrungen.

vy

|0 Jahre Garantie: auf ,,X-Roll*, dem
Format-4-Formattischfihrungssystem!

GER

Fuhrungsflachen gehdrtet und geschliffen.

Schutz vor Verschmutzung:

Staubgeschitzt durch das spezielle
,,12-fach"-Abstreifersystem

=> 4 Abstreifbirsten

=> 8 Silikonabstreifer

kappa 400

Die Langlebigkeit:

Langlebige Fihrungen mit Format-4-
Linearfihrungssystem: Keine Punktbelastung
durch Rollen-Zwangsfiihrung!

Wartungsfrei:

Wartungsfrei und staubgeschitzt
durch die verdeckten und seitlich
innenliegenden Fuhrungsbahnen.

Die Stabilitat:
Absolut verwindungssteif durch
den massiven Profilbau.

Auf Wunsch profitieren Sie
von kabellosem Bedienkomfort
und kirzesten Arbeitswegen
mit den Funkwahltasten fur
Haupt- und Vorritzsdgeblatt
direkt am Formatschiebetisch.
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Auslegertische, Sie haben die Wahl ...

Auslegertisch ,, X-Roll”

Die Uber eine ,, X-Roll"-Fihrung verschiebbare Auflageschiene ist schnell- und feineinstellbar. Das Ablesen des Einstellwinkels erfolgt
[/100 gradgenau mit Hilfe einer Digitalanzeige. Der Ausleger-Ablanganschlag kann sowohl stof3- als auch schubseitig eingesetzt werden.
Die Winkel-Langenkompensation erfolgt Uber Nonius oder , digi-compensation plus". Der Auslegertisch ,, X-Roll" verbindet die Vorteile
des Standard-Auslegers und des Parallelogramm-Auslegers zum absoluten Bestpreis:

= Exakter 90°-Anschlag

=> Einfaches Einstellen des Gehrungswinkels

=> Grofe Auflagefldache

=> GroBte Stabilitdt durch verschweil3te Rahmenkonstruktion

,,digi-compensation plus*

Das digitale Winkel- und Langenkompensationsmodul , digi-compensation plus” fir
X-Roll- oder Parallelogramm-Auslegertische kompensiert durch Winkeleinstellungen
auftretenden Léngendifferenzen des Abldnganschlages. Die direkte Kommunikation
mit der Steuerung gleicht zusétzlich den Anschlagwert des Langenanschlagbackens an
die Zahnbreite und Schwenkung des Sdgeblattes an. So erzielen sie immer ein exaktes

Ist-Maf3 ohne Nacheichen bei Verwendung unterschiedlicher Sdgeblitter.

GER
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Parallelogramm-Auslegertisch

Der massiv ausgefiihrte, neue Parallelogramm-Auslegertisch
ermdglicht stufenlos einstellbare Gehrungsschnitte von —45° bis
+45° Die Werksttickauflagefliche bleibt in jeder Winkeleinstellung
erhalten. Das Ablesen des Einstellwinkels erfolgt auf 1/100° genau
Uber die Digitalanzeige. Die Winkel-Langenkompensation erfolgt
Uber Nonius oder , digi-compensation plus".

GER

kappa 400

Auslegertisch mit
Gradraster-Indexsystem

Muhsames Herantasten an den Winkelwert sowie Ablese- und
Rechenfehler gehdren der Vergangenheit an. Justieren und

Fixieren ohne Zeitverlust — die hochprézisen Rastpunkte erlauben
die mafgenaue Anfertigung von Vielecken. Zusétzliche Rastpunkte
in FUnferschritten von 15 bis 45° sind auf Schub oder Stof3 wahlbar.
Jeder Rastpunkt ist mit einer Langenkompensation ausgestattet und
kann feinjustiert werden.
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FORMAT

Auslegertisch

Der Auslegertisch mit Werkstlckrolle ist grof3 dimensioniert
und die acht kugelgelagerten Fihrungsrollen im Auslegerarm

sorgen fur extreme Laufruhe selbst bei gréf3ter Belastung.

90°-Garantie
Der Ausleger-Abldnganschlag wird mit nur einem Handgriff
in der 90°-Position fixiert. Fir die Wiederholgenauigkeit des
rechten Winkels sorgt dabei der am Auslegertisch integrierte
Bajonettverschluss.

Digital und zehntelgenau

Auf Wunsch statten wir lhre Format-4 mit
dem Digital-Ausleger-Abldnganschlag aus.
Dabei zeigt lhnen die formschon integrierte,
elektronische Digitalanzeige den
zehntelmillimetergenauen Einstellwert an.
Zusatzfunktionen wie z. B. die Feineinstellung
und die Einstellung von Kettenmaf3en
erleichtern Ihnen lhre tdgliche Arbeit.

Ausleger-Ablanganschlag

Der Ausleger-Abldnganschlag ermdglicht
lhnen Ablangschnitte bis 3.200 mm.
Bereits in der Standardausstattung erhalten

Sie Technik und Komfort der Spitzenklasse.
Die zur Bedienseite stehende Skala und
die Ableseoptik am Anschlagbacken
gewihrleisten prézise Einstellarbeit.

GER
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Gradraster-Index-System

Punktgenaue Winkeleinstellung durch
das Gradraster-Index-System mit
Anschlag-Langenkompensation

Keine Ablesefehler durch Skalen und Nonius. Kein Zeitverlust durch mihevolles
Herantasten an den Winkelwert. Hundertprozentig genaues Justieren und Fixieren

ohne Zeitverlust und Ablesefehler sind die Vorteile des Gradraster-Index-Systems.
Hochprézise Rastpunkte erlauben so die maf3igenaue Anfertigung von Vielecken wie z. B.
5,625° (32eck), 11,25° (l6eck), 22,5° (8eck). Zusdtzliche Rastpunkte bei 15°, 20°, 25°, 30°,
35°,40° und 45° kénnen sowohl auf Schub als auch auf Stof3 gewédhlt werden. Jeder
Rastpunkt ist mit einer Langenkompensation ausgestattet. Das hochprézise Gradraster-
Index-System ist werkseitig eingestellt und eder Rastpunkt kann einzeln feinjustiert
werden. Das formschén dem Maschinendesign angepasste Gradraster-Index-System
steigert lhre Produktivitdt zu einem einzigartigen Preis-Leistungs-Verhiltnis. (Option)
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Wegschwenkbarer Oberschutz

Der Oberschutz ist hohenverstellbar und schwenkbar ausgefihrt.

Die Durchschnitttiefe fir besonders
breite Werkstiicke betrdgt 608 mm.

Sicherheit sichtbar
gemacht, Vorritzer-
Betriebsanzeige

Ein roter LED-Streifen signalisiert ab sofort
den Betrieb des Vorritzers und bietet so
noch héhere Arbeitssicherheit. (Option)

GER
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Details, die begeistern!

Werkzeugfach

Das bewdhrte Werkzeugfach direkt an der Maschinen-
vorderseite wird mit zwei neuen Magnethalterungen

fUr Spaltkeile und einer Aufnahme fir das Vorritzerblatt
noch praktischer. Auch fir den Besdumschuh wurde eine
neue Befestigungsmdglichkeit direkt an der Maschine
geschaffen. So ist alles immer an seinem Platz.

Spriheinrichtung

Fur die Bearbeitung von NE-Metallen oder
Kunststoffen kann Ihre Format-4 mit einer
Spriheinrichtung ausgestattet werden.
Dabei wird Hochleistungsschmierdl vom
Sprihmittelbehdlter direkt zur Sprihdise
am Ségeblatt geleitet.

Werkzeugloser
Sageblattwechsel
, Easy-Lock"

Das Spannsystem ist absolut wartungsfrei
und bietet Premiumkomfort fir viele Jahre:
Muhelos wechseln Sie die Kreissdgebldtter
wortwdrtlich im Handumdrehen.

Einfach, sicher & schnell -
,Quick-Lock™ Sageblattklemmmung

Alternativ zum weltweit einzigen werkzeuglosen Format-4 Sage-
blatt-Schnellwechselsystem ,,Easy-Lock" ist ab sofort das Klemm-
system ,,Quick-Lock" verfligbar, das mit nur einem Bedienwerk-
zeug einen einfachen und schnellen Sageblattwechsel garantiert.
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FORMAT

Technische Daten _ :

it."—.
= . - i

kappa 400 kappa 400 x-motion
Schnitthéhe 133 mm 133 mm
Kreissdgeblattschwenkung 0°-45° 0°-45°
Schnittbreite 800/1.250 mm 800/1.250 mm
7.5 PS (55 kw) S S
10,0 PS (7,35 kW) O O
Arbeitshéhe 890 mm 890 mm
2,050 mm* 4.647 4.647
2.500 mm* 5.547 5.547
Lange [L] ** 2.800 mm* 6.147 6.147
3.200 mm* 6.947 6947
3.700 mm* 8.030 8.030
Breite [B ] 1.074/1.509 mm 1.212/1.672 mm
Breite [B,] 1.830-3.345 mm 1.830-3.345 mm
Gewicht (ausstattungsabhdngig, ohne Verpackung) 930 kg 930 kg
Absauganschluss-@ Kreissdge/Kreissdgeschutz (Oberschutz) 120/80 mm 120/80 mm

*Schnittldnge mit Auslegertisch bei max. Schnitthéhe, **Angabe des maximalen Verfahrweges abhdngig von der Schiebetischidinge.;
S ... Standardausstattung O ... Option - ... nicht lieferbar

Weitere Informationen zu technischen Daten,
individuellen Ausstattungsmoglichkeiten und
alle Ldirm-Gerduschkennwerte finden Sie im
Internet unter www.format-4.com

Platzbedarf

MaBstab

|:50

B,

Symbolbild kappa 400, kappa 400 x-motion

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung
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Drel Meter Abrichttischlange

plan 51L




FOA’M‘

In der Lange
legt die Kraft

Lange, massive Abrichttische aus
Grauguss, komfortable Schnelleinstellung

der Spanabnahme am zufiihrenden
Abrichttisch, schwenkbarer
Fligeanschlag und die Format-4-
Systemhobelmesserwelle machen

die plan 5IL zur Abrichthobelmaschine
der Spitzenklasse.

Bringen Sie zusammen,
was zusammen gehort!
plan 51L + exact 63

Tipp: Die Kombination der Dickenhobelmaschine exact 63 mit
der Abrichthobelmaschine plan 5L und deren platzsparendem
Hobelanschlag ergibt eine ideale Maschinenpaarung.

GER
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GER

Silent-POWER®
Spiralmesser-Hobelwelle

3.000 mm
Abrichttischlange

Abrichttisch-Einstellung
mit Power-Drive

Messerwechsel
in Rekordzeit

Profi-Fligeanschlag mit
Parallelogrammverstellung

Hohl- und Spitzfugen
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Revolutionir: Silent-POWER® Hobelwelle

Sensationell leise hobeln und dabei Geld sparen!
Exklusiv fir Hobelmaschinen aus dem Hause Felder

Die Silent-POWER® Spiralmesser-Hobelwelle reduziert die Lirmbelastung bei
Hobelarbeiten um mehr als die Hilfte und sorgt mit einem durchgehenden, ziehenden
Schnitt fir ausrissfreie Hobelbilder in jeder Holzart. Mit der revolutiondren
Felder-Neuentwicklung sichern Sie sich alle Vorziige einer Spiralmesser-Hobelwelle
bei wesentlich geringeren Betriebs-, Investitions- und Einstellkosten.

Die Vorteile der Silent-POWER® Hobelwelle auf einen Blick ...
=> Sensationell leise durch halbierte Lirmbelastung

= 20-fache Schneidenstandzeit

=> Vier hochprézise Schneidfasen je Messer

= Optimaler Spanetransport und geringstes Spanevolumen

=> Ausrissfreie Hobelergebnisse

=> Geringerer Energieverbrauch als vergleichbare Systeme

Kleinere Spine - dichtere Befiillung

Die deutlich kiirzeren Spane werden

Uber den optimierten Spanraum effektiver
abtransportiert und landen wesentlich
komprimierter im Spanesack.
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Abrichthobeln mit 4-Messer-Hobelwelle

Die Abricht-Hobelmaschine plan 5L mit der Format-4-Systemhobelwelle,
120 mm Messerflugkreis und 4 Messern bietet Leistung, Prazision und
Bedienfreundlichkeit in einem Stick.

Seit Jahrzehnten bewéhrt sich das Format-4-System mit den beidseitig verwendbaren
Einweg-Hobelmessern. Werksseitig hochprézise produziert und eingestellt, entfallen fur Sie
lastige Einstellarbeiten beim Hobelmesserwechsel ebenso, wie die Anschaffung von teuren
Einstelllehren. Der Hobelmesserwechsel wird zum Kinderspiel — in wenigen Minuten ist jede
4-Messer-Hobelwelle wieder mit scharfen Format-4-Hobelmessern einsatzbereit.

Optional statten wir lhre Format-4 mit Silent-POWER®-Spiralmesser-Hobelwelle,

Streifen- oder Tersa-Messerwelle aus.

System-Hobelmesser-Einstellung ohne Werkzeug -
zehntelmillimetergenau, bei FORMAT-4 Standard!

= 4-Messer-Hobelwelle

= Messerwechsel in weniger als zwei Minuten

=> Selbsteinstellende Messer, daher hohe Genauigkeit beim Messerwechsel
=> Keine Verharzung der Klemmschrauben

= Extreme Laufruhe durch Formschluss

= Maximale Schneidenstandzeit

= Kostenersparnis durch geringen Schneidenpreis
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Details, die begeistern!
Abrichttisch-Einstellung mit ,,Power-Drive"

Exzellente Abrichthobelqualitdt bietet das hochprizise Abrichttisch-Verstellsystem. Die langen,
massive Abrichttische aus Grauguss kénnen fir maximalen Bedienkomfort serienmaf3ig mit
der elektromotorischen ,,Power-Drive"'-Steuerung auf Knopfdruck zehntelmillimetergenau
eingestellt werden. Das ergonomische Bedienpult befindet sich stets auf Augenhdhe.

Hohl- und Spitzfugen

Als erste Format-4 Hobelmaschine

bietet die plan 51L eine Kippeinstellung
des zufiihrenden Abrichttisches fur die
Anfertigung von Hohl- und Spitzfugen.
Durch die konkav oder konvex gehobelten
Werkstlicke erzielen Sie beim Verleimen
perfekte Ergebnisse ohne sichtbare
Verbindungen.
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Profi-Fiigeanschlag 1__

Der platzsparende
FORMAT-4 Flgeanschlag

Ein Meisterwerk an Stabilitét, Prazision
und Raumersparnis — das innovative
Parallelogrammsystem des Format-4
Flgeanschlages ermdglicht Ihnen die
Positionierung der Hobelmaschine
nahe an lhrer Werkstattwand, ohne
dabei die Hobelbreite einzuschranken.

406 mm|

plan 51L

Der FORMAT-4 Hilfsanschlag

Bei der Bearbeitung dinner und schmaler
Werkstlicke garantiert der neue, zuklappbare
Hilfsanschlag am Figelineal ein sicheres und
komfortables Abrichthobeln.

Der FORMAT-4
Abrichtschutz

Hochstmogliche Arbeitssicherheit

und beispielloser Bedienkomfort:

Der platzsparend in den Maschinenstander
integrierte Abrichtschutz stabilisiert das
Werkstlick bei Abricht- und Flgearbeiten.

GER

Komfort-Abrichtschutz

An zwei Stellen abklappbar fir
uneingeschrankte Bewegungsfreiheit
beim Abrichten.

SUVA-Abrichtschutz
Der SUVA-Abrichtschutz deckt den
gesamten Hobelbereich ab und hebt sich

durch den umlegbaren Einlaufschnabel
beim Abrichten automatisch an.
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1 .Lim
Technische Daten -
plan 5IL
Abrichttischldnge 3.000 mm
Spanabnahme max. 8 mm
Abrichthobelbreite 510 mm
7,5 PS (55 kW) S
10,0 PS (7,35 kW) O
Hohe (geschlossen) 1.270 mm
Arbeitshdhe 896 mm
Linge [U 3.000 mm
Breite max. [B] 1.583 mm
Gewicht (ausstattungsabhdngig, ohne Verpackung) 800 kg
Absauganschluss-& Abrichteinheit 140 mm
S ... Standardausstattung O ... Option - ... nicht lieferbar
Weitere Informationen zu technischen Daten,
individuellen Ausstattungsmoglichkeiten und
alle Ldrm-Gerduschkennwerte finden Sie im
Internet unter www.format-4.com
Platzbedarf
MaBstab
A
o
o

< »
€

Symbolbild plan 51L

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung
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Kraft - Komfort - Prazision
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Prazision und Komfort
fur Anspruchsvolle

Optimiert fir hochste Anspriiche sind diese
Dickenhobelmaschinen ein Komplettpaket fiir
absolute Spitzenleistung und Prazision. Innovative
Bedienelemente und groB3dimensionierte, schwere

Prazisions-Bauteile Giberzeugen durch erstklassige
Verarbeitung und Langlebigkeit. Bewahrte Format-4
Systemkomponenten wie den massiven Dickentisch,
die exakte Einstellgenauigkeit und die vier
Trapez-Gewindespindeln vereinen die Kraftpakete
mit innovativen Neuentwicklungen wie der
Silent-POWER® Spiralmesser-Hobelwelle zu einer
vollig neuen Dimension der Hobelbildqualitat.
Professionelle Anwender aus Handwerk,

Gewerbe und Industrie profitieren von perfekten

Hobelergebnissen bei maximaler Beanspruchung.
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fg.am/exacté3ger

Silent-POWER® Messerwechsel
Spiralmesser-Hobelwelle in Rekordzeit
,,Digi-Drive* Stufenlos regelbare
Vollelektronische Vorschubgeschwindigkeit
Einstellung 5-20 m/min
Gummiwalzen, Scherenhubtisch

segmentierter
Druckbalken

exact 51

66
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FORMAL

Hobelwellen-Lagerblock

Der Hobelwellen-Lagerblock aus Grauguss ist jeder Beanspruchung
gewachsen. Auf Wunsch sorgen gummierte Ein- und Auszugswalzen fiir
problemloses Bearbeiten diinner oder unterschiedlich dicker Werkstticke.

Gliederdruckbalken am Einzug

Rickschlagsicherung

Segmentierte Einzugswalze aus Stahl,
spiralverzahnt @ 85 mm (Option)
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exact 51/63

Gefederter Druckbalken am Auszug

Zweite gummierte Auszugswalze,
@ 85 mm (Option)

Gummierte Transport-Auszugswalze,
@ 85 mm (Option)

Hobelwelle @ 120 mm

Einzugswalzen

Die Einzugswalzen sind pendelnd gelagert, dies ermoglicht ein

sanftes Anheben der Einzugswalze bei grof3en Spanabnahmen.
Es stehen 3 verschiedene Einzugswalzen zur Auswahl:
-> Die spiralverzahnte Einzugswalze (exact 63) gewdhrleistet einen

ruckfreien Transport des Werkstiickes bei maximaler Durchzugskraft.

= Die gummierte Einzugswalze ist fir einen besonders schonenden
Transport, speziell bei geringen Spanabnahmen
oder diinnen Werkstlicken ideal. Werkstiicke mit kleinen
Hohenunterschieden kénnen gleichzeitig bearbeitet werden.

=> Die segmentierte Stahl-Einzugswalze kann problemlos
unterschiedliche Holzstérken ausgleichen. Die Spiralverzahnung
gewdhrleistet eine sehr hohe Transportleistung und
ist praktisch verschleif3frei.

Der einzugsseitige Druckbalken ist segmentiert. Jedes Glied

ist gefedert und einzeln beweglich. Dies garantiert einen

optimalen Anpressdruck bei jeder WerkstlickgroBe.

GER

Auszugswalzen

Am Auszug sorgt eine sandgestrahlte Transportwalze fur einen
optimalen Anpressdruck und Transport des Werksttickes.

Fur groB3e Querschnitte und breite Werkstiicke ist eine zweite
angetriebene Auszugswalze optional erhiltlich. Durch den Einsatz
einer zweiten Auszugswalze kann der Werkstlicktransport von
grof3en Werkstlicken oder problematischen Materialien (Werkstoffe
mit groBem Reibungswiderstand) - insbesondere wenn kein
Gleitmittel verwendet wird - erheblich verbessert werden.

Fur eine perfekte Oberflache empfehlen wir gummierte
Transportwalzen am Auszug.
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Hobelmesser

Vier verschiedene Messersysteme zur Auswahl:
= 4-Messer-Systemhobelwelle
Hobelmesser-Einstellung ohne Werkzeug -
zehntelmillimetergenau, bei Format-4 Standard!
— 4-Messer-Hobelwelle
— Messerwechsel in weniger als zwei Minuten
— Selbsteinstellende Messer, daher hohe Genauigkeit beim Messerwechsel
— Keine Verharzung der Klemmschrauben
— Extreme Laufruhe durch Formschluss
— Maximale Schneidenstandzeit
— Kostenersparnis durch geringen Schneidenpreis
-> 4-Messer-TERSA-Systemhobelwelle
- 4-Messer-Streifenmesser-Hobelwelle

GER
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Revolutionir: Silent-POWER® Hobelwelle

Sensationell leise hobeln und dabei Geld sparen!
Exklusiv fir Hobelmaschinen aus dem Hause Felder

Die Silent-POWER® Spiralmesser-Hobelwelle reduziert die Lirmbelastung bei
Hobelarbeiten um mehr als die Hilfte und sorgt mit einem durchgehenden,
ziehenden Schnitt fur ausrissfreie Hobelbilder in jeder Holzart. Mit der
revolutiondren Felder-Neuentwicklung sichern Sie sich alle Vorzlge

einer Spiralmesser-Hobelwelle bei wesentlich geringeren Betriebs-,
Investitions- und Einstellkosten.

Die Vorteile der Silent-POWER® Hobelwelle auf einen Blick ...
=> Sensationell leise durch halbierte Lirmbelastung

= 20-fache Schneidenstandzeit

=> Vier hochprézise Schneidfasen je Messer

= Optimaler Spédnetransport und geringstes Spanevolumen

=> Ausrissfreie Hobelergebnisse

=> Geringerer Energieverbrauch als vergleichbare Systeme

GER

exact 51/63

Kleinere Spine - dichtere Befiillung

Die deutlich kiirzeren Spane werden tber
den optimierten Spanraum effektiver
abtransportiert und landen wesentlich
komprimierter im Spanesack.
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FORMAL

Steuerung exact 5| + exact 63

.. mit ,,Power-Drive* -

alles elektrisch

Drehknopf fir Schnellverstellung,
Feineinstellung per Tastknopf. Das
LED-Display zeigt Ihnen den Ist-Wert an.

AN (

m min 50

s ineh

.. und mit ,,Digi-Drive" -

nur tippen

Gewlinschtes Maf3 eingeben, Start driicken
und der Dickentisch verstellt sich exakt in die
von |lhnen gewiinschte Position. LED-Displays
fur Soll- und Ist-Werte. Weitere Funktionen:
Kettenmalle, 4 programmierbare

Dickentischpositionen.

Vorschub

Standard: Stufenlos einstellbarer Vorschub von 5-20 m/min.
Egal ob perfekte Oberfliche oder schnelles Zerspanen, die
Geschwindigkeit kann immer perfekt angepasst werden.
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Details, die begeistern!

Herausragende Stabilitdt
und langlebige Prazision

Vier Trapez-Gewindespindeln garantieren
exakte Verstellprdzision und sichern
hochste Dickentischbelastung, Seitliche,
im Maschinenstinder integrierte Langs-
fuhrungen fangen den abnahmeseitig
auftretenden Vorschubdruck auf und
flhren den Dickentisch auf den
Zehntelmillimeter genau.

GER

exact 51/63

Optional: Einstellbare Untertischwalzen

FUr die Bearbeitung von nassen

und harzreichen Hdlzern lasst sich

die Werkstlick-Auflagerolle mit einer
automatischen Gleitmittelaufbringung erganzen.

Mehr Komfort: Stabile Tischverldngerung
mit Werkstlckrolle fir die Abnahmeseite.

Scherenhubtisch

Fur besonders lange und schwere
Werkstticke steht ein Scherenhubtisch
mit einer Lange von [.150 mm zur
Verfligung. Der Scherenhubtisch verfahrt
mit dem Dickentisch.
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FORMAL

Technische Daten

exact 51 exact 63
Spanabnahme max. 10 mm 10 mm
Dickenhobelbreite 504 mm 630 mm
Dickentischlange 900 mm 1.050 mm
Dickenh&he min.—max. 3-300 mm 3-300 mm
7,5 PS (55 kw) S -
10,0 PS (7,35 kW) O S
13,5 PS (10,0 kW) e} )
20,0 PS (15,0 kW) - )
Hohe (geschlossen) [.170 mm [.193 mm
Hohe (gedffnet) 1.900 mm 1.950 mm
Linge [L] 1113 mm 1226 mm
Breite [B] 1.000 mm 1.262 mm
Gewicht (ausstattungsabhdngig, ohne Verpackung) 800 kg 1.000 kg
Absauganschluss-& Dickeneinheit 140 mm 160 mm

S ... Standardausstattung O ... Option - ... nicht lieferbar;

Weitere Informationen zu technischen Daten,
individuellen Ausstattungsmdglichkeiten und
alle Larm-Gerduschkennwerte finden Sie im
Internet unter www.format-4.com

Platzbedarf

MaBstab

|:50

Symbolbild exact 51, exact 63

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung
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Vollendete Prazision auf Knopfdruck
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Kompromisslos stark,
die Abricht-Dicken-
hobelmaschine fUr

extreme Anspriche

Das klare Maschinendesign vermittelt auf den ersten
Blick die Kernkompetenzen der neuen Format-4
Hobelmaschinen: Stabilitit, Zuverlassigkeit und
Bedienkomfort auf hochstem Niveau. Das intuitive
Format-4 Bedienkonzept bietet hochsten Komfort
und maximale Effizienz. Der Umristaufwand von
Abricht- zu Dickenhobelarbeiten wird bei der

dual 51 auf wenige Handgriffe reduziert oder erfolgt
auf Wunsch per Knopfdruck mit der schnellsten

Umristautomatik ihrer Klasse.
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GER

Silent-POWER®
Spiralmesser-
Hobelwelle

Messerwechsel in
Rekordzeit

Stufenlos regelbare
Vorschubgeschwindigkeit
4—16 m/min

Synchrones
Aufklappen der
Abrichttische

Elektrische
Umristautomatik

,,Digi-Drive*

Vollelektronische
Einstellung

76

77


http://fg.am/dual51ger
http://www.format-4.com/
http://fg.am/k940sger

4_-Messer-Hobelwelle

Sehen und fuhlen Sie sensationelle Hobelbilder!

Seit Jahrzehnten bewdhrt sich das Format-4-System mit den beidseitig verwendbaren

Einweg-Hobelmessern. Werksseitig hochprazise produziert und eingestellt, entfallen
fur Sie Iastige Einstellarbeiten beim Hobelmesserwechsel ebenso, wie die Anschaffung
von teuren Einstelllehren.

Der Hobelmesser-Wechsel wird zum Kinderspiel — in nur wenigen Minuten ist jede
4-Messer-Hobelwelle wieder mit scharfen, Format-4-Hobelmessern einsatzbereit.

Mit 120 mm Messerflugkreis, 4-Messern und der einzigartigen System-Hobelmesserwellen-
Technologie hebt Format-4 die Hobelbildqualitdt in neue Dimensionen. Optional statten
wir lhre Format-4 mit Silent-POWER® Spiralmesser-Hobelwelle, Streifen- oder
Tersa-Messerwelle aus.

System-Hobelmesser-Einstellung ohne Werkzeug -
zehntelmillimetergenau, bei FORMAT-4 Standard!

- 4-Messer-Hobelwelle

= Messerwechsel in weniger als zwei Minuten

-> Selbsteinstellende Messer, daher hohe Genauigkeit beim Messerwechsel
-> Keine Verharzung der Klemmschrauben

= Extreme Laufruhe durch Formschluss

- Maximale Schneidenstandzeit

> Kostenersparnis durch geringen Schneidenpreis

GER
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Revolutionir: Silent-POWER® Hobelwelle

Sensationell leise hobeln und dabei Geld sparen!

Exklusiv fir Hobelmaschinen aus dem Hause Felder

Die Silent-POWER® Spiralmesser-Hobelwelle reduziert die Lirmbelastung bei Hobel-
arbeiten um mehr als die Halfte und sorgt mit einem durchgehenden, ziehenden Schnitt
fur ausrissfreie Hobelbilder in jeder Holzart. Mit der revolutiondren Felder-Neuentwicklung
sichern Sie sich alle Vorzilige einer Spiralmesser-Hobelwelle bei wesentlich geringeren
Betriebs-, Investitions- und Einstellkosten.

Die Vorteile der Silent-POWER® Hobelwelle auf einen Blick ...
=> Sensationell leise durch halbierte Lirmbelastung

= 20-fache Schneidenstandzeit

=> Vier hochprézise Schneidfasen je Messer

= Optimaler Spadnetransport und geringstes Spanevolumen

=> Ausrissfreie Hobelergebnisse

=> Geringerer Energieverbrauch als vergleichbare Systeme

GER

dual 51

Kleinere Spine - dichtere Befiillung

Die deutlich kiirzeren Spane werden Uber
den optimierten Spanraum effektiver
abtransportiert und landen wesentlich
komprimierter im Spanesack.
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FORMAT

Steuerung dual 51

.. mit ,,Power-Drive* -
alles elektrisch

Drehknopf fir Schnellverstellung,
Feineinstellung per Tastknopf.
Das LED-Display zeigt lhnen den Ist-Wert an.

.. und mit ,,Digi-Drive" - nur tippen Individuelle

Gewilinschtes Maf3 eingeben, Start driicken und der Dickentisch verstellt sich \/ : ' '
orschub-geschwindigkert
exakt in die von lhnen gewiinschte Position. LED-Displays fur Soll- und Ist-Werte. g g

Weitere Funktionen: Kettenmalle, 4 programmierbare Dickentischpositionen.

Mit der von 4—16 m/min stufenlos regelbaren
Vorschubgeschwindigkeit erzielen Sie
unabhingig von Holzart und Maserung
immer perfekte Dickenhobelergebnisse.

GER
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Details,
die begeistern!

Vier Trapez-Gewindespindeln garantieren
exakte Verstellprazision und sichern
hochste Dickentischbelastung. Seitliche,

im Maschinenstander integrierte
Langsfuhrungen fangen den abnahmeseitig
auftretenden Vorschubdruck auf und fiihren
den Dickentisch auf den Zehntelmillimeter
genau. Auf Wunsch: Einstellbare
Untertischwalzen fur die Verarbeitung

von nassen oder harzreichen Holzern.

dual 51

Absaughaube: Dank ablufttechnisch
exakt gebauter; grof3ziigiger Spanrdume
ist die Spaneabsaughaube jeder
Herausforderung gewachsen.

Zwei Druckbalken verhindern das
,Flattern” besonders dinner
Werkstiicke beim Dickenhobeln.

Empfehlenswert bei geringer Spanabnahme,

sehr dinnen oder unterschiedlich dicken
Werkstlicken: gummierte Ein- und
Auszugswalzen (Option). Auf Wunsch:
Glieder-Druckbalken in Kombination mit
Gummi-Einzugswalze fir gleichzeitiges
Bearbeiten unterschiedlich dicker Holzer.
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Intuitives, synchrones Aufklappen
der dualen Abrichttische

Das bewdhrte Format-4 Bedienkonzept reduziert den
Umristaufwand von Abricht- zu Dickenhobelarbeiten auf

ein Minimum. Das intuitive Tischklemmsystem erméglicht lhnen
das synchrone Entriegeln und Aufklappen der Abrichttische
mit nur einer Handbewegung, Zugfedern sorgen dabei

fur zusdtzliche Entlastung.

Die neue elektrische Umristautomatik
Das ist Bedienkomfort der Extraklasse: Auf Knopfdruck 6ffnen und
schlief3en Sie den Abrichttisch beim Wechsel vom Abricht- zum
Dickenhobeln und umgekehrt.

GER
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Mit dem neuen, ergonomisch geformten
Spanabnahmehebel kénnen Sie schnell und

einfach die exakte Spanabnahme einstellen.

GER

Die Spanabnahme ldsst sich stufenlos bis

8 mm einstellen. An der integrierten Lupe
koénnen Sie die Einstellwerte prazise ablesen
und erzielen so exakte Ergebnisse.

dual 51

Patentiertes,
formschlissiges
Abrichttisch-Verstellsystem

Verstellprazision, dafir sorgt das patentierte,

formschlssige Abrichttisch-Verstellsystem
mit Prismenfihrungen.
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Der neue platzsparende FORMAT-4 Flgeanschlag

Ein Meisterwerk an Stabilitét, Prazision und Raumersparnis — das innovative
Parallelogrammsystem des Format-4 Fligeanschlages ermdglicht Ihnen die Positionierung

der Hobelmaschine nahe an lhrer Werkstattwand, ohne dabei die Hobelbreite einzuschranken.

GER
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Der neue FORMAT-4 Abrichtschutz Komfort-Abrichtschutz
Hochstmogliche Arbeitssicherheit und beispielloser Bedienkomfort: An zwei Stellen abklappbar fur

Der platzsparend in den Maschinenstdnder integrierte Abrichtschutz uneingeschrankte Bewegungsfreiheit
stabilisiert das Werkstiick bei Abricht- und Fligearbeiten. beim Abrichten.

Aigner Kombianschlag

Im Aigner-Kombianschlag ist der Hilfsanschlag
vollig versenkt und behindert deshalb nicht
bei Schrégstellung. Wird er gebraucht, ist er
sofort zur Hand.

GER 84 85
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FORMAT

Technische Daten

- —
dual 51

Abrichttischldnge 2.250 mm
Spanabnahme max. Abrichteinheit/Dickeneinheit 8/8 mm
Abrichthobelbreite 510 mm
Dickenhobelbreite 504 mm
Dickentischlange 900 mm
Dickenhéhe min.—max. 3-254 mm
7,5 PS (5,5 kW) S
10,0 PS (7,35 kW) O
13,5 PS (10,0 kW) O
Hohe (geschlossen) 1.270 mm
Hohe (gedffnet) 1.650 mm
Arbeitshdhe 890 mm
Linge [L] 2252 mm
Breite [B] 965-1.642 mm
Gewicht (ausstattungsabhdngig, ohne Verpackung) 870 kg
Absauganschluss-& Abrichteinheit/ Dickeneinheit 140 mm

S ... Standardausstattung O ... Option - ... nicht lieferbar;

Platzbedarf

MaBstab

|:50

Symbolbild dual 51

Weitere Informationen zu technischen Daten,
individuellen Ausstattungsmoglichkeiten und
alle Ldrm-Gerduschkennwerte finden Sie im
Internet unter www.format-4.com

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung

GER
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Kraftpakete mit Premiumkomfort

profil 45 Z
profil 45 M




FORMAT

Fraskomfort
der Extraklasse

Elegant, formvollendet und intelligent - die Format-4
profil 45 Z bietet Perfektion auf Knopfdruck im
universellen Einsatz. Die Highlights fiir professionelle
Holzbearbeiter: Hohen- und Winkelverstellung der
Frasspindel sowie die Einstellung des Frasanschlages
werden einfach und schnell am Bedienpult gesteuert.
Das Frasspindel-Schnellwechselsystem sorgt fiir
extrem schnelle Umriistzeiten und beste
Produktionseffizienz. Premium-Holzbearbeitung
auf héchstem Niveau mit Qualitit aus Osterreich.

profil 45

fg.am/profil45zger

GER
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www.format-4.com

GER

,,Easy-Glide* Frasspindel-
Schwenksegment- Schnellwechselsystem
Fihrungssystem

Frasanschlag- Frasspindel-

Schnellklemmsystem schwenkung nach
hinten

Frasanschlag- »X-Roll“ Zapf- und

Abklappeinrichtung Schlitztisch

profil 45 Z
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Das Kraftpaket mit
Premiumkomfort

Beste Osterreichische Maschinenbauprazision mit
elegantem Design, Premium-Bedienkomfort und
innovativen High-Tech-Losungen bietet die
Schwenkspindel-Tischfrase von Format-4. Stabilitat und
Hochstleistung bei maximaler Belastung: Der massive,
hochprizise gefertigte Grauguss-Friastisch garantiert
ein Maximum an Stabilitdt und absolut vibrationsfreies
Arbeiten bei hochster Belastung. Der 7*“-TFT-Monitor
im ,,x-motion‘“-Steuerungspaket bietet einzigartigen
Bedienkomfort der Premiumklasse. Die Touchscreen-
Bedieneinheit befindet sich immer auf Augenhéhe und
liefert alle wichtigen Informationen auf einen Blick.
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profil 45 M

,,Easy-Glide*
Schwenksegment-
Fihrungssystem

Frasanschlag-
Schnellklemmsystem

Elektrisch verstellbarer
Frasanschlag

Frasspindel-
Schnell wechselsystem

Frasspindelschwenkung
nach hinten

Frasanschlag-
Abklappeinrichtung

90
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FORMAT

Das Frasaggregat

Das profil 45 Frasspindel-Triebwerk
lasst keine Wiinsche offen!

In jedem Detail des schweren profil 45 Frasspindel-Triebwerkes spiegeln sich jahrzehnte-
lange Maschinenbau-Erfahrung verbunden mit modernsten Produktionstechniken wieder.

Das kraftvolle Frasspindel-Triebwerk der profil 45 wurde speziell fir den anspruchsvollen
Industrie-Einsatz entwickelt. Mit der Prazisions-Doppelaufhdngung fiir exakte
Winkelverstellung und der Schwalbenschwanzfiihrung fir prazise lineare Hohenverstellung
garantiert das Aggregat jahrelang perfekte Einstellgenauigkeit bei Hochstleistung.

=> Frisspindel-Nutzhohe Uber Tisch 140 mm & 30 mm (160 mm fir @ 40 und 50 mm)
=> Fréstischoffnung 320 mm
=> Frasspindel-Schnellwechselsystem
=> Einfacher Drehzahlwechsel von vorne
=> Spannzangenfutterspindel fir Oberfraser mit 15.000 U/min (Option)
=> Elektrische Hohenverstellung mit digitaler LED-Anzeige
=> Elektrische Winkelverstellung mit digitaler LED-Anzeige
=> Schwenkung nach hinten 0° bis 45° / 5° nach vorne bei x-motion
= Zwangsgefiihrte Hohenverstellung mit Schwalbenschwanzfihrung
=> Maximale Kraftibertragung durch grof3flichige POLY-V-Riemen-Auflageflache
=> Optimale Vibrationsddmmung durch schweres Graugussaggregat
=> 6 Jahre Garantie auf ,Easy-Glide", der Format-4-Schwenksegmentfihrung!
— Hbéchste Belastbarkeit
— Spielfreie Schwenkung
— Unempfindlich gegen Staub
— Absolut wartungsfrei
— Absolut schmierstofffrei

Schwenksegmentfiihrung
,,Easy-Glide"

JAHRE GARANTIE
auf ,,Easy-Glide", der
Format-4-Schwenk-
segmentfiihrung!

GER



i

L&

g €

=

g

- caaf

N
-

—mman s

"

1.

3
1
¥

Das Frésspindel-Triebwerk mit
Prézisions-Doppelaufhdngung
ist in Schwenksegmenten aus
massivem Grauguss gefihrt.
Die so herbeigefiihrte
,,Zwangsflhrung" garantiert

Prézision und Einstellgenauigkeit.

profil 45 Z/M

Maximale Kraftlbertragung durch
groBflachige POLY-V-Riemen
Auflageflache.

kL LT P ——




—

0: 45 =

U JOX JeX:

power-drive

»,Power-Drive“-Steuerung

Mit dem ,,Power-Drive'-Paket fur hdchsten Bedienkomfort werden Hohe und Winkel

der Frésspindel schnell und prizise elektronisch gesteuert. Am Drehknopf regeln Sie die
Schnelleinstellung, die Feineinstellung erfolgt zehntelmillimetergenau per Tastknopf.

Rote LED-Ziffern informieren direkt am Bedienfeld und in Echtzeit Uber den aktuellen Ist-Wert.

Frasanschlag-Steuerung

Per praziser Schnelleinstellung (abhédngig vom
Ausstattungspaket direkt am Frdsanschlag oder
dem optionalen Uberkopf-Touchscreen) wird
der Frasanschlag elektrisch gesteuert und die
aktuellen Einstellwerte in Echtzeit angezeigt.

GER
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,X-motion“-Steuerung

Bedienkomfort der Premiumklasse

Ein absolutes Highlight im , x-motion*-Steuerungspaket ist der 7 TFT-Farbmonitor
fur einzigartigen Bedienkomfort der Premiumklasse. Die Touchscreen-Bedieneinheit
befindet sich immer auf Augenhdhe und liefert alle wichtigen Informationen auf
einen Blick. Neben allen Einstellungen der Frasspindel kann auch der neue Format-4
Frasanschlag direkt am Touchscreen gesteuert werden. Das Premiumpaket bietet
hochste Effizienz durch Programmabruf auf Knopfdruck mit individuell konfigurierbaren

Frasprogrammen und der Werkzeugdatenbank.
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profil 45 Z/M

= 7" TFT-Farbmonitor im Uberkopfpaneel

=> Touchscreen-Steuerung

=> Frasanschlag préazise steuerbar

=> Frasspindelhdhe und -winkel gesteuert

=> Spezifisch konfigurierbare Frasprogramme

=> Individuelle Benutzerverwaltung

- Werkzeugdatenbank

=> Schnellreferenzierung fir Frasspindelhdhe
und Frésanschlag nach Werkzeugwechsel

=> Korrektur von Spindelhéhe und
Frasanschlag bei Winkelverstellung

= Umschaltung Absolut- und Referenzwert
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Frasspindel

Sparen Sie wertvolle Produktionszeit mit
dem Frdsspindel-Schnellwechselsystem und
Premium-Bedienkomfort

Der unbegrenzte Einsatz Ihrer neuen Schwenkspindel-Frase

profil 45 wird zusétzlich durch das Frasspindel-Schnellwechselsystem
unterstUtzt. Sie kdnnen Frasspindeln mit fest vormontierten
Fraswerkzeugen fUr Serien-Frasarbeiten, aber auch Frasspindeln

mit unterschiedlichen Frasspindel-Durchmessern sekundenschnell
einsetzen. Ein Highlight der besonderen Art ist die
Hochgeschwindigkeits-Frasspindel fir Schaftfraser mit 15.000 U/min.

Vorteile Frasspindel-Schnellwechselsystem:
=> Einfaches, schnelles Wechseln verschiedener Frasspindelarten
=> Einsatz von verschiedenen Frédsspindeldurchmessern
30, 32, 35, 40 und 50 mm, 1/4"
=> Die Hochgeschwindigkeits-Frasspindel nimmt alle Schaftfraser
mit Schaft-@ 6—16 mm auf
= Automatische Wiederholeinstellung flr Serienfrasarbeiten

f
M 5 .1 "

-i.-l-_-‘_
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profil 45 Z/M

Frasspindelschwenkung nach hinten:
lhr groBer Bedienvorteil!

Bei Format-4: Richtige Frasspindelschwenkung
nach hinten mit groBem Bedienungskomfort

=> Sicheres Arbeiten

- Jede Werkstickgrofe moglich

=> Vorschubapparateinsatz problemlos moglich
=> Prézises Frasbild

> Beste Spaneabfuhr

Gefihrliche Frasspindelschwenkung

nach vorne mit schweren Bediennachteilen

= Erhohte Unfallgefahr

=> Begrenzte Werkstlickhdhe

=> Vorschubapparateinsatz nicht méglich

=> Schlechtes Frasbild

=> Spéaneabfuhr schlecht oder gar nicht méglich
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Frasanschlag

Noch nie war prazises Einstellen
so einfach

Die hohe Standard-Ausstattung garantiert Ihnen héchste Prézision,

hervorragenden Bedienkomfort und kirzeste Einstellzeiten:

=> Elektrisches, paralleles Einstellen des Frasanschlages am Drehknopf
=> Elektrische Feineinstellung, zehntelmillimetergenau auf Knopfdruck

- Ablesen des Einstellwertes Gber LED-Display, Reset-Funktion

- Abnehmende Frdsanschlagschiene —10 bis +35 mm einstellbar

= Werkzeuge-@ bis 250 mm

- Gesamter Frdsanschlag unter die Fréstischebene abklappbar

= Centrex-Frésschutz

=> Duale Absaugung am Frésanschlag und Untertisch

Harteloxierte Alu-Frasanschlagschienen sind Standard.
Die abnehmbare Anschlagschiene ldsst sich nach Skala
von —10 bis +35 mm exakt feineinstellen.

€ 10,0 & 0,0
% 00 ¢
"€ 10000 @ [ 4

s
a =t é’.— ’:?
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Frasanschlag-Steuerung per Touchscreen
Mit der profil 45 M x-motion steuern Sie den Frasanschlag bequem
und prdzise am zentralen TFT-Farbdisplay mit 7 Touchscreen.
Steigern Sie ihre Effizienz und Produktivitdt bei Serienfrasarbeiten
durch sekundenschnelle Einstellungen und absolute
Wiederholgenauigkeit.




www.format-4.com profil 45 Z/M

Frasanschlag-Schnellklemmsystem

Auf Wunsch: Mit einer Handbewegungen
Frasanschlag fixieren und wieder I6sen.

Durch einfaches Umlegen des Schnellklemmhebels wird der Fras-
anschlag im Handumdrehen und véllig ohne Kraftaufwand in der
gewlnschten Position fixiert und wieder geldst.

Mit nur einer weiteren Handbewegung kann der Frasanschlag durch
eine 90 Grad-Drehung des Schnellklemmhebels vollstindig vom
Maschinentisch entkoppelt und abgeschwenkt werden.

,,Quick-Lock*

Fraswerkzeuge schnell
und sicher wechseln

Das Klemmsystem ,,Quick-Lock" ermdglicht
ein bequemes Wechseln von Frasern an
der Tischfrdse und reduziert die Verlet-
zungsgefahr durch Abrutschen. Passend fiir
Frasspindeln @ 30 mm.

GER
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FORMAT

Details,
die begeistern!

Standard: Frasanschlag-
Abklappeinrichtung

Wichtig fUr produktives, schnelles
Wechseln von Fraswerkzeugen und
Frasspindeln sowie beim Bogenfrisen.

Wegschwenkvorrichtung

flr Vorschubapparate
Ein Hochstmal an Bedienkomfort bietet Ihnen die
Wegschwenkvorrichtung fir Vorschubapparate.
Der Vorschubapparat bleibt auf der Maschine und
muss nicht mehr abgebaut werden.

GER
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profil 45 Z/M

Sicherheitslineale
Sicherheitslineale fir durchgehende
Werkstlickflihrung am Frasanschlag
(Wunschausstattung).

Frastischoffnung: 320 mm
Die grofBe Frastischoffnung bietet Ihnen
hohe Arbeitssicherheit: Grof3 dimensionierte
Abplattfraswerkzeuge sowie Zapf- und
Schlitzwerkzeuge kénnen ,,Unter-Tisch*
eingesetzt werden.

Frasabsaugung

Die duale Frasabsaugung aus Frasanschlag
und Spénefangbehilter unter dem Fréstisch
sorgt fiir eine saubere Maschine und gute
Arbeitsergebnisse.
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Zapfen und Schlitzen

Grof3 dimensioniert und auf hochste Belastung konzipiert, ,,schwebt" der Zapf- und
Schlitztisch auf ,, X-Roll", einer hochentwickelten, modernen Fiihrungstechnologie. Durch die
x-formige Anordnung der Laufrollen (,,X-Roll*) verteilt sich die auftretende Druckbelastung
optimal auf alle Seiten. Die lineare Auflage der Stahlrollen auf den gehdrteten und geschlif-
fenen Fuhrungsflachen garantiert unerreichte Prézision und Laufruhe. , X-Roll** sichert Ihnen

die Qualitdt und Préazision, die Sie von lhrer neuen Schwenkspindel-Frasmaschine erwarten.
Und noch ein weiterer Grund, sich fiir Format-4 zu entscheiden: 10 Jahre Werksgarantie
unterstreichen die Zuverladssigkeit von ,,X-Roll".

Der Auslegertisch

Einfache Bearbeitung grof3rahmiger
Werkstlicke mit den Auslegertischen
von FORMAT-4.

Auslegertisch 1.100 mm

Der Auslegertisch ermoglicht die bequeme Bearbeitung grof3er und
schwerer Werkstiicke mit dem Formatschiebetisch. Fir héchste
Prézision und Laufruhe sorgen acht kugelgelagerte Fihrungsrollen im
Ausleger-Teleskoparm.

Auslegertisch 1.300 mm

Der Auslegertisch 1.300 bietet auch fur gréf3te Werkstilicke eine
optimale Auflagefliche. Die Werkstlckrolle am Ende garantiert das
leichte Zuflhren von Werkstlcken. In Kombination mit dem Zapf-
und Schlitztisch 2.500 mm kénnen so zum Beispiel grof3e Tiren auf
allen Seiten optimal bearbeitet werden.

GER
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Stabilitat und Hochstleistung
bei maximaler Belastung

Der massive, hochprazise gefertigte Graugusstisch-Frastisch
garantiert ein Maximum an Stabilitdt und absolut vibrationsfreies
Arbeiten bei hdchster Belastung.

Zusatzliche, anpassbare Auflageflache
Der stabile Frontauszug mit 1.270 mm Lénge vergréBert die T
Auflageflache schnell und einfach um bis zu 400 mm. Der - |
Not-Aus-Schalter ist fir hochste Arbeitssicherheit direkt am
Frontauszug montiert und so immer in Reichweite.

Tischverlangerung 670 mm
mit Frontauszug 2.200 mm

Vergrof3ern Sie die Arbeitsflache lhrer profil 45 M mit den massiven
Tischverldngerungen um 670 mm auf beiden Seiten. Passend dazu
wird ein verlangerter Frontauszug (2.200 mm) mitgeliefert.



http://www.format-4.com/

FORMAT

Technische Daten
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profil 45 Z profil 45 Z x-motion profil 45 M profil 45 M x-motion

Frastischoffnung 320 mm 320 mm 320 mm 320 mm
Frasspindelschwenkung 90°-45° +5°-45° 90°-45° +5°-45°
Frasspindel-©@ 30 mm S S S S
Drehzahlen 3.500/4.500/6.000/8.000/10.000 U/min S S S S
Stufenlose Drehzahlregelung bis 10.000 U/min O O O O
Hochgeschwindigkeitsspindel 15.000 U/min O O O O
75PS (55 kw) S S S S
10,0 PS (7,35 kW) O O O )
13,5PS (100 kW) O O O )
Arbeitshdhe 890 mm 890 mm 890 mm 890 mm
Maschinentisch 970 x 442 mm 970 x 442 mm 1.160 x 770 mm 1.160 x 770 mm
Lange [L,] - - 1.160 mm 1.160 mm
Linge [L,] - - 2.500 mm 2.500 mm

[.300 mm#* 2.872 mm 2.872 mm - -
Lange [L] ** 2050 mm* 4610 mm 4610 mm - -

2.500 mm#* 5510 mm 5510 mm - -
Breite [B,] 1294 mm 1294 mm 1172 mm 1172 mm
Breite [Bz] 1.522/2.288 mm 1.522/2.288 mm 323 mm 323 mm
Gewicht (ausstattungsabhdngig, ohne Verpackung) 650 kg 650 kg 730 kg 730 kg
Absauganschluss-& Frasanschlag/Frase Untertisch 140/80 mm 140/80 mm 140/80 mm 140/80 mm

*Verfahrweg mit Auslegertisch bei max. Schnitthéhe, **Angabe des maximalen Verfahrweges abhdngig von der Schiebetischidinge.

S ... Standardausstattung O ... Option ... nicht lieferbar ~ E ...

Platzbedarf

MaBstab

[:50

nur in Erstausstattung moglich

<> <

Symbolbild profil 45 M, profil 45 M x-motion

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung

Weitere Informationen zu technischen Daten,
individuellen Ausstattungsmoglichkeiten und
alle Larm-Gerduschkennwerte finden Sie im
Internet unter www.format-4.com

Ly

>
<€

B,

Symbolbild profil 45 Z, profil 45 Z x-motion

) Stromanschluss (optional)

A
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Besuchen Sie uns im Internet
und entdecken Sie:

- Maschinen

- Videos

- Sofortangebote
- Werkzeug und Zubehor
- Alle techmschen Daten
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Die Revolution in der Holzbearbertung

CNC
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Extreme Produktivitat:
FORMAT-4 in lhrer vernetzten Werkstatte

Datenlbertragung zu Ardis

Planen mit ,,F4Design‘

Mit der Eingabe von nur wenigen

Parametern in ,,F4Design" werden

individuelle Korpusmébel in kiirzester

Zeit und von hochster Professionalitat

(z. B. direkt wéhrend des Verkaufsgespréches)

erstellt. ,,F4Design" generiert automatisch

die Daten fir:

= Présentation

=> Konstruktion

=> Kalkulation

=> Produktion (CNC und
Kantenanleimmaschine)

Datentbertragung zur
Formatkreissage

Zuschnittoptimierung mit Ardis

Ab sofort gelingt die Zuschnittoptimierung
mit Format-4-Formatkreissdgen besonders
einfach. Ermaoglicht wird dies durch die
Integration der Ardis-Schnittoptimierung ins
Format-4-Bedienkonzept. Werkzeugbreite,
Saum und Laufrichtung der Maserung werden
auf der Ubersichtlichen Bedienoberflache
dargestellt und ermdoglichen eine effiziente
Abwicklung perfekter Schnitte von einer
zentralen Position. Das spart Zeit, Material
und damit schlussendlich Geld.

Zu- und Formatschnitte

Die optimierten Produktionsdaten kommen
von der Arbeitsvorbereitung Uber das
Daten-Netzwerk zur Formatkreissdge.

Der Arbeitsablauf wird am TFT-Bildschirm
der Formatkreissdge dargestellt. Anschldge
und Schnittwinkel positionieren sich
automatisch. Fir jedes Werkstlck wird ein
Etikett mit Barcodeinformation zur weiteren
Bearbeitung mit der CNC gedruckt.

GER
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Datentbertragung
zum Etiketten-
drucker

CNC-Bearbeitung

Nach dem Einlesen des Barcodes

an der CNC wird das entsprechende
Programm geladen. Datentibernahmen
eliminieren Fehlerquellen und tragen
so zur Qualitdtssicherung bei - jedes
einzelne zu bearbeitende Werkstiick
ist ein Qualitdtsprodukt.

GER

Die vernetzte Werkstatte

Die Tischlerei von heute: alle Maschinen sind untereinander vernetzt
Nutzen Sie das zusitzliche Potenzial zur Produktivitdtssteigerung und
verbinden Sie ,,F4Design" und ,Wood-Flash* von der Arbeitsvorbereitung
mit Formatkreissdge, CNC und Kantenanleimmaschine in lhrer Werkstitte.

Kanten anleimen

Die Information, welche Kantenart

und Kantendicke auf welche Seite des
Werkstlckes aufgeleimt werden soll, ist
auf dem Etikett dargestellt. Wieder
sparen Sie wertvolle Produktionszeit!

Das fertige Werkstiick - sensationell schnell
Die Produktivitdtssteigerung mit

Format-4- Maschinen im Datennetzwerk

ist - unabhdngig von der Komplexitat

eines Werkstlicks - einfach sensationell.

Egal bei welchem Werkstick, mit dem
Einsatz eines Format-4-Maschinenparks

wird die Produktionszeit massiv reduziert.

108
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Wie grof} ist die Umstellung wirklich?

Handwerkliche
Kompetenz

Wettbewerbs-/
Ertrags-Kompetenz

Programmier-
kompetenz

Auf der Grundlage handwerklichen Kénnens erweitert das CNC-Dreieck
die aktuelle und zukiinftige Wettbewerbs- und Ertragskompetenz
jeder Tischlerei, in jedem Markt, in jedem Bereich.

Produktivitat

Handwerkliche - ~
Kompetenz

e
S\
P Wettbewerbs-/
VIDE® Ertrags-Kompetenz

GER




www.format-4.com Die Herausforderung der Zukunft ...

Das CNC-Dreieck erdffnet jedem Betrieb
vier Richtungen, um Ertragspotenziale in
den unterschiedlichsten Markt-Situationen

auszuschopfen.
95 von 100
rationalisieren
Fokus: Ertragspotenzial
Leistungs-
bereich
32 von 100
expandieren
/a Fokus: Marktpotenzial
Mobel/Kichen 75 von 100
Turen . °
___— Innenausbau innovieren
Fenster Fokus: Leistungspotenzial
Treppen
Lohnfertigung

Ausschreibungen

34 von 100
optimieren

Fokus: Betriebspotenzial

—

FUr jeden Tischler ist es heute eine Selbstverstandlichkeit, dass

er - auf dem Weg zum fertigen Produkt - unterschiedliche Maschinen

mit unterschiedlichen - richtig gewadhiten - Werkzeugen einstellen, steuern
und bedienen muss. Bei einer CNC ist es exakt dasselbe, mit einem
Unterschied: Diese Arbeitsabldufe werden aneinandergereint

und zusammengefasst (also ,,programmiert”)

und dann von der CNC ausgefuhrt.

Die ,,Maschinen-Kompetenz" ist seit Jahrzehnten
eine Basis-Qualifikation des Tischler-Handwerks.
Wann machen Sie den CNC-Schritt?

GER [10 111
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Mit FORMAT-4 CNC-Technologie verdoppeln Sie lhre Stiickzahlen
und verdreifachen lhren Gewinn in jeder Produktionseinheit!

A

OHNE CNC MIT CNC
ca. 29 Stunden in nur 14 Stunden

Personaleinsatz

Personaleinsatz

Maschinenkosten

il

e

; ™ Maschinenkosten
) o——r7 .

-~

]
¥ Materialkosten Materialkosten

Daten basierend auf einer unabhingigen, wissenschaftlichen Fallstudie zur Produktion
einer Kiiche in L-Form mit 89 Werkstiicken. Die Fertigungsdauer beinhaltet simtliche
Arbeitsschritte von der Planung, Kalkulation und Arbeitsvorbereitung bis zur
Endproduktion. Fiir die komplette Auswertung kontaktieren Sie bitte unser Beraterteam!

Machen Sie den ersten Schritt zu mehr Profit mit gewinnbringender CNC-Technologie!
Wir finden maBgeschneiderte Finanzierungsstrategien fiir lhre Wunschinvestition.

GER
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CNC in 6 Punkten

... hohere Produktivitat, mehr Erirag

Heute erfiillen sich viele Tischler ihren Traum von einer CNC

~

Was heute irritiert, ist morgen selbstverstandlichl CNC-Maschinen

,,CNC ist die Standardmaschine von morgen*

spielen heute schon eine zentrale Rolle in jedem Handwerk. CNC
darf nicht verkrampft, sondern muss entspannt als Chance und

\ Die Standard- /

maschine von
morgen

Herausforderung betrachtet werden.

\ Einfache, schnell

Programmierung innerhalb von 3 Tagen

Wer PC-Kenntnisse hat, ein Produkt zeichnen kann und die
Arbeitsabldufe kennt, kann erfahrungsgemdf in 3 Tagen eine
solide Programmier-Basis aufbauen und damit arbeiten.

2.

~

lernbare Program-
mierung

~

Ab LosgroBe I! Die |-Stiick-Serie ist Realitét!

CNC ist in hohem Mal3e flexibel, individuell und extrem Kunden-

wunsch-fokussiert. CNC optimiert den Standardbereich genauso

wie den anspruchsvollen, designorientierten Nicht-Standard-
bereich. Einmal, dreimal, hundertmal, ...

\ CNC = flexibel = /
individuell

Das Fundament ist Handwerkliches Kénnen!
Das Fundament fur Programmierung und eine effiziente
CNC-Anwendung ist handwerkliche Kompetenz.
Programmierung ist eine neue Fahigkeit, mit der die
Ertrags- und Wettbewerbskompetenz
4 verbessert wird.

Handwerkliche

Kompetenz &
Ertragskompetenz

-

CNC-Power ist 3-dimensional \
CNC erweitert die Wettbewerbs- bzw. Ertragskompetenz des

Handwerks Uber drei zentrale Dimensionen. Es ist ein verbreitetes
MiBverstandnis, CNC nur aus der Perspektive ,,Fertigungs-Tempo"

zu betrachten.

5.
\ CNC = /

3-dimensional

100 von 100 CNC-Anwender:
,,CNC ist fir meine Arbeit
unverzichtbar geworden.*

87 von 100 CNC-Anwender:
,»Meine Erwartungen an CNC
wurden Ubertroffen.*

GER

N 6.

CNC ist eine enorme Bereicherung
CNC verédndert das Tischler-Handwerk umfassend.
CNC hebt die Limitierungen des Handwerks aufl

CNC kommt

,»Einfacher programmierbar
als erwartet.”
78 von 100 CNC-Anwender

sagen: ,,Nein!*

Kann man ohne CNC gegen
einen CNC-Betrieb bestehen?
81 von 100 CNC-Anwendern

12
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Ubersicht CNC-Programm
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Plattenbearbeitung
verschiedenster 5-Achs-
Korpus Turen Treppen Sonderformen Rahmen Materialien Anwendungen

= = =
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Komplettbearbertung
im Korpusbau
auf nur 34 m?

c-express 9.

Das Format-4 CNC Bohr- und —
Fraszentrum c-express 920 classic

erledigt alle wiederkehrenden Bohr-

und einfache Frasarbeiten wirtschaftlich

und prazise in Bestzeit. Speziell fir

kleine Werkstdtten entwickelt,

bietet die c-express 920 classic ein

sensationelles Preis-Leistungs-Verhiltnis.

Die kompromisslose Neuentwicklung

aus dem Hause Felder setzt auf
gewinnbringende CNC-Produktivitat.
Wiederkehrende Bohrbilder werden
Werkstiick fiir Werkstiick und Auftrag
fur Auftrag auf Knopfdruck abgerufen
und wiederverwendet. Damit wird
CNC-gesteuerte Korpusfertigung zum

Gewinnbringer in jeder Tischlerei -

R
v
Y

R,
v

-

N

O\
v
Y
O
L
X
0
v

unabhangig von den Platzressourcen.
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)0 classic

GER

CNC Bohr-
und Fraskopf

Frasen von
Ausschnitten,
Taschen, Nuten
und Filzen

Werkstiicktransport

Einfachste
Programmierung
und Bedienung

Werkstiickbreiten
von 70-180 mm

Frei positionierbares
Handterminal

16
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Der CNC Bohr- und Fraskopf

Die c-express 920 classic ist serienméBig mit einem Bohrkopf DHI5 6H IS ausgestattet.
Die 15 Spindeln kénnen beliebig auf die geforderte Anwendung abgestimmt und bestickt
werden. Die Nutsdge ist mit einer Vorritzfunktion ausgestattet und ermdglicht ausrissfreies
Sagen fur Ruckwandbearbeitungen oder Konstruktionsverbindungen.

- 9 Vertikale Spindel
- 6 Horizontale Spindeln
= | Nutsédge in X-Richtung

Frasspindel

Eine Ausstattungsvariante der

Maschine beinhaltet das Frasaggregat.

Die Werkzeugspannung erfolgt Uber eine
ER32 Spannzange, Werkzeugwechsel werden
von Hand durchgefihrt. Die Frasspindel wird
verwendet zum Frdsen von Ausschnitten,
Taschen, Nuten und Falzen am Werkstick.

Frasen

Das Frdsaggregat ist ebenso geeignet fur

die 3-seitige Umfrdsung sowie die Erzeugung
von Ausschnitten im Plattenmaterial sofern
die rechtwinklige Kontur des Werkstiicks

an der Aussenkante beibehalten wird.

GER
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c-express 920 classic

GER

Werkstlcktransport

Schonend fuhrt das liegende Transportsystem die Werkstlcke bis max. 30 kg den von
unten arbeitenden Bearbeitungsaggregaten zu. Das Klammertransportsystem ermdglicht die
Flhrung der Werksticke in Langsrichtung. Diese Art der Werkstlckbearbeitung verhindert
Verschiebungen oder Verbrennungen am Werkstilck. Die Werkstlckbreite kann bequem
Uber den seitlichen Anschlag stufenlos bis 920 mm eingestellt werden. Dadurch wird

das Werkstiick beidseitig gefiihrt und hochprizise Arbeitsergebnisse sind garantiert.

Werkstlckbreiten
70—180 mm

Eine Zusatzeinrichtung fur schmale
Werkstlcke ermdglicht die exakte
Bearbeitung von 70—180 mm
breiten Werkstlcken.

|18
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Rollendruckvorrichtung Zusatzliche Arbeitstische

Bei der Bearbeitung von sehr breiten Zusatztische Auf- und Abnahmeseite optional.
oder diinnen Werkstiicken garantiert diese

Druckvorrichtung exakte Bearbeitungstiefen.

Messtechnik

Die MaB-Prézision wird durch modernste
Messtechnik garantiert. Die Werkstlcke
werden exakt mittels Wegmesssystem und
Laser in der Lange vermessen. Dadurch
kédnnen Konstruktionsverbindungen -
speziell im Korpusbau - ohne jeglichen
Uberstand ausgefiihrt werden.

Zusatzliche

vertikale Klemmung

FUr eine bessere Verarbeitung von
langen Werkstlcken bestens geeignet.

GER
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Einfachste Programmierung
und Bedienung

Die Format-4 Steuerung wurde speziell fir
Holzbearbeitungsmaschinen zum Bohren,
Frasen und Sdgen entwickelt. Die Bedienung
erfolgt (mittels Symboldarstellung
selbsterkldrend) Uber eine grafische
Bedienoberfliche. Die Programmiersoftware
,Wood-Flash" erméglicht einfaches und

schnellstes Programmieren von Werkstticken.

Uber das 19"-LCD-Farbdisplay werden alle
Bearbeitungen am Werkstlck klar dargestellt.
Als Ausstattungsvariante ist die Anbindung
mit der Korpus-Programmier-Software

,,Flash 3D" maoglich, die ein noch rationelleres
Abarbeiten ihrer Kundenauftrige
gewidhrleistet.

Platzbedarf

MaBstab

[:50

Frei positionierbares
Handterminal

Durch das flexible Platzieren des
Handterminals wird das Bearbeiten von
Werkstlcken vereinfacht. Es befindet
sich immer dort, wo es benétigt wird.

Symbolbild c-express 920 classic

c-express 920 classic

Druckeinstellung
der Klammer

Um auch bei sensiblen Oberflachen
optimale Ergebnisse zu erreichen.
Maximal einstellbarer Druck

bis zu 100 kg.

Werkstlck an der

Hinterseite entladen

Das Werkstlck kann durch diese
Funktion auf der Hinterseite der

Maschine entnommen werden.

Dadurch kann die c-express 920 classic
auch in Bearbeitungslinien installiert
werden. Die Anwahl der Entladerichtung
wird bequem per Wabhlschalter eingestellt.

Arbeitsfelder max. min. c-express 920 classic

X 3.000 mm 280 mm Hohe [H] 1.950 mm

Y 920 mm 70 mm Lénge (L] 2.100 mm

Z (Klammernhub) 50 mm 10 mm Breite [B] 1605 mm
it Costunsfigs | o

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung

GER
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Uberzeugend in
allen Bereichen

Leistbare CNC-Technologie gewinnt speziell im
universellen Handwerksbetrieb immer mehr an
Bedeutung. Ob gangige Standardprodukte oder
individuell gestaltete Unikate, die vielseitigen
Format-4 CNC-Bearbeitungszentren profit H200
und profit H300 fertigen Einzelstiicke und
GroBserien mit hochster Effizienz und sind

ab dem ersten Einsatztag echte Gewinnbringer.
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fg.am/h300ger

Schlauchloses Automatische
Zweikreis- Zentralschmierung
Saugersystem
Statusvisualisierung Bearbeitungsvielfalt
durch wechselnde ohne Grenzen

Beleuchtungsfarbe

Massivste Portalbauweise Gesteuerte
inklusive Gantry-Antrieb Absaughaube

profit H200

GER
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Arbeitsfeld

Linien-Laser
Linienlaser fur virtuelle O-Ebene in Y-Richtung zum prézisen
Positionieren eines Rahmen-Segmentbogens.

st

Schlauchloses FORMAT-4
2-Kreissystem mit
Saugerhohe 100 mm

Der Zweikreis-Vakuum-Konsolentisch mit
manueller Saugerpositionierung verhindert
das ungewollte Verschieben der Spanner

bei der Werkstlickauflage. Verschiedenste
Format-4 Vakuumsauger fixieren jede
erdenkliche Werkstickform schnell und sicher.

Positionieranzeige der

Werkstlckauflagen und Vakuumsauger

Das Werkstiick, die Werkstickauflagen und die Vakuumsauger
werden im CNC-Board gleichzeitig dargestellt. Damit ist garantiert,
dass das Werkstlick sicher positioniert wird und es zu keiner
Kollision zwischen Werkzeug und Sauger kommt. Die exakte Position der
Vakuumsauger auf den Werkstlickauflagen wird mittels Laser angezeigt.

[— L_-

—
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Anschlagreihen

Werkstlickanschlagzylinder am
,Doppel-Nullpunkt™ (zweite Anschlagreihe)

Zusétzlich zu den Werkstlickanschlagzylindern am
,,Standard-Nullpunkt" steht lhnen bei der Bearbeitung schmaler
Werkstiicke im vorderen Bearbeitungsfeld auf Wunsch eine
mitfahrende zweite Anschlagreihe an jeder Konsole zur Verfligung.

B w W -

._—-r-'-r" el -

Rahmenbearbeitung
Durchgehendes Anschlaglineal in Y-Richtung
fur die exakte Positionierung von Rahmenteilen.

GER

profit H200/H300

Fahrportal

Das Fahrportal wird in der X-Achse
beidseitig hochst prézise Uber eine
Zahnstange mit schrdger, bombierter
Zahnform angetrieben. (H300)

Einlagehilfen

Einlagehilfen sorgen fUr einfachstes

Auf- und Abspannen von grof3en oder schweren
Werkstlcken. Dieser Vorteil ermdglicht

es |lhnen, |hr Bearbeitungszentrum im
Einmannbetrieb zu bedienen.

Verstadrkte
Einlagenhilfen

Wahlweise verstarkte
Ausflhrung fur besonders
schwere Werkstlicke.

124
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Konsolenfreischaltung
Speziell auf den Einsatz mit druckluft-
gesteuerten Rahmenspannsystemen
ausgerichtet, bietet diese Funktion neue
Mboglichkeiten und enorme Spannkréfte
fur die Massivholzbearbeitung. Durch die
einzeln deaktivierbaren Konsolen kénnen
Abfallteile entnommen werden, ohne die
Fixierung des Werkstlickes aufzuheben.
So bleibt das Werkstick fir die weitere
Bearbeitung (Innenprofilierung etc.)
exakt in Position.

Werkstlckanschlag

fUr furnierte Flachen
Zusdtzlich zu den Werkstlickanschlag-
zylindern stehen lhnen fiir die Bearbeitung
furnierter Flichen mit Furniertberstand
oder Schichtstoffplatten separate
Anschldge zur Verfligung.

Schablonenfrasarbeiten

Fir Schablonen-Frisarbeiten steht ein
separater Anschluf3 zur Verfligung. Mittels
Schablonen kénnen Sie komplexe Teile,
die nicht mehr Uber Sauger fixierbar sind,
zur Bearbeitung ansaugen.

GER
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Feld-Konfigurationen von Konsolen,
Aufspannmoglichkeiten

Arbeitsfelder, Verfahrwege

profit H200 profit H300 profit H300
13.33 16.33 16.53

4.000 mm
1.670 mm
3.300 mm
1.280 mm
540 mm
390 mm
160 mm

OTmTmgN®>

A
B
C
D
E

F

G

4,000 mm
[.970 mm
3.300 mm
[.580 mm
540 mm
390 mm
160 mm

OTmTmgN®>

6.000 mm
[.970 mm
5.300 mm
[.580 mm
540 mm
390 mm
160 mm

2 Arbeitsfelder in X fiir Pendelbelegung;
mit vorderer und hinterer Anschlagreihe

GER

profit H200/H300
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Bohrgruppe
Der Bohrkopf mit 24 Bohrspindeln

- 18 Bohrspindeln vertikal, 32 mm Raster: jeweils einzeln abrufbar : :
Highlight

= 6 Bohrspindeln horizontal, 32 mm Raster: 4 in X- und 2 in Y-Achse, einzeln abrufbar
Das gesamte Arbeitsfeld wird von

= Integrierte Nutsdgeaggregate in X-Achse und Y-Achse angeordnet
- Motor Uber Inverter gesteuert bis 7.500 U/min deRBerElRpSiNdemErtialeniind
horizontalen Bearbeitung abgedeckt.

(o) — =
L 10000000

e 4

Ausstattungsvariante DH 16 4H 2S

DH 24 6H 2S

GER
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Spindel

Mit einer Motorleistung von 12 und 15 kW und bis zu 24.000 U/min
wird der Frasmotor Uber Inverter gesteuert und ist direkt am
Tragermodul des Bohrkopfes auf der Z-Achse angebracht.

Zwei Linearfihrungen gewéhrleisten die hochprizise vertikale

Fuhrung. Der Frasmotor wird mittels geschliffener Kugelumlaufspindel
positioniert. Die Werkzeugspannung HSK F63 erfolgt automatisch.
Uber Sensoren wird die Spannung des Werkzeuges tberpriift und

die Sicherheit fur den Betrieb bestdtigt. Die Werkzeugaufnahme wird
pneumatisch gereinigt. Die C-Achse steht als vierte Achse interpolierend
(360°) mit Druckluftschnittstelle fir Aggregate zur Verfligung.

Spaneleitschild

Das durch die C-Achse gesteuerte
Spaneleitschild an der Frasspindel
erlaubt den uneingeschrénkten Einsatz
der bestehenden Werkzeuge. Bei einer
Kantenbearbeitung des Werkstlckes
werden die Spéne in Richtung
Absaugkanal geleitet.

Absaugstutzen

Durch die automatische Steuerung

des Absaugstutzens wechselt die volle
Absaugleistung immer zwischen Bohrkopf
und Hauptspindel, je nachdem was
gerade eingesetzt wird.

GER

Spanetransportband
Spanetransportband fur Abfallstiicke und
Restspane: Zum Abtransport von Reststi-
cken und Spanen aus dem Maschinenstander
(rechte Seite). Am Bandende werden diese
Uber eine Separier-Rutsche von einander
getrennt und abgesaugt. Die Reststlcke
werden in einem Container gesammelt.

Gesteuerte

Absaughaube

Die Absaughaube passt sich vollautomatisch
mit 3 Stufen auf die jeweiligen
Werkstiickhohe an und reduziert so die
Staub- und Gerduschbelastung erheblich.

Druckluftdlse/

Spruheinrichtung
Zur Optimierung der Frasbearbeitung
an der Fréasspindel montiert.

128

129


http://www.format-4.com/

FORMAT

Werkzeugpliatze & Platzbedarf

4 i
. - L] - L I |
k i P o
Bdbur " m
J B o1 g ey
e
\/
< > Symbolbild
profit H200 13.33* | profit H200 13.33 profit H300 16.33 profit H300 16.53
Hohe [H] 2300 mm 2.300 mm 2300 mm 2.300 mm
Linge [L] mit Bumper - 6.588 mm 6.588mm 8.588 mm
Breite [B] mit Bumper - 3.521 mm 3.672 mm 3.672 mm
Linge [L] mit Lichtschranke 5.838 mm 6.338 mm 6338 mm 8338 mm
Breite [B] mit Lichtschranke 4328 mm 4.328 mm 4478 mm 4478 mm
Lange [L] mit Trittmatten - 6.338 mm 6338 mm 8.338 mm
Breite [B] mit Trittmatten - 4275 mm 4425 mm 4425 mm
Gewicht (ausstattungsabhingig, ohne Verpackung) 3.650 kg 3.650 kg 3.900 kg 4.300 kg
*Sonderausfiihrung

12-fach-Linearwechsler
Links am Maschinenstander
mit einem Pickup-Platz fur Aggregate

4-fach-Linearwechsler

in der X-Achse mitfahrend
Wechselplatz fur 4 Fraswerkzeuge

oder Aggregate, am Fahrportal montiert.
Sorgt fur schnellsten Wechsel auch
wihrend des Pendelbetriebes.

3

18-fach Teller-Werkzeugwechsler,

am Ausleger mitfahrend

Der Tellerwechsler mit 18 Werkzeug-
positionen ist am Fahrportal hinten montiert
und fahrt so mit dem Fahrportal in X mit.
Die Werkzeug-Ristzeiten werden mit

dem Einsatz des |8-fach-Tellerwechslers

so gering wie mdglich gehalten.

12-fach-Linearwechsler, am
Maschinenstinder montiert

Die Werkzeugwechsler mit 12 Werkzeug-
positionen erweitertern die Produktivitdt
und schaffen mehr Platz fir zusétzliche
Werkzeuge an der Maschine.

GER
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Anwendungsbeispiele

Treppen-/Stiegenproduktion Massivholzfertigung Rahmenbearbeitung

Schablonentechnik Korpusfertigung Arbeiten mit Furnieranschlagen

Werkstiickbeispiele

Unendliche Bearbertungsmaglichkeiten,
grenzenlose Arten- und Formenvielfalt!

Die hohe Flexibilitdt und schnelle Einsatzzeitbereitschaft lhres
CNC-Bearbeitungszentrums profit H200 und H300 wird von der
Format-4-Programmier-Software mafigeblich unterstitzt. Sie stellt

2

sicher, dass Sie jedes noch so einfach oder noch so kompliziert
anzufertigende Einzelwerkstiick schnell, wirtschaftlich und profitabel
bearbeiten kénnen! Die Format-4-Programmier-Software mit
zahlreichen Funktionen ist besonders leistungsstark,

multifunktional und selbsterklarend.

Verschiedenste Materialien:
Kunststoff, Alucobond, mineralierte

Stoffe, Verpackungsmaterial

Die stufenlose Drehzahl (max. 24.000 U/min) und der
stufenlose Vorschub in Kombination mit dem entsprechenden
Werzeug garantieren Uberdurchschnittlich gute Ergebnisse
auch bei Kunstoff. Ob sehr diinne Werkstiicke Gber Schablonen
oder schwere Werkstlcke, Format-4 deckt alles ab.
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FORMAT

Eine Maschine,
funf Achsen,
unendliche Kreativitat

profit HS00

Im universellen Handwerksbetrieb gewinnt die
individuelle Bearbeitung unterschiedlichster
Materialen immer mehr an Bedeutung. Modernste
CNC 5-Achs-Technologie garantiert grenzenlose
Kreativitdt und reduziert gleichzeitig die
Anschaffungs- und Folgekosten fiir Spezialaggregate
und Werkzeuge auf ein Minimum. Individuelle
Werkstiickgestaltung und vollautomatische
Fertigung bei geringem Investitionsvolumen —
Format-4 macht mit der profit H500 die

Zukunft der Komponentenfertigung leistbar.

GER
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fg.am/h500ger

Schlauchloses 5 Achsen -
Zweikreis- keine Einschrankungen
Saugersystem
Statusvisualisierung Bearbeitungsvielfalt
durch wechselnde ohne Grenzen

Beleuchtungsfarbe

Automatische Aggregatstriger mit
Konsolen- und zwei Z-Achsen
Saugerpositionierung

profit H350
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FORMAT

Arbeitsfeld

Positionieranzeige der
Werkstlckauflagen

und Vakuumsauger
Das Werkstiick, die Werkstickauflagen und

SCh Iauch |OS€S FO RMAT-4 die. Vakggmsauger werden im .CNC-Bovard

i . gleichzeitig dargestellt. Damit ist garantiert,
2- Krelssystem mit Saugerhéhe 100 mm dass das Werkstiick sicher positioniert wird
Der Zweikreis-Vakuum-Konsolentisch mit manueller Saugerpositionierung und es zu keiner Kollision zwischen Werk-
verhindert das ungewollte Verschieben der Spanner bei der Werkstiickauflage. zeug und Sauger kommt. Die exakte Positi-
Verschiedenste Format-4 Vakuumsauger fixieren jede erdenkliche on der Vakuumsauger auf den Werkstlck-
Werkstiickform schnell und sicher. auflagen wird mittels Laser angezeigt.

Rahmenbearbeitung
Durchgehendes Anschlaglineal in Y-Richtung fir
die exakte Positionierung von Rahmenteilen.

GER
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Anschlagreihen

Werkstlickanschlagzylinder am
,Doppel-Nullpunkt™ (zweite Anschlagreihe)

Zusatzlich zu den Werkstickanschlagzylindern am

., Standard-Nullpunkt" steht Ihnen fir die Bearbeitung schmaler
Werkstlicke im vorderen Bearbeitungsfeld an jeder Konsole eine
zweite Anschlagreihe zur Verfligung.

Die ,,S—motion‘ ‘_Konso|e Schneller, schlauchloser Wechsel von der

Rahmenteilfertigung zur Plattenbearbeitung
ohne weitere Umristarbeiten.

Die vollautomatische ,,s-motion-Konsole" ermdglicht Ihnen die
Rundum-Komplett-Bearbeitung von Fenster- und Tirenrahmenteilen
in kiirzester Zeit und in erstklassiger Qualitdt.

,,s-motion"-Tisch fur automatische
Positionierung der Sauger und Rahmenspanner
in weniger als 30 Sekunden. Wéhrend rechts
ein Werkstlick bearbeitet wird, positioniert
sich der Tisch am linken Arbeitsfeld bereits
automatisch fur die Weiterverarbeitung.
Der produktive ,,s-motion"-Tisch garantiert
wesentliche Zeitersparnis im Pendelbetrieb!
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Linien-Laser Doppelter Linien-Laser
Linienlaser fir virtuelle O-Ebene in Beim Positionieren von Werksticken auf
Y-Richtung zum prézisen Positionieren geteilten Arbeitsfeldern unterstitzt auf
eines Rahmen-Segmentbogens. Wunsch ein doppelter Linien-Laser in der

Mitte des Arbeitsfeldes in X.

""—"—1-—".-._.--___-

Einlagehilfen 2-Stufen-Einlagehilfen fur
Einlagehilfen sorgen fur einfachstes Auf- Rahmenbearbeitung |m Einmannbetrieb

und Abspannen von grof3en oder schweren

“P ) g . e Einlagehilfen auf Stufe 2: Verleimte Rahmen werden zur AuB3enprofilierung tber

Werkstlcken. Dieser Vorteil ermdglicht . ) . . . .

, , die Rahmenspanner in Position gebracht. Einlagehilfen senken sich auf Stufe

es lhnen, Ihr Bearbeitungszentrum im : . .

. . . | ab, die Rahmenspanner fixieren den verleimten Rahmen.
Einmannbetrieb zu bedienen.

Schablonenfrdsarbeiten

Fir Schablonen-Frdsarbeiten steht ein &@-12 Anschluss pro Bearbeitungsfeld
zur Verfuigung. Mittels Schablonen kénnen Sie komplexe Teile, die nicht
mehr Uber Sauger fixierbar sind, zur Bearbeitung ansaugen.

Werkstlckanschlag

fur furnierte Flachen
Zusatzlich zu den Werkstlickanschlag-

zylindern stehen lhnen fur die Bearbeitung
furnierter Flichen mit Furniertberstand
oder Schichtstoffplatten separate Anschldge
zur Verflgung.

GER
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profit H350/H500

Konsolenfreischaltung

Speziell ausgerichtet auf den Einsatz mit
druckluftgesteuerten Rahmenspannsys-
temen, bietet diese Funktion neue Mog-
lichkeiten und enorme Spannkrifte fur die
Massivholzbearbeitung. Durch die einzeln
deaktivierbaren Konsolen kénnen Abfallteile
entnommen werden, ohne die Fixierung
des Werkstlckes aufzuheben. So bleibt
das Werkstiick fir die weitere Bearbeitung
(Innenprofilierung etc.) exakt in Position.

Perfektes Nesting mit dem FORMAT-4 Matrixtisch

Der direkt auf den Konsolen aufliegende Matrixtisch mit optimierter Rastergeometrie

erméglicht die vollflichige Auflage von Werkstiicken jeglicher Form und Gréf3e und

garantiert deren exakte Positionierung.

GER
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FORMAT

Feld-Konfigurationen von Konsolen,
Aufspannmoglichkeiten

A

200-240 mm

250-350 mm

100 mm

Arbeitsfelder; Verfahrwege S |

profit H350 profit H350 profit H500 profit H500
16.30 16.50 16.38 16.56

A 4000mm A 6010 mm A 4930 mm A 6730 mm

B 1970 mm B 1.970 mm B 1925 mm B 1925 mm

C 3.000 mm C 5.000 mm C 3740 mm C 5540 mm

D 1.550 mm D 1.550 mm D 1.570 mm D 1.570 mm

E 540 mm E 540 mm E 690 mm E 690 mm

F 420 mm F 420 mm F 420 mm F 420 mm

G 460 mm G 460 mm G 500 mm G 500 mm

2 Arbeitsfelder in X fiir Pendelbelegung; profit H500 16.56: 4 Bearbeitungsfelder in X mit mittlerer
mit vorderer und hinterer Anschlagreihe Arbeitsfeldtrennung in X fur Pendelbelegung mittels Laser;

mit vorderer und hinterer Anschlagreihe

2 Bearbeitungsfelder in X, 2 in Y fiir Pendelbelegung; profit H500 16.56: Ein Arbeitsfeld fir 8 Werkstiicke in der

mit vorderer und hinterer Anschlagreihe Rahmenfertigung; mit vorderer und hinterer Anschlagreihe

GER



Bohrgruppe
Der Bohrkopf mit 18 Bohrspindeln

- 12 Bohrspindeln vertikal, 32-mm-Raster:
Jeweils einzeln abrufbar
= 6 Bohrspindeln horizontal, 32 mm Raster:
4 in X-und 2 in Y-Achse, einzeln abrufbar
=> Integriertes Nutsdgeaggregat in X-Achse angeordnet
= Motor Uber Inverter gesteuert bis 7.500 U/min

GER

Bearbeitungsvielfalt ohne
Grenzen mit der FORMAT-4
Bohrgruppe und der leistungs-
starken 5-Achs-Spindel

Highlight

Das gesamte Arbeitsfeld wird von
der Bohrgruppe in der vertikalen und
horizontalen Bearbeitung abgedeckt.

Der Bohrkopf mit 28 Bohrspindeln
= 22 Bohrspindeln vertikal, 32-mm Raster, jeweils einzeln abrufbar
= 6 Bohrspindeln horizontal, 32 mm Raster:
4 in X- und 2 in Y-Achse, einzeln abrufbar
= Integriertes Nutsdgeaggregat in X-Achse angeordnet
= Motor Uber Inverter gesteuert bis 7.500 U/min
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Die Hauptspindel: 5 Achsen -
keine Einschrankungen

Die leistungsstarke 5-Achs-Spindel mit 12, oder optional |5 kW
garantiert exzellente Ergebnisse beim Frdsen, Bohren und Sagen

in jedem Winkel. Die spezielle Flissigkeitskiihlung und hochwertige
Keramiklager sichern langlebige Prdzision und hochste Laufruhe in
allen Materialien. Ein Inverter regelt stufenlos die Drehzahl bis
24.000 Umdrehungen pro Minute.

GER
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profit H350/H500

Stufenlos gesteuerte Absaughaube
Die Absaughaube passt sich vollautomatisch und stufenlos der
jeweiligen Werkstiickhéhe an und reduziert so die Staub-

und Gerduschbelastung erheblich.

2 CNC-gesteuerte Z-Achsen

Der Aggregatstrager mit zwei Z-Achsen ermdoglicht den schnellen,
abwechselnden Einsatz von Bohreinheit und Hauptspindel. Der

Verfahrweg der Z-Achse betrdgt dabei 500 mm, dadurch kénnen
lange Werkzeuge auch bei hohen Werkstiicken eingesetzt werden.

Einsatzgesteuerter
Absaugstutzen

Durch die automatische Steuerung

des Absaugstutzens wechselt die volle
Absaugleistung immer zwischen Bohrkopf
und Hauptspindel, je nachdem was
gerade eingesetzt wird. So ist ein
effizientes Absaugergebniss garantiert.

GER

Spanetransportband
Spéanetransportband fur Abfallstiicke
und Restspane: Zum Abtransport von
Reststlicken und Spanen aus dem
Maschinenstidnder (rechte Seite).

Am Bandende werden diese Uber eine
Separier-Rutsche voneinander getrennt
und abgesaugt. Die Reststiicke werden
in einem Container gesammelt.

Spaneleitschild

Das durch die C-Achse gesteuerte

Spéneleitschild an der Frasspindel erlaubt
den uneingeschrénkten Einsatz der
bestehenden Werkzeuge. Bei einer
Kantenbearbeitung des Werkstuckes
werden die Spane in Richtung
Absaugkanal geleitet.
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FORMAT

Werkzeugpliatze & Platzbedarf

o
P~
Symbolbild
profit H350 16.30 profit H350 16.50 profit H500 16.38 profit H500 16.56
Hohe [H] 2.600 mm 2.600 mm 2.640 mm 2.640 mm
Lange [L] mit Bumper 6.838 mm 8.838 mm 8.110 mm 9.848 mm
Breite [B] mit Bumper 3.706 mm 3.706 mm 4.154 mm 4.154 mm
Lange [L] mit Lichtschranke 6.588 mm 8.590 mm 8.110 mm -
Breite [B] mit Lichtschranke 4.538 mm 4471 mm 5015 mm -
Linge [L] mit Trittmatten 6.588 mm 8.590mm 8.110 mm 9.848 mm
Breite [B] mit Trittmatten 4484 mm 4484 mm 4975 mm 4975 mm
Gewicht (ausstattungsabhingig, ohne Verpackung) 4.100 kg 4.300 kg 4.500 kg 5.000 kg

Linearwechsler, am Maschinenstinder montiert
Der Werkzeugwechsler mit |0/12 Werkzeugpositionen erweitert die Produktivitdt
und schafft mehr Platz fur zusitzliche Werkzeuge an der Maschine.

Teller-Werkzeugwechsler, am Ausleger mitfahrend

Der Tellerwechsler mit 18/24 Werkzeugpositionen ist am Ausleger hinten montiert
und fahrt so mit dem Ausleger in X mit. Die Werkzeug-Rustzeiten werden mit dem
Einsatz des 18/24-fach-Tellerwechslers so gering wie méglich gehalten. So wird das
Format-4-Bearbeitungszentrum noch leistungsfahiger!

Zusitzlicher 24-fach Teller-Werkzeugwechsler (H500)
Seitlich am Maschinenstédnder angeordnet sorgen 24 weitere
Werkzeugpldtze fir noch kiirzere Produktionszyklen.

Kreissageblattwechsler
Mitfahrend am Ausleger fir
Kreissagewerkzeuge bis max. @ 350 mm.

Mafangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung

GER
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Anwendungsbeispiele

10° Unterschwenkbar

Ecken ausspitzen

CNC-Bearbeitung in jedem Format

Korpusfertigung Simultane 5-Achs-Bearbeitung 3D-Anwendungen
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FORMAT

Sicherheitssysteme

Die Sicherheit lhrer Mitarbeiter steht fir uns an erster Stelle. Damit
mogliche Gefahrensituationen frihzeitig und absolut zuverladssig von
der Maschine erkannt werden, stehen bei Format-4 unterschiedliche
Sicherheitssysteme zur Auswahl.

Lichtschranke

| v | [ 1o

AR 11Rkr ‘Hj
1

BEn B R

L L]

Trittmatte
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Das CNC-Bearbeitungszentrum ist bei dieser Ausstattungsvariante nur durch
die Querung einer Lichtschranke erreichbar. Wird der Strahl unterbrochen,
stoppt der Bearbeitungsprozess umgehend.

Maximale Achsverfahrgeschwindigkeiten garantieren bei dieser kostengtinstigen
Sicherheitsldsung beste Prozesszeiten. Die Beladung mit einem Stapler von der
Maschinenvorderseite ist durchgehend mdglich, da sich dort keine sensiblen

4

Drucksensoren befinden. Auf den zwei Bearbeitungsfeldern kénnen zwei
Werkstlicke im Paralellbetrieb abgearbeitet werden.

Die dreiteilige, drucksensitive Matte sichert den Sicherheitsabstand
zur Schutzhaube. Betritt der Bediener die Sicherheitszone, wird der
Bearbeitungsprozess angehalten.

Durch die Dreiteilung der Matte kann die Maschine in
Pendelbelegung bestiickt werden und erméglicht mit maximalen
Verfahrgeschwindigkeiten kiirzeste Prozesszeiten.

Die Bumper-Sicherheitstechnologie erméglicht jederzeit den direkten
Zugang zum CNC-Bearbeitungszentrum, ohne dabei die Arbeitssicherheit
einzuschranken. Zahlreiche Sensoren an der Konsole erfassen jede
Beriihrung und schiitzen Sie zuverldssig bei potentiellen Gefahrensituationen.

Ohne Trittmatten oder Lichtschranken ist es moglich, mit dem Material
direkt an die Maschine heran zu fahren oder neben der Maschine Material
vorzubereiten. Ideal fir kleinere Werkstatten: das Aufstellmal3 der Maschine
in Y-Richtung kann durch den Einsatz der neuen Bumper-Technologie
erheblich reduziert werden.

GER

| 44

145


http://www.format-4.com/

FORMAT

Sauger und Spannsysteme

Saugervarianten fUr schlauchloses 2-Kreis-Schlauchsystem

GER
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Vakuum-Blocksauger Schmalz 2-Kreis-Konsolensystem Bauhéhe 100 mm

POS Bezeichnung LxB

| Vakuumsauger [40 x 115

2 Vakuumsauger 125 x 75

3 Vakuumsauger 125 x 75

4 Vakuumsauger 125 x 75 (drehbar auf 360°)
5 Vakuumsauger 125 x 50

6 Vakuumsauger 125 x 50

7 Vakuumsauger 125 x 50 (drehbar auf 360°)
8 Vakuumsauger 130 x 30

9 Vakuumsauger 130 x 30

<X U< X

< X

profit H200/H300/H350/H500

Best.-Nr.

300-05-910
300-05-911

300-05-912
300-05-913
300-05-914
300-05-915
300-05-916
300-05-917
300-05-918

Ausfihrung in Bauhdhe 125 mm, 50 mm und 75 mm (;,s-motion” bei H500) auf Anfrage

GER

Perfektes Nesting mit dem FORMAT-4 Matrixtisch

Der direkt auf den Konsolen aufliegende Matrixtisch mit optimierter Rastergeometrie

erméglicht die vollflichige Auflage von Werkstiicken jeglicher Form und GréfB3e
und garantiert deren exakte Positionierung.
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FORMAT

Rahmenspanner

Rahmenspanner profit H200/H350/H500

POS Bezeichnung

[l Rahmenspanner (mit Fixierungslasche Uber Druckluft)

12 Einzelteil Rahmenspanner (mit Fixierungslasche tber Druckluft)

I3 Rahmenspanner mit horizontaler Klemmung (mit Fixierungslasche tber Druckluft)
14 Rahmenspanner s-motion Konsole (iber Druckluft)

15 Einzelteil Rahmenspanner (Uber Druckluft)

16 Rahmenspanner s-motion mit horizontaler Klemmung

78 I

Zubehor Rahmenspanner profit H200/H300/H350/H500

POS Bezeichnung

14 Klemmteller
15 Klemmteller
16 Klemmiteller in Tropfenform

17 Klemmteller Rechteckig

Fir alle Spannbereiche und jede Rahmenform

2 Vakuumkreise halten den Rahmenspanner auf der Konsole,
Arretierbolzen sorgen fiir perfekte Wiederholgenauigkeit.

Die Klemmung erfolg Gber 6 Bar Druckluft. Die Absenkbarkeit
der Grundplatte um 3 mm (ausgenommen Position 10+13+16)
garantiert einfachstes Umspannen von der Innen- zur
AuBenprofilierung. Je nach benétigter Spannkraft

stehen verschiedenste Tellerformen zur Verfligung.

Neu: Mehr Haltekraft
durch Padeinsatz

Spannbereich

55-105
55-105
0-135
55-105
55-105
0-135

Spannbereich

[5-65
55-105
55-105
55-105
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Steuerung

Statusanzeige

Durch die wechselnden Farben des
innovativen Beleuchtungskonzeptes werden
verschiedene Statusmeldungen der Maschine
sofort visualisiert. Uber den aktuellen Status
lhres profit CNC-Bearbeitungszentrums
sind sie sofort informiert.

Fixes oder fahrbares Bedienterminal
Grofer 24"-LED-Farbdisplay fur die Ubersichtliche Darstellung der Steuerungssoftware.
Abhdngig vom gewihlten Sicherheitssystem mit fixem oder fahrbarem Bedienterminal.

GREEN
LINE

Green-Line
Das Green-Line-Paket reduziert
den Energiebedarf bei Pausen

und Teilauslastung der Maschine.
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HSK Fé3 Einfachwinkelkopf HSK Fé3 Einfachwinkelkopf zur Aufnahme
zur Aufnahme eines Bohr- oder eines verschraubten Sdgeblattes mit einem
Fraswerkzeuges mit 1 Ausgang WELDON Ausgang,

Best.-Nr. 300-24-001 max. @ 180 mm Best.-Nr. 300-24-002

max. @ 240 mm Best.-Nr. 300-24-003
max. & 300 mm Best.-Nr. 300-24-007

HSK F63 Schlosskastenaggregat mit 1 Ausgang  HSK F63 Tastaggregat fur vertikales
ER 32 fur Bohr- oder Fraswerkzeug mit zwei Tasten exakter Frastiefen HSK F63
Druckluftausblasdisen und | Ausgang hinten Best.-Nr. 300-24-034

ER 16 fur Bohr- oder Fraswerkzeug
Best.-Nr. 300-24-017

Best.-Nr. 300-24-038 (H08 21-31P)

HSK F63 Bandschleifaggregat zum HSK F63 Messeraggregat,
Schleifen von seitlichen Flachen pneumatisch, zum Schneiden
Best.-Nr. 300-24-039 von weichen Materialien

Best.-Nr. 300-24-036

profit H200/H300/H350/H500

Aggregate

HSK F63 Einfachwinkelkopf zur Aufnahme
eines Sdgeblattes mit 1 Ausgang
(ATLOCK-Verschluss),

max. @ 240 mm Best.-Nr. 300-24-009
max. @ 300 mm Best.-Nr. 300-24-008

.

HSK F63 Zweifachwinkelkopf
mit 2 Ausgangen ER 25
Bohr- und Fraswerkzeug
Best.-Nr. 300-24-011

’I'

HSK F63 Zweifachwinkelkopf
mit 2 Ausgangen WELDON
fur Bohrwerkzeuge
Best.-Nr. 300-24-033

GER



HSK F63 Zweifachwinkelkopf mit

1 Ausgang fur Bohr- Fraswerkzeug
ER 25 und 1 Ausgang WELDON
mit verschraubtem Sageblatt,
max. @ 180 mm

Best.-Nr. 300-24-012

HSK F63 Schwenkaggregat

mit 1 Ausgang ER 25 fur Bohr-,
Frds- oder Sdgewerkzeug

max. @ 180 mm

Best.-Nr. 300-24-005

=

HSK Fé63 Schwenkaggregat,

mit | Ausgang ER 25 fur Bohr-,
Frds- oder Sagewerkzeug, digital,
max. @ 240 mm Winkeleinstellung

_r
s

und Schnellverschluss
Best.-Nr. 300-24-026

GER

HSK Fé63 Vierfachwinkelkopf
mit 2 Ausgdnge 2x ER 25 fur
Bohr- Fraswerkzeug und

2 Ausgdnge 2x ER 32
Best.-Nr. 300-24-014

4 Ausgédnge ER 25

Best.-Nr. 300-24-015

HSK F63 Schwenkaggregat mit
einem WELDON Ausgang fur
Sagewerkzeug

max. @ 180 mm

Best.-Nr. 300-24-006

HSK F63 Schwenkaggregat,
digital mit ET Schnittstelle fur
Bohr- Frds- oder Sdgewerkzeug,
max. @ 240 mm Winkeleinstel-
lung und Schnellverschluss
Best.-Nr. 300-24-024

HSK F63 3+ Winkelkopf
mit Aufnahme @ 10 mm,
Rasterung 22 mm
Best.-Nr. 300-24-016

HSK F63 Schwenkaggregat mit
ET Schnittstelle fur Bohr-, Fras-
oder Sagewerkzeug,

max @ 180 mm

Best.-Nr. 300-24-037

HSK F63 Schwenkaggregat digital
mit | Ausgang WELDON

fur Sagewerkzeug,

max @ 240 mm

Best.-Nr. 300-24-035
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ET-Schnittstelle

*  Wiederholgenauigkeit
» Zeitvorteil beim Werkzeugwechsel

* Exaktes Ablesen des Winkels im 1/10 Bereich

» Fixe Positionierung (Raster: 0, 90, 45)

Viele weitere
Méglichkeiten...

Viele weitere
Méglichkeiten...

Zubehor fur ET-Schnittstelle

ET Adapter zur Aufnahme von Werkzeug
bei Aggregaten mit ET Schnittstelle ER 25
mini Adapter fur ET Schnittstelle

Best.-Nr. 300-24-028

ET Adapter zur Aufnahme von Werkzeug
bei Aggregaten mit ET Schnitstelle
WELDON Adapter fir ET Schnittstelle
Best.-Nr. 300-24-030

ET Adapter zur Aufnahme von Werkzeug
bei Aggregaten mit ET Schnittstelle ET-Set
(1x VWELDON/2x ER 25)

Best.-Nr. 300-24-031

ET Adapter zur Aufnahme von Werkzeug
bei Aggregaten mit ET Schnittstelle Clamex
Adapter fir ET Schnittstelle

Best.-Nr. 300-24-027

ET Adapter zur Aufnahme von Werkzeug
bei Aggregaten mit ET Schnittstelle ET-Set
(2x Weldon/1x ER 25)

Best.-Nr. 300-24-032
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5-motion, das besondere Aggregat von FORMAT-4

Das 5-Achs-Aggregat von FORMAT-4:
Automatisch stufenlos schwenkbar!

Das automatisch verstellbare Schwenkaggregat ,,5-motion"
von Format-4 erméglicht die kostengiinstige Aufristung jedes
CNC-Bearbeitungszentrums zur 4- und 5-Achs-CNC-Maschine.

Geringe Investition, hohe Kostenersparnis! Mit dem Einsatz
eines automatisch verstellbaren Format-4 ,,5-motion“-Schwenk-
aggregates wird die Leistungsfahigkeit und die Effizienz jedes
CNC-Bearbeitungszentrums gesteigert. Das automatisch
verstellbare Format-4 ,,5-motion" Schwenkaggregat verringert
Investitionskosten fiir notwendige, zusétzliche Werkzeuge
oder Aggregate. Zusdtzlich sparen kirzere Bearbeitungszeiten
(weniger Werkzeugwechselvorgdnge pro Werkstick) Zeit und
damit Geld. In Summe sichert das automatisch verstellbare
Format-4 ,,5-motion" Schwenkaggregat jedem Betrieb, nicht
nur eine schnelle Refinanzierung der Anschaffungskosten,
sondern auch die zukinftige Wertschdpfung mit dem
bestehendem CNC-Bearbeitungszentrum.

5-motionPs

Das FORMAT-4 5-Achs-Aggregat
mit Werkzeugschnittstelle

Das , plus” steht fur mehr Werkzeuge, die innerhalb eines
Programmes eingesetzt werden kénnen. Mit dem 5-motionP!s -
Aggregat konnen Sdge-, Bohr- und Fraswerkzeug innerhalb
eines Programmablaufes automatisch gewechselt werden.

Die Schnittstelle des 5-motion?™ -Aggregates ermdglicht
Werkzeugwechsel am hinteren Tellerwechsler mit derselben
Geschwindigkeit wie Standard-Werkzeugwechsel. Das Format-4
5-motion®s-Aggregat Uberzeugt durch grenzenlose Flexibilitat
und Vielseitigkeit!

profit H200/H300/H350/H500

GER
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profit HO8

FORMAT

CNC-Nesting: Effizienz
auf kleinstem Raum

Die profit HO8 von Format-4 ist das CNC-
Bearbeitungszentrum fiir professionelle Nesting-
anwendungen bei geringem Platzbedarf. Speziell fiir
die universelle Anwendung entwickelt, liberzeugt
das gewinnbringende Multitalent mit héchster
Prazision und beeindruckender Produktivitat

bei der Bearbeitung verschiedenster Materialien.

il
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GER

erofir o8

Portalbauweise mit
Gantry-Antrieb

Bis zu 750 m*/h
Vakuumleistung

Perfektes Nesting
mit dem Format-4
Matrixtisch

Automatisches
Messsystem fiir
Werkzeuglingen

Automatische
Entladeeinheit inkl.
elektromotorischer

Abschieber

Zusatzabdichtung
fir extreme
Einsatzbedingungen

|54
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Arbeitsfeld

Frasen und Bohren in jeder beliebigen

Form, in nur einem Arbeitsdurchgang
Die zweiseitig angetriebene Portalbauweise (Gantry) der profit HO8
garantiert hochste Prazision und Wiederholgenauigkeit Ihrer Bearbeitung.

Handterminal Portalbauweise
Handterminal mit Potentiometer Der Zahnstangenantrieb in X- und Y-Richtung sichert maximale Verfahr-
und Not-Aus. geschwindigkeiten flr kiirzeste Bearbeitungs-, und Werkzeugwechselzeiten.

Arbeitsfelder, Verfahrwege

A
G C E A 3260 mm A 3.860 mm
B 1630 mm B 1930 mm
e C  2.500 mm C 3.090 mm
[ I-' ‘% D 1250 mm D 1.530 mm
At i A ) E 593 mm E 593 mm
| &Soi ik | F 186 mm F 186 mm
L\FJ,.“ _ G 166 mm G 176 mm
&
2 D
3 B A 3.860 mm
2 B 2500 mm
“ull C 3.090 mm
- { D 2.100 mm
| F E 125mm
- F 375mm
G 645 mm

GER
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Perfektes Nesting mit dem FORMAT-4 Matrixtisch

Der Matrixtisch mit optimierter Rastergeometrie erméglicht die vollflichige Auflage
von Werkstiicken jeglicher Form und Gréf3e und garantiert deren exakte Positionierung.
Direkt am Tisch montierte Referenzanschldge unterstiitzen zusdtzlich bei der Verschnitt-

optimierung und kénnen optional mit Kollisionsschutz-Sensoren tberwacht werden.

Vakuumsystem

Luftdurchldssige Materialien sowie kleinfla-

high flow Tisch optional  chige Teile kénnen mit hdchster Haltekraft

fixiert werden. Bis zu 750 m?h.

Vakuum-Rastertisch: 60 x 60
4 Vakuumauslasse pro Feld

Der Vakuumtisch lhrer profit HO8 classic verfligt Uber ein Raster von 60 x
60 mm und 4 Vakuumausldssen pro Feld fur eine gleichméBige Verteilung des
Vakuums und beste Saugleistung Uber den gesamten Nestingtisch. Optional
steht ein Raster mit 30 x 30 mm fur bestmdgliche Halteffekte aller Werk-
stckformen und -gréBen (speziell fur kleinere Werkstlicke) zur Auswahl.

Phenolic material

Der Vakuumtisch besteht aus Phenolharz und ist weder korrosiv

noch temparaturabhingig (Expansion und Kontraktion).

Gleichbleibende Prizision ist so garantiert.

Das Arbeitsfeld ist serienmdssig in 6 (HO8 13.25) bzw. 8 Vakuumfelder
(HO8 16.31) unterteilt, um die beste Haltekraft fir die unterschiedlichst
PlattengréfBen zu gewidhrleisten. Die Ansteuerung der Vakuumfelder
erfolgt manuell mittels Handhebeln auf der vorderen Seite der Maschine.

GER
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Smart Zoning (profit Hog 21.31)

Uber die Smart-Zoning Vakuumsteuerung

kénnen die Vakuumfelder (manuell 8
sowie auch) vollautomatisch je nach

Werkstlickgrof3e angesteuert/aktiviert

werden.
7

Die vordefinierten Vakuumzonen des
Rastertisches beziehen sich auf drei
gingige Plattengrofen:

3 4 6
2500mm x 1250mm & 4" x 8"
3090mm x 1530mm & 5% 10"
3090mm x 2100mm & 7" % 10"
Somit kann ein Wechsel von einer | 5 5

Plattengrofle auf die ndchste extrem
schnell durchgefiihrt werden!

Des weiteren kénnnen somit auf den
Feldern | bis 6 auch Einzelteile mit variablen
Grof3en aufgelegt und abgearbeitet werden.

Bohrgruppen

Bohrkopfe
=> Bohrkopf DH 8 mit 8 vertikalen Spindeln
= Bohrkopf DH 12 mit 12 vertikalen Spindeln
= Bohrkopf DH 16 mit 4 horizontalen
und 12 vertikalen Spindeln und 2 Séagen
= Motor Uber Inverter gesteuert bis 6.000 U/min

Die Maschine fUhrt vertikale Bohrbearbeitungen aus.

DH 8

(e —
00000000

s
A 4

DH 8 DH 12 DH 16

GER
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,professional®;
absolute Flexibilitat fur
maximale Produktivitat

Im Professional-Paket verfugt die
Hochleistungs-Frasspindel Uber eine
HSK-F63-Werkzeugaufnahme, die
zusammen mit 10 kW Leistung und
24.000 U/min selbst bei schwierigen
Materialien perfekte Frasergebnisse
liefert. Bis zu 10 Werkzeugplatze
sichern schnellste Wechselzeiten und
machen die HO8 noch leistungsfahiger.

Spindel

profit HO8

Ausstattungspaket ,start”  Automatisches Werkzeug-

fur perfekte Frasarbeiten

Die Hochleistungs-Frédsspindel im

Ausstattungspaket ,start” mit ER 32-

Spannzange, 10 kW Leistung und
24.000 U/min erzielt erstklassige

Frasergebnisse und hdchste Prazision

bei maximaler Produktivitat.

Werkzeugplatze & Platzbedarf

langen-Mess-System
Parametrisieren lhres Werkzeuges
leicht gemacht: jede Werkzeugldnge
wird hundertstelmillimetergenau in
der Werkzeugdatenbank hinterlegt.

I Werkzeugwechsler
8-, Il oder I5-fach Werkzeugwechsler
seitlich am Maschinenstiander

< >
[«
Symbolbild profit HO8 13.25, profit HO8 16.31
profit HO8 13.25 profit HO8 16.31 profit HO8 21.31
Hohe [H] 1650 mm 1.650 mm 1.968 mm
Linge [L] 5.600 mm 6.200 mm 6.150 mm
Breite [B] 3.790 mm 4.090 mm 4.720 mm
Gewicht (ausstattungsabhiangig,
2.460 | 2.970 ks 3450 k;
ohne Verpackung) © 8 6

GER

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung
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Effizienz 1im
Einmannbetrieb

Das Plattenzuschnitt-, Bohr- und Fraszentrum
profit HIO ermdglicht eine vollig neue Art

der Effizienz in der Ein-Mann-Produktion.

In nur einem Arbeitsgang erledigt das
CNC-Bearbeitungszentrum Zuschnitt,
Bohrung und Nesting bei garantiert maximaler
Werkstoffausbeute und geringstem Verschnitt.
Die hochprazisen Schnittkanten sind ohne

fg.am/h|0ger

Nachbearbeitung sofort weiterverarbeitbar.

GER
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www.format-4.com

Zuschnitt, Abschieben Automatisches
und Etikettieren Messsystem fiir
Werkzeuglingen
Schnell positionierte Anschlagvarianten fiir
Werkstiicksauger zusidzliche Flexibilitat
Sequenzielles Verwendung eines
Vakuum Spaneabweiser

Die Maschinenabbildungen enthalten teilweise Sonderausstattungen. Die jeweilige Maschinenausstattung entnehmen Sie bitte lhrem Angebot.

GRR 160 l6l
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Arbeitsfeld

Zuschnitt, Bohren und Frasen, jede
beliebige Form in nur einem Arbeitsgang!

CNC-Zuschnitt

* Platte auflegen, Zuschnitt starten -
die profit HI0 arbeitet nach dem
Belegen mannlos, keine weiteren
Manipulationsarbeiten notwendig.

CNC-Bohren

* Material-Weitertransport zu
CNC- oder Bohrmaschinen entfdllt.

* Hohe Zeitersparnis durch Kombination
zwischen CNC-Zuschnitt und CNC-
Bohren in nur einem Arbeitsgang.

CNC-Friasen
* Rastertisch ist mit Blocksaugern

belegbar, CNC-Frésarbeiten kénnen
wie bei Standard-CNC-Maschinen
abgearbeitet werden.

Die zweiseitig angetriebene
Portalbauweise der profit HI0
garantiert hdchste Prazision und
Wiederholgenauigkeit Ihrer Bearbeitung.
Der Zahnstangenantrieb in X-

und Y-Richtung sichert maximale
Verfahrgeschwindigkeiten fir kiirzeste

Bearbeitungs-, undWerkzeugwechselzeiten.

CNC-Nesting (verschachteln)

* Jede beliebige Form ist moglich.
Minimalster Verschnitt durch
Nestingsoftware

* Hohe Zeitersparnis durch
Kombination zwischen CNC-
Zuschnitt, CNC-Bohren und CNC-
Nesting in nur einem Arbeitsgang.

GER
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Arbeitsfelder, Verfahrwege

GER

DH 12

||-9.

DH 16 4H 2S

I Eﬂnnonﬂﬂ
(=)

Bohrkopf

Egal ob reiner Korpusbauer oder Allrounder, entscheiden
Sie selbst, welche Bohrkopfkonfiguration die Richtige ist.
Wahlweise nur vertikale Bohrspindeln oder Spindeln

mit Nutsdgen fir vertikale und horizontale Bearbeitungen.
Motor Uber Inverter gesteuert bis 7.500 U/min.

it :

profit HI0 16.38

4.650 mm
[.960 mm
3.720 mm
[.585 mm
448 mm
375 mm
482 mm

profit HI0 22.32

4.050 mm
2.560 mm
3.120 mm
2.160 mm
448 mm
375 mm
482 mm

OmMmMmgON®>

O TMmMmON® >

DH 22 4H 2S

profit H10

profit HIO0 19.38

OTmMmogNw >

profit HI0 22.43

OmMmgN®>

4.650 mm
2.260 mm
3.720 mm
[.885 mm
448 mm
375 mm
482 mm

5.250 mm
2.560 mm
4.320 mm
2.160 mm
448 mm
375 mm
482 mm
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Spindel

Mit einer Motorleistung von 10 und 12 kW
und bis zu 24.000 U/min wird der Frdsmotor
Uber Inverter gesteuert und ist direkt

am Tragermodul des Bohrkopfes auf der
Z-Achse angebracht. Zwei Linearfihrungen
gewidhrleisten die hochprizise vertikale
Fuhrung. Der Frasmotor wird mittels
geschliffener Kugelumlaufspindel positioniert.
Die Werkzeugspannung HSK Fé63 erfolgt
automatisch. Uber Sensoren wird die
Spannung des Werkzeuges Uberpriift und
die Sicherheit fUr den Betrieb bestitigt.

Die Werkzeugaufnahme wird pneumatisch
gereinigt. Die C-Achse steht als vierte
Achse (360°) mit Druckluftschnittstelle

fur Aggregate zur Verflgung.

Einlagehilfen

Die Verteilung der Einlagehilfen Gber den kompletten

Automatisches Mess-System
fir Werkzeuglangen

Parametrisieren lhres Werkzeuges
leicht gemacht: jede Werkzeuglange
wird hundertstelmillimetergenau in
der Werkzeugdatenbank hinterlegt.

Tisch unterstiitzen Sie beim Handling der Schonplatte.

Sauger - schnell positioniert

Die Aktivierung des Positionier-Lasers

erfolgt per Handterminal.



www.format-4.com

Werkzeugplitze & Platzbedarf

profit H10

A

<
€

Symbolbild profit HIO

profit HI0 22.32 profit HI0 22.43 profit HIO 16.38 profit HIO 19.38
Hohe [H] 2.510 mm 2,510 mm 2510 mm 2510 mm
Linge [L] 6.800 mm 8.000 mm 7.400 mm 7.400 mm
Breite [B] 4750 mm 4750 mm 4.150 mm 4450 mm
Gewicht (ausstattungsabhdngig, ohne Verpackung) 4500 kg 4950 kg 3.950 kg 4.150 kg

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung

GER

2

8-fach Linearwechsler

8-fach Linearwechsler

10-fach Linearwechsler

seitlich am Maschinenstander.

seitlich am Maschinenstander.

hinten am Maschinenstinder.

10-fach Linearwechsler

hinten am Maschinenstdnder.

|64
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CNC-Aggregate

Werkzeugwechsel

Die linearen Werkzeugwechsler sichern extrem schnellen

Werkzeugwechsel und minimieren den Druckluftverbrauch.
Einsatz von Aggregaten mit groBen Werkzeugdurchmessern
fur erhéhte Leistungsfahigkeit lhrer profit HI0.

Bis zu 36 Werkzeug-, und Aggregatwechselpldtze

stehen lhnen zur Verfligung.

HSK F63 Messeraggregat fiir Schaumstoff,
Leder und diverse andere Materialien.

5-motion/5-motionPvs
Automatisch stufenlos schwenkbar!
5-motion/5motion?™* Schwenk-Aggregate

und |hr Bearbeitungszentrum wird
zur 4,5-Achs-Maschine.

GER
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Vakuumsauger

Schnell positionierbare Vakuumsauger fiir jede Werkstiickform

Die Rastergeometrie des Matrixtisches erleichtert lhnen das Handling der Sauger.
Zusdtzlich kann ein Verteiler eingesetzt werden, um ein 2-Kreis-Vakuum-System herzustellen.

Sauger - schnell positioniert (profit HI0)
Die Aktivierung des Positionier-Lasers
erfolgt per Handterminal.

profit H10

Vakuum-Blocksauger fUr Rastertisch

GER

POS
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Bezeichnung

Verteilerplatte (profit H10)

Verteilerplatte (profit HO8)

Anschlagblock (profit HO8)

Vakuumsauger fir MT Rastertisch, schlauchlos
Vakuumsauger fuir MT Rastertisch, schlauchlos
Vakuumsauger fur MT Rastertisch, schlauchlos
Vakuumsauger fiir MT Rastertisch, schlauchlos
Kniesttick fir Adapteranschluss

LxBxH

126 x 126 x 40
126 x 75 x 40
126 x 50 x 40
126 x 35 x 40

Best.-Nr.

300-05-964
305-101
305-100
300-05-960
300-05-961
300-05-962
300-05-963
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Anwendungsbeispiele profit HO8/HI10

—_—

L
J8

Gravieren Kantenbearbeitung Turblatt

Anwendungsbeispiele profit HI0

=

Schaumstoff schneiden Lamello Spaneabweiser

Zuschnitt, Abschieben und Etikettiere

Die integrierte Entladeeinheit am Portal
schiebt nach der Bearbeitung die fertigen
Werkstlicke ab und reinigt zeitgleich den
Tisch. Restspane werden Uber die
Untertischabsaugung entfernt. Wihrend des
Abschiebevorganges wird das

erste Etikett gedruckt und dem zu etikettie-
renden Werkstick farblich am
Etikettier-Bildschirm zugeordnet. Dieser
Vorgang wiederholt sich

Werkstlick fur Werkstlck.

GER
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Untertisch- und Abschiebeabsaugung

Wegen der héhenverstellbaren Abschiebeeinheit entfallen Ristzeiten,
um die Hohe des Abschiebers an die verschiedensten Materialstarken anzupassen.

Einsatzgesteuerter
Absaugstutzen

Durch die automatische Steuerung des Absaugstutzens wech-
selt die volle Absaugleistung immer zwischen Bohrkopf und
Hauptspindel, je nachdem was gerade eingesetzt wird. So ist ein
effizientes Absaugergebniss garantiert.

Mit der Option einer Abschiebeeinheit wird eine dritte Position
des Absaugstutzens angesteuert. Hier wird der Tisch fur eine
optimiertes Arbeiten abgesaugt.

Anschlagvarianten

Auf Wunsch kénnen die Anschldge

vorne links oder rechts aufgebaut werden.
Dies garantiert hochsten Bedienkomfort
und zusdtzliche Flexibilitat bei der
Abarbeitung von Werkstlcken.

Bei automatisierten Maschinen
gewdhrleisten die durchgehenden
Anschlaglineale ein gleichmédBiges
Abschieben auf das Transportband.

168
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Intuitive
Programmierung

v SOLUTIONS l.,..
e

Direkte
Datentiibergabe

Gewiinschte Bearbeitung

Korpusse auf Konsolenmaschinen

Korpusse auf Matrix-Tischen

Korpusse, Tische, Turen (Innenausbau)

Treppen-Importe, 2D/3D-Freiformteile

Fenster/Turen (Rahmenbearbeitung)

GER




www.format-4.com FORMAT-4 Softwarelésungen
Maschine und Software aus einer Hand

High-End Qualitat Ilhr Weg zu
beim fertigen Produkt zufriedenen Kunden!

CNC-
Bearbeitungszentren:

SOLUTIONS

profit H200, profit H300,
profit H350, profit H500

F4Design
Korpus Generator

DESIGN

I;‘I‘issﬁzs: ‘|4 profit HO8 , profit HIO
GN NES 7'
F4Design
(Gold/Platin)

profit H200, profit H300,
profit H350, profit H500,

DESIGN DES/G'N profit HO8, profit HI0
/ profit H200, profit H300,
F4Solid 7 profit H350, profit HS00,
SoLID profit HO8 , profit HIO
/ profit H200, profit H300,
Flash Frame . profit H350, profit H500
FRAME

170 171
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Woodflash 4.0 Aufbau

= ey s —

:h.“
Pe—y
[y
Werkzeug-Archiv Bestiickung
Datenbank der Werkzeuge: @, Linge, Drehzahl, Vorschub, uv.a.m. Verwaltung der Werkzeuge an der Maschine

2D-Simulator Simulationboard 3D-Simulator/CNC-Board

Schnelles Ermitteln der Bearbeitungszeiten Optional: exakte Darstellung lhrer Maschine als 3D-Modell
inkl. Kollisionskontrolle

E".,_':"“E" = _#;:,EETT:_E."——.T.E =

— o
=

=T - 3 i r = - -

CNC-Editor: intuitive Dateneingabe

Bei Format-4 beginnt CNC-Komfort bereits in der

Planungsphase. Sparen Sie Zeit und Geld bei

jedem Arbeitsschritt.

= Programmieren der Einzelwerkstlcke am Endmaf3

= DXF-Import als Standardlésung

=> Variables Programmieren, schnell und einfach

=> Einfache Verwaltung von Subprogrammen

=> Eine Vielzahl von Makros erleichtert das Programmieren
auch bei komplexen Werkstlicken
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www.format-4.com FORMAT-4 Software - Woodflash
Der Standard auf allen CNC-Maschinen

3D-Simulator mit Kollisionskontrolle

Mit dem 3D-Simulator werden Verfahrwege,
Vorschubgeschwindigkeiten, Uberfahrhéhen und
Optionsausstattungen wie das 5-motion Aggregat,
das Spaneleitschild, alle Tellerwechsler und Bohrképfe
exakt dargestellt und genaue Arbeitszeiten ermittelt.

Die Kollisionskontrolle prift, ob etwaige Kollisionen entstehen
kénnten und garantiert die Arbeitssicherheit an der Maschine.
Durch Zuweisung des Werkzeug-DXF-Profils wird die Kontur
lhres Frasers an das Werkstlick gebracht. Auch beim ,,Einfahren”

von Neuwerk-zeugen kann das DXF-Profil als Hilfe
verwendet werden und verringert so den Materialverbrauch.

Woodflash-Modul: Extrudierte
Flache mit Prage- und
Projektionsfunktion

Die Abfrasung in Flache | wird durch die vorgegebene Kontur
in der seitlichen Flache generiert. Taschen, freie Konturen oder
DXF-Importe lassen sich schnell und einfach auf die gefrdste Fliche
pragen oder projizieren. Das definierte Werkzeug verfahrt prdzise
im rechten Winkel zur seitlich vorgegebenen Kontur.
(Option C403 erforderlich)

5-Achs-Programmierung,
einfach und schnell!

Mit der einfach programmierbaren Format-4-Software
kénnen Schaftfrdser auch zum Abfasen eingesetzt
werden. Holen Sie das Maximum aus lhrer
5-Achs-Maschine und reduzieren Sie

lhre Werkzeugkosten.
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DESIGN  pedian

F4Design

Ublicherweise miissen Sie sich zwischen
zwei Software-Konstruktionstypen
entscheiden. Format-4 hat hingegen die
Vorteile beider Varianten zu einer inno-
vativen Komplettldsung kombiniert.

F4Design — der Korpusgenerator
=> Darstellung von Schranken in 3D

u TINUM

DESIGN

Korpus Generator Generieren der Korpen in CAD

+ Unzihlig viele Mdglichkeiten in

+ Unglaublich intuitiv und schnell der Darstellung

zu bedienen + Bearbeitung der Einzelteile und
+ keine CAD Kenntnisse erforderlich Kontruktionsumfang
— Eingeschrankte Méglichkeiten — CAD Kenntnisse erforderlich

F4Design ist die erste Software, die beides kombiniert. In der Grundversion (F4Design)
Uberwiegt die Eingabe der Korpendaten im Generator-Stil. Uber die Steigerungsstufen
F4Design Gold und Platinum kénnen nun auch CAD-Anwendungen auf den vom Genera-
tor genierten Korpus angepasst werden. Hier wurde speziell auf Handwerker Rucksicht
genommen, um ein sauberes und Ubersichtliches Erscheinungsbild der Software zu schaffen.
Der CAD Umfang ist ausreichend integriert, verwirrt aber nicht durch Méglichkeiten, die im
Kiichenbau/Korpusbau oder Innenausbau nicht bendtigt werden.

blinien- und schattierte Darstellung (Holzstruktur)

=> Auswahl von verschiedenen Grundformen

=> Grafische Darstellung der Konstruktion (einfaches Abdndern)
= Grof3e Auswahl an Fronten, Griffen, Materialien,

Dekoren, Beschldgen etc.
=> Erstellen von Schrinken in der Dachschrége
=> Erstellen und Abspeichern von Material-
und Konstruktionsvorlagen

=> Einfachste Bedienung - keinerlei CAD-Kenntnisse notig

= Auswahl und Zuweisung der Beschldge
=> Stiicklistenausgabe an Excel

= Zuschnittlistenausgabe an Ardis

F4Design — Gold (Erweiterung von F4Design) F4Design — Platinum (Erweiterung von F4Design Gold)

=> Erstellen von Blenden

=> Erstellen von Einzelteilen (inkl. Ausschnitte)

= Zeichnen von Raumen (inkl. Fenster, Tlren)
zur realen Darstellung

=> Erstellen von Einzelteilzeichnungen

=> Einfligen von BemalBungen (Mobel, Grundriss)
=> Definieren von Ansichten und Schnittebenen

=> Diverse Zeichenbefehle
=> Erstellte Schréanke in Bibliothek abspeichern

= Rendermodul zur fotorealistischen Darstellung
der Zeichnung (Présentation)
= Erweiterung der Designdatenbank
(Dekoartikel, Einrichtungsgegenstiande, Sitzmobel, etc.)
=> Erstellen von individuellen Beschldgen mit Bearbeitungen
(zum manuellen Einfligen)
=> Erstellen von eigenen Materialien

=> Beschlagbibliothek, teilweise mit Bearbeitungen, zum

manuellen Einfligen in die Zeichnung
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NES

FlashNest - Optimierungssoftware zur Verschachtelung

Planen, zeichnen, konstruieren & CNC-Programme Uberspielen
Die Format-4 Programmiersoftware ist eine intuitiv gefiihrte, selbsterklarende Software der modernsten
Programmiergeneration. Die CAD-Funktionen ermdglichen das Planen und Konstruieren ebenso

einfach wie die Visualisierung programmierter Werkstiicke in 3D-Ansicht. Die Import-Moglichkeit

von DXF-Dateiformaten sichert zudem die Datentbernahme einer externer Branchen-Software

z.B. von Architekten und Planungsfirmen.

Materialsparende Formteilbearbeitung:
Nesting mit ,,FlashNest"

Formteilbearbeitung, wie das Verschachteln von
Polstermé&belbauteilen wird als ,,Nesting" bezeichnet.
Der Matrixtisch sichert dabei die vollflichige Auflage der F==
Werkstlcke. Mit ,,FlashNest" - der Format-4-Nestingsoftware -

wird die maximal mégliche Formteil-anzahl verschnittoptimiert L
pro Werkstoffformat errechnet.

L=

|

r!rr'rrl'rrrr!

Neues Makro mit e e

individuellen Moglichkeiten
= Auswahl von Schrupp-Schlicht-Option

(Werkzeugeingabe induviduell fir Schrupp und Schlicht)
=> Auswahl von 2 unterschiedlichen Z-Tiefen
=> Auswahl Versatz zur Kontur
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Jede Fensterform
auf Mausklick

Sie planen durch die Eingabe weniger
Parameter Rahmen und Fullungen Ihrer
Fenster und Turen. Relevante Parameter
sind z.B: GréBe, Eckverbindung mit oder
ohne Glasleiste, Beschldge und vieles
mehr. Per Mausklick wird das Fenster in
Sekundenschnelle in einzelne CNC-Pro-
gramme zerlegt. Ohne Nachbearbei-
tung kann der Maschinenbediener diese
Dateien aus der Arbeitsvorbereitung
aufrufen und abarbeiten. Automatisch
wird eine Material-/Sttickliste mit der
Abbildung des Fensters generiert.

Konterverbindung mit angefrasten Zapfen
= AuBergewdhnliche Stabilitdt

= Absolut passgenaue Herstellung auf CNC-Bearbeitungszentren
=> Effiziente Fertigung ohne Dibellochbohrungen und Duibel

= Flexible Anwendbarkeit in allen Fenster- und Tlrensystemen

GER
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Wechselfalz
=> Direkt aus Flash Frame
=> Keine Nachbearbeitung
- In allen Starken

= Unabhingig von der Sprossenbreite
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SOLID

F4Solid powered by alphacam — die Losung im Bereich
3D fiir alle Bearbeitungszentren bei FORMAT-4!

Bei F4Solid kann zwischen den folgenden drei Grundmodulen gewéhlt werden:

F4Solid3AX

Ausgabe auf 3 Achsen

F4Solid4AX

Ausgabe auf 4 Achsen

F4Solid5AX

Ausgabe auf 5 Achsen




www.format-4.com

F4Solid — Optionen

N

Sagemodul Solid Import
Echtes 5-Achsen-Sdgemodul mit Zyklen-Ausgabe Inventor, Parasolid, Solid Edge, Solid Works,
und Eckenachbearbeitung STL, DWG; DXF, IGES, Rhino, STEP

Flachengenerator 3D-Gravieren:

Einfachstes Erstellen der Flachen: (Rotationsflachen), Dreidimensionales Gravieren (mit ausgespitzen Ecken)
TAB — Oberflachen (aus 2-4 Kurven), Kanten — Oberflichen

(aus 2-4 Kurven), Extrudierte Flache, Abrunden von 2-3 Fldchen,

Oberflache aus Schnitten, flache Oberfliche)
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Besuchen Sie uns im Internet

- Maschinen

- Videos

- Sofortangebote z Ry
- Werkzeug und Zubehor ~
- Alle technischen Daten ' . @ )

www.format-4.com o= o/


http://www.format-4.com/

und entdecken Sie:

¢ il
" \ 4

[80 18l






lhre Zertersparnis ist unsere Motivation
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lhre Zertersparnis
st unsere Motivation

Zeit, die wohl wichtigste Ressource im
modernen Tischlerbetrieb, stand bei der
Entwicklung des tempora-Maschinenkonzeptes
im Fokus. Kantenbearbeitung muss so schnell,
einfach und effizient wie moglich sein. Um dies
zu erreichen, vereinen die tempora-Modelle
die Kernkompetenzen Geschwindigkeit,
Produktivitdt, Flexibilitdit und Bedienkomfort

in einem Uberzeugenden Gesamtpaket.
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fg.am/temporager

E Flgeaggregat mit Steuerungseinheit
separat steuerbaren mit 10,4”-Touch-
Diamantfrasern Farbbildschirm
Zweimotoriges Kurze Aufheizzeit,
Doppeleckenrundungs- werkzeugloses
aggregat Schnellwechselsystem
Prazisions-Schnitte Airmotion
fir jede Anwendung HeiBluftaggregat

tempora 60.08 x-motion plus tempora 60.12 x-motion plus & e-motion
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FORMAT

Pakete

Die Vorstellung, sich unmittelbar beim Kauf der Maschine fir die
einzelnen Aggregate, Bearbeitungsmdglichkeiten und Ausstattungen
entscheiden zu mussen, stellt viele Kunden vor eine Herausforderung.
Mit der tempora-Serie bieten wir daher einzigartig kundenorientierte

tempora 60.08 x-motion plus

Pakete an, die der Vielfalt unserer Kunden und ihren Fertigungs-

anspriichen entsprechen. In enger Zusammenarbeit mit Holz-

bearbeitern aus der Praxis haben wir wichtige Erfahrungswerte
gewonnen und umgesetzt. So kdnnen Sie professionell und vor

allem schnell auf die Vielfaltigkeit Ihrer Kundenwiinsche reagieren.

tempora 60.12 x-motion plus & e-motion*

Professional Paket
= Pneumatisch-mechanische Einschubsperre um
vorzeitiges Beschicken der Maschine zu verhindern
= Flgefrdser mit Wechselschneiden
64 mm Hohe anstelle von 49 mm
= Umkehrfunktion fur Leimauftragrolle
- Kappsigeeinheit ,,e-motion" mit
2 unabhdngigen Motoren mit je 0,37 kW,
12.000 U/min, pneumatisch schwenkbar 0°—15°
= [-Achs-Motorisch-positioniergesteuertes
Radienziehklingenaggregat (Hohe manuell
einstellbar) inkl. pneumatischer Ausriickfunktion
=> Flichenziehklinge, pneumatisch einsatzgesteuert,
Upgrate auf Nesting méglich
=> Lichtausstattung LED

Professional Paket
= Pneumatisch-mechanische Einschubsperre um
vorzeitiges Beschicken der Maschine zu verhindern
> Flgefrdser mit Wechselschneiden
64 mm Hohe anstelle 49 mm
= Umkehrfunktion fur Leimauftragrolle
=> Motorische Verstellung und
Positionierung fur Eckenrundungsfraser
=> Flichenziehklinge, pneumatisch einsatzgesteuert,
Upgrade auf Nesting moglich
= Aufspritheinrichtung fir Reinigungsmittel
vor der Poliereinheit
=> Lichtausstattung LED

Die jeweilige Maschinenausstattung entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste!

GER
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tempora 60.12 x-motion plus & e-motion*

tempora 60.08/60.12

tempora 60.12 x-motion plus & e-motion*

GER

Performance Paket | & 2

=> Kettenvorschub mit 12 und 20 m/min
Vorschubgeschwindigkeit und gummierten
Auflagepads fur optimalen Halt am Werksttick

=> Vorbereitung fur Nachristung eines Vorschmelzers

=> Pneumatisch-mechanische Einschubsperre um
vorzeitiges Beschicken der Maschine zu verhindern

-> Motorische Verstellung und
Positionierung fur Eckenrundungsfraser

> Flgefraser mit Wechselschneiden
von 64 mm Hohe anstelle von 49 mm

= Umkehrfunktion fur Leimauftragrolle

=> Flichenziehklinge, pneumatisch einsatzgesteuert,
Upgrade auf Nesting mdaglich

=> Lichtausstattung LED

= Aufspriheinrichtung fir Trennmittel an
der Maschineneinfuhrseite (PUR-Kleber)

= Aufsprithen von Gleitmittel

= Aufspritheinrichtung fur
Reinigungsmittel vor der Poliereinheit

Complete Paket

=> Kettenvorschub mit 12 und 20 m/min
Vorschubgeschwindigkeit und gummierten
Auflagepads fur optimalen Halt am Werksttick

=> Vorbereitung fur Nachristung eines Vorschmelzers

=> Pneumatisch-mechanische Einschubsperre um
vorzeitiges Beschicken der Maschine zu verhindern

=> Motorische Verstellung und
Positionierung fur Eckenrundungsfraser

=> Flgefrdser mit Wechselschneiden
von 64 mm Hohe anstelle von 49 mm

= Umkehrfunktion fur Leimauftragrolle

=> Flachenziehklinge, pneumatisch einsatzgesteuert,
Upgrade auf Nesting mdéglich

=> Lichtausstattung LED

=> Aufspriheinrichtung fir Trennmittel an
der Maschineneinfuhrseite (PUR-Kleber)

= Aufspriihen von Gleitmittel

= Aufspriiheinrichtung fir
Reinigungsmittel vor der Poliereinheit

- Nutsdgeaggregat fir horizontale oder vertikale
Bearbeitung, motorische Verstellung X+Y Achse;
Limitation Eckenbearbeitungsaggregat
bis 10-45 mm Werkstlickhhe)

*Die Pakete der x-motion plus und der e-motion variieren leicht.
Ihr Verkaufsberater vor Ort hilft Ihnen gerne weiter.
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FORMAT

Steuerung x-motion plus & e-motion

Die Format-4 Steuerungssysteme x-motion plus und e-motion -.
bieten dem Kunden eine Schnellibersicht tber die diversen

Bearbeitungsschritte der Maschine und erlauben eine Kantenzufthrung
selbsterkldrende, einheitliche und vor allem schnelle, fur Rollen- und
unkomplizierte Bedienung der Maschine. streffenmaterialien

empora 60.08
tempora 60.12

O Standardaggregate

Optionen

Steuerungseinheit/Display 1
= 10,4" Touch-Farbbildschirm

=> einfache, selbsterkldarende Darstellung o ‘
eimaggregat mit

schnell wechselbarem
Leimbecken
' 2 tempora 60.12

der Aggregate und Funktionen

= Aktivierung Uber das Bedienpult
= Ergonomisches Design (schwenk-, drehbare
und abkippbare Steuerungseinheit) == =
FY T PR P

Flgeaggregat mit
Diamantfrasern
a 60.08

npora 60.12

Bedienung/Handhabung I

= 0,01 mm Schritte beim Einstellen der Aggregate mit 10,4"-Touch-

werden elektrisch gesteuert (ber das Bedienpult Farbbildschirm
tempora 60.08

tempora 60.12

= Automatische Leimtemperaturiiberwachung sowie
Temperatureinstellungen fiir Stand-By Zeiten
und PUR-Verarbeitung

Wir erleichtern die Datenerfassung durch:
= Zihlung der Laufmeter (Gesamtlaufmeter

und kundenbezogene Auftrige)

=> Zihlung der Arbeitsstunden

- Uberwachung der Nutzerdaten und
Resetfunktionen der einzelnen Programme

= Nutzersoftware

=> Individuelle Set-Up-Einstellungen um ¥
Sonderbearbeitungen zu gewahrleisten f

=> automatische Positionierung des Multifunktionsfrdsaggregates |
auf Biindig-, Fase- und Radiusfrasung | |

Wartungssysteme und Kundendienst /

= Integrierte Wartungssoftware mit o >
Schritt-flirSchritt-Anleitung —_ o

= Klartext-Fehlermeldungen

= Verflgbare Netzwerkanbindung der Maschine

=

“w

= Auf Wunsch unkomplizierte Wartung und
direkter Zugriff des Kundendiensttechnikers Spriheinrichtung
durch die Netzwerkanbindung Trennmittel fUr
= Externer USB-Anschluss fuir %
Software-Updates und zur Datensicherung Lem’:;)oru 60.12

Manuelle Verstellungen bei x-motion plus steuerung:
= Anpresseinheit, Druckbalken, Spanabnahme,
Eckenrundungsaggregat, Flachenkliehzingenaggregat,

Radienzieklingeaggregat Infrarot-Heizlampe
tempora 60.08
tempora 60.12
Bei der e-motion Steuerung werden diese Aggregate

automatisch eingestellt.

Die jeweilige Maschinenausstattung entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste!

GER
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§ =
i
\ Massive Anpresseinheit Kappsigeaggregat
mit 3 Druckrollen
tempora 60.08

mit 2 unabhdngigen
Sageeinheiten
tempora 60.08
tempora 60.12

tempora 60.12

tempora 60.12

GER
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4 Multifunktions-
Frasaggregat
Schlagschere - tempora 60.08
pneumatische Vorkap- tempora 60.12
pung bis 60 mm Breite
tempora 60.08

tempora 60.08/60.12

Eckenrundungsaggregat
tempora 60.08
tempora 60.12

/ Poliereinheit

tempora 60.08
*/ tempora 60.12
Radienziehklingen-

aggregat

tempora 60.08
tempora 60.12

'

Spriheinrichtung
Antistatik-Kihimittel
oder Gleitmittel
fur empfindliche
Kantenmaterialien
tempora 60.08

Flachenziehklingen-
aggregat
tempora 60.08
tempora 60.12

Zweimotoriges Doppel-
eckenrundungsaggregat
tempora 60.12

'

Spriiheinrichtung
Reinigungs- und
Poliermittel
tempora 60.08
tempora 60.12
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,tempora“-Highlights

Einfache, intuitive Steuerung

Dank selbsterklarender Symbole und

x-motion-p

Ubersichtlicher Mentfihrung am 104"
Touch-Farbbildschirm wird die Bedienung
lhrer Format-4 Kantenanleimmaschine zum
Kinderspiel.

Bei ,,e-motion"-Modellen werden Aggregate
am Touch-Farbbildschirm hundertstel-
millimetergenau feinjustiert. Der unbegrenzte
Arbeitsprogrammspeicher erleichtert benut-
zer- und kundenspezifische Einstellungen und
sichert lhnen schnellste Maschinenristzeiten.

Auftragsbezogene
Bediener-Datenerfassung

Dieses Softwarepaket ermdglicht eine
individuelle Benutzerverwaltung inkl. Passwort-
schutz. Sie erhalten eine unbegrenzte Benutzer-
anzahl mit einschrankbaren Zugriffsrechten.
Die Arbeitsprotokolle jedes Anwenders
kénnen individuell ausgelesen, ausgewerten
und detailiert abgerechnet werden.

Die jeweilige Maschinenausstattung entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste!

GER
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Oberer Druckbalken

Die Einstellung der Werkstlickhéhe erfolgt bei ,,e-motion”-Modellen serien-
mdBig und elektromotorisch am 104" Touch-Farbbildschirm. Bei , x-motion
plus'-Modellen wird die Héhenverstellung manuell eingestellt. Die Position
des Druckbalkens kann Uber einen Digitalzdhler exakt abgelesen werden.

2 Vorschubgeschwindigkeiten
fur mehr Produktivitat

Optional kann Ihre Kantenanleimmaschine
mit 2 Vorschubgeschwindigkeiten ausgeristet
werden. Die Vorschubgeschwindigkeiten von

12 m/min und 20 m/min werden bequem am
Touch-Farbbildschirm ausgewdhlt. Somit
steigern Sie automatisch den Materialdurchsatz
an lhrer Kantenanleimmaschine.

GER
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FORMAT

FUgelineal

Bei ,,e-motion“-Modellen mit Fligeaggregat
widhlen Sie die Spanabnahme von 0-3 mm
bequem am 10,4" Touch-Farbbildschirm.
Das Fugelineal positioniert sich automatisch
und elektromotorisch auf lhren Einstellwert.
Bei , x-motion plus'-Modellen erfolgt die
Einstellung der Spanabnahme

manuell per Digitalzdhler.

Spruheinrichtung Trennmittel
fir PUR-Kleber

Geringer Verbrauch durch einsatzgesteu-
erte Sprihdusen bei der Aufbringung von
Trennmittel fir PUR-Kleber. Verhindert das
Anhaften von PUR-Kleber an der Werkstiick-
oberflache und garantiert ein perfektes

FUgeaggr‘egat ,finish" ohne Nachbearbeitung.

Zwei gegenldufige, einsatzgesteuert

arbeitende Flgeaggregate mit diamant-

bestlickten Spiralfiigefrdsern sorgen fiir

die perfekte Kantenbearbeitung vor dem

Anleimen der Kanten. Mit dem Fuige-

aggregat erzielen Sie bei beschichteten

Werkstlicken absolut ausrissfreie Kanten.

Bei exakter Mafizugabe im Rohzuschnitt

Ubernimmt das Fligeaggregat die mal3-
genaue Formatierung lhrer Werksticke.
Bei e-motion-Modellen erfolgt die
Einstellung der Spanabnahme motorisch-
positioniergesteuert.

Infrarot-Heizlampe flr
bessere Kantenhaftung bei
kalten Werkstlcken

Die einsatzgesteuerte, hochwertige Quarz-
Infrarot-Heizlampe erhitzt die Kantenflache vor
dem Leimaggregat und sorgt so flr maximale

Prozess-Sicherheit der Kantenhaftung, speziell
bei kalten Werkstlcken.

Die jeweilige Maschinenausstattung entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste!
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Leimaggregat
Kurze Aufheizzeit, Schnellwechselsystem

Nach nur 8 Minuten Aufheizzeit ist die ,tempora” einsatzbereit!
Das teflonbeschichtete Leimbecken mit werkzeuglosem Schnell-
wechselsystem ist fur EVA (Ethylen-Vinylacetat-Copolymerisat)
und PUR (Polyurethan) Schmelzklebergranulate geeignet. Die
feineinstellbare Leimwalze sichert die richtige Dosierung des
verwendeten Klebers und erlaubt die perfekte Abstimmung auf
unterschiedliche Kantenmaterialien.

Vorschmelzaggregat
fur EVA-Schmelzkleber

Das Vorschmelzaggregat besteht aus einer obenliegenden
Aufschmelz-Einheit mit einem 4 kg fassenden Granulatbehilter
und dem darunter liegenden Leimbecken mit Fillstandsensor.
Sinkt der Fullstand im Leimbecken, 16st die Maschinen-Steuerung
den Impuls fir die Nachférderung von Kleber aus dem Granulat-
behilter aus. Das nachgeférderte Granulat wird pneumatisch
durch eine Hochleistungs-Heizplatte gepresst und flie3t im
flissigen Zustand in das Leimbecken ab. Durch die Verwendung
des neuen Format-4-Vorschmelzaggregates befindet sich im-

mer frischer, farbechter Kleber im Leimbecken. Unproduktive
Standzeiten fur zusdtzliche Aufwarmphasen des Klebers entfallen.
Granulatbehdlter und Leimbecken sind mit Schnellwechselsystem
ausgestattet. Zusdtzlich sorgen spezielle Reinigungsprogramme

fir extrem raschen Kleber- oder Kleberfarbwechsel.

GER 192

193


http://www.format-4.com/

Anpresszone
Beinahe unsichtbare Leimfugen

Massiv ausgeflhrt und einsatzgesteuert presst die erste, an-
getriebene Walze das Kantenmaterial an das Werkstlck. Durch
die Einsatzsteuerung wird ein Verschmieren des Klebers und ein
,Stauchen" des Kantenmaterials verhindert. Die beiden konischen
Nachdruckrollen schlieBen die Leimfuge oben und unten.

Uber das Bedienfeld kénnen zwei pneumatische Anpressdruck-
Einstellungen ausgewahit werden: Streifenware mit weniger Druck,
Rollenware mit hohem Druck. Bei allen e-motion-Modellen ist die
Anpresszone motorisch-positioniergesteuert.

Kantenzufihrung und Schlagschere
fur Rollen- und Streifenmaterial bis
60 mm Dicke

Je nach Einsatzgebiet kann Rollenmaterial von 0,4 bis 3,0 mm
und Streifenmaterial bis 12 mm Stdrke fir Plattenmaterialien

bis 60 mm Dicke verarbeitet werden. Ein Infrarot-Sensor
erkennt, ob Kantenmaterial zur Verarbeitung vorhanden ist.
Die Schlagschere fur die Vorkappung von Rollenmaterial ist auf
die maximale Dimension von 3x 64 mm ausgelegt. Das Magazin
fur die automatische Zufiihrung von Streifenmaterial Uber die
Nadelwalze verfugt Uber eine Aufnahme-Kapazitdt von 120 mm.
Fur schnelle Umristarbeiten sorgen die Hoheneinstellung am
Druckbalken und das Einstell-Manometer fiir Anpressdruck
direkt an der Kantenzufihrung.

Die jeweilige Maschinenausstattung entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste!

GER
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Kappsdgeaggregat
Prazisions-Schnitte fur

jede Anwendung

Das Kappaggregat besteht aus zwei unab-
hdngigen Sdgeeinheiten mit Hochfrequenz-
Motoren (12.000 U/min). Linearfiihrungen
sorgen flr hochste Prézision. Die Kapp-
aggregate sind von 0°—15° schwenkbar - je
nach Ausstattung manuell oder pneuma-
tisch mit Steuerung Uber das Bedienfeld
(z.B. Kappen 15°, Kappen nur vorne am
Werkstlick, Kappen nur hinten oder
vorne und hinten).

GER
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Spriheinheit und
Sprihmittel flr perfektes
,finish" ohne Nacharbeiten

Geringer Verbrauch durch einsatzgesteuerte
Sprihdisen bei der Aufbringung von Anti-
statik-KuhImittel oder Gleitmittel. Die Sprih-
mittel sorgen fir eine saubere Bearbeitung
von Kanten mit empfindlicher Oberfliche.
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»Nesting" Paket

Die Bearbeitung von Werkstiicken mit Topfbohrungen oder

Flachen mit spitzem Winkel wird mit dem ,,Nesting"-Paket
optimiert. Durch die Mehrfachtastrollen werden Bohrungen
Uberbriickt und eine prizise Bearbeitung garantiert.

Multifunktionsfrasaggregat
Innovative Prazision mit Schnelleinstellung

Das Multifunktionsaggregat zum Biindig- und Radienfrdsen, sowie
zum Fasefrdsen von Diinnkanten besteht aus zwei unabhangigen Frés-
einheiten mit Hochfrequenz-Motoren (12000 U/min). Linearfiihrungen
sorgen fUr hochste Prézision bei geringstem Wartungsaufwand. Die
konstruktive Optimierung der Verstellachsen fur Kantenstdrke und
Profil sichern schnellste Einstellarbeiten. Das Multifunktionsaggregat
wird pneumatisch vom Bedienfeld aus in Position gebracht.

Bei der Bearbeitung von Dinnkanten erfolgt die Aggregateinstellung
fur Radius-, Bundig- und Fasefrdsen bei ,,e-motion”- und ,,x-motion-
plus'“ -Modellen elektromotorisch am 10,4" Touch-Farbbildschirm.

Die jeweilige Maschinenausstattung entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste!

GER



www.format-4.com

GER

tempora 60.08/60.12

Radienziehklingenaggregat
Perfektes , finish* -
ein Qualitatskriterium

Durch leicht ziehenden Schnitt werden etwaige Radien-Fréser-

spuren entfernt und so ein perfektes, glattes , finish" erzeugt.
Die Feinjustierung erfolgt manuell; je nach Ausfihrung wird das
Radien-Ziehklingenaggregat manuell oder pneumatisch vom
Touch-Farbbildschirm aus gesteuert.

Bei e-motion erfolgt die Feineinstellung motorisch-positionier-
gesteuert vom 10,4” Touch-Farbbildschirm aus.

Eckenrundungsaggregat
Produktivitdt, auf die Sie nicht
verzichten sollten

Kein aufwendiges Nachbearbeiten der Werkstlicke!

Das Format-4 Eckenrundungsaggregat Ubernimmt das , finish* von
Werkstlckecken (auch von Softforming- oder Postformingmaterialien)
fur Kantenmaterial von 0,4-3,0 mm und 60 mm Bearbeitungshéhe

bei einer Vorschubgeschwindigkeit von 12 m/min.

Die massive Graugusskonstruktion, Linearfihrungen und Diamantfraser
mit Anlaufkupplung sorgen fur langlebige Prazision. Die Steuerung des
Eckenrundungsaggregates erfolgt am Bedienfeld - selbstverstdndlich
mit der Wahl, welche Ecken gerundet werden missen (nur an der
Werkstlckvorderseite, nur hinten oder vorne und hinten).
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Einsatzgesteuertes
Flichenziehklingenaggregat

Fur ein perfektes , finish" an den Werkstiick-
flichen. Die Flachenziehklinge befreit mit
leicht ziehendem Schnitt die Werkstiickfliche
von etwaigen Kleberresten an der Leimfuge - ein
weiterer Schritt zum perfekten Werkstick. Die
serienmfig aufgebaute Spaneabsaugung
garantiert hochste | finish"-Qualitét.

Nutaggregat fur horizontale und

vertikale Nuten

FUr noch mehr Produktivitdt sorgt das neue Nutaggregat. Vertikal
eingesetzt flr Rickwandnuten und horizontal eingesetzt fir Nut-
und Federverbindungen, entfallen nachfolgende Arbeitsschritte auf
der Frasmaschine. Die Umstellung der Einsatzart, (vertikal oder
horizontal), erfolgt manuell in wenigen Sekunden. Die Einstellungen
fur die Nutposition und die Nuttiefe (O—15 mm) kann bequem am
Touch-Farbbildschirm angewahlt und 1/100 Millimetergenau einge-
stellt werden. Je nach gewlnschter Nutstédrke

(4-7,5 mm) kommen spezielle Nutsdgebldtter zum Einsatz.

Zweimotoriges Doppel-
eckenrundungsaggregat

Speziell im Post- und Softformingbereich
ermaoglicht die neue tempora 60.12 mit
Doppeleckenrundungsaggregat eine
neue Dimension der Kantenbearbeitung.
Werkstlicke kdnnen so in nur einem
Arbeitsschritt mit unterschiedlichen
Profilen gefertigt werden und aufwéndige
Nachbearbeitungen entfallen durch das
perfekte , finish" vollstdndig.

]
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Poliereinheit

Die Einheit besteht aus zwei voneinander
unabhingigen E-Motoren, die mit Baumwoll-
birsten ausgestattet sind.

Die Poliereinheit hat die Aufgabe, den oberen
und unteren Teil der angeleimten Kante zu
reinigen und zu polieren.

Super-, finish* fur ABS- und PVC-Kanten-
material. Auf Wunsch sorgt eine Sprih-
einheit fUr die Abgabe von Politurmittel

auf das Werksttick.

Kantenaktivierung mittels Heizgas

= Verarbeitung von coextrudiertem Kantenmaterial

= Schnellster Materialwechsel

=> Bis 12 m/min Vorschubgeschwindigkeit bei 28 mm Kantenh&he
= Universeller Einsatz der Maschine mittels Leimbecken

= Programmspeicher fir unterschiedliche Kantenmaterialien

Die jeweilige Maschinenausstattung entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste!

GRR 198
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Steuerungen
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tempora 60.12 e-motion
Steuerungseinheit mit 10,4”
Touch-Farbbildschirm

=> Speichern benutzerdefinierter Arbeitsprogramme

= Kontrolle der motorisch-positioniergesteuerten Aggregate

=> Feineinstellung der Aggregate im |/100-mm-Bereich
am Bedienfeld

=> Einfachste, selbsterkldarende Darstellung der
Aggregate und Funktionen

=> Einstellung der Leimparameter
(Temperatur und abgesenkte Temperatur)

- Auswahl der Aggregate

= Auswahl des Anpressdruckes an der Anpresszone

> Feineinstellung der Wegstreckenparameter

= Optimierung der Kantenlberstdnde beim Vorkappen
vorne und hinten am Werkstiick

= Klartext-Fehlermeldungen

=> Speichern der Kleberestprogramme

= Wartungssoftware - Meldung an den Kunden

= Laufmeterzahler

> uv.am.

PO

ﬁL!Kuﬂ

I+ EJ

Automatisches Positionieren auf Bindigradius- oder Fasefrdsen
im /100 mm-Bereich am Bedienfeld und unbegrenzter Speicher-
platz am 104" Farb-Touchscreen. Das ist x-motion-plus.

Die jeweilige Maschinenausstattung entnehmen Sie bitte der aktuellen Preisliste!

GER

tempora 60.08/60.12

tempora 60.12/60.08 x-motion-plus
Steuerungseinheit mit 10,4"
Touch-Farbbildschirm

= Speichern benutzerdefinierter Arbeitsprogramme

-> Kontrolle der motorisch-positioniergesteuerten Aggregate

- Feineinstellung der Aggregate im 1/100-mm-Bereich
am Bedienfeld

=> Einfachste, selbsterklarende Darstellung der
Aggregate und Funktionen

=> Einstellung der Leimparameter
(Temperatur und abgesenkte Temperatur)

= Auswahl der Aggregate

= Auswahl des Anpressdruckes an der Anpresszone

=> Feineinstellung der Wegstreckenparameter

= Optimierung der Kantenlberstidnde beim Vorkappen
vorne und hinten am Werkstlick

= Klartext-Fehlermeldungen

= Wartungsplan

= Laufmeterzihler
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Technische Daten

tempora 60.08 tempora 60.12 tempora 60.12

x-motion plus x-motion plus e-motion
Max. Werkstiickhéhe 60 mm 60 mm 60 mm
Max. Kantenstarke 8 mm 12 mm 12 mm
Steuerungseinheit mit 10,4” Touch-Farbbildschirm S S S
Manuell verstellbarer Druckbalken S S -
Elektrisch verstellbarer Druckbalken - - S
Arbeitshohe 890 mm 890 mm 890 mm
Lange [L] 4.590 mm 5.290 mm 5.290 mm
Breite [B] 1300 mm 1300 mm 1.300 mm
Gewicht (ausstattungsabhéngig, ohne Verpackung) 1.900-2.100 kg 2.500-2.600 kg 2.500-2.600 kg
Absauganschluss-@ 120/6 x 60 mm 120/7 x 60 mm 120/7 x 60 mm
Vorschubgeschwindigkeit 12 m/min. 12 & 20 m/min. 12 & 20 m/min.
min. Werkstlckldnge 140 mm 140 mm 140 mm

S ... Standardausstattung O ... Option - ... nicht lieferbar

Platzbedarf

MaB3stab

1:50

Weitere Informationen zu technischen Daten,
individuellen Ausstattungsmoglichkeiten und
alle Ldrm-Gerduschkennwerte finden Sie

im Internet unter www.format-4.com

Symbolbild tempora 60.08 x-motion plus,
tempora 60.12 x-motion plus, tempora 60.12 e-motion

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung

\4
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Produktivitatsmaximierende
Ein-Mann-Bedienung auch fur ihren Betrieb

U-motion

202 203
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Returnsystem
U-motion classic
UJ-motion professional

Die neuen Returnsysteme fiir Kantenanleim-
maschinen bringen produktivititsmaximierende
Ein-Mann-Bedienung auch in ihren Betrieb:

Der regulierbare Vorschub des materialschonenden
Forderbandes sorgt fiir einen stetigen und
unterbrechungsfreien Materialfluss mit minimalen
Werkstiickabstanden. Ob als Querférderer oder
mit einem Wendekopf ausgestattet, durch die
beeindruckende Taktzeit von 14 Teilen pro
Minute ist hochste Wirtschaftlichkeit garantiert
und sie maximieren die Produktionsleistung

lhrer Kantenanleimmaschine.

GER



www.format-4.com

tempora 60.12

GER

U-motion classic

U-motion professional

>

fg.am/umotion-ger

lhre Vorteile auf einen Blick:

Maximale Produktivitit & reduzierte

Produktionskosten durch Ein-Mann-Beschickung

Die gesunde Werkstatte: Ermiidungsfreies,
bandscheibenschonendes Arbeiten - weniger Ausfalltage
Perfektes Materialhandling - kein Verkratzen mehr!
Durch zahlreiche Ausstattungsoptionen

individuell anpassbar

204
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Technische Daten

— t'
- T:l- L

U-motion
classic

U-motion
professional

Taktzeit

14 Teile/Minute 14 Teile/Minute

max. Plattenformat

2.800 x 1.300 mm 3.000 x 1.500 mm

Traglast

S ... Standardausstattung O ... Option - ... nicht lieferbar

Platzbedarf

MaB3stab

1:75

60 kg 60 kg

Weitere Informationen zu technischen Daten,
individuellen Ausstattungsméglichkeiten und
alle Ldrm-Gerduschkennwerte finden Sie im
Internet unter www.format-4.com

B,

<
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Symbolbild U-motion classic

Y

Symbolbild U-motion professional

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung

>
>

Das resultierende Aufstellmal3 der Format-4 U-motion-Returnsysteme
variiert je nach Maschinentype und maximal zu verarbeitender
Werkstiickdimension. |hr Verkaufsberater vor Ort hilft

lhnen gerne weiter.

GER
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Die erste Wahl, wenn das , finish” lhrer
Holzoberflachen mehr als perfekt sein soll

o J‘,. L :l,-
T
i
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FUr Ergebnisse
die begeistern

Format-4 Breitbandschleifmaschinen zeichnen

sich durch solide Konstruktion, modernste
Maschinentechnik und maximale Produktivitat aus.
Sie haben die Wahl: 1.100 mm oder 1.300 mm
Arbeitsbreite, verschiedene Schleifaggregate

und Aggregatkombinationen und vieles mehr.

Mit Premium-Qualitat, absoluter Prazision und
héchstem Bedienkomfort ist ein gigantisches

Finish bei allen Herausforderungen garantiert.
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finish 1102
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GER

Schleifhéhe
3-170 mm

Einfachste Einstellung
der Aggregate

Schleifbandsteuerung
mit modularem
Lichtstrahl

fg.am/finish 1 302ger

Endlos gefertigter
Vorschubteppich fiir
hochste Langlebigkeit

Schleifkissen fiir
Feinschliff inkl.
Schnellwechselsystem

Biirsteinrichtung
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FORMAT

Aggregate

Kontaktwalzenaggregat
Die profilierte Kontaktwalze (mit 85°
Shore Harte) garantiert Prédzision ohne
Kompromisse bei Kalibrierarbeiten. Auf
Wunsch kann die Kontaktwalze in Stahl
ausgeflihrt werden. Mit dem flexiblen
K&rnungsausgleich wird die Walze
stufenlos auf die exakte Stirke der
Kérnung eingestellt.

Kombiaggregat
mit Schleifkissen

Das Aggregat ist eine Kombination aus

der gummierten Kontaktwalze und einem
Schleifkissen. Die profilierte Kontaktwalze
(auf Wunsch auch in Stahl) garantiert
Kalibrierarbeiten mit héchster Prézision.
Uber den flexiblen Kérnungsausgleich kann
die Walze stufenlos auf die exakte
Schleifbandstdrke angepasst werden.

Ein optischer Sensor steuert berihrungslos
die Schleifband-Oszillation und sorgt so
flr eine optimale Zentrierung

und hohe Laufruhe.

GER
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Steuerung

Bedienfelder 1100/1300

Das klar strukturierte und intuitiv bedienbare Bedienfeld bietet hdchsten
Bedienkomfort und maximale Produktivitdt. Die Maschinenfunktionen werden
grafisch dargestellt und mit hochwertigen Schaltern gesteuert. Auf dem digitalen

Display wird die Durchlassstarke tUbersichlich angezeigt und kann per
Tastendruck zehntelmillimetergenau gesteuert werden.

Bei der Ausstattung mit einem
segmentierten Schleifschuh oder auf
Wunsch wird die Maschine mit einer
Touchscreen-Steuerung ausgestattet.
Am zentralen Bedienfeld kdnnen alle
Einstellungen intuitiv und bequem
vorgenommen werden. Fir hdchste v
Prozesssicherheit konnen die Parameter CT LN
als Programm gespeichert und wieder e
abgerufen werden.
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Schleifschuhe

Elektro-pneumatischer Schleifschuh

(EP) fur den Fein- und Furnierschliff

Der Elektro-pneumatische Schleifschuh
(EP) verteilt den Druck gleichmiBig tber
die gesamte Flache und passt sich der
Oberflache an. Oberflichentoleranzen

werden so ausgeglichen.

Die pneumatische Ein-/Aussetzfunktion
verhindert einen Durchschliff an der
Vorder- bzw. Hinterseite des Werkstucks.

pneumatischer

Druckschuh Schleifkissen Schleifband

Segmentierter Elektro-pneumatischer Schleifschuh

Der segmentierte, Elektro-pneumatische Schleifschuh wird speziell fiir Lackschliffe mit
seidenmatten Glanzgrad und bei Werkstlicken mit runder oder spitzwinkliger Geometrie
eingesetzt. Die Unterteilung des Druckbalkens in einzelne Glieder sowie die Touchscreen-
Steuerung der Ein-/Aussatzpunkte und Segmente ermdglichen die exakte Definition

des Schleifbereichs. Fiir hdchste Prozesssicherheit kénnen die Parameter tber den
Touchscreen als Programm gespeichert und wieder abgerufen werden.

GER
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Optionen

Ein- und Ausfuhrrollentisch
Auf Wunsch statten wir lhre Format-4
Breitbandschleifmaschine auf der Ein- und
Auslaufseite mit Rollentischen aus.

Dickenmessung

Die automatische Dickenmessung

erleichtert die Einstellung der Maschine
auf die gewlinschte Werkstiickstarke.

Das Werkstick kann ohne zusatzliche

Messgerate direkt an der Maschine auf

die Dicke vermessen werden. Uber das

Stellrad kann die gewlinschte Spanabnahme

in + oder - vorgewdhlt werden.

Technische Daten

LB
i

2
-

finish 1102 finish 1302
Schleifbandmotor 1 kW (15 PS) Il kW (15 PS)
Motorfrequenz 50/60 Hz 50/60 Hz
Amperemeter fur Belastungstiberwachung S S
der Aggregate
Schleifband [.110 %2200 mm | 1.310 x 2.200 mm
Vakuumtisch mit Gebldse 4,5 kKW 4,5 KW
Rollentischverldngerung fur Werkstickzufuhr 300 mm 300 mm
Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit Inverter 2,8-20 m/min 2,8-20 m/min
Arbeitshéhe 780-893 mm 780-893 mm
Linge [L] 1.604 mm [.804 mm
Breite [B] 2232 mm 2232 mm
Gewicht (ausstattungsabhdngig, ohne Verpackung) 2.150 kg 2.350 kg
Absauganschluss (ohne Mehrausstattung) 2x 160 mm 2x 200 mm

S ... Standard

Weitere Informationen zu technischen Daten,
individuellen Ausstattungsmaoglichkeiten und
alle Larm-Gerduschkennwerte finden Sie im
Internet unter www.format-4.com

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung

Pneumatische Auswahl
der Kontaktwalzen

Durch diese Option kénnen die
Kontaktwalzen Uber das Steuerpaneele
zu- oder weggeschaltet werden.

In Verbindung mit den speicherbaren
Programmen wird der flexible Einsatz der
Maschine nochmals erheblich erleichtert.

Platzbedarf

MaBstab

1:50

7

Symbolbild finish 1102, finish 1302
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Lackzwischenschliff
(finish 1102/1302,

finish 1350 classic/classic gloss)

Segmentierter Schleifschuh
Der segmentierte, Elektro-pneumatische
Schleifschuh wird speziell fur Lackschliffe
mit seidenmatten Glanzgrad und

bei Werkstlicken mit runder oder
spitzwinkliger Geometrie eingesetzt.
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Vakuumtisch

Der optionale Vakuumtisch ermoglicht
die Bearbeitung von kleinen oder glatten
Werkstiicken.

GER

Stufenlose Vorschub-

geschwindigkerit

Auf Wunsch kann die Vorschub-
geschwindigkeit stufenlos zwischen
3,7—16 m/min geregelt werden.

2,4-19
m/sec

Variable
Schleifbandgeschwindigkeit

Die Schleifbandgeschwindigkeit kann
stufenlos von 2,4—19 m/sek individuell
auf verschiedene Oberflichen
angepasst werden.

Abblaseinrichtung

Die kihlende und reinigende Ausblasung
verldngert den Standweg des Schleifbandes.
Die Einsatzsteuerung gewdhrleistet einen
wirschaftlichen Einsatz der Druckluft.

Blrsteinrichtung

Die ausfuhrseitig montierte Bursteinrichtung

kann mit verschiedensten Birsten bestlickt
werden. Je nach Burstentyp werden die
Werkstlicke gereinigt, poliert oder
struckturiert.
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FUr ein mehr als
Uberzeugendes Finish

Massive Bauweise, hochwertige
Systemkomponenten und perfekte
Ergebnisse - Die Premiummodellreihe
»finish* wird nun um zwei weitere
Breitbandschleifmaschinen erweitert:
,finish 1350 classic* und ,,finish 1350
classic gloss®. Die neuen Maschinen
uberzeugen mit maximalen Bearbei-
tungsdimensionen, dem brandneuen
kombinierten Superfinishaggregat
mit Chevronband und segmentiertem

Elektro-pneumatischem Schleifschuh

sowie der effizienten Touch-

Screen-Steuerung.

fg.am/finish|1350ger

GER



http://fg.am/finish1350ger
http://fg.am/k940sger
http://fg.am/finish1350ger

www.format-4.com

FORMAT,

finish 1350 classic

4]

Fixe Vorschubtischéhe Einfachste Einstellung

von 900 mm der Aggregate

a

. Querschliffaggregat Schleifbandsteuerung

fir glainzende mit modularem

Ergebnisse Lichtstrahl
Biirsteinrichtung Tischverlangerung

finish 1350 classic gloss

GER
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Aggregate

Kontaktwalzenaggregat
Kontaktwalzenaggregat mit Kontakt-
Gummiwalze (Harte 55 Shore) fur
Feinschliffarbeiten. Motorischer
Kérnungsaugleich vom Bedienfeld aus.

Vorschubtisch

Kombiniertes
Superfinishaggregat

Das kombinierte Superfinish-Aggregat
verfligt neben der Kontaktwalze auch

Uber ein Schleifkissen mit Filz-Gleitbelag
(Chevronband). Dieses Gleitband
ermdglicht eine noch sanftere Schleifdruck-
Abgabe an das Werkstick und wird
hauptsachlich zum Schleifen von lackierten
Werkstiicken und fiir Hochglanzmaterialien
verwendet. Durch den absolut
gleichmaBigen Druck werden Oszillations-
spuren ausgeglichen und homogene
Schleifergebnisse gewéhrleistet.

Bereits als Standardkomponente verflgt
das Superfinish-Aggregat tber einen
segmentierten Elektropneumatischen
Schleifschuh. Beste Schleifergebnisse

selbst bei runden- oder spitzwinkligen
Werkstlickkonturen sind somit garantiert.

Querschliffaggregat fur
glanzende Ergebnisse

Das serienmdBig mit Elektro-pneumatischem
Schleifschuh und Chevronband ausgestattete
Querschliffaggregat ist besonders fiir den
Einsatz bei lackierten Oberflachen und in
der Hochglanzproduktion geeignet. Grobe
Holzfasern werden durch den Schliff quer
zur Faser abgeschert und das anschlieende
Breitband glattet die Oberfliche. Durch

die kreuzende Schleifrichtung verbleiben
wesentlich weniger Fasern und ein deutlich
glatteres Endergebnis wird erzielt.

Serienmdfig kann die Vorschub-
geschwindigkeit am Bedienfeld
stufenlos zwischen 2,820 m/min
geregelt werden.

GER
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Steuerung
Bedienfeld

Das Kklar strukturierte und intuitive
Bedienfeld bietet hdchsten Komfort

und maximale Produktivitdt. Die
Maschinenfunktionen werden grafisch
dargestellt und mit hochwertigen Schaltern
gesteuert. Auf dem digitalen Display

wird die Durchlassstarke Ubersichlich
angezeigt und kann per Tastendruck
zehntelmillimetergenau gesteuert werden.

Optionen

Tischverlangerungen

Die Tischverldngerungen sorgen fur einen
schonden Materialtransport und sichern
eine ergonomische Arbeitsweise.

Bursteinrichtung

An der Ausfiihrseite der Maschine
ist optional eine Werkstlck-
Bursteinrichtung mdglich.

GER

finish 1350 classic/gloss

?/ / f a“f.f' )
/171

Reinigungs-/
Strukturierbirste

Verschiedenste Birsten kdnnen
zur Reinigung, Politur oder Strukturierung
eingesetzt werden.
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Technische Daten
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finish 1350 classic
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finish 1350 classic gloss

Schleifbandmotor [1/15 kW [1/15 kW
Motorfrequenz 50/60 Hz 50/60 Hz
Amperemeter fur Belastungsiberwachung S S

der Aggregate

Schleifband 1.370 x 2.200 mm 1.370 x 2.200 mm
Vakuumtisch mit Gebldse 45 KW 45 kKW
Rollentischverlangerung fir Werkstickzufuhr 300/900 mm 300/900 mm
Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit Inverter 2,8-20 m/min 2,8-20 m/min
Arbeitshéhe 900 mm 900 mm
Linge [L] 2.200 mm 2.200 mm
Breite [B] 2.100 mm 2.100 mm
Gewicht (ausstattungsabhdngig, ohne Verpackung) 2.350 kg 2.350 kg
Absauganschluss (ohne Mehrausstattung) 2x 200 mm 2x 200 mm

S ... Standard

Platzbedarf

Mafstab

[:50

Weitere Informationen zu technischen Daten,
individuellen Ausstattungsmaoglichkeiten und
alle Larm-Gerduschkennwerte finden Sie im
Internet unter www.format-4.com

Symbolbild finish 1350 classic, finish 1350 classic gloss

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung
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Prazision, Vielsertigkert und
Produktivitat in einem Stlck
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Leistungsstark, prazise
und platzsparend

Die vertikale Plattenaufteilsige von Format-4
sorgt fiir eine groBe Steigerung lhrer Produktivitat.
Die massive, einteilige Rahmenkonstruktion

und der auf Stahlschienen gefiihrte Sagewagen
garantieren zehntelmillimetergenaue Schnitt-
genauigkeit. Ein umfangreiches Zubehorangebot,
das dem Anwender den Arbeitsablauf und das
Handling extrem vereinfacht, ist bereits in der
Serienausstattung enthalten!

GER
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Sageaggregat,
prazise Schnitte

Verschiebbarer
Aluminium-Schlitten

Integrierte, besonders
leistungsfihige
TRK- Staubabsaugung

Wegschwenkbare
Mittelauflage

Standard: ein
zusitzlicher Anschlag

Verfahrende Riickwand,
Ausweichende
Abstandshalter
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Zusatzlicher Anschlag
Bereits in der Serienausstattung ist ein
zusdtzlicher Anschlag fuir das Ablangen

schmaler Streifen enthalten.

Sageaggregat

Auf Stahlschienen gefiihrt, dadurch

werden 1/10 mm genaue Schnitte erreicht.
Durchzugkraftiger Motor mit 4 kW Leistung,
Sdgeblattdurchmesser 250 mm (optional mit

Vorritzaggregat) und 60 mm Schnitttiefe.

Mittelauflage
Die einfach wegschwenkbare Mittelauflage deckt die gesamte
Maschinenldnge ab und lasst sich fiir kleine Werkstiicke teilen.

GER
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kappa V60

Kleinteilauflage

Verschiebbarer Aluminium-Schlitten: Schnell und einfach positionierbar.

TRK-Staubabsaugung

Integrierte, besonders leistungsfahige
TRK-Staubabsaugung. Staubgrenzwert
deutlich unter | mg/m?.

Verfahrende Rickwand
(Ausweichende Abstandshalter)

Bei horizontalen Schnitten verfahren die
Abstandshalter in der Hohe und vermeiden
somit vom Sageblatt beschadigt zu werden.
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Die kompakte
Plattenauftellsage fur
effizienten Zuschnitt

Die FORMAT-4 Plattenaufteilsige kappa
automatic classic erfiillt die individuellen
Bediirfnisse anspruchsvoller Holzbearbeiter
durch effizienten Plattenzuschnitt mit bestem
Preis-Leistungs-Verhiltnis. Im Vergleich zu Sagen
mit gleicher Schnittlange bendtigt die kappa
automatic classic ganze zwei Quadratmeter

weniger Aufstellflache.
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fg.am/automaticger

Sagewagen mit
Haupt- und
Vorritzaggregat

Doppeltes
Messsystem am
Materialschieber

Werkstiicktransport

Hochpriziser
Sagewagenantrieb

Einfachste
Bedienung

Rollenbahn
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Ausrissfreie, prazise Schnittqualitit

Optimierter Sdagewagen
mit extremer Laufruhe

Der Fihrung des Sdgewagens mit Haupt-
und Vorritzsdgeaggregat erfolgt auf einem
gehdrteten und geschliffenen Rundwellen-
fihrungssystem. Fir die extreme Laufruhe
des Sdgewagens bei Vorschubgeschwin-
digkeiten von | bis 40 Metern pro Minute
sorgt der hochprézise Antrieb Uber Zahnrad
und Zahnstangensystem. Gleichbleibende
Schnittqualitdt unabhdngig vom Werkstlick-
material ist so stets garantiert. Die Schnit-
trichtung gegen den Anschlag sichert eine
noch hdhere Prézision bei rechtwinkligen
Zuschnitten.

Rollenbahn und Werkstlcktransport
Pneumatisch gesteuert gewdhrleisten massive Spannzangen aus Stahl das sichere und be-
schidigungsfreie Klemmen von Plattenpaketen (Offnungshéhe 80 Millimeter) und einzelnen,

kleinen Plattenmaterialien. Die Rollenbahn unterstitzt den Plattentransport des Materi-
alschiebers und garantiert so ein prazises Zuflhren des Plattenmateriales zur Schnittlinie.
Der Materialschieber aus massivem Stahl wird beidseitig geflhrt und ist mit einem Mag-
netmefbandsystem ausgestattet. In Kombination mit einem hochprizisen Servomotor und
den soliden Spannzangen wird eine héchstmdgliche Wiederholgenauigkeit erreicht. Die
Anpressvorrichtung mit Laufrolle driickt das Werkstiick an den Winkelanschlag und sorgt

fUr einen exakten 90-Grad-Winkel (fir Werkstickbreiten 50--1200 mm).

GER
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Hochste Wiederholgenauigkeit

o

g

Doppeltes Messsystem
am Materialschieber

Der Materialschieber aus massivem Stahl
wird beidseitig gefihrt und ist mit einem
Magnetmefbandsystem ausgestattet. In
Kombination mit einem hochprazisen Ser-
vomotor und den soliden Spannzangen wird
eine hochstmdgliche Wiederholgenauigkeit
erreicht.

Anpressvorrichtung

Die Anpressvorrichtung mit Laufrolle driickt

Sagewagenantrieb

Der konstante Vorschub des Sdgewagens
wird stufenlos von =40 m/min direkt am das Werkstlck an den Winkelanschlag und
Bedienfeld geregelt. Der Antrieb erfolgt sorgt fur einen exakten 90° Winkel (flr
Uber ein Zahnrad- und Zahnstangensys- Werkstlckbreiten 50—1200 mm).
tem und garantiert somit gleichbleibende

Schnittqualitdt unabhdngig vom Werkstlick-

material.

Neues Bedienpult und
Format-4-Software

Das Ubersichtliche Bedienpult mit dem |5"-Touchscreen flgt sich
harmonisch in das Maschinen-Gesamtdesign ein und gewéhrleistet
ergonomisches und ermiidungsfreies Arbeiten. Neben ARDIS als
modular aufgebaute Schnittoptimierungssoftware unterstitzt die
einfache und intuitiv bedienbare FORMAT-4 Software das einfache
und prdzise Arbeiten mit maximaler Produktivitdt. Auf Wunsch kann
zusatzlich ein Etikettendrucker hinzugeftigt werden.

GER

kappa automatic classic

Perfekte Prozesssicherheit
In Kombination mit der Schnittoptimie-
rungs-Software kann fur jedes Werksttick
ein Etikett mit zahlreichen Informationen
(Auftragsnummer, Verwendungszweck,
CNC-Programm, zu bekanntende Seite)

ausgedruckt werden.

Druckbalken

Der Druckbalken senkt sich vor dem Schnitt
ab und driickt das Werksttick auf den
Sdgetisch nieder. Dieser Andruck fixiert das
Schnittgut wahrend des Schnittes und kann
bis max. 3 bar manuell reguliert werden.
Des weiteren sorgt der Druckbalken fir die
Absaugung der nach oben ausgeworfenen
Spéne.
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Produktivitat
neu definiert

Plattenaufteilsdgen stehen an erster Stelle im
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Produktionsablauf. Die Format-4 Plattenaufteil-
sagen kappa automatic garantieren kiirzeste Schnitt-
zyklen kombiniert mit perfekten Schnittergebnissen.
Hochste Prozesssicherheit garantiert das modular
aufgebaute Schnittoptimierungsprogramm mit
Barcode-Etikettierung fiir die Weiterverarbeitung.
Mehrausstattungsoptionen bieten kundenspezifische
Anpassung an individuelle Arbeitsprozesse.

GER




kappa automatic 80

Sagewagen mit
Haupt- und
Vorritzaggregat

Perfekte Schnitt-
ergebnisse - neue
Schnittrichtung

Hochstmogliche
Wiederholgenauigkeit

Hochpriziser
Sagewagenantrieb

Ergonomischeres
Bedienpult mit
24 Monitor

Auf Wunsch
Furnieranschlige

kappa automatic 60
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Ausrissfreie, prazise Schnittqualitit

Werksticktransport
Pneumatisch gesteuert sorgen massive
Spannzangen aus Stahl fiir das sichere und
beschddigungsfreie Klemmen von Plattenpa-
keten (Offnungshshe 80 mm) und einzelnen,
kleinen Plattenmaterialien.

Sdgewagen mit Haupt-
und Vorritzaggregat

Hochste Laufruhe und exakte Schnittwinkel
garantiert der massive, auf geschliffenen
und gehdrteten Rundfiihrungen gefiihrte
Sdgewagen mit Haupt- und Vorritzaggregat.
Die Schnitthéhe kann manuell, pneumatisch
oder elektromotorisch eingestellt werden.

Schnittrichtung
gegen den Anschlag

Die Schnittrichtung gegen den Anschlag
steht fUr einen prazisen 90° Winkelschnitt,
da das Werkstick vom Sdgenvorschub
zusdtzlich gegen den Anschlag gedriickt wird.

Sdgewagenantrieb

Der konstante Vorschub des Sdgewagens
wird stufenlos von 5-100 m/min direkt am
Bedienfeld geregelt. Der Antrieb erfolgt
Uber ein Zahnrad- und Zahnstangensys-
tem und garantiert somit gleichbleibende
Schnittqualitdt unabhdngig vom Werkstlick-
material.

GER
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Kirzeste Schnittzyklen

Automatische
Schnittlangenerkennung

Ein Laser-Sensor am Sdgewagen erkennt das
Ende der Platte und stoppt den Sagewagen
nach Beendigung des Schnittes automatisch.
Sdgeblatt und Vorritzer tauchen unter den
Tisch und kehren in die Ausgangsposition
zuriick. Schnittzyklen werden dadurch auf

die reine Bearbeitungszeit reduziert.

Schnittoptimierungs-Software

Die modular aufgebaute Schnittoptimierungs-Software errechnet aus den Stiicklisten die

wirtschaftlichsten Zuschnittplane unter Berlcksichtigung von Zuschnittzeit und Verschnitt- i —
menge. Einfach kompatibel mit den meisten Konstruktions- und Zeichenprogrammen wer- Ponma [Fon o B

den optional Materialmengen und -auslastung, Zuschnittzeiten und Kantenldngen berechnet P -

und/oder eine Lageranbindung mit Materialverwaltung erstellt.

Effektive Bestickung Paketschnitt Anpressvorrichtung
per. Hubtlsch/PIattenIager Der Sagébla.ttubelrsta?nd von 55 bzw. 80 mm  Die Anpresivomchtung I’T.WE Laufrolle driickt

. . . ) in Kombination mit einem durchzugstarkem  das Werkstiick an den Winkelanschlag und
Mit dem rickwadrtig aufgebauten Hubtisch/ . . e . L o\rs

. ) ) : Antrieb bietet die Moglichkeit, mehrere sorgt fUr einen exakten 90° Winkel

Plattenlager ldsst sich die Beschickung der o . . .

. . . . gestapelte Platten in einem Durchlauf (fir Werksttckbreiten 50—1200 mm).
Sage palettenweise bewerkstelligen. Die

bearbeit: d so die Produktions-
bendtige Anzahl der Platten wird direkt vom 2 ear' e|'enlun *© I.e rocuitions
. . geschwindigkeit zu vervielfachen.
Stapel dem Zuschnitt zugefuhrt.

Einfachste Bedienung

Die einfache Gestaltung des Bedienpultes und die Ubersichtliche MenUfiihrung der Steue-
rungssoftware auf Windows-Basis sorgen fur intuitive Bedienung. Selbstverstédndlich ist die
Anbindung der Maschinensteuerung an vorhandene Systeme oder Netzwerke vorbereitet.
Die kappa automatic kann mit Schnittoptimierungs-Software von Ardis ausgestattet werden.

Auf Wunsch kann zusdtzlich ein Etikettendrucker hinzugefiigt werden.
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Hochste Wiederholgenauigkeit
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Gespeicherte Schnittplane
Schnittpldne eines ausgefihrten Projektes
kdnnen gespeichert und spater wieder
abgerufen werden. Mit der ,,Multiplikator*-
Funktion kann das Werkstlck bei Bedarf
vervielféltigt werden.

Perfekte Prozesssicherheit
Ftikett

In Kombination mit der Schnittoptimie-
rungs-Software kann fuir jedes Werkstlick
ein Etikett mit zahlreichen Informationen
(Auftragsnummer, Verwendungszweck,
CNC-Programm, zu bekanntende Seite)
ausgedruckt werden.

5
iy —

Sicherer Produkteinfluss

Doppeltes Mess-System
am Materialschieber

Die Materialschiebereinheit ist mit zwei, sich
gegenseitig kontrollierenden, Mess-Systemen
ausgestattet. In Kombination mit einem
hochprézisen Servomotor und den soliden
Spannzangen wird eine hochstmégliche
Wiederholgenauigkeit erreicht. Die MafBab-
nahme erfolgt separat vom Antrieb und ist
absolut verschleiBfrei.

Materialgerechtes Handling
Abnahmetische mit Luftkissen-Technologie
garantieren ein materialschonendes Handling
fur einen sicheren Produktionsfluss selbst
bei grof3en Plattenstappeln. Im Bereich des
Materialschiebers sorgen Réllchenbahnen
fur eine behutsame Materialbewegung. Bei
besonders druckempfindlichen Werkstoffen
kann der Pressdruck der Paketklemmer tber
ein Manometer feineingestellt werden.

GER
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Flexibilitat
optimierte Mehrausstattungen gestatten die perfekte
Anpassung an die kundenspezifische Fertigung.

GER

kappa automatic 60/80/100

B Furnieranschlage

Fur Formatschnitte furnierter Werkstoffe
mit Furnieriberstand oder Schichtstoffplat-
ten stehen lhnen pneumatische Furnier-
anschldage zur Verflgung.

Stufenlose Drehzahlregelung
Elektrische Schnitthdhen-  fUr Hauptkreissdgeblatt
verstellung mit Nutfunktion  2.000—6.000 U/min

- el Bl

Burabas,

Zusatzliche Paketklemmer  Zusatzliche Abnahmetische
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Technische Daten

=l :f'____-—_—--_:zl
&
kappa auto- kappa kappa kappa
maF::E: classic automF::ic 60 automl:;lzic 80 automapgc 100 kappa V60

Schnittlange 3200 mm S S S S o
Schnittlange 3800 mm - - - o} -
Schnittlange 4300 mm o} - o o}
Schnittldnge 4200 mm - - - - S
Schnittlange 5300 mm - - - - o
Schnittlange 6080 mm - - - - o
55 PS (4,0 kW) - - - - s
75PS (55 kW) - 5 - - ;
100 PS (7.5 kW) s - - - -
12,0 PS (9 kW) - - s s -
18,0 PS (135 kW) - - o o -
Materialschieber Verfahrweg 3.200/4.300 mm 3200 mm 32004300 mm | 320V 3r‘§qu/ 4300 -
Sageblatt- (Uberi‘ii$r28 mm (Uberﬁ‘tzzi(:mgr;n(zo mm (Oberitza(:\g)mgo mm (Ubersiiidr;:noo mm 250 mm
Lange [L] 5150 mm 5430 mm 5430-6530 mm | 5430-6530 mm 5.600 mm
Breite [B] 6.600 mm 6.607 mm 6.607-7.705 mm | 6.607-7.705 mm 2,985 mm*
Gewicht (ausstattungsabhdngig, ohne Verpackung) 3500 kg 4.800 kg 5.100 kg 5950 kg 910 kg
Absauganschluss-& 100+100+120 mm | 100+100+120 mm | 100+100+120 mm | 100+100+120 mm 100+100 mm

S ... Standardausstattung O ... Option - ... nicht lieferbar

Platzbedarf

MaBstab

1:75

*ohne Streifenanschlag

<

Symbolbild kappa automatic classic, kappa automatic 60, kappa automatic 80,

kappa automatic 100

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung

Weitere Informationen zu technischen Daten,
individuellen Ausstattungsmoglichkeiten und
alle Larm-Gerduschkennwerte finden Sie im
Internet unter www.format-4.com

Symbolbild kappa V60

GER
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Das ideale Hilfsmittel fGr den schnellen und
effizienten Transport von beschichteten Spanplatten

V-motion classic

. \‘
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Vakuum-Plattenheber
V-motion classic

-
9
0

3
>

Absolut oberflichenschonend fixieren die grof3en
Ansaugteller die Platten in waagerechter oder
senkrechter Position und bringen die bis zu 250 kg
schweren Platten lber den vertikalen Kettenzug
sicher auf die Maschine. Als Kransystem an der
Werkstattwand bzw. frei im Raum platziert, kann
die V-motion-Einheit auf eine Gesamtlange von

4 Metern (Kransystem) verlangert werden.

GER
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GER

lhre Vorteile auf einen Blick:

>

>

Maximale Produktivitit & reduzierte
Produktionskosten durch Ein-Mann-Beschickung

Die gesunde Werkstitte: Ermiidungsfreies,
bandscheibenschonendes Arbeiten - weniger Ausfalltage
Durch zahlreiche Ausstattungsoptionen

individuell anpassbar

Perfektes Materialhandling - kein Verkratzen mehr!

fg.am/vmotionger

236

237


http://fg.am/vmotionger
http://www.format-4.com/
http://fg.am/k940sger
http://fg.am/vmotionger

FORMAT

Technische Daten

Pt 3

Vakuumheber
V-motion classic
Vakuumheber Fixposition 0° oder 90°; nicht kippbar S
Traglast max. 150 kg
Hubhdhe max. 3m
Saulenschwenkarmkran 4000 Ausladung @)
Hohe Unterkante [UK] ca.B-L
Bauhohe [B] 3,8/4,3/4,8/53/60 m
Hoéhe [L] 06/0,7/0,8 m
Abstand [M] 2001255 mm
Schwenkbereich [a] 125°
Kippfunktion Pneumatisch 0°—90° o
Komfortbedienung o
Schwerlasttraverse bist 250 kg o
Sicherheitspaket o}
S ... Standardausstattung O ... Option - ... nicht lieferbar
Weitere Informationen zu technischen Daten,
M individuellen Ausstattungsmoglichkeiten und
—> alle Lirm-Gerduschkennwerte finden Sie im

Symbolbild V-motion classic

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung

Vakuumheber
Fixposition 0° oder 90°; nicht kippbar

Internet unter www.format-4.com

GER
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Unterbrechungsfreier Materialfluss
fur hochste Effizienz

L-motion
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Beschickungseinheit
[-motion

Die neue Format-4 L-motion-Beschickungseinheit
ermoglicht produktivititsmaximierende Ein-Mann-
Bedienung. Mit Taktzeiten von |5 Sekunden wird
der Materialfluss an der linear arbeitenden Anlage
optimiert und die Produktionskapazitat mit
maximaler Effizienz ausgenutzt. Das optionale
Drehwerk positioniert die Platten zeitsparend

quer oder langs zum Sageschnitt, abhédngig von den
Vorgaben des Nutzers oder der Schnittoptimierung.

Beschickungssysteme auch fur profit HO8 und profit H10 erhadltlich.

GER
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lhre Vorteile auf einen Blick:

>

>

>

GER

Maximale Produktivitdt & reduzierte

Produktionskosten durch Ein-Mann-Beschickung

Die gesunde Werkstitte: Ermiidungsfreies,
bandscheibenschonendes Arbeiten - weniger Ausfalltage
Oberflichenneutrales Vakuumsystem -

kein Verkratzen mehr!

Hochste Flexibilitdt - Position und Anzahl

der Stapelpldtze frei wihlbar

fg.am/Imotionger

C-motion

Das C-motion Plattenlager bietet eine
unendliche Vielfalt an Ausstattungs- und
Erweiterungsoptionen fir professionelles
Materialhandling.

Gerne erstellen wir Ihnen
lhr individuelles Angebot.

240
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Technische Daten Hﬁ'ﬁi._____

Plattenlager

L-motion
2-Achs Anlage S
Verfahrgeschwindigkeit x/z Achse 80/25m/min.
Max. Werkstlcklange 3.200 mm
Min. Werkstuicklange 2.000 mm
Max. Werkstlckbreite 2.000 mm
Min. Werkstiickbreite 600 mm
Min. Plattenstérke 8 mm
Max. Plattengewicht 200 kg
Max. Stapelh&he 1.800 mm
| Stapelplatz wahlweise linke oder rechte Seite S
Zusétzlicher Stapelplatz o)
Dreheinheit fUr Werkstiicke )
Saugtraverse mit GroBenverstellung O
Stapelplatz auf Ruckseite anstatt seitlich ¢}

S ... Standardausstattung O ... Option - ... nicht lieferbar

Weitere Informationen zu technischen Daten,
individuellen Ausstattungsmaoglichkeiten und
alle Larm-Gerduschkennwerte finden Sie im
Internet unter www.format-4.com

L-motion mit einem Platz auf der Riickseite L-motion mit einem Platz auf der rechten Seite

{ —
b

oot |

C—

(e T X e
in A T

L-motion mit einem Platz auf der linken Seite L-motion mit zwei Plitzen auf der rechten Seite

Plattenlager C-motion
Technische Daten auf Anfrage

GER
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Leistungsstark, robust und vielseitig -
Heizplattenpressen von FORMAT-4
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Heizplattenpressen
in jeder Grole und
Leistungsklasse

Qualitativ hochwertige Furnierpressungen bei
groBtmoglicher Wirtschaftlichkeit - kein Problem
mit den neuen Heizplattenpressen von Format-4!
Je nach Einsatzzweck stehen 5 verschiedene
Typen mit bis zu 12 Varianten zur Auswahl.




www.format-4.com

GER

fg.am/hvpger

Ubersichtliches Hohe Prozesssicherheit
Bedienfeld durch Uberwachung
des Hubs

Gesteigerte Produktivitit
durch individuelle
Hoéheneinstellung
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Synchronisierte
Zahnstangenflihrungen

Die grof3 dimensionierten
Zahnstangenfiihrungen und
torsionssteifen Verbindungswellen
gewdhrleisten einen parallelen Hub
der Pressplatte.

Bedienfeld

Schnellste und einfachste Bedienung ohne

Sensoriberwachung
Magnetsensoren tUberwachen den

separate Programmierung oder Einschulung. parallelen Hub der Pressplatte
Der benétigte Pressdruck wird von einer und verhindern ungleichmafigen
Presstabelle abgelesen und Uber den Druckaufbau Uber die Plattenldnge.
Druckregler eingestellt. So entféllt eine

aufwendige Programmierung von Lénge

und Breite. Ein Timer garantiert die

Platten&ffnung nach der voreingestellten
Presszeit. Zusdtzlich ldsst sich die
Plattendffnungsweite exakt einstellen.

Erhohte Zylinderflhrung
Durch die Erhdhung am oberen Rand

der Hydraulikzylinder werden die Zylinder
konstant mit Ol benetzt. Dies verhindert
ein Austrocknen der Zylinderdichtungen
und garantiert somit hdchste Langlebigkeit.

GER
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Elektro Heizplatte ELKOM

Die Elektro-Heizplatte ist auf der Pressseite mit einer starken
Aluminiumplatte belegt, die in einer thermischen Ummantelung die
Heizspiralen enthaften. Die Ummantelung sorgt fir einen optimalen
Widrmestrom in Richtung der Pressfliche. Als weitere Stabilisierung
folgt eine Aluminiumplatte, die wiederum von einer Isolierung
thermisch abgeschottet wird. Diese Elektroplatten kénnen bis zu
einer maximalen Betriebstemperatur von 120° eingesetzt werden.
Auf Wunsch kénnen die Pressflichen mit einer

Goldeloxierung versehen werden.

Formrohrplatte

Diese Platte ist in Sandwichbauweise gefertigt. Oben und unten ist
der Kern mit massiven Stahlplatten belegt. Im Inneren bildet eine
Formrohrkonstruktion aus Stahl die n&tigen Kandle zum Transport
des Wassers oder Ols und gewihrleistet die nétigte Stabilitat.

Die Pressflache ist mit Aluminium ummantelt und kann auf Wunsch
zusdtzlich mit einer Mylar-Folie versehen werden. Mit Wasser kann
eine max. Betriebstemperatur von 90°C erreicht werden. Wird Ol

als Heizmedium eingesetzt, kann mit bis zu 120°C gearbeitet werden.

Massive gebohrte Stahlplatte

In einen massiven Stahlkérper werden die Heizkandle
eingebohrt, in denen das erhitzte Ol lauft und so den
Stahlkérper auf Betriebstemperatur bringt. Diese schwerste
Ausfuhrung erlaubt einen Maximaldruck von bis zu 40 kg/cm?.
Die maximale Betriebstemperatur dieser Platten betragt 250°C.

GER

HVP
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Technische Daten

HVP HVP HVP HVP
50 60 70L 90/90L/90XL

Pressdruck 50t 60t 70t 90t
kg/cm? (bei 80% Belegung) 19 23 22 3,5/29/2,5
Heizplatten-Lange 2.500 mm 2,500 mm 3.000 mm 2.500/3.000/3.500 mm
Heizplatten-Breite 1.300 mm 1.300 mm 1.300 mm 1.300 mm
Hub 400 (650) 400 (650) 400 (650) 400 (650)
Presszylinder (Stk.) 4 4 6 6
Presszylinder-@ 70 mm 70 mm 70 mm 70 mm

. o 3200-4.700 kg/
Ghew'cvht (ausitatw”gsabha”g'g' 3.100-3.700 kg 3.100-4.500 kg 3.700-5.200 kg 3.700-5.400 kg
ohne Verpackung) 4.800-6.500 kg
Linge [L] 3.100 mm 3.100 mm 3.700 mm 3.100/3.700/4.200 mm
Breite [B] |.600-1.770 mm 1.600-1.770 mm 1.600-1.770 mm 1.600~1.770 mm

. 1 .800 2,000 2,000
Hohe [H] (2.370) mm (2.370) mm (2.370) mm 2000 (2.370) mm
Platzbedarf
MaB3stab
- | |
g
s — I ﬁ = ﬁ
y —L
L

A

Symbolbild HVP

MaBangaben variieren bei der Verwendung von Sonderausstattung

GER
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HVP

Weitere Informationen zu technischen Daten,
individuellen Ausstattungsmoglichkeiten und
alle Larm-Gerduschkennwerte finden Sie

im Internet unter www.format-4.com

I

A

GER

HVP HVP HVP HVP
120/120L/120XL 160L 160XL 200XL
120t 160t 160t 200t
4,6/3,8/3,3 51 4,4 55
2.500/3.000/3.500 mm 3.000 mm 3.500 mm 3.500 mm
1.300 mm 1.300 mm 1.300 mm 1.300 mm
400 (650) 400 (650) 400 (650) 400 (650)
6 8 8 10
85 mm 85 mm 85 mm 85 mm
3.500-5.200 kg
4.000-5.700 kg 4.300-6.000 kg 5.500-7.300 kg 7.800-9.600 kg
5.000-6.800 kg
3.100/3.700/4.200 mm 3.700 mm 4.200 mm 4.200 mm
1.600—-1.770 mm [.600—1.770 mm |.600—1.770 mm 1.600—-1.770 mm
2000 (2.370) mm 2.100 2.200 2.200
XL 2.100 (2.450) mm (2.370) mm (2.450) mm (2.450) mm
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FELDER

Robust, wendig und mobll

- die hohenverstellbaren
FELDER® ArbeitsTische

e s

Maschinenristwagen, Ablagehilfe, Stapelwagen

oder zusitzlicher Arbeitsplatz - die hohenverstell-
baren FELDER® Arbeitstische FAT sind vielseitig
einsetzbar und bietet stets hochste Stabilitat und
einfache Mobilitat. Mit dem massiven Rahmen

auf wendigen Laufradern und der leichtgiangigen
FuBhydraulik sind Stabilitat, Wendigkeit und eine
bequeme Arbeitshohe stets garantiert. Der Felder
Arbeitstisch kann auf Wunsch mit einer individuell
passenden Arbeitsplatte ausgestattet werden.
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www.felder.at

Noch mehr
praktisches Zubehor
finden Sie unter:

www.feldershop.com

Fir jede Anwendung Hochwertige Hydrau- Vier praktische Ergonomische und
die passende likzylinder fiir prazise Haltegriffe erleichtern von drei Seiten leicht
Arbeitsplatte Hohenverstellung das Handling erreichbare

FuBhydraulik
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FELDER

Sauberer Arbeirtsplatz -
saubere Werkstlcke -
wichtige Gesundheitsvorsorge
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Noch mehr
praktisches Zubehor
finden Sie unter:
www.feldershop.com

Ein Schleiftisch ist ein wesentlicher Baustein fiir eine
gesunde Werkstatte. Die Notwendigkeit professioneller
Absauglosungen wurde in der Holzbearbeitungsbranche
langst erkannt, so ist die Verwendung eines Schleiftisches
bei Handschleifarbeiten in Osterreich und Deutschland
sogar gesetzlich verankert (GKV2011 §16a Abs. 3 bzw.
BGI-739). Anfallende Staube werden so optimal erfasst
und sofort abgesaugt. BG-priifzertifiziert (DGVU).

GER
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fg.am/fst| 60ger

Stufenlose Hohenverstellung
726—1326 mm - stabil, flexibel
und mobil in Kombination mit dem
Felder Arbeitstisch FAT 300

3

(|7)

L
Abmessungen (L x B mm) 1660 x 1020
Arbeitsfliche abgesaugt (L x B mm) 1530 x 800
Arbeitshohe einstellbar (mm) 726-1026
er':nle;xf.rhggg :g:;:::; verstellbar (mm) 726-1326
Absauganschluss (mm) 140
Benétigte Luftmenge m*/h 1500
Gewicht (kg) 120
Filterfliche (m?) 5

Platzbedarf (L x B x H mm)

1040 x 898 x 1940
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AF12 AF14 AF16

Maximale Absaugleistung
bel geringstem Platzbedart!

Hoher Bedienkomfort durch Spanesack-
Schnellwechselsystem, Absauganschliisse
fir Schlauch- und Rohrabsaugleitungen,

und vieles mehr.

Mobil, stationar oder fiir platzsparende
Wandmontage - wir haben die passende
Absaugl6sung fiir jeden Bedarf.

fg.am/afriger

AF 22 Wandmontage

GER



http://fg.am/afrlger
http://fg.am/k940sger
http://fg.am/afrlger

www.felder.at

AF22 AF22-200
mobil Standgerit Standgerit

Bestzeit!
Spanesackwechsel in 15 Sekunden!

4 Sekunden:  Verschlisse 6ffnen und vollen
Spdnesack entnehmen

8 Sekunden:  Neuen Spdnesack einspannen

3 Sekunden:  Verschliisse wieder schlie3en

|15 Sekunden: Bestzeit!
Nur bei AF 22, AF 16

~ < 0 o~ '
SR © 8 do
T T L L w 8
< < < < <
120 140 160
Absauganschluss (@ mm) (120/80)* (140/80)* 120 + 80 200
Spénevolumen (l) 110 200 200 2x200 2x200
Volumenstrom max. (m*/h) 1350 2350 3000 3100 3100 E
Gewicht (kg) 2 47 52 70 70 -
784 x 965 x 982 x 1300 x 1300 x Noch mehr
Platzbedarf (L x B x H mm) 415 x 575x 570 x 580 x 580 x praktisches Zubeh&r
1977 2030 2063 2150 2150 finden Sie unter:
Spanesackschnellwechsel Ja Ja Ja Ja Ja www.feldershop.com

* mit Verteiler
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Saubere Luft fur

gesunde Werkstatten

Gewerbliche und industrielle Holz-
bearbeiter profitieren von holzstaub-
gepriften und BG-priifzertifizierten
(DGVU) FELDER-Reinluftabsaug-
geridten in verschiedenen Preis-

und Leistungsklassen.

Alle Modelle erreichen einen Rest-
staubgehalt von weniger als 0, mg/m?
und entsprechen somit der Reststaub-
gehaltstufe H3.

FELDER-Brikettierpressen

Mit Felder-Brikettierpressen reduziert
sich das Volumen anfallender Spane um
90 %, gleichzeitig entfillt die Investi-
tion in einen Spanebunker oder -silo.
Dank hochwertiger Brennstoffbriketts
senken sich die Heizkosten oder

es wird durch den
Verkauf eine neue
zusitzliche Einnah- e o
mequelle . pEADES RET ¥
erschlossen. '

GER
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im Profi-
format

Noch mehr

E praktisches Zubehér
finden Sie unter:

www.feldershop.com

LN o o o o o o
[ < O o LN o LN
- — - ~ ~ n P~
- - - - - - -
o (4 (a4 4 [ (4 (a4
Absauganschluss (@ mm) 125 140 160 200 250 300 350
Spanevolumen (1) 200 200 2x200 2x200 2x250 2x250 2x250
Volumenstrom max. (m*/h) 1900 2500 3200 4000 5000 6000 8000
Reststaubgehalt (mg/m?) <0l <0,l <0,l <0l <0l <0,l <0,l
Schalldruck (dB) 74 74 70 70 75 75 75
Autom. Filterabreinigung - - Ja Ja Ja Ja Ja
Patronenfilter - - - - Ja Ja Ja
JET-Abreinigung - - - - Ja Ja Ja
Filterfliche (m?) 5 10 10 20 50 50 71
1040x | 1040x | 1775x | 1775x | 2640x | 2640x | 2640x
Platzbedarf (L x B x H mm) 898 x 898 x 898 x 898 x 1140x | 1140x | 1140x
1940 1940 | 2005 | 2005 | 2260 | 2260 | 2260
Patronenfilter JET-Abreinigung
v GrofBere Kontinuierliche
Filterfliche DruckluftstoBe
: bei dhnlichem reinigen den Filter
] Platzbedarf vollautomatisch
p v Reduzierte und garantieren
Filterbelastung langanhaltend
v Maximierte perfekte Absauger-
Filterstandzeit gebnisse

fg.am/afriger
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Vorschubapparate

Durch die konstante Vorschubgeschwindigkeit, die hoch-

wertigen Gummirollen und das exakte Anliegen der Werk-

stlickes garantiert ein Vorschubapparat saubere und gleich-

bleibend prazise Arbeitsergebnisse bei jeder Anwendung.

Empfohlene Einsatzgebiete: Standard- und Serienarbeiten

an der Frase oder Kantenschleifmaschine, Abrichthobeln,

Besaumen und Parallelschneiden.

Bei Vorschubapparaten mit Raumschwenkkopf konnen
schmale Werkstiicke durch 90-Grad-Schwenkung auch
am Anschlag angedriickt werden (Variofeed 3/4, F-48).

o § © 5 &3 ® £ SIE-
S8 82 53¢ ¥ 531
2 e 3 08 w2 > 02
Schwenkkopf einfach einfach Raum- Raum- Raum-
P schwenkkopf | schwenkkopf | schwenkkopf
Leistung (kW) 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
Antriebsrollen (Stk.) 3 3 3 4 4
Rollen & / Breite (mm) 120/60 120/60 120/60 120/60 120/60
2,5/5,5 3,2/6,3/ 3,5/4/
. 7/11 8,3/12,5/ Vario 6,5/8/ Vario
Vorschubgeschw. {m/min.] 14/21 | 167/25/ | 3-18 10/12,5/ 3-18
27/54 32/63 20/25
Gewicht (kg) 41 59 65 67 70
Noch mehr

fg.am/feederger

praktisches Zubehor

finden Sie unter:

www.feldershop.com

N

"

ﬁ
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Variofeed 3 Variofeed 4
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Besuchen Sie uns im Internet

- Maschinen

- Videos

- Sofortangebote z Ry
- Werkzeug und Zubehor ~
- Alle technischen Daten ' . @ )

www.format-4.com o= o/
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und entdecken Sie:
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FELDER GRUPPE
LIEFERPROGRAMM 2017

FELDER

1 b o rer— ? "
Kreissigen und, gt it- == P e i —— = Kreissige- & e i “hu*-}* s,
Formatkreis- ! _.‘! - M‘I r 'j !'i Frasmaschinen r ’ - -
sdgen = 1 el 4
K940 S K700 S K 700 Professional K700 KF 700 S Professional KF 700 Professional KF 700
2
5! Frasmaschinen 5 s et 3 B
= - W "
- ¥
ol - == ——
K500 S K500 Professional K 500 F 900 M F900 Z F700 M F700Z
Bandsagen Diibelbohr- = Breitband-
- 1 " maschine E% schleifmaschinen
Bandschleif-
maschine i A Bohr- und I Biirstmaschine
Stemmmaschine
FB 940 RS FB 940/840 FB 710 FD 21 FW 1102 Classic FW 950 classic
Kantenschleif- FB 740 RS FB 740/640 FB 610
maschinen FB510 .
o Absauggerite
&;_:ql ﬁ g Brikettierpressen
FS 722 FS 900 KF FS 900 K FD 250
FORM‘
Kreissdgen Hobelmaschinen ’
und Format- & — . &
kreissagen "]-... :
kappa 550 x-motion kappa 550 kappa 400 x-motion kappa 400 dual 51
CNC-
Bearbeitungszentren
profit H500 profit H350 profit H300 profit H200
Plattenaufteilsigen Breitband-
. e schleifmaschinen J I I
. = s
= a8 5
kappa automatic 60/80/100 kappa V60 kappa automatic classic finish 1350 classic gloss finish 1350 classic

Hammer

Kreissdgen i Hobelmaschinen
und Format- .. = """"_, > A el : : . . <
kreissagen by 1
——
K4 Perform K3 winner Comfort K3 winner K3 basic A3 41A A3 41D A3 41 A3 31 A3 26
Kombimaschinen Bandségen Langloch-
= = -a'-a-'h.. E ‘-‘:!%- _lf bohrmaschine
_‘ i a ) o
C3 31 Perform C3 31 Comfort C331 N4400 N3800 D3

GER



FOPM‘ Hammer

oy h-—:— @'* Kombimaschinen

s WA ST

KF 500 Professional KF 500 CF 741 S Professional CF 741 Professional CF 741 CF 531 Professional CF 531
I i Hobelmaschinen L = . . E . '—
F 500 MS F 500 M AD 951 AD 94| AD 74| AD 531 A95IL A 94l D 963 D951

Kantenanleim-

structura 60.02 G 680/670 G 660 G 500 G 480 G 360 G 330/320 G 220 FK'300 ForKa300Seco  Forka200 ECO ERM 1050

NI EEE

FBP 60
FBP 70 AF 22 Stationdar ~ AF 22 Fahrbar  AF 22-200 Stand AF 22 Stand AF 16 AF 14 AF 12

RL 200 RL 160 RL 140 RL 125

i Frasmaschinen || =

plan 51 L exact 63 exact 51

profil 45 M/ x-motion profil 45 M profil 45 Z / x-motion profil 45 Z

Kantenanleim-

.EL e

profit HIO profit HO8 cexpress 920 classic tempora 60-12 tempora 60-08
Heizplattenpressen
finish 1302 HVP Typ | HVP Typ 2 HVP Typ 3 HVP Typ 4
finish 1102 Heizplattenpresse mit Heizplattenpresse mit Heizplattenpresse mit Heizplattenpresse mit Anschluss

Elkom® Elektro-Heizplatten ~ Warm-Wasserheizung Thermo-Olheizung an das bestehende Heizsystem

Frasmaschine

== -l—-f-'. - ﬂ_‘ﬂ"
Kreissage- H"
Frasmaschinen =
F3 B3 Perform B3 winner Comfort B3 winner B3 basic

Absauggerit

|

. www.format-4.com

GER
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FORMAT-4 Maschinenbau
KR-Felder-StraB3e |

6060 HALL in Tirol

Austria

Tel. +43 5223 55306

Fax +43 5223 55306-63
info@format-4.com

www.format-4.com

Sofort-INFO unter:

@A Tel. 05223 55306
Fax 05223 55306-63
www.format-4.at

@D Tel. 089 383 804-68
Fax 089 383 804-69
www.format-4.de

CB Tel. 044 872 51 00
Fax 044 872 51 2|
www.format-4-suisse.com

dD Tel. 0472 832 628
Fax 0472 802 301
www.format-4.it

A/17F4-09-GER/S/1,00/V/2710/

AW/AH - © 04/2017 - FELDER® Austria

Die Maschinen sind teilweise mit Sonderausstattungen abgebildet.
Anderung der technischen Daten, Satz- und Druckfehler sowie
Irrtiimer jederzeit vorbehalten
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