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DIE NEUE SMART
eine Giben fiir jedermann

NOUVELLE SMART
une Giben pour tous

EINE PLATTENAUFTEILANLAGE
mit einzigartiger Leistung. Der
Bediener hat den Yorzug einer
einfachen Anwendung, bei der er
alles unter Kontrolle hat und ohne
Miihen die Werkstiicke auf und
von der Maschine bewegt.

umqup L'opér
avec facilité

ALLE IN DIESEM PROSPEKT VERWENDETEN ABBILDUNGEN SIND NUI
BEISPIELHAFT UND DEMONSTH EREN KEINE SPEZIFISCHE
MASCHINENZUSAMMEN UNG.
I\ITEI‘IUEH DANS CETTE BROCHURE SONT
V/ FRESENTENT AUCUNEMENT UNE OFFRE DE
C :WI\IFIUV/RA/I”N SPECIFIQUE D'UNE MACHINE
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ROBUSTHEIT

Die Robusthett einer Maschine ist der Schltsselfaktor;
um Qualitat dauerhaft sicherzustellen. Aus diesem
Grund sind das Maschinenbett, der Schieber und
die Spannzangen aus massivem Stahl gebaut.

PRAZISION

Qualitativ hochwertige Materialien und
Komponenten erster\Wahl, gefertigt auf CNC
gesteuerten Maschinen, gewdhrleisten die hohe
Prdzision des Schnittes und die Positionierung des
Schiebers.

GESCHWINDIGKET

Automatische Kontrolle der Bewegungen des
Ségewagens und des Schiebers in Abhdngigkeit der
Plattenabmessungen. Der Seitenausrichter mit
permanent wirkender Ausrichtrolle gewahrleistet
hohe Geschwindigkeiten bei allen Querschnitten.

ERGONOMIE

Fir eine einfache Anwendung durch den Bediener
entwickelt: Ubersichtliche Anordnung der wenigen
Bedienelemente am Bedienpult, ausgezeichnete
Uberschaubarkeit der gesamten Anlage.

EINFACHE UND INTUITIVE STEUERUNG
Grafische Darstellungen samtlicher Arbeitsablaufe
auf der Maschine, sowie flr eine unkomplizierte
Programmierung

MIMIMALER PLATZBEDARF
Konstruiert fir geringen Platzbedarf und maximale
Leistungsfahigkeit.

ROBUSTE

La structure robuste est le facteur-clé qui assure
une qualité de longue durée, dont la base de la
machine, le pousseur et les pinces sont composés
de matériel en acier:

EXACTITUDE

Des matériaux et composants de haute qualité
et les procédures CNC assurent I'exactitude de
la coupe et le positionnement du pousseur:

RAPIDE

Le mouvement automatique du chariot porte-
lames et le contréle du pousseur; en fonction de
la dimension des panneaux. Aligneur latéral avec
rouleau en contact permanent pour une vitesse
d'exécution rapide et le maintien de I'équerrage
de toutes coupes transversales.

ERGONOMIQUE

Congu pour alléger les taches de I'opérateur:
les controles sont positionnés sur le panneau de
contréle mobile, visibilité excellente a l'intérieur
de la machine.

CONTROLE SIMPLE ET CONVIVIAL
Représentation graphique pour une
programmation facile et pour le contréle des
phases de travail.

ESPACE MINIMUM REQUIS

Concu pour occuper un minimum d'espace sans
diminuer la performance.
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SMART SP,
DER NEUE REFERENZPUNKT

Das neue Giben Plattenaufteilzentrum, entwickelt fiir
eine einfache und intuitive Anwendung.

SMART SP,
LA NOUVELLE REFERENCE

Le nouveau centre de coupe Giben est concu pour une
utilisation simple et intuitive.

4 | Smart
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Die neue SMART SP "Challenge
Line" ist ein kompaktes Plattenaufteil-
zentrum mit manueller Beschickung des
Materiales von vorne, ausgelegt flr hdchste
Anforderungen, ideal fir den Handwerker
und kleiner Industriebetriebe. Die
umfassende Serienausstattung und das
optionale Zubehdr machen aus der neuen
SMART ein echtes Plattenaufteilzentrum
fur alle anfallenden Anforderungen (optional:
Queraufteilung von post-oder
softgeformten Strangen, Nuten, Félzen,
Gehrungsschnitte, usw.).

In der Abbildung ist eine Smart SP, ausgestattet mit
Schutzgittern (gemdB "CE" Norm) und ergonomischen
Sicherheitsabschliissen der Luftkissentische abgebildet
(optional).

v

La nouvelle ligne SMART SP
"Challenge Line" est un véritable centre
de coupe compact, comportant le
chargement frontal du paquet, une haute
performance, idéale pour utilisation allant
de la grande entreprise a l'artisan. Le haut
standard et I'équipement optionnel font
de la nouvelle SMART un centre de coupe
complet, pouvant effectuer des opérations
variées additionnelles (option: coupe
transversale des bandes post et soft
formées, rainures et coupes alternées,
coupes d'onglets, etc...).

L'image démontre une SMART SP équipée d'une
grille sur trois c6tes (normes "CE") et tables a
coussin d'air avec rallonges ergonomiques (option).
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KONZENTRATION AUF DAS WESENTLICHE.
DER SCHNITT

Ein starker und schneller Sagewagen. -+

CONCENTREZ-VOUS SUR L'ESSENTIEL.
LA COUPE T

Chariot porte-lames rapide et puissant de la scie.

SSXX

SSE
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DAS KONZEPT: MASCHINEN-
BETT MIT HORIZONTALEN
FUHRUNGEN

Die geometrische Konstruktion des
Maschinenbettes mit hoher
Verwindungssteifigkeit und die horizontale
Anordnung der Fihrungen verleihen dem
Sagewagen einen optimalen Schwerpunkt.
Wie die beiden Schienen fiir einen Zug,
nehmen die beiden horizontal angeordneten,
zylindrischen Flhrungen am Maschinenbett
das Gewicht des Sdgewagens und die
Schnittkrafte gleichmaBig auf und gewahrleisten
somit eine maximale Stabilitit und Linearitt.
Die vertikalen Bewegungen der Sdgen erfolgen
Uber gehdrtete und geschliffene vertikale
Flhrungen, die hochste Prézision und die
Senkrechtstellung gegeniber der
Materialauflagefliche flr eine optimale
Schnittqualitdt gewdhrleisten.

]
@

Sdgewagen mit Hauptsdge und Vorritzer mit
Schnellspannsystem fur die Werkzeuge.

Chariot porte-lames avec demontage

pneumatique rapide des lames.

EIN SICHERES UND EFFIZIENTES ANTRIEBSSYSTEM

Durch die Yerwendung einer speziellen, vorgespannten Kette, wird ein
einfacher und effizienter Antrieb eingesetzt, der eine schnelle, gleichmdBige
und gleich bleibende Bewegung ohne Vibrationen gewdhrleistet.
Dieser Antrieb ist wartungs- und schmiermittelfrei, wird nicht geschmiert

und liefert Jahr fiir Jahr die gleich hohe Leistung.

A

In der Abbildung ist ein Sdgewagen
mit unabhdngig vertikal gesteuerter
Vorritzergruppe dargestellt.

L'image démontre le chariot porte- |
lames de la scie avec montée
indépendante de l'inciseur.

6 | SniarteSIESGiben

LE CONCEPT: BASE DE LA
MACHINE AVEC GUIDES
HORIZONTAUX

La géométrie de la base de la machine
donne un support rigide et le
positionnement horizontal des guides
permet un barycentre parfaitement
balancé. Tels deux rails pour un train,
les guides cylindriques horizontaux de
la base de la machine partagent le poids
et la masse du chariot porte-lames,
assurant ainsi la plus grande stabilité et
linéarité du mouvement.

La montée verticale des lames est
effectuée sur des guides de large
diametre qui sont fixes et rectifiés, qui
assurent lI'exactitude et sont
perpendiculaires a la table de travail,
pour une coupe de qualité optimale.

\

Automatische Schnittlingensteuerung
in Abhéngigkeit der Plattenabmessungen.
Diese Steuerung vermeidet unnétige
Bewegungen des Sagewagens und erhoht die
Produktivitdit der Plattenaufteilanlage.

Contrdle automatique du mouvement
du chariot porte-lames selon la dimension
des panneaux. Ceci évite tout mouvement
inutile du chariot porte-lames et augmente la

productivité de la machine.

Giben | Smart | 7



SCHNELLERE QUERAUFTEILUNG

Der Seitenausrichter mit permanent wirkender Ausrichtrolle gewihrleistet
hohe QeschW|nd|lg(ke|ten bei allen Querschnitten. Der Seitenausrichter richtet
zu Beginn des Zyklus aus und bleibt permanent am Material.

CYCLE PLUS RAPIDE DE LA COUPE
TRANSVERSALE

L'aligneur latéral, avec présence du rouleau permanent, assure une exécution
de haute vitesse de toutes coupes transversales. L'aligneur fonctionne
seulement lorsque le cycle débute et reste toujours en contact avec la bande.

Seitenausrichter mit permanent wirkender Ausrichtrolle richtet nur ein Mal vor dem
Schliessen der Spannzangen aus. Das Streifenpaket mit der permanent ausrichtenden Rolle wird
durch den Schieber zuriickgezogen und anschliessend entsprechend den MaBen vorwirts
positioniert, ohne dass der Seitenausrichter das Paket verldsst.

L'aligneur avec présence permanente du rouleau fonctionne seulement avant la
fermeture des pinces. Le paquet de bandes est tiré vers l'arriére lorsque
l'aligneur est positionné et ensuite est poussé vers |'avant a la position mesurée, pendant que
I'aligneur latéral est en contact avec le paquet.

Widhrend des Schnittvorganges sind die Schutzlamellen immer abgesenkt.

Les volets sont toujours abaissés durant le cycle de coupe.

20% HOHERE ZYKLUSZEITEN
Wahrend der Queraufteilung richtet der
Seitenausrichter GIBEN mit permanent
wirkender Ausrichtrolle zu Beginn den
Streifen aus und verldsst wéhrend der
gesamten Queraufteilung und den
Positionierungen des Schiebers das Materfal
nicht mehr sondern hélt die Streifen mit
der Ausrichtrolle immer ausgerichtet.
Dadurch kann der Druckbalken sofort
nach der Positionierung durch den Schieber
absenken, die Sdge anheben und den Schnitt
ausflihren. Die Seitenausrichtung hat somit
keine zeitliche Auswirkung auf die
Produlivitdt wahrend der Queraufteilung
(NULLTARIF). Bei anderen Systemen
ohne Ausrichtrolle muss der
Seitenausrichter nach jeder
Positionierung des Schiebers neu
ausrichten und verzégert dadurch
t < 700 das Absenken des Druckbalkens und somit
0 auch das Anheben der Sége und den I
Schnittstart. Der Zeitgewinn durch das
System GIBEN mit permanent wirkender J

13 14 15

Ausrichtrolle liegt bei ungefihr 20%.

8 | Smart | Giben

TEMPS D'EXECUTION 20%
PLUS RAPIDE

Durant le cycle de coupe transversale,
I'aligneur GIBEN avec rouleau en
contact permanent, fonctionne seulement
au début du cycle et ne fonctionne
jamais durant le positionnement du
pousseur: Le rouleau est toujours en
contact avec la bande. Par conséquent, la
poutre de pression s'abaissera
immédiatement apres le positionnement
du pousseur et la lame pourra s'élever et
couper: Par conséquent l'aligneur n'a aucun
effet (temps MORT) sur le cycle de
production des coupes transversales.
Dans le cas de systémes sans
rouleau, I'aligneur doit toujours
fonctionner aprés chaque
positionnement du pousseur, ayant
pour résultat le temps de l'abaissement de
la poutre de pression et 'élévement de la
lame pour la coupe. Une estimation de ce
temps peut représenter approximativerment
20% de plus que le systéme GIBEN avec
présence de rouleau permanent.

Die Fihrungen mit Prézisionszahnstangen
und der Schieber aus Stahl sind die
zeitlose Gewahr fur Robustheit, Qualitit und
Prdzision. Die Spannzangen aus Stahl, mit
schwimmend gelagerten, unteren
Spannzangenfingern, spannen das Paket sicher
wiahrend dem gesamten Aufteilzyklus bis
zum hinteren Besdumschnitt.

SITUATION TOUJOURS SOUS
CONTROLE

Les guides et le pousseur en acier équipés
de crémailléres de précision garantissent
robustesse, qualité et exactitude prolongé
dans le temps. Les pinces en acier avec des
doigts flottants en dessous bloquent le paquet
durant tout le cycle de coupe jusqu'au
moment ou la derniéfe coupe de
rafraichissement est effg i

|
|
ALLES FEST IN DER HAND
\

Giben | Smart | 9



SMART SPT, KEINE KOMPROMISSE:
INTEGRIERTE HUBTISCHBESCHICKUNG.

Plattenaufteilanlage mit automatischer Hubtischbeschickung, Schieber
und Spannzangen.

SMART SPT, SANS COMPROMIS:
TABLE ELEVATRICE INTEGREE.

Scie a panneaux avec chargement automatique provenant de la table
élévatrice et pousseur équipé de pinces.

Eine schnellere Paketentnahme.
Die Spannzangen mit klappbaren, unteren S

Spannzangenfingern schieben das zu beschickende Die Frontalausrichter richten das Paket vor dem
Paket direkt vom Plattenstapel auf die Auflageflichen  Schnittzyklusbeginn gegen die Spannzangen aus.
zur Frontalausrichtung ab. Die Spannzangen spannen
das Paket sicher nach der Frontalausrichtung.

Aligneurs frontaux alignent le paquet avant que
le cycle de coupe longitudinale soit effectué.
Cycle plus rapide d'alimentation du paquet.
i Les pinces avec doigts inférieurs rétractés chargent
| le paquet directement de la pile et le transférent a
) ; la table de travail pour I'alignement frontal. Ensuite
4 B les pinces bloquent le paquet de panneaux apres
que l'alignement ait été effectué.
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In der Abbildung ist eine Smart SPT,
ausgestattet mit Schutzgittern (gemdf "CE" Norm)

und ergonomischen Sicherheitsabschlissen der
Luftkissentische abgebildet (optional).

L'image démontre une Smart SPT équipée d'une grille
sur trois cotés (normes “CE”) et tables a coussin d'air
avec rallonges ergonomiques (option).

101 Smart | Giben

Elektromechanischer Hubtisch mit Spindeln fir die Beschickung der
Maschine. Auf Anfrage kann der Hubtisch mit freilaufenden oder angetriebenen
Rollengruppen zur Anbindung von Vorstapelrollenbahnen ausgestattet werden
(optional).

Table élévatrice électro-mécanique avec montée par quatre vis pour
le chargement et I'alimentation de la machine. Sur demande, la table élévatrice
peut étre équipée de modules de rouleaux non-motorisés ou actionnés pour
le chargement frontal ou latéral provenant d'un dispositif externe (option).

/
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G-VISION, EINE EINFACHE UND INTUITIVE STEUERUNG

Maximale Automatlon unkomplizierte Programmierung und einfache Bedienung.

G-VISION, UN CONTROLE FACILE ET INTUITIF

Automation max:male programmation et utilisation facile.

Maschinensteuerungssoftware G-Vision,
installiert auf einem PC der neuesten Generation
mit Multitasking-Betriebssystem Microsoft
Windows™

Vorteile:

*Sequentielle Kontrolle der Schnittplane, Anzahl
der Platten und Schnittplanwechsel, ohne den
Eingriff des Bedieners

*Kontrolle der Sdgewagenvorschub-
geschwindigkeit in Abhéngigkeit der Pakethohe
und der Besdumbreiten

*Direkte Kontrolle der Maschinenfunktionen mit
detaillierter Fehlerdiagnose

* Automatische Berechnung des vorderen und
hinteren Besaumschnittes

*Eingabe von logischen Schnittplanen
*Eingabe von Buntschnittplanen

*Eingabe von Schnittplanen mit Kopfschnitten
*Eingabe von Schnittplédnen mit Z-Schnitten
*Eingabe von Schnittpldnen mit W-Schnitten.

Grafische Darstellung des Schnittplanes und der
Bearbeitungsabschnitte in Echtzeit. Durch diese
Simulation wird der Bediener Schritt fur Schritt durch
die gesamten Bearbeitung gefihrt.

Affichage graphique en temps réel du schémas de
coupe et des différentes phases de coupe.
L'opérateur est guidé, étape par étape, sur les
opérations devant étre effectuées.

OPTIONAL: auf Anfrage ist ein automatischer
Schnittplangenerator an der Maschine erhaltlich.

OPTION: un générateur du schémas de coupe
automatique est disponible sur demande.

Le logiciel G-Vision pour contréle de la machine
installé sur la plus récente génération de PC, a étre
utilisé sur Microsoft™ Windows™ systéme
d'exploitation multitdches.

Avantages:

»Controle séquentiel des schémas, prenant note du
nombre de panneaux tout en changeant de schémas
a schémas sans une implication

additionnelle de la part de I'utilisateur

Controle de la vitesse du chariot porte-lames selon
la hauteur du paquet et de la largeur des coupes de
rafraichissement

*Controdle direct des fonctions de la machine pour
un diagnostique détaillé et pour le dépannage.
*Calcul automatique des coupes de rafraichissement
frontales et arrieres

*Coupes a damiers

eCoupes décalées

«Coupes de téte

«Troisiéme phase multiple (coupes Z)
*Quatriéme phase multiple (coupes W).

[T

[~ |

Der permanente "SCHNITTPLANEDITOR" erlaubt
die Eingabe neuer Schnittplane wéhrend des Betriebes
der Maschine und stellt grafisch die Schnittplane,
Zuschnitte und Reste dar.

La fonction "EDITOR" permet |'entrée de nouveaux
schémas de coupe pendant le fonctionnement de la
machine et I'affichage graphique du schémas, restes
et pieces commandées.

Job: LAB order: 12345678
customer: Giben International

| Item: Top

| Material:  MDF

g
578
w  12452x 852,4x120 |
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| T Giben 2,0

e Gilen
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OPTIONAL: auf Anfrage ist eine Software zum
Drucken von Etiketten an der Maschine erhiltlich.

OPTION: un logiciel sur la machine pour imprimer
les étiquettes est disponible sur demande.

Giben | Smart | I3




ZUSATZLICHE MEHRAUSSTATTUNGEN

Fiir die Baureihe Smart haben wir an alles und an jeden gedacht.

LES OPTIONS DISPONIBLES SUR DEMANDE

Pour la série Smart nous avons pensé a tout pour tous.

PF-Vorritzsage auf dem Sdgewagen fir die
Aufteilung bereits bekanteter Streifen (post-
oder softgeformt).

Inciseur PF sur le chariot porte-lames pour
le sciage de bandes avec les chants plaqués
avec profils droits ou arrondis (post et soft
forme).

Vorrichtung fiir Gehrungsschnitte.
Dispositif pour les couples d'onglet.

Automatische Uberstandsregulierung
der Hauptsage entsprechend der Pakethdhe
fir die Optimierung der Schnittqualitdt bei
hohen Sageblattiberstanden.

Ajustement automatique de la
projection de la lame en fonction de la
hauteur du paquet qui assure une qualité de
coupe constante dans toutes conditions.

14 | Smart | Giben

Furnierfinger fur den Zuschnitt von Platten mit
iiberstehender Beschichtung.

Dispositif pour la coupe de panneaux avec
bords remontants au saillants.

Kiihl-und Schmiervorrichtung mit Luft
oder Flissigkeit zur Kihlung und Schmierung
der Hauptsage flr eine hohere Schnittqualitat
bei thermoplastischen oder duroplastischen
Materialien.

Nébulisation pour le refroidissement de la
lame afin d'assurer une plus grande qualité de
coupe pour les matériaux thermoplastique et
thermodurcissable.

Verschiebbare Luftkissentische.
Table a coussin d'air mobile.

Laserrichtlicht entlang der Schnittlinie.
Rayon laser sur la ligne de coupe.

o =




Vorrichtung zum Ausfihren von Nuten
im automatischen Zyklus.

Dispositif pour la coupe de rainures
en séquence automatique.

o = He
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Elektrische Vorritzereinstellung,
vertikal und horizontal, direkt Gber die
G-Vision Steuerung,

Ajustement électrique horizontal et
vertical de l'inciseur, directement controlé
via G-Vision.

210 1060 K 920
SMART SP
K X X
3300 | 3350 | 5920
3800 | 3350 | 6620
3800 | 3850 | 7120
4400 | 4300 | 7720

210

: Serie SMART
Technische = T
Spezifikationen = e
Sageblattlberstand 80(95-105) mm 3,1"(3,7"-4,1")
Sagewagen < )

e Vorschubgeschwindigkeit | 1+80 m/min. 3+262 ft/min.
* Rucklaufgeschwindigkeit | 80 m/min. 262 ft/min.

Hauptsageblatt @ 330(360-380)mm. @ 13"(14,2"-15")

e Motor 7,5 (11-13,2) kW 9 (13,2-16) kW
Vorritzer @ 180 mm. a7
e Motor 1,25 kW 1,5 kW
Schieber ; )
e Vorschubgeschwindigkeit* | 1+60 m/min. 3+197 ft/min.
e Ricklaufgeschwindigkeit: | 60 m/min. 197 ft/min.
Absaugung
e Luftgeschwindigkeit 30+35 m/sec. 98+115 ft/sec.
e Absaugstutzen @ 200 mm 278"

@75 mm a3"
Druckluft
e Druck 5+6 bar 5+6 bar
e Verbrauch 20+30 I/min. 20+30 I/min.

(*)Die Schiebergeschwindigkeit kann verdndert sein. Der angegebene Wert entspricht ein Parameter, der bei
Priifung der Maschine zu bestimmen ist. Diese Werte sind eir und je nach Lander iften verschieden.

Série SMART

Caractéristiques
techniques Hz 50 Hz 60

mm inch
gﬁqpeagfgggg,ge e 80(95-105) mm 3,1"(3,7"4,1")
Chariot porte-lames
e Vitesse d'avance 1+80 m/min. 3+262 ft/min.
e Vitesse de recul 80 m/min. 262 ft/min.

Lame principale @ 330(360-380)mm. @ 13'(14,2"-15")

° Moteur 7,5 (11-13,2) kW 9 (13,2-16) kW
Lame inciseur @ 180 mm. Q7
e Moteur 1,25 kW 1,5 kW
Pousseur programmé
e \/itesse d'avance- 1+60 m/min. 3+197 ft/min.
1060 K 920 e Vitesse de recul* 60 m/min. 197 ft/min.
Aspiration
SMART SPT * Vitesse de I'air aspiré 30+35 m/sec. 98+115 ft/sec.
K % Y e Bouches d'aspiration @ 200 mm 278"
3300 | 1600 | 9025 e -
3800 1600 | 9025 - i
Air comprimé
3800 | 2200 | 9025 * Pression 5+6 bar 5+6 bar
4400 | 2200 | 9025 e Consommation 20+30 I/min. 20+30 I/min.

(*) La vitesse d'alimentation du pousseur peut étre modifiee. La valeur mentionnée ci-dessus correspond a
une donnée paramétrique établie lors d'essais. Les données peuvent varier d'un pays a l'autre dependant des
normes de sécurité du pays en question.

Die Maschinen und Technischen Daten kénnen je nach in den verschiedenen Landern geltenden
Sicherheitsvorschriften unterschiedlich sein. Unsere lschaft behalt sich vor, etwaige Abdnderungen
vorzunehmen, d.h. wenn diese Abanderungen den Lieferwert nicht beeintrachtigen sondern dem
Perfektionszweck dienen und die Maschinenleistungen unbeeintrachtigt garantieren.

Les machines et leur données techniques peuvent variér d'un pays a l'autre dépendant des normes de
sécurité du pays en question. Les données techniques et les configurations des machines peuvent varier.
Giben se réserve le droit d'effectuer, en tout temps et sans avis préalable, des modifications aux données
et aux représentations formulées dans cette brochure.

ALLE IN DIESEM PROSPEKT VERWENDETEN ABBILDUNGEN SIND NUR BEISPIELHAFT UND
DEMONSTRIEREN KEINE SPEZIFISCHE MASCHINENZUSAMMENSTELLUNG.

TOUTES LES IMAGES CONTENUES DANS CETTE BROCHURE SONT INDICATIVES

ET NE REPRESENTENT AUCUNEMENT UNE OFFRE DE CONF/GL/RATAQL//\;JEPIggé”F#/DNUEE
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