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NUEVA SMART
una Giben para todos

NOVA SMART
uma Giben para todos

UNA SECCIONADORA

con prestaciones Unicas.

El operador trabaja con maxima
facilidad teniéndolo todo bajo
control, orientando y descargando
las piezas seccionadas sin
ninguna fatiga.
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TODAS LAS IMAGENES DE ESTE CATALOGO SON INDICATIVAS
Y NO REPRESENTAN UNA CO. ON ESPECIFICA DE LA MAQUINA
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ROBUSTA

La estructura robusta es un factor determinante
para consentir la calidad en el tiempo. Por este

motivo la bancada, el empujador y las pinzas son
de acero.

PRECISA

Los materiales y componentes son de gran calidad
y elaborados en mdquinas CNC que garantizan
la precisién del corte y el posicionamiento del
empujadon.

VELOZ

Control automdtico del recorrido del carro sierra
y del empujador en funciénde las dimensiones
de los tableros. Alineador con rodillo de "contacto
permanente " para una gran velocidad de
ejecucidn de todos los cortes transversales.

ERGONOMICA

Estudiada para facilitar la vida al operador:mandos
ubicados en el brazo mdvil, excelente visibilidad
al interior de la mdquina gracias a los puntos de
visién predispuestos.

CONTROL SIMPLE E INTUITIVO
Representaciones grdficas para una facil
programacion y control de las diferentes fases
de trabajo.

MINIMO ESPACIO OCUPADO
Proyectada para ocupar el menor espacio posible
sin penalizar las prestaciones.

ROBUSTA

A robusteza estrutural é fator chave para garantir
a qualidade ao longo do tempo, portanto, a base
da médquina, os empurradores e as pingas, fabricadas
em de ligas de aco, sdo superdimensionadas.

PRECISAO

Materiais e componentes de alta qualidade aliados
a um processo produtivo a CNC, garantem
precisdo nos cortes e no posicionamento do
empurrador

RAPIDEZ

Controle automatico do curso do carro serra e
do empurrador, em funcdo das dimensdes dos
painéis. Alinhadores com atuacdo permanente
garantem alta velocidade de execucdo do ciclo e
a perpendicularidade dos cortes transversais.

ERGONOMIA

Projetada para facilitar as tarefas do operador: os
controles sdo concentrados no painel de comando
mdvel, permitindo excelente visibilidade do interior
da mdquina gracas a dreas apropriadas de controle.

CONTROLE SIMPLES E INTUITIVO
Representacio gréfica para fécil programacdo e
controle das fases de cortes.

ESPACO MINIMO
Projetada para ocupar o minimo espago, sem
prejudicar seu desempenho.
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SMART SP, EL NUEVO PUNTO
DE REFERENCIA

El nuevo centro de seccionado Giben estudiado para una
utilizacién facil eintuitiva.

SMART SP, A NOVA REFERENCIA

O novo centro de corte Giben foi projetado
para uso simples e intuitivo.

4 | Smart | Giben

La nueva SMART SP "Challenge
Line" es un verdadero centro de
seccionado compacto con carga frontal de
los paquetes, con prestaciones de gran
relevancia, ideal para el artesano como
también para la pequefia industria.
El equipamiento completo de serie y los
accesorios bajo pedido hacen de la nueva
SMART un verdadero centro de seccionado
capaz de ejecutar muchisimos trabajos
complementarios (opcional: seccionado
transversal de barras post-soft formadas,
realizacién de ranuras alternadas con los
cortes, cortes pentagonales, etc...).

En la imagen estd representa una SMART SP con redes
perimetrales (normas CE) y mesas a velo de aire con
protecciones ergonémicas (opcional).

v

A nova SMART SP "Challenge
Line" é um verdadeiro centro de corte
compacto, com carregamento frontal
de pacote e alta performance, € ideal
para carpintarias, pequenas e medias
industrias. Os vdrios itens de série e os
opcionais fazem da nova SMART um
verdadeiro centro de seccionamento,
capaz de executar vdrias operagdes
complementares (opcional: corte
transversal de barras post e soft
formadas, realizacdo de canais
alternados aos cortes, cortes
pentagonais, etc...).

A imagem mostra uma SMART SP equipada com
rede perimetral (norma CE) e mesas de ar com

protetor ergondmico (opcional).
v
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CONCENTRARSE EN LO ESENCIAL.
EL CORTE

Un carro sierra potente y veloz.

CONCENTRE-SE NO ESSENCIAL. O CORTE

Carro serra potente e rapido. ’ CONCEPTO: BANCADA CON
GUIAS HORIZONTALES
La geometria constructiva de la bancada
con una elevada rigidez vy el
posicionamiento de las gufas en
horizontal proporcionan al carro sierra
un baricentro extremadamente favorable.
Las dos gufas cilindricas de gran didmetro
que gufan el carro sierra (como
un tren sobre sus vias) no son verticales
sino horizontales para garantizar
un perfecto equilibrio y una distribucién
Sptima de los pesos. La subida en vertical
de la sierra se realiza a través de gufas
de gran didmetro rectificadas que
aseguran la precision y perpendicularidad
respecto a la mesa de trabajo para una
éptima calidad de corte.

Grupo porta sierra e incisor con desmontaje
répido de las herramientas.

Carro serra com sistema de troca rdpida da serta

UNA TRANSMISION SEGURA Y EFICAZ

Una cadena especial pre tensada es el sistema mas simple y eficaz para
garantizar un movimiento veloz, fluido y continuo del carro sierra
permitiendo la ausencia total de vibraciones. No se necesita ninguna
manutencién o lubrificacion y aunque pase el tiempo mantendra siempre
al maximo sus prestaciones.

A

En la imagen, carro sierra con
grupo incisor con salida
independiente.

Esta imagem mostra o carro serra
com levantamento independente
da serra riscadora.

O CONCEITO: BARRAMENTO
COM GUIAS HORIZONTAIS
A geometria construtiva do barramento
garante uma rigidez torcional e o
posicionamento horizontal das guias
permite um baricentro perfeitamente
balanceado. Como nos trilhos de um
trem, as guias cilindricas horizontais
dividem o peso e a massa do carro serra,
garantindo a mdxima estabilidade e
linearidade de corte.

A subida vertical da serra é efetuada
em guias cilindricas cementadas e
retificadas de grande diametro,
garantindo precisao aos movimentos
e perpendicularidade em relacdao ao
plano de trabalho, possibilitando uma
otima qualidade de corte.

a N

Control automatico del recorrido carro
sierra dependiendo de las dimensiones de
los tableros. Esto evita recorridos inttiles del
carro sierra y aumenta la productividad de la
seccionadora.

Controle automatico do curso do carro
serra em funcdo das dimensdes dos painéis.
Isso evita movimentos desnecessérios do carro
serra e aumenta a produtividade.

Giben | Smart | 7




CICLO DE CORTE TRASVERSAL MAS VELOZ

El alineador lateral con rodillo fijo a "contacto permanente",

Earaptlza un velocidad rapida de ejecucion de todos los cortes transversales.
| alineador interviene una sola vez, al inicio del ciclo y después queda

siempre a contacto con la tira.

CICLO DE CORTE TRANVERSAL MAIS RAPIDO

O alinhador lateral com presenca permanente garante uma alta velocidade de
execucido em todos os cortes transversais.

O alinhador é acionado no incio do ciclo mantendo-se sempre

em contato com a tira.
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El alineador con rodillo fijo de "contacto permanente" interviene una sola

vez antes del cierre de las pinzas. El paquete de tiras, con el alineador siempre en contacto, es
trasladado hacia atrds por el empujador y después empujado hacia adelante para realizar todos
los posicionamientos de las medidas sin que el alineador lateral se separe del paquete.

O alinhador de presenca permanente esta acionado somente uma vez, antes do

fechamento das pingas.

O pacote de tiras com o alinhador sempre inserido é puxado para trds e empurrado para frente
sem que o alinhador saia de contato com as tiras.

Durante el ciclo de corte las espdtulas estdn en posicidn baja.

Durante o ciclo de corte os flaps estdo sempre abaixados.

TIEMPO DE EJECUCION UN
20% MAS VELOZ

En un ciclo de corte transversal el
alineador GIBEN con rodillo fijo a
"contacto permanente” interviene una
sola vez, al inicio del ciclo transversal y
nunca en los posicionamientos sucesivos
del empujador ya que el rodillo queda
siempre en contacto con la tira.
El resultado es que el prensor podrd
bajar inmediatamente después del
posicionamiento.del empujadory asf la
sierra sale y corta inmediatamente. El
alineador no influye (tiempo CERO) en
el ciclo productivo de los cortes
transversales. En otros sistemas sin
rodillo, el alineador actua y ejerce
la presion siempre después de
cada posicionamiento del
empujador retrasando asi la
bajada del prensory en consecuencia
la salida de la sierra y el inicio del ciclo
de corte. El tiempo estimado de mds
con este sistema es del 209% respecto al
tiempo empleado por el sistema GIBEN
con rodillo de "contacto permanente ".

—

TEMPO DE EXECUCAO 20%
MAIS VELOZ

Durante o corte transversal, o
alinhador GIBEN com presenca
permanente é ativado no inicio do
ciclo, e ndo se movimenta durante as
préximas etapas de posicionamento
do empurrador, permanecendo
sempre em contato com a tira.
Como resultado, o prensor ird descer
imediatamente apds o
posicionamento do empurrador. A
serra subird e efetuard o corte do
material. Conseqlentemente,
o alinhador ndo influencia no tempo
(tempo MORTO) de ciclo do corte
transversal. Em outros sistemas
sem rolos, o alinhador deve
operar sempre apoés cada
posicionamento do empurrador,
prejudicando o tempo de descida do
prensor e subida de serra para o
corte. Este tempo pode ser estimado
em aproximadamente 20% a mais
que o sistema GIBEN de alinhador
permanente.

SITUACION SIEMPRE BAJO
CONTROL

Las gufas y el carro empujador en acero con
cremallera de precision son la garantia de
robustez, calidad y precisién durante mucho
tiempo. Las pinzas en acero con apéndice
inferior flotante, mantienen bloqueado el
paquete durante todo el ciclo de seccionado
hasta el dltimo corte de limpieza.

SITUACAO SEMPRE SOB
CONTROLE

As guias e o carro empurrador em aco,
dotadas de cremalheiras de precisao,
sao a garantia de robustez, qualidade e
precisdo ao longo do tempo. As pincas de
aco com apéndice flutuante mantém o
pacote blogueado durante toedo o ciclo de
corte, até a execugdo dg dltimo refilo.

Giben | Smart | 9



SMART SPT, NINGUN COMPROMISO:
MESA ELEVADORA INTEGRADA

Seccionadora con carga automatica de los tableros desde mesa

elevadora y empujador con pinzas.

SMART SPT, SEM LIMITACOES:
MESA ELEVADORA INTEGRADA

Seccionadora com carregamento automatico direto da mesa de alimentacdo

e empurrador com pingas.

\\

Py e 7\

>
En la imagen estd representda una SMART SPT

con redes perimetrales (normas CE) y mesas a velo
de aire con protecciones ergonémicas (opcional).

A imagem mostra a SMART SPT equipada com
protecdo a rede (norma CE) e mesas de ar e protetor
ergonbmico (opcional).

Smart | Giben
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Ciclo de separacion del paquete mas veloz.
Las pinzas con el apéndice inferior retrdctil, separan
el paquete a seccionar directamente de la pila y lo
transfieren a la mesa de apoyo para el alineamiento
frontal. Las pinzas bloquean el paquete sélo después
de que el alineamiento se haya efectuado.

Tempo de ciclo de alimenta¢do mais rapido.
As pingas com apéndice retrdtil carregam os pacotes
diretamente da pilha, e os transferem até a bancada
de apoio para o alinhamento frontal. As pingas
bloqueiam o pacote apds o alinhamento.

Alineadores frontales efectian el
alineamiento del paquete de tableros antes que
seinicie el ciclo de seccionado longitudinal.

Alinhadores frontais alinham o pacote antes do
inicio da execucdo do ciclo de corte longitudinal.
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Mesa elevadora electromecanica con husillos para la carga y
alimentacién de la mdquina. Bajo pedido, la mesa elevadora se puede
equipar con mdédulos de rodillos locos o motorizados para la carga
desde un dispositivo de pre carga externo (opcional).

Mesa de alimentac@o eletro-mecénica equipada com eixos roscados
para o carregamento da maquina. A pedido, a mesa pode ser equipada
com rolos livres e motorizados para o carregamento, lateral ou frontal
dos painéis, proveniente de um dispositivo externo (opcional)./

Giben | Smart | I




G-VISION, UN CONTROL SIMPLE E INTUITIVO

Maxima automatlzacmn facil programacion y simple en el uso.

G-VISION, UM CONTROLE FACIL E INTUITIVO

Maxima automa;ao facil programacdo e simplicidade de uso.

Software de control maquina G-Vision que
utilizza un PC de Ultima generacién y basado en un
sistema o#eratwo multitasking Microsoft
Windows"

Ventajas:

*Control secuencial de los esquemas de corte, del
ndmero de tableros y cambio de la secuencia de los
esquemas, sin necesidad de reprogramacién por
parte del operador:

*Control de la velocidad de avance del carro sierra
en funcién de la altura del paquete y de la anchura
de los cortes de limpieza.

*Control directo de las funciones mdquina, permite
una diagndstica y localizacién de las averfas muy
detallada.

*Cdlculo automdtico de los cortes de limpieza
anteriores y posteriores.

*Introduccion de esquemas con cortes Idgicos.
*Introduccién de esquemas con diferenciados.
eIntroduccién de esquemas con pre-cortes.
*Introduccién de esquemas con cortes mdittiples "Z"
(3% fase).

*Introduccién de esquemas con cortes multiples
"W" (4% fase).

Visualizacién graﬁca del esquema de corte y de
las varias fases de seccionado en tiempo real.
Gracias a esta representacién el operario estard
orientado paso a paso en las operaciones a seguir.

Visualizagdo gréifica do esquema de corte e das
varias fases de seccionamento em tempo real.
Gragas a esta representagao o operador € guiado
passo a passo nas operagdes a executar

O software de controle G-Vision utilizado no
controle da médquina e instalado em um PC de Ultima
geracdo € baseado em um sistema operacional
multitarefa Microsoft ™™ Windows ™.,

Vantagens:

eControle sequencial dos esquemas de corte, do
ndmero de painéis e mudanca da seqiéncia dos
esquemas, sem necessidade de envolvimento
adicional do operador.

»Controle de velocidade de avanco do carro serra
em funcdo da altura do pacote e da largura do
refilo.

*Controle direto das fun¢des da maquina, para
um diagnostico e procura detalhada de problemas.
e Célculo automdtico dos refilos dianteiros e
traseiros.

Introducdo de esquemas com cortes ldgicos
eIntrodugdo de esquemas com cortes diferenciados.
eIntroducdo de esquemas com pré cortes.

*Execugdo de cortes miltiplos de terceira fase
(corte Z).
*Execucdo de cortes multiplos de quarta fase
(corte W).
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La funcién "EDITOR" permite la introduccidn de otros
esquemas de corte con la mdquina en funcionamiento
y la visualizacién gréfica de los esquemas de corte,
restos y piezas pedidas.

A funcao "EDITOR" permite a introducdo de novos
esquemas de corte, com a maquina em operagdo e
a visualizacao gréfica dos esquemas, restos e pecas
solicitadas.
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OPCIONAL: bajo pedido esta disponible el software
para generar esquemas de corte automaticamente
en el mismo control de la maquina.

OPCIONAL: um gerador automético de esquemas
de corte a bordo maquina é disponivel.

OPCIONAL: bajo pedido estd disponible el
software para poder imprimir etiquetas desde el
mismo control de la maquina.

OPCIONAL: um software para impressdo de
etiqueta a bordo maquina €é disponivel.

Giben | Smart | I3



OPCIONAL BAJO PEDIDO

En la serie Smart hemos’pensado en todo y en todos.

OPCIONAIS A PEDIDO

Na serie Smart, n6s pensamos em tudo e em todos.

Incisor PF sobre el carro sierra para el
seccionado de tiras con cantos ya revestidos
rectos o redondeados (post y soft -formados).

Riscador PF no carro serra, para a execugao
de cortes em barras com bordo retos ou
arredondados.

Dispositivo para cortes pentagonales.
Esquadro para corte pentagonal.

AN

Regulacion automatica de la salida
sierra desde la mesa de trabajo,
dependiendo de la altura del paquete a
seccionar , con el objetivo de obtener la
mejor calidad de corte en cada caso.

Controle automatico da altura da
serra em funcdo da altura do pacote, a
fim de garantir uma constancia da qualidade
de corte em cada condicdo.

14 | Smart | Giben

Tope tipo peine para el seccionado de
tableros con cantos sobresalientes.

Batente tipo pente para o seccionamento
de painéis com bordos salientes.

L. 3ol

Grupo nebulizador aire/liquido para enfriar
la sierra y obtener una mayor calidad de corte
con materiales termopldsticos vy
termoendurecidos.

Grupo nebulizador ar/liquido, para o
resfriamento da serra, a fim de obter
uma maior qualidade de corte em materiais
termopldsticos.

Mesa a velo de aire movil.
Mesas de ar moveis.

Rayo laser en la linea de corte.
Raio laser na linha de corte.

v 4




Dispositivo para la ejecucion en ciclo
automadtico de ranuras.

Dispositivo para a realizagdo em
seqléncia automdtica de canais.

Calibration | Miscellaneous |
Scorng saw adj. | Lift teble |

g(g OHE @

Regulacion eléctrica del incisor
tanto lateral como en altura, directamente
desde el control G-Vision.

Regulagem elétrica do riscador
tanto lateral como vertical de serra
riscadora, controlado diretamente pelo
G-Vision.
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Caracteristicas T Serie S“f_IAZ]T

fop? 2 5
técnicas i e
Saliente serra 80(95-105) mm 3,1(3,7"-4,1")
Carro porta sierras 2 :
e \/elocitad avance 1+80 m{mln. 3+262 ft[mln.
e \elocitad retorno 80 m/min. 262 ft/min.

Sierra principal

@ 330(360-380)mm.

@13"(14,2"-15")

e Motor 7,5 (11-13,2) kW 9 (13,2-16) kW
Incisor @ 180 mm. Q7"
e Motor 1,25 kW 1,5 kW
Empujador i i
e Velocidad avance (*) 1+60 m/min. 3+197 ft/min.
e \elocidad retorno (*) 60 m/min. 197 ft/min.
Aspiracion
e Velocitad aire aspirado 30+35 m/sec. 98+115 ft/sec.
® Bocas aspiracion @ 200 mm 278

@75 mm @ 3"
Aire comprimido
® Presion 5+6 bar 5+6 bar
e Consumo 20+30 l/min. 20+30 I/min.

(*) Las velocidades del empujador se pueden modificar. El valor indicado corresponde a un parametro fjiado en
fase de verificacion. Este valor puede cambiar de pais en pais en relacion a las normas vigentes.

Serie SMART

Carateristicas
técnicas Hz 50 Hz 60
mm inch
Altura da serra 80(95-105) mm 3,1"(3,7"-4,1")
Carro porta serras X )
e \lelocidade de avanco 1+80 m/min. 3+262 ft/min.
e \/elocidade de retorno 80 m/min. 262 ft/min.
Serra principal @ 330(360-380)mm. 3"(14,2"-15")

a1
e Motor 7,5 (11-13,2) kW 9 (13,2-16) kW
Serra riscadora @ 180 mm. a7
* Motor 1,25 kW 1,5 kW
Empurrador ; :
e \Velocidade de avanco (*) | 1+60 m/min. 3+197 ft/min.
1090 K 520 » Velocidade de retorno (*) | 60 m/min. 197 ft/min.
Aspiracéo
SMART SPT . Vgiocgidade do ar aspirado | 30+35 m/sec. 98+115 ft/sec.
K X N e Bocal de aspiragéo @ 200 mm 278"
3300 | 1600 | 9025 @ 75 mm a3
3800 | 1600 | 9025 T
Ar comprimido
3800 | 2200 | 9025 o 546 bar 5+6 bar
4400 2200 | 9025 e Consumo 20+30 l/min. 20+30 I/min.

(*) As velocidades do empurrador sdo modificaveis. O valor indicado corresponde a um pardmetro prefixado
em fase de teste. Este valor pode mudar de pais a pais em relacdo as normas vigentes

La composicion de la maquina y las caracteristicas técnicas pueden cambiar de pais en pais en relacion
a las normas de seguridad vigentes. Nuestra sociedad se reserva de aportar las modificaciones que sean
necesarias a las maquinas y a los equipamientos a suministrar sin ningun preaviso, ya que tales modificaciones
no disminuyen el valor del suministro y esto con el deseo de perfeccionar y también garantizar inalteradas

les prestaciones de las maquinas.

A composicdo da maquina e as caracteristicas técnicas podem ser mudadas de pais em relacao as normas
de segurancas vigentes. A nossa sociedade se reserva o direito de introduzir as modificagoes que
achar necessdrias ao maquinario e aos dispositivos a fornece sem nenhum pré-aviso, porque tais
modificacées nao diminuem o valor do fornecimento e tem o objetivo de aperfeigoar e também garantir

inalteradas as prestacées do maquinario

TODAS LAS IMAGENES DE ESTE CATALOGO SON INDICATIVAS

Y NO REPRESENTAN UNA COMPOSICION DE LA INSTALACION DE SECCIONADO DEFINIDA.
TODAS AS IMAGENS DESTE CATALOGO SAO INDICATIVAS E NAO REPRESENTAM UMA
COMPOSICAO DEFINIDA DA MAQUINA

Giben
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