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HO|KU|BE|MA Maschinenbau GmbH
Graf-Stauffenberg-Kaserne Sigmaringen
Binger StraBe 28 | Halle 120

72488 Sigmaringen

Telefon: +49 (0)7571 755-0

Telefax: +49 (0)7571755-222
info@hokubema-panhans.de

O www.PANHANS.de

5 www.ichbinWOODPECKER.de
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Geschaftsfuhrer: Reinhold Beck
Betriebsleiter: Alexander Beck

Stand: 01]2022

Technische und optische Anderungen vorbehalten.
Keine Haftung fur Fehler und verénderte Bilder.
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VORWORT

REINHOLD BECK,
GESCHAFTSFUHRER
(RECHTS IM BILD)
ALEXANDER BECK,
BETRIEBSLEITER
(LINKS IM BILD)

DAS FAMILIENUNTERNEHMEN MIT ERFAHRUNG

Die HO|KU|BE|MA Maschinenbau GmbH ist ein fami-
liengefuhrtes Unternehmen, das sowohl zuverlassige
als auch innovative Maschinen fur PANHANS ent-
wickelt und vertreibt. Als kompetenter Fachbetrieb
bieten wir ein umfangreiches Leistungsspektrum in
der Entwicklung und Herstellung von Maschinen und
Anlagen fur holz-, kunststoff- und metallverarbeitende
Betriebe. Unser traditionsreiches Unternehmen ver-
knUpft langjahrige Kenntnisse aus der beruflichen
Tatigkeit mit modernsten Anforderungen der heuti-
gen Zeit und entwickelt innovative Losungen.

Ausgestattet mit modernsten Maschinen garantie-
ren wir eine gewissenhafte und hochwertige Quali-
tat unserer Produkte. Dabei flieBen jahrzehntelange
Erfahrung und Fachkenntnisse in jede Arbeit mit ein.
Unser Qualitatsanspruch, den wir uns selbst gesetzt
haben, ist dabei enorm hoch, um flr Sie das best-
mogliche Produkt zu erzielen. Unter Einhaltung der
Prufkriterien wird der solide, deutsche Maschinenbau
vorschriftsgeman produziert. Als erfolgreiches mittel-
standisches Unternehmen fertigen wir am Standort

Sigmaringen in Baden-Wurttemberg hochwertige
Maschinen mit Prazision ,Made in Germany*“.

Mit unseren Maschinen moéchten wir Sie als Kunde
nicht nur zufrieden stellen, sondern Sie dazu bewegen
gerne mit Produkten von HO|KU|BE|MA zu arbeiten.
Wir verstehen unter Service, dass Sie als Kunde zufrie-
den sind und jederzeit auf unterschiedliche Art und
Weise an |Ihre bendétigte Information gelangen. Hin
und wieder reicht der Service per Telefon, Mail oder
WhatsApp nicht aus, in diesem Fall bieten wir Ihnen
auch gerne unseren Vor-Ort-Service an. Ein geschulter
und kompetenter Servicemitarbeiter wird sich dann
zu lhnen begeben und Ihnen in Ihrer Werkstatt zur
Seite stehen. Dabei beinhaltet der Vor-Ort-Service bei
Bedarf auch Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten
an den Maschinen.

Denn uns und unseren Service-Technikern liegt die Langlebig-
keit Ihrer PANHANS-Maschine am Herzen. Wir selbst sehen uns
nicht nur als Dienstleister und Lieferant, sondern viel mehr als
der Fachpartner an lhrer Seite.

Retrhstd § Aeoimder Ra

REINHOLD BECK

GESCHAFTSFUHRER BETRIEBSLEITER

ALEXANDER BECK
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FRASMASCHINEN

MASCHINENUBERSICHT

Fur die Herstellung verschiedenster Teile ist prazise Arbeit auf héchstem Niveau ge-
fragt. Passgenau mussen Bauteile hergestellt und spater zusammengefuhrt werden.
FUr diese Prazisionsarbeit wird nicht nur spezifisches Werkzeug benétigt, sondern
auch eine zuverlassige Maschine mit einem angenehmen und vorteilhaften Bedien-
konzept. Die Frasmaschine von PANHANS halt so ein durchdachtes Bedienkonzept
fUr exaktes Arbeiten bereit. Die Schwenk-Frasmaschinen ermaoglichen neben effek-
tivem, wirtschaftlichem und sicherem Arbeiten auch einen besonderen Kundennut-
zen: Die Speicherung von verschiedensten Werkzeugen und Programmen.

FRASMASCHINE FRASMASCHINE

245]10 245]20

AUSSTATTUNGSDETAILS AUSSTATTUNGSDETAILS
AB SEITE 06 AB SEITE 14

OPTIONEN + ERWEITERUNGEN OPTIONEN + ERWEITERUNGEN
AB SEITE 07 AB SEITE 15

02 HOKUBEMA PANHANS QUALITAT SEIT 1918: FRASMASCHINEN



FRASMASCHINE
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MOTORLEISTUNG SPANNUNG PLATZBEDARF
55kW /75PS 400V /50Hz ca. 1200 x 1400 mm

Solide Basis und hochstes Qualitatsniveau:
Die Schwenk-Frasmaschine 245|10 verzich-
tet bewusst auf elektronische Steuerungen
und Funktionselemente.

TECHNISCHE DATEN

TischgréBe 1100 x 760 mm
Tischhohe 870mMm
Frasspindel mit 30mm
Schnellspannmutter

Einspannhohe 140 mm
Hoéhenverstellung 140 mm
Schwenkbereich von -5 bis +45,5°
Drehzahl 3000 / 4500 / 6000 / 9000 U/min
Frasschutz- und GAMMA V 1629
Druckvorrichtung

Bogenfrasanschlag 1639 Tapoa
Absaugstutzen 2x@120mm
Gewicht netto ca. 800kg

Riemenschnellspannvorrichtung

Optional Frasspindel mit anderem Durchmesser

Links- und Rechtslauf

Feingehobelter Graugusstisch

Bedienung Uber Handrad unten am Maschinenstander

Frasanschlag 215 Gesamtverstellung Uber Handrad inkl.
Multiplexanschlagplatten

Mechanische Motorbremse

Elektronische Positions- und Drehzahlanzeigen

Hoéhen und Schwenkverstellung Uber Handrader

ART.-NR.: 4523
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HIGHLIGHT

HOCHWERTIGKEIT IM FOKUS Manuelle Ein-
stellrader und analoge Anzeigen wurden
hier mit hochwertigen Materialen, sorgfalti-
ger Herstellung und maximaler Funktionali-
tat kombiniert.

ABBILDUNG ZEIGT FRASE 245[10 MIT STARRER RAHMENAUFLAGE.

FUNKTIONEN

n FRASSPINDEL
Tischfrase mit einseitig schwenk-

barer fest eingebauter Frasspindel
fur den Schwenkbereich von -5° bis
+45,5°.

E FRASANSCHLAG
Ausgestattet mit Frasanschlag

215, mit Multiplexanschlagplatten,
Gesamtverstellung Uuber Handrad
und Einzelbackenverstellung Uber
Sterngriff und Skala.

B GRAUGUSSTISCH
Feingehobelter Graugusstisch fur

optimale Bearbeitung und Lebens-
dauer.

HAUPTSCHALTER

AbschlieBbarer Hauptschalter far
mehr Sicherheit beim Arbeiten.
Zudem ausgestattet mit einer
elektrischen Motorbremse und
einer Maschinensteckdose.

H STEUERUNG
Bedienung uber Handrad, gut sicht-

bar unten am Maschinenkoérper.

n MOTORLEISTUNG
Bei einer Motorleistung von 5,5kW

stehen in der Standardausfihrung
4 Drehzahlen durch Riemenumle-
gung zur Verfugung.

MESSUHREN
Anzeige und Einstellung zur H6hen-

und Schwenkverstellung erfolgt
Uber die analogen Messuhren und
Handrader.

BEANHANG




AUSSTATTUNGSDETAILS + OPTIONEN: 24510

—> BEDIENUNG EINSTELLRADER

Die analogen Messuhren zeigen die
aktuellen Werte an. Dabei werden
die H6hen- und Schwenkverstellung
manuell Uber Einstellrader vorge-
nommen.

—>» 4 DREHZAHLEN

Die vier Drehzahlen 3000 / 4500 /
6000 / 9000 U/min werden durch eine
elektrische Drehzahlanzeige ange-
zeigt und durch eine Riemenschnell-
spannvorrichtung eingestellt.

L OPTION:

—>» FRASANSCHLAG 216

Die Gesamtverstellung kann Uber das
Handrad und die LCD-Anzeige vor-
genommen werden. Dabei erfolgen
die Verstellungen der Einzelbacken
inklusive Gussanschlagplatten Uber
Sterngriff und Skala.

ART-NR. 4274

L CPTON:

—>» HYDRAULISCHE WEGSCHWENKVORRICH-
TUNG

Die hydraulische Wegschwenkvor-
richtung sorgt fur komfortables und
sicheres Anheben und Wegschwen-
ken des Frasanschlages. Dieser kann
bei Bogenfrasarbeiten schnell und
ohne Kraftanstrengung vom Tisch
abgehoben und nach hinten ge-
schwenkt werden.

ART-NR. 4349
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—>» DREHTELLER

—>» RAHMENAUFLAGE AUSZIEHBAR, FUR

—> TISCHPLATTENVERLANGERUNG BEID-

—>» RUCKSCHLAGSCHUTZ 1648

L OPTON:

Hierdurch ist der Frasanschlag
auf dem Maschinentisch um 360°
drehbar (nur fur Tischplatte 1100 x
760 mm).

ART-NR. 4466

L OPTON:

TISCHPLATTE 1100 X 760 MM
Gesamtlange ca. 1375mm, Auszugs-
tiefe ca. 892 mm von der Frasspindel-
mitte aus, gefuhrt in separaten Lager-
bocken seitlich am Maschinentisch,
leichtgangig mit Not-Aus-Taster.
ART-NR.: 4232

L OP 0N

SEITIG

Fur Tischplatte 1100 x 760 mm, Ge-
samtlange 2300 mm, bestehend aus
2 Stuck feingehobelten Gusstisch-
platten als Verlangerung je links und
rechts am Standard-Maschinentisch,
mit leichtgangiger Rahmenauflage
ca. 870 mm nach vorne ausziehbar,
mit Not-Aus-Taster.

ART-NR.: 4630

L CPTON:

Zum unfallsicheren Einsetzfrasen lan-
ger und kurzer Teile stufenlos verstell-
bar von 0-1500 mm, fur Frasmaschi-
nen mit Tischplattenverlangerung.
ART-NR.: 2002

BEANHANG




AUSSTATTUNGSDETAILS + OPTIONEN: 24510

L CPTION:

o

TISCHSCHIEBER SLIDE PLATE, FUR
TISCHPLATTE 1100 X 760 MM

Die patentierte Schiebeplatte mit Git-
terstruktur verandert die Gesamttiefe
nicht, wenn der Tischschieber auf die
max. Tischoffnungen gestellt wird. Der
Abstand Vorderkante zur Spindel bleibt
gleich, fur eine einfache Bedienung. Der
Tischschieber ist stufenlos in der Tiefe
einstellbar. Eine hohe Passgenauigkeit
ohne Storkanten ist gewahrleistet.
ART-NR. 4467

L CPTION:

1SATZ SICHERHEITSLINEALE FUR FRAS-
ANSCHLAGE

Als durchgehende FUhrung zwischen
den beiden Anschlagplatten beste-
hend aus 2 Stuck Lineal 260 x 6mm, 3
Stuck Lineale 260 x 3mm, 1 Kehlbrett
aus Multiplex 260 x 150 x 12mm, inklu-
sive Gleitsteine und InbusschlUssel.
ART-NR.: 2093

L CPTION: |

CENTREX

Fras-, Schutz- und Druckvorrichtung
fur sicheres Fixieren der Werkstu-
cke bei manuellen Frasarbeiten; die
besondere Form des Druckschuhs
gewahrleistet eine prazise Werk-
stUckfuhrung bei allen Frasarbeiten,
befestigt am Frasanschlag, hoch-
klappbar, anstelle Standard-Fras-
schutz- und Druckvorrichtung GAM-
MA V 1629.

ART-NR.: 2220

L CPTION:

ZAPFENSCHNEID- UND SCHLITZAPPARAT
1376

Auf dem Maschinentisch montiert fur
leichte Zapfenschneid- und Schlitz-
arbeiten mit Exzenterspanner und
auf Gehrung verstellbarem Anschlag.
Schiebeweg 710 mm, Aufbauhohe
Uber Tisch ca. 56 mm. Bei Arbeiten
mit dem Zapfenschlitzapparat 1376
muss die Schutzhaube 1641 verwen-
det werden.

ART-NR.: 4547

08
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—>» SCHUTZHAUBE 1641

—>» VORSCHUBAPPARAT PV 84

—>» VORSCHUBAPPARAT VARIOMATIC 4 N

—>» KONSOLE STARR

L CPTION:

Zum Zapfenschneid- und Schlitzap-
parat mit Absaugstutzen @ 120 mmm

fur Werkzeugdurchmesser von 250

bis 350 mm.

ART-NR.: 2235

L CPTION:

4 Rollen 120 x 60 mm, 8 Geschwindig-
keiten: 2/4/5,6/6,7/11/13/16,5/33 m/min,
Rechts- u. Linkslauf, Stativ mit Aus-
legerarm 1050 mm, individuell hori-
zontal und vertikal einsetzbar, inkl.
Montage, Kabel und Stecker.

ART-NR. 4029

L CPTION:

4 Rollen, stufenlose Vorschub-
geschwindigkeit von 2 - 18 m/min.
Rechts- und Linkslauf, schnelles Dre-
hen von horizontal auf vertikalen Ein-
satz; einfaches Wegschwenken und
Positionierung mit Memory-Lock-Sys-
tem; mit Komfortstativ, numerischer
Hohenanzeige, Auslegerarm 1050 mm
Lange, inkl. Montage, Kabel und
Stecker.

ART-NR. 4638

L CPTION:

Zur Montage eines Vorschubappara-
tes ca. 195 x 180 mm seitlich links an
der Tischplatte montiert; zwingend
erforderlich bei Verwendung von
Frasanschlag 204, 302, 320 und Integ-
ralanschlagplatten 650 + 650 mm, bei
Tischplatte T100x760 mm.

ART-NR.: 4664

BEANHANG




OPTIONEN + ERWEITERUNGEN: 245]10

TECHNISCHE ERWEITERUNG

ANTRIEBSMOTOR
mrT-nR. Antriebsmotor 75kW (10 PS) anstelle von 55kW
427

ZUBEHOR TISCHSYSTEME

@ TISCHPLATTENVERLANGERUNG BEIDSEITIG

Fur Tischplatte 1340 x 800 mm, Gesamtlange
2500 mm, bestehend aus 2 Stuck feingehobel-
ten Gusstischplatten als Verlangerung, je links
und rechts am Standard-Maschinentisch

ART-NR.
4215

@ GROBE TISCHPLATTE, FORMAT 1340 X 800 MM, MIT

DREHTELLER

ﬁETQ'éNR' Und Rahmenauflage 1340 mm, ausziehbar
bis ca. 970 mm anstelle Standardtischplatte
1100 x 760 mm, Option: Tischplattenverlange-
rung Art. Nr. 4215, Tischschieber nicht moglich

ZUBEHOR FRASANSCHLAGE

FRASANSCHLAG 216
Aus Alu-Druckguss mit plangefrasten Gussan-
/ZF;szNR. schlagplatten mit Alu-Splitterzungen, Lange
500 mm; zur Aufnahme von optionalen Sicher-
heitslineale und Kehlbrett. Gesamtverstellung
Uber Handrad und LED Anzeige, Verstellung
Anschlagplatte links Uber Sterngriff und Skala,
+5 bis -25 mm, max. Werkzeugdurchmesser

250 mm, anstelle Standard-Frasanschlag 215

SONDERZUBEHOR

MASCHINENFREISCHALTUNG

Benutzerdatenbank und Maschinenfrei-
schaltung TM 100, Schlusselsystem fur die
Maschinenfreischaltung mit insgesamt 5
SchlUssel-Tags, davon 1 Administratorschlussel
fur Vollzugriff; eine zuverlassige und sichere
Maschinenzugangskontrolle

ART-NR.
4655

10 HOKUBEMA

GROBE TISCHPLATTE, FORMAT 1340 X 800 MM, OHNE
DREHTELLER

Mit Rahmenauflage 1340 mm ausziehbar

bis ca. 970 mm anstelle Standardtischplatte
100 x760 mm, Option: Tischplattenverlange-
rung Art. Nr. 4215

ART-NR.
44231

WEGSCHWENKVORRICHTUNG HANDHYDRAULISCH

Dient zum komfortablen und sicheren Anhe-
ﬁgwR ben und Wegschwenken des Frasanschlags in
eine neutrale Position ohne Kraftaufwendung,
Empfehlung: zusatzliche Konsole fur Vor-
schubapparat Nr. 4561

S

EMPFOHLENES SONDERZUBEHOR:
SICHERHEITSTECHNIK | AUF SEITE 50
MASCHINENFREISCHALTUNG | AUF SEITE 51
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ZUBEHOR DIENSTLEISTUNGEN

@ MONTAGE EINES VORSCHUBAPPARATES
wmi-nr Anlieferung kundenseitig an uns durch fracht-
4028  freie Lieferung

@ EINWEISUNG DURCH WERKSTECHNIKER

ART-Nr. Oder Schulung im Werk Sigmaringen fur die

4172 bestellte Maschine, zzgl. der Reisekosten, wenn
die Einweisung beim Kunden vor Ort erfolgt

SHOWROOM

MASCHINEN UND ZUBEHOR PROBIEREN, ERLEBEN,
VERLIEBEN ...

Unser Ausstellungsraum bei unserer Produktion

im suddeutschen Sigmaringen ist eine ganzjahrige
Produktprasentation und dient dem Ausprobieren
von Maschinen und unseren Sicherheitsprodukten
SI-TEC. Testen* Sie unsere professionellen Holz- und
Kunststoffbearbeitungsmaschinen vor dem Kauf -
gerne beraten wir Sie auch personlich vor Ort.

*Bitte beachten Sie, dass aus Sicherheitsgrinden bei der Maschinen-
testung die Ausstellungssticke nur mit eigenem Material und Werkzeug
vom Besucher benutzt werden durfen.

@ GEWAHRLEISTUNG PLUS+12

MRI-NR 12 Monate erweiterte Gewahrleistung (im An-

4254 schluss an die gesetzliche Gewahrleistungs-
frist von 12 Monaten), nicht auf Verschleif3teile
— Gewahrleistung 1Jahr auf Teile

@ WARTUNG UND INSPEKTION
Jahrliche Wartung und Inspektion vor Ort nach
ART-NR. Wartungsplan, Ersatzteile werden separat be-
4175 . o

rechnet, zzgl. der Reisekosten einfugen

WIR BIETEN IHNEN:

m Maschinenvorfihrung durch Experten

m Qualifizierte Beratung durch Fachpersonal

m Fachgerechte Einweisung fiur lhren personlichen Schutz
m Erlauterung von Funktionen und Zubehor

m Eigenes Probieren an allen Produkten

BEANHANG




245|20

https://youtu.be/qBTW_UjDVRI
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MOTORLEISTUNG SPANNUNG PLATZBEDARF
55kW /75PS 400V /50Hz ca. 1200 x 1400mm

Der Tisch der Schwenk-Frasmaschine 245|20
ist aus starkwandigen, hochverrippten und
verwindungssteifen Grauguss gefertigt.

TECHNISCHE DATEN

TischgroBe 1100 x 760 mm
Tischhéhe 870mm
Frasspindel mit 30mm
Schnellspannmutter

Einspannhohe 140 mm
Hoéhenverstellung 125mm
Schwenkbereich von -5 bis +45,5°
Drehzahl 3000 / 4500 / 6000 / 9000 U/min
Frasschutz- und GAMMA V1629
Druckvorrichtung

Bogenfrasanschlag 1639 Tapoa
Absaugstutzen 2x@8120mm
Gewicht netto ca. 800kg

Positioniersteuerung fur Hohen- und Schwenkverstel-
lung mit Nullung der H6he und Versatzmaffahrt

Elektronische Positions- und Drehzahlanzeigen

Riemenschnellspannvorrichtung

Links- und Rechtslauf

Optional Frasspindel mit anderem Durchmesser

Bedienpult unten an starrer Rahmenauflage

Mechanische Motorbremse

Frasanschlag 216 mit Gesamtverstellung Uber Handrad
und LCD Anzeige inkl. Gussanschlagplatten und Alu-
Splitterzungen

ART-NR: 4529 E

89 | R A
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1328 (-5/-45,5°)
1379 (+/-45,5°)
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FUNKTIONEN

HIGHLIGHT n MASCHINENBAU

MODERNE STAHLBAUWEISE Solider Maschinenbau ,Made in
Durch den Stander in moderner und robus- Germany" fur eine lange Lebens-
ter Stahlbauweise ist ein einwandfreies und dauer und robuste Arbeitsweise.

sicheres Arbeiten gewahrleistet.

n FRASANSCHLAG
Frasanschlag 216 mit Gesamtver-
stellung Uber Handrad und LCD

Anzeige inkl. Gussanschlagplatten
und Alu-Splitterzungen.

n GRAUGUSSTISCH
Der Tisch ist aus einem starkwan-
digen, hochverrippten und verwin-
dungssteifen Grauguss gefertigt.

Im Standard mit starrer Rahmen-
auflage.

STEUERUNG

Elektronische Positions- und Dreh-
zahlanzeige. Elektrische Hohen- und
Schwenkverstellung der Frasspindel
Uber Positioniersteuerung sowie
Drucktaster fur Gleich- und Gegenlauf.

&l

FRASSPINDEL

Tischfrase mit einseitig schwenk-
barer fest eingebauter Frasspindel
fur den Schwenkbereich von -5° bis
+455°, Frasspindel @ 30 mm.

SICHERHEIT

Verschiedenste Funktionen sorgen
fUr mehr Sicherheit beim Arbeiten,
wie abschlieBbarer Hauptschalter
und elektrische Motorbremse.

RIEMENSCHNELLSPANNVORRICHTUNG
Vier Drehzahlen von 3000 / 4500/
6000 / 9000 U/min machen das Arbei-
ten mit maximaler Prazision und auf
héchstem Qualitatsniveau maoglich.

H B B

OPTION: HYDRAULISCHE
WEGSCHWENKVORRICHTUNG

Die Wegschwenkvorrichtung sorgt
dafur, dass der Frasanschlag bei
Bogenfrasarbeiten schnell und
ohne Kraftanstrengung vom Tisch
abgehoben und nach hinten ge-
schwenkt werden kann.

ART.-NR.: 4349

n OPTION: RAHMENAUFLAGE AUSZIEHBAR
Gefuhrt in separaten Lagerbocken
seitlich am Maschinentisch sowie
leichtgangig. Inklusive Notaus-Tas-
ter und zusatzlicher Halterung fuar
Bedienpanel.
ART.-NR.: 4232

ABBILDUNG ZEIGT FRASE 245|120 MIT AUSZIEHBARER pHNHHN:

RAHMENAUFLAGE INKLUSIVE BEDIENPULT.




AUSSTATTUNGSDETAILS + OPTIONEN: 245(20

—> POSITIONIERSTEUERUNG

Die Steuerung fur die Hohen- und
Schwenkverstellung sowie fur die
Nullung der Hohe und Versatzmai3-
fahrt erfolgt durch eine elektronische
Anzeige. Uber die Eingabetastatur
konnen exakte Werte eingetragen
werden. Zusatzliche Drucktaster fur
Positionierung, Spindelanlauf und
Stopp sowie ein Drehrichtungsschal-
ter finden sich neben den Eingabe-
tasten am Bedienpanel.

—> FRASSPINDEL MIT SCHNELLSPANNMUTTER
Die Frasspindel 30 mm verfugt

Uber eine Schnellspannmutter zum
schnellen Wechsel des Werkzeugs
und fur die Prozessoptimierung in
Ihrem Werkstatt-Ablauf.

L CPTION:

— SCHWENKBEREICH DER FRASSPINDEL

+/- 455°

Anstelle von +45,5° bis -5° kbnnen Sie
den Schwenkbereich der Frasspin-
del optional erweitern auf +45,5° bis
-455° erweitern, was einen gro3zUugi-
gen Anwendungsbereich ermaoglicht.
(Abbildung mit Tischschieber)

ART-NR.: 4541

L CPTON:

—> DREHTELLER

Um den Frasanschlag 216 auf dem
Maschinentisch um 360° zu drehen,
wird der Drehteller eingesetzt.
ART-NR: 4466
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L CPTION: |

—> BEDIENPULT OBEN

Ergonomisch und bedienerfreund- i “ﬁj‘ SR ]
o ]

lich, Bedienelemente immer in Au- s
genhdhe, montiert auf der rechten
Seite hinter der Tischplatte, anstelle
des Bedienpult unten.

ART-NR. 4632

L CPTION |

—>  1SATZ SICHERHEITSLINEALE FUR FRAS- o
ANSCHLAGE

Als durchgehende Fuhrung zwischen
den beiden Anschlagplatten beste-
hend aus: 2 Stlck Lineale 260 x 6 mm,
3 Stlck Lineale 260 x 3mm, 1 Kehl-
brett aus Multiplex 260 x 150 x 12mm,
inkl. Gleitsteine und Inbusschlussel.
ART-NR. 2093

LOPTION:|

—» VORSCHUBAPPARAT PV 84

4 Rollen 120 x 60 mm, 8 Geschwindig-
keiten: 2/4/5,6/6,7/11/13/16,5/33 m/min,
Rechts- u. Linkslauf, Stativ mit Aus-
legerarm 1050 mm, individuell hori-
zontal und vertikal einsetzbar, inkl.
Montage, Kabel und Stecker.

ART-NR. 4029

[ OPTION:| |

—>» VORSCHUBAPPARAT VARIOMATIC 4 N

4 Rollen, stufenlose Vorschub-
geschwindigkeit von 2 - 18 m/min
Rechts- und Linkslauf, schnelles Dre-
hen von horizontal auf vertikalen Ein-
satz. Einfaches Wegschwenken und
Positionierung mit Memory-Lock-Sys-
tem. Mit Komfortstativ, numerischer
Hohenanzeige, Auslegerarm 1050 mm
Lange, inkl. Montage, Kabel und
Stecker.

ART-NR. 4638

BEANHANG




AUSSTATTUNGSDETAILS + OPTIONEN: 245(20
LOPTION: |

—>  RUCKSCHLAGSCHUTZ 1648 | NS &
Zum unfallsicheren Einsetzfrasen lan- L =1
ger und kurzer Teile stufenlos verstell- :
bar von 0-1500 mm fur Frasmaschi-
nen mit Tischplattenverlangerung.
ART.-NR.: 2002

L CPTION:

—>» ZEROMASTER REFERENZMASS-EIN-
STELLGERAT

Zur exakten O-Punkt Hoheneinstel-
lung vom Fraswerkzeug zur Tisch-
platte.

ART-NR. 2205

L CPTION:

—> TISCHSCHIEBER SLIDE PLATE, FUR
TISCHPLATTE 1100 X 760 MM

Die patentierte Schiebeplatte mit Git-
terstruktur verandert die Gesamttiefe
nicht, wenn der Tischschieber auf die
max. Tischoffnungen gestellt wird. Der
Abstand Vorderkante zur Spindel bleibt
gleich, fur eine einfache Bedienung. Der
Tischschieber ist stufenlos in der Tiefe
einstellbar. Eine hohe Passgenauigkeit
ohne Storkanten ist gewahrleistet.
ART-NR. 4467

L CPTON:

—> RAHMENAUFLAGE AUSZIEHBAR, FUR
TISCHPLATTE 1100 X 760MM
Gesamtlange ca. 1375mm, Auszugs-
tiefe ca. 892mm von der Frasspindel-
mitte aus, gefuhrt in separaten Lager-
bocken seitlich am Maschinentisch,
leichtgangig mit Not-Aus-Taster.
ART-NR. 4232
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—> TISCHPLATTENVERLANGERUNG BEID-

—>  TISCHPLATTENVERLANGERUNG EINSEITIG

—>»  FRASDORN-SCHNELLWECHSELSYSTEM HSK-

—» FRASDORN HSK 80 @ 40MM

L 0P TION:

SEITIG

Fur Tischplatte 1100 x 760 mm, Ge-
samtlange 2300 mm, bestehend aus
2 Stuck feingehobelten Gusstisch-
platten als Verlangerung je links und
rechts am Standard-Maschinentisch
mit leichtgangiger Rahmenauflage
ca. 892 mm nach vorne ausziehbar,
mit Not-Aus-Taster.

ART-NR.: 4465

L OPTION:

RECHTS

Fur Tischplatte 1340 x 800 mm, be-
stehend aus 1 Stuck feingehobelten
Gusstischplatten als Verlangerung
rechts am Standard-Maschinentisch,
somit Gesamtlange 1950 mm ein-
schlieB3lich leichtgangiger Rahmen-
auflage ca. 970 mm nach vorne aus-
ziehbar mit Not-Aus-Taster.

ART-NR.: 4217

L OPTON:

80-MANUELL

Anstelle fester Standard-Frasspindel optio-
nal HSK System als Schnittstelle fur versch.
Spannzapfendurchmesser mit Frasdorn
30mm und Schnellspannmutter. Einzig-
artiges System, da es fur hdhere Rund-
laufgenauigkeit sorgt und ein einfaches
Auswechseln der Frasdorne ermaglicht.
Weitere Spanndorne mit versch. @ auf An-
frage lieferbar. Optional mit Schllsselmut-
ter anstelle Schnellspannmutter.  ART-NR: 4635

L OPTION:

Auswechselbar, dynamisch gewuchtet
far optimale Rundlaufgenauigkeit,
Einspannhéhe 160 mm mit Frasdorn-
ringe und Fraser-Schnellspannein-
richtung Uber Inbusschllssel mit
Verdrehsicherung, anstelle Standard-
Frasspindel 30 mm, in verschiedenen
Durchmessern erhaltlich beispielswei-
se 40mm (Hinweis: weitere Frasdorn-
durchmesser auf Anfrage).

ART-NR. 4444

BEANHANG




AUSSTATTUNGSDETAILS + OPTIONEN: 245(20

O TION:

—

INTEGRALANSCHLAGPLATTEN EIN-/AUS-
LAUFSEITE 500 + 500 MM

Mit schwenkbaren in den Anschlag-
platten integrierte Fuhrungsstabe fur
eine luckenlose Fuhrungsflache bei
allen Frasarbeiten; die genaue Anpas-
sung an Werkzeugdurchmesser und
-hoéhe wird durch eine stufenlose Ver-
stellung erreicht, anstelle Standard-
Gussanschlagplatten.

Weiter Langen auf Seite 50.

ART-NR.: 4170

== =

L CPTION:

—>» KONSOLE WEGSCHWENKBAR

Montiert links am Maschinenstander
mit Gelenk zum Wegschwenken des
Vorschubapparates, zwingend erfor-
derlich bei Rolltisch Nr. 4491.1 sowie
Frasanschlage 204, 302, 320 und Inte-
gralschlagplatten 650 + 650 mm.
ART-NR. 4663

L P TION:

—>» KONSOLE STARR

Zur Montage eines Vorschubappara-
tes ca. 195 x 180 mm seitlich links an
der Tischplatte montiert; zwingend
erforderlich bei Verwendung der
Frasanschlage 204, 302, 320 und In-
tegralanschlagplatten 650 + 650 mm,
bei Tischplatte 1100 x760 mm.

ART-NR.: 4664

L CPTION:

FRASANSCHLAG 204

Aus Alu-Druckguss, mit Alu-Splitter-
zungen, zur Aufnahme von optionalen
Sicherheitslinealen und Kehlbrett.
Gesamtverstellung Uber Handrad und

LCD Anzeige auf 0,imm, Verstellbereich
ca.140mm, Verstellung Anschlagplatte

rechts Uber Handrad und LCD Anzeige
auf O,1mm, Verstellbereich ca. +10 bis
-22mm mit Komfortklemmung auf
dem Maschinentisch.

ART-NR: 4404

18
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—>» CENTREX

—>»  ZAPFENSCHNEID- UND SCHLITZAPPARAT

—>» SCHUTZHAUBE 1641

—> LANGENANSCHLAG LAS-M

JLOPTON:

Fras-, Schutz- und Druckvorrichtung
fur sicheres Fixieren der WerkstUcke
bei manuellen Frasarbeiten; die beson-
dere Form des Druckschuhs gewahr-
leistet eine prazise Werkstuckfuhrung
bei allen Frasarbeiten, befestigt am
Frasanschlag, hochklappbar, anstelle
Standard-Frasschutz- und Druckvor-
richtung GAMMA V 1629.

ART-NR. 2220

L OPTON:

1376

Auf dem Maschinentisch montiert fur
leichte Zapfenschneid- und Schlitz-
arbeiten mit Exzenterspanner und
auf Gehrung verstellbarem Anschlag.
Schiebeweg 710 mm, Aufbauhdéhe
Uber Tisch ca. 56 mm. Bei Arbeiten
mit dem Zapfenschlitzapparat 1376
muss die Schutzhaube 1641 verwen-
det werden.

ART-NR.: 4547

L OP 0N

Zum Zapfenschneid- und Schlitzap-
parat, mit Absaugstutzen @ 120 mm
fur Werkzeugdurchmesser von 250

bis 350 mm.

ART-NR.: 2235

L CPTION:|

UND VERLANGERUNG ZU LAS-M

Der Langenanschlag LAS-M bietet
mit seiner Lange von 1750 mm die
ideale Erganzung zum Rolltisch mit
der Artikelnummer 4491.1.

Als weitere Option ist die Verlange-
rung zum Langenanschlag LAS-M bis
zu 2750 mm erweiterbar.

ART-NR.: 4417, 4418




AUSSTATTUNGSDETAILS + OPTIONEN:
L OPTION:

o

245(20

ROLLTISCH

Mit Anschlagaufnahm und Exzenter-
spanner, Aufspanntisch einschiebbar
bis zur Frasspindel, inkl. Schutzhaube
1641, Absaugstutzen @ 120 mm, mit
stufiger Hohen-
verstellung, obere

Position als Rolltisch, [=l [=
untere Position als ﬁ
Tischverlangerung 1B gl th
I ) kS. @ Anwendervideo ansehen:
ART-NR. 44911 https://youtube/TUUWUNXC8Q

(@]
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i

1300
— 600 —~
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OPTIONEN + ERWEITERUNGEN: 245|20

TECHNISCHE ERWEITERUNG

ART-NR.
4541

SCHWENKBEREICH DER FRASSPINDEL +/- 45,5°
Anstelle von +45,5° bis -5°

ZUBEHOR TISCHSYSTEME

ART-NR.
4215

@

ART-NR.
4423

20

TISCHPLATTENVERLANGERUNG BEIDSEITIG

Fur Tischplatte 1340 x 800 mm, Gesamtlange
2500 mm, bestehend aus 2 Stlck feingehobel-
ten Gusstischplatten als Verlangerung je links
und rechts am Standard-Maschinentisch, mit
leichtgangiger Rahmenauflage ca. 970 mm
nach vorne ausziehbar mit Not-Aus-Taster

GROBE TISCHPLATTE, FORMAT 1340 X 800 MM, MIT
DREHTELLER

Und Rahmenauflage 1340 mm, ausziehbar

bis ca. 970 mm anstelle Standardtischplatte
1100 x760 mm, Option: Tischplattenverlange-
rung Art. Nr. 4215, Tischschieber nicht maglich

HOKUBEMA

S

ART-NR.
427

S

ART-NR.
44231

ANTRIEBSMOTOR
Antriebsmotor 7,5kW (10 PS) anstelle von
55kwW

GROBE TISCHPLATTE, FORMAT 1340 X 800 MM, OHNE
DREHTELLER

Mit Rahmenauflage 1340 mm ausziehbar

bis ca. 970 mm anstelle Standardtischplatte
100 x760 mm, Option: Tischplattenverlange-
rung Art. Nr. 4215

PANHANS QUALITAT SEIT 1918: FRASMASCHINEN



ZUBEHOR FRASANSCHLAGE

EI_) INTEGRALANSCHLAGPLATTEN EIN-/AUSLAUFSEITE

650/500MM

ART-NR. - Mit schwenkbaren in den Anschlagplatten inte-

4oy grierte FUhrungsstabe fur eine lUickenlose FUh-
rungsflache bei allen Frasarbeiten; die genaue
Anpassung an Werkzeugdurchmesser und
-héhe wird durch eine stufenlose Verstellung er-
reicht, anstelle Standard-Gussanschlagplatten

EI_) INTEGRALANSCHLAGPLATTEN EIN-/AUSLAUFSEITE

650/650MM

ART-NR. Mit schwenkbaren in den Anschlagplatten inte-

4 grierte FUhrungsstabe fur eine lUuckenlose FUh-
rungsflache bei allen Frasarbeiten; die genaue
Anpassung an Werkzeugdurchmesser und
-héhe wird durch eine stufenlose Verstellung er-
reicht, anstelle Standard-Gussanschlagplatten

ZUBEHOR ROLLTISCH UND SCHLITZAPPARAT

@ LANGENANSCHLAG LAS-M
Rechtsausfuhrung fur Systemwerkzeuge zur
ﬁ%’}NR' paarweisen Bearbeitung der Werkstucke, Nutz-
lange 1750 mm, Schiebersystem mit Mehrfach-
anschlag und 3 Stellringe fur die Anschlagposi-
tionierung mit Splitterzunge

@ VERLANGERUNG ZUM LANGENANSCHLAG LAS-M
Gesamtlange 1000 mm, Nutzlange 1750 bis

AR 5750 mm

4418

SONDERZUBEHOR

MASCHINENFREISCHALTUNG

Benutzerdatenbank Maschinenfreischaltung
TM 100 SchlUsselsystem fur die Maschinenfrei-
schaltung mit insgesamt 5 SchlUssel-Tags, da-
von 1 AdministratorschlUssel fur Vollzugriff, eine
zuverlassige und sichere Maschinenzugangs-
kontrolle

ART-NR
4655

ZUBEHOR DIENSTLEISTUNGEN

@ MONTAGE EINES VORSCHUBAPPARATES
Anlieferung kundenseitig an uns durch fracht-

AR freje Lieferung

4028

@ EINWEISUNG DURCH WERKSTECHNIKER
Oder Schulung im Werk Sigmaringen fur die
QE%NR' bestellte Maschine, zzgl. der Reisekosten, wenn
die Einweisung beim Kunden vor Ort erfolgt

@

ART-NR
4349

>

ART-NR
4547

>

ART-NR
2235

WEGSCHWENKVORRICHTUNG HANDHYDRAULISCH
Dient zum komfortablen und sicheren Anheben
und Wegschwenken des Frasanschlags in eine
neutrale Position ohne Kraftaufwendung
Empfehlung: zusatzliche Konsole fur Vorschub-
apparat Nr. 4663

ZAPFENSCHNEID- UND SCHLITZAPPARAT 1376

Auf dem Maschinentisch montiert fur leichte
Zapfenschneid- und Schlitzarbeiten mit Exzen-
terspanner und auf Gehrung verstellbarem An-
schlag. Schiebeweg 710 mm, Aufbauhoéhe Uber
Tisch ca. 56 mm

SCHUTZHAUBE 1641

Zum Zapfenschneid- und Schlitzapparat mit
Absaugstutzen @ 120 mm fur Werkzeugdurch-
messer von 250 bis 350 mm

EMPFOHLENES SONDERZUBEHOR:
SICHERHEITSTECHNIK | AUF SEITE 50

MASCHINENFREISCHALTUNG | AUF SEITE 51

GEWAHRLEISTUNG PLUS+12
12 Monate erweiterte Gewahrleistung (im An-

- schluss an die gesetzliche Gewahrleistungs-

frist von 12 Monaten) nicht auf Verschlei3teile
— Gewahrleistung 1Jahr auf Teile

WARTUNG UND INSPEKTION
Jahrliche Wartung und Inspektion vor Ort nach

"~ Wartungsplan, Ersatzteile werden separat be-

rechnet, zzgl. der Reisekosten

BANHANS



245]100

1E hug

A
MOTORLEISTUNG SPANNUNG PLATZBEDARF
55kW /75PS 400V /50Hz ca. 1500 x 1400 mm

Bewahrte Eigenschaften und Ausstattungs-
merkmale bekannter PANHANS-Frasma-
schinen wurden mit neuen Funktionen und
Komponenten gepaart.

TECHNISCHE DATEN

TischgroBe 1100 x 760 mm
Tischhéhe 870mm
Einspannhdhe 140 mm
Hoéhenverstellung 125mm
Schwenkbereich von -5 bis +45,5°
Werkzeug- und 3 Werkzeuge,
Programmspeicher 20 Programme je Werkzeug
Drehzahl 3000/ 4500/ 6000 / 9000 U/min
Steuerung: kratz- und stoBfest
Kapazitiver 7"-Touchscreen

Frasschutz- und GAMMA V 1629
Druckvorrichtung

Bogenfrasanschlag 1639 Tapoa
Frasspindel 30mm
mit Schnellspannmutter

Absaugstutzen 2x2120mm
Gewicht netto ca. 800kg

2-Achsen-Positioniersteuerung fur Hohen- und
Schwenkverstellung

Elektronische Positions- und Drehzahlanzeigen

Links- und Rechtslauf

Feingehobelter Graugusstisch mit starrer Rahmenauflage
(Zeichnung siehe Seite 12)

Mechanische Motorbremse

Bedienpanel wahlweise oben und unten einsetzbar

Frasanschlag 301, erfolgt Uber ein Handrad manuell,
Anzeige im Touchscreen

ART.-NR.: 4620
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22 | HOKUBEMA

Zeichnung mit
Rahmenauflage
Nr. 4232. Zeich-
nung mit starrer
Rahmenauflage
siehe Seite 12.
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HIGHLIGHT

AB JETZT WIRD S DIGITAL: MIT TOUCHSCREEN-
STEUERUNG UND WERKZEUG-PROGRAMM-
SPEICHER

7" kapazitiver Touchscreen mit Sprach-
umschalter in DE, EN, GB und FR (weitere
Sprachen auf Anfrage) sowie einer Werk-
zeug-Datenbank zur Speicherung fur bis
zu 3 Werkzeuge (pro Werkzeug sind 20
Programme maglich).

ABBILDUNG ZEIGT FRASE 245[100 MIT AUSZIEHBARER
RAHMENAUFLAGE UND TISCHSCHIEBER SLIDE PLATE.

FUNKTIONEN

n FRASSPINDEL
Tischfrase mit doppel einseitig

schwenkbarer fest eingebauter
Frasspindel fur den Schwenkbe-
reich von -5° bis +45,5°,

E FRASANSCHLAG 301

Gesamtverstellung erfolgt Uber 1
Handrad manuell an der rechten
Seite, Maf3anzeige Uber Touchscreen
+/- 0,lmm; Teilanschlagverstellung
(Spanabnahme) +5mm bis -25mm
erfolgt Uber eine Sterngriffschrau-
be an der linken Seite, MaBanzeige
Uber ein mm Nonius; Frasanschlag
aus Alu-Druckguss mit zwei 500 mm
langen, plangefrasten Gussanschlag-
platten mit Alu-Splitterzungen.

H ANZEIGE
Die Anzeige (Arbeits-Bildschirm)

zeigt Werkzeug und Programme,
sowie Angaben zur Hohe, Winkel,
Drehzahl und Frasanschlag.

7" TOUCHSCREEN-STEUERUNG
Kapazitiver Touchscreen (kratz- und
stof3fest), auch mit Handschuhen
steuerbar. Mit Sprachumschalter in
Deutsch, Englisch und Franzdsisch
(weitere Sprachen auf Anfrage).
Zudem enthalt sie eine Werkzeug-
Datenbank fur bis zu 3 Werkzeugen
(pro Werkzeug sind 20 Programme).

H USB SCHNITTSTELLE
USB Schnittstelle fur Datensicherung
und Updates sowie das Einspielen von
Werkzeug, Programm und Benutzer.

n SICHERHEIT
Verschiedenste Funktionen sorgen

fur mehr Sicherheit beim Arbeiten,
wie abschlieBbarer Hauptschalter,
Warnmeldungen bei Fehlbedie-
nung und Betriebsstundenzahler.

TEILANSCHLAGVERSTELLUNG
Die Teilanschlagverstellung mit
Spanabnahme von +5mm bis
-25mm erfolgt Uber eine Sterngriff-
schraube an der linken Seite.

n OPTION: RAHMENAUFLAGE AUSZIEHBAR
Gefuhrt in separaten Lagerbdcken
seitlich am Maschinentisch sowie
leichtgangig. Mit Not-Aus-Taster und
zusatzlicher Halterung fur Bedien-
panel.
ART.-NR.: 4232

BEANHANG




AUSSTATTUNGSDETAILS + OPTIONEN: 245100

—>» BEDIENPANEL

FUr mehr Freiheit bei der Bearbei-
tung kann das Bedienpanel wahlwei-
se oben oder unten befestigt werden.

—>» ANSCHLAG 301
Gesamtanschlagverstellung (rechts)
manuell Uber ein Handrad an der
rechten Seite (Verstellbereich ca.
140 mm) und die MaBBanzeige Uber
Touchscreen +/- 0,lmm. Die Teilan-
schlagverstellung (Spanabnahme)
erfolgt Uber eine Sterngriffschraube
+5mm bis -25mm mit MaBanzeige
Uber mm Nonius.

L OPTION:|

—>» ANSCHLAG 302

Gesamt- und Teilanschlagverstel-
lung (Spanabnahme) erfolgt manuell
Uber 2 Handrader. Verstellbereich
des Gesamtanschlags ca. 140 mm
(links), Teilanschlagverstellung ca.
+10 mm/-22mm (rechts). Die MaBan-
zeige fur Gesamt- und Teilanschlag
Uber Touchscreen +/-0,1mm. (Bild mit
Option Integralanschlagplatten)
ART-NR. 4624

L OPTION:|

—>» ANSCHLAG 311

Die Gesamtanschlagverstellung
erfolgt elektromotorisch, die Teilan-
schlagverstellung (Spanabnahme)
erfolgt Uber eine Sterngriffschraube
an der linken Seite. MaBanzeige fur
Gesamtanschlag Uber Touchscreen
und fur den Teilanschlag Uber einen
Nonius.

ART-NR. 4625
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0P TON:|

—>» ANSCHLAG 320

Der Frasanschlag 320 mit Gesamtan-
schlag- und Teilanschlagverstellung
(Spanabnahme) ist voll elektronisch
gesteuert. MaBBeingaben werden da-
bei Uber die 10er Tastatur am Touch-
screen getatigt und dabei ist die Ver-
stellung vollstandig motorisch. (Bild
mit Option Integralanschlagplatten)
ART-NR. 4623

JL0PTON:

—>» ZEROMASTER

Der Zeromaster ist das PANHANS-Re-
ferenzmafeinstellgerat und sorgt fur
kurze RuUstzeiten bei der Werkzeug-
kalibrierung.

ART-NR.: 2205

L 0P TION:

—> FRAS- UND SCHUTZVORRICHTUNG
CENTREX 1624

Sorgt fur sicheres Fixieren der Werk-
stlcke bei manuellen Frasarbeiten.
Die besondere Form des Druck-
schuhs gewahrleistet eine prazise
WerkstUckfUhrung bei allen Fras-
arbeiten und ist stufenlos horizontal
und vertikal einstellbar. Mit guter
Sicht auf das Werkstlck. Passend fur
alle Frasanschlage.

ART-NR.: 2220

L OPTION:

—>» FRASDORN-SCHNELLWECHSELSYSTEM HSK-
80-MANUELL

Anstelle fester Standard-Frasspindel optio-
nal HSK System als Schnittstelle fur versch.
Spannzapfendurchmesser mit Frasdorn
30mm und Schnellspannmutter. Einzig-
artiges System, da es fur hdhere Rund-
laufgenauigkeit sorgt und ein einfaches
Auswechseln der Frasdorne ermaglicht.
Weitere Spanndorne mit versch. @ auf An-
frage lieferbar. Optional mit Schllsselmut-
ter anstelle Schnellspannmutter.  ART-NR: 4635

BEANHANG




AUSSTATTUNGSDETAILS + OPTIONEN: 245100
L 0PTION: |

—>» SPANNZANGENDORN

Option Spannzangendorn fur das
Schnellwechselsystem HSK 80. Mit
Mutter und HakenschlUssel ohne
Spannzange, Schnellwechsel-Frasdorn,
dynamisch gewuchtet fur optimale
Rundlaufgenauigkeit zur Aufnahme
von Schaftwerkzeuge, je nach Schaft-
durchmesser sind die notwendigen
Spannzangen erforderlich.

ART-NR. 4560

L CPTION:

—>» COMFORT-WEGSCHWENKVORRICHTUNG
FUR FRASANSCHLAGE
Elektromotorisches Anheben und Ab-
senken, der Anschlag kann 360° um
die FUhrungssaule gedreht und auch
nach vorne weg geschwenkt werden.
ART-NR. 4627

L CPTION: |

—>  1SATZ SICHERHEITSLINEALE FUR FRAS-
ANSCHLAGE

Als durchgehende Fuhrung zwischen
den beiden Anschlagplatten beste-
hend aus: 2 StUck Lineale 260 x 6 mm,
3 Stlck Lineale 260 x 3mm, 1 Kehl-
brett aus Multiplex 260 x 150 x 12mm,
inkl. Gleitsteine und Inbusschlussel.
ART-NR. 2093 e

L CPTION

—> DREHTELLER

Hierdurch ist der Frasanschlag
auf dem Maschinentisch um 360°
drehbar (nur fur Tischplatte 1100 x
760 mm).

ART-NR. 4658
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L 0P TION:

—> INTEGRALANSCHLAGPLATTEN EIN-/AUS-
LAUFSEITE 650/500 MM

Mit schwenkbaren in den Anschlag-
platten integrierte FiUhrungsstabe fur
eine luckenlose Fuhrungsflache bei
allen Frasarbeiten; die genaue Anpas-
sung an Werkzeugdurchmesser und
-héhe wird durch eine stufenlose Ver-
stellung erreicht, anstelle Standard-
Gussanschlagplatten.

ART-NR.: 4169

L CPTION:| |

—>» INTEGRALANSCHLAGPLATTEN EIN-/AUS-
LAUFSEITE 650/650MM

Mit schwenkbaren in den Anschlag-
platten integrierte FuUhrungsstabe fur
eine luckenlose Fuhrungsflache bei
allen Frasarbeiten; die genaue Anpas-
sung an Werkzeugdurchmesser und
-héhe wird durch eine stufenlose Ver-
stellung erreicht, anstelle Standard-
Gussanschlagplatten.

ART-NR.: 4171

L CPTION: |

—» INTEGRALANSCHLAGPLATTEN EIN-/AUS-
LAUFSEITE 500/500 MM

Mit schwenkbaren in den Anschlag-
platten integrierte FiUhrungsstabe fur
eine luckenlose Fuhrungsflache bei
allen Frasarbeiten; die genaue Anpas-
sung an Werkzeugdurchmesser und
-hoéhe wird durch eine stufenlose Ver-
stellung erreicht, anstelle Standard-
Gussanschlagplatten.

ART-NR.: 4170

L OPTION:

—> TISCHSCHIEBER SLIDE PLATE, FUR
TISCHPLATTE 1100 X 760 MM

Die patentierte Schiebeplatte mit Git-
terstruktur verandert die Gesamttiefe
nicht, wenn der Tischschieber auf die
max. Tischoffnungen gestellt wird. Der
Abstand Vorderkante zur Spindel bleibt
gleich, fur eine einfache Bedienung. Der
Tischschieber ist stufenlos in der Tiefe
einstellbar. Eine hohe Passgenauigkeit
ohne Storkanten ist gewahrleistet.
ART-NR. 4467

BEANHANG




AUSSTATTUNGSDETAILS + OPTIONEN: 245100
L 0PTION: |

—>» VORSCHUBAPPARAT PV 84

4 Rollen 120 x 60 mm, 8 Geschwindig-
keiten: 2/4/5,6/6,7/11/13/16,5/33 m/min,
Rechts- u. Linkslauf, Stativ mit Aus-
legerarm 1050 mm, individuell hori-
zontal und vertikal einsetzbar, inkl.
Montage, Kabel und Stecker.

ART-NR.: 4029

JLOPTION:

—>» VORSCHUBAPPARAT VARIOMATIC 4 N

4 Rollen, stufenlose Vorschub-
geschwindigkeit von 2 - 18 m/min
Rechts- und Linkslauf, schnelles Dre-
hen von horizontal auf vertikalen Ein-
satz. Einfaches Wegschwenken und
Positionierung mit Memory-Lock-Sys-
tem. Mit Komfortstativ, numerischer
Hohenanzeige, Auslegerarm 1050 mm
Lange, inkl. Montage, Kabel und
Stecker.

ART-NR.: 4638

L OPTION:

—» KONSOLE WEGSCHWENKBAR

Montiert links am Maschinenstander
mit Gelenk zum Wegschwenken des
Vorschubapparates, zwingend erfor-
derlich bei Rolltisch Nr. 4491.1 sowie
Frasanschlage 204, 302, 320 und Inte-
gralschlagplatten 650 + 650 mm.
ART-NR.: 4663

L OPTION:

—>» KONSOLE STARR

Zur Montage eines Vorschubappara-
tes ca. 195 x 180 mm seitlich links an
der Tischplatte montiert. Zwingend
erforderlich bei Verwendung der
Frasanschlage 204, 302, 320 und In-
tegralanschlagplatten 650 + 650 mm
bei Tischplatte 1100 x 760 mm.

ART-NR.: 4664
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—  ZAPFENSCHNEID- UND SCHLITZAPPARAT

—» LANGENANSCHLAG LAS-M

—> ROLLTISCH

LOPTION:|

1376

Auf dem Maschinentisch montiert fur
leichte Zapfenschneid- und Schlitz-
arbeiten mit Exzenterspanner und
auf Gehrung verstellbarem Anschlag.
Schiebeweg 710 mm, Aufbauhohe
Uber Tisch ca. 56 mm. Bei Arbeiten
mit dem Zapfenschlitzapparat 1376
muss die Schutzhaube 1641 verwen-
det werden.

ART-NR.: 4547

L 0P TION:

UND VERLANGERUNG ZU LAS-M

Der Langenanschlag LAS-M bietet
mit seiner Lange von 1750 mm die
ideale Erganzung zum Rolltisch mit
der Artikelnummer 4491.1.

Als weitere Option ist die Verlange-
rung zum Langenanschlag LAS-M bis
zu 2750 mm erweiterbar.

ART-NR.: 4417, 4418

L CPTION:|

Mit Anschlagaufnahme und Exzenter-
spanner, Aufspanntisch einschiebbar
bis zur Frasspindel inkl. Schutzhaube
1641, Absaugstutzen @ 120 mm, mit
stufiger Hohen-
verstellung, obere
Position als Rolltisch,
untere Position als
Tischverlangerung

links. ) 3
@ Anwendervideo ansehen: 3
ART-NR. 44911 https:/youtu.be/TUUNWUNXC8Q .
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OPTIONEN + ERWEITERUNGEN: 245(100

TECHNISCHE ERWEITERUNG

SCHWENKBEREICH DER FRASSPINDEL +/- 45,5°

Anstelle von +45,5° bis -5°
ART-NR.
4541

ZUBEHOR FRASANSCHLAGE

FRASANSCHLAG 311

Gesamtverstellung erfolgt elektromotorisch,
Verstellbereich ca. 140 mm, Mal3eingabe Uber
Tastatur, MaBanzeige Gesamtanschlag am
Touchscreen +/- 0,1m. Teilanschlagverstellung
(Spanabnahme) +5mm bis -25 mm erfolgt Uber
eine Sterngriffschraube an der linken Seite, MaB3-
anzeige Uber einen mm Nonius; Klemmung auf
den Maschinentisch manuell Uber Klemmhebel-
schrauben; Frasanschlag aus Alu-Druckguss mit
2 plangefrasten, 500 mm langen Gussanschlag-
platten mit Alu-Splitterzungen; maximaler mog-
licher Werkzeugdurchmesser ist 250 mm

ART-NR.
4625

FRASANSCHLAG 302

Gesamtanschlagverstellung und Teilanschlag-
verstellung (Spanabnahme) erfolgt manuell
Uber 2 Handrader, die MaBanzeige fur Gesamt-
anschlag und Teilanschlag Uber Touchscreen

+/- 0,Jmm; Gesamtanschlagverstellung, Verstell-
bereich ca. 140 mm Uber Handrad an der linken
Seite; Teilanschlagverstellung (Spanabnahme)
ca. +10mm/-22mm Uber Handrad an der rechten
Seite; Klemmmung/ Fixierung auf den Maschinen-
tisch erfolgt manuell Gber die Komfortschnell-
klemnmung; Frasanschlag aus Alu-Druckguss mit
2 plangefrasten Gussanschlagplatten 500 mm
lang und Alu-Splitterzungen; maximaler mog-
licher Werkzeugdurchmesser ist 250 mm; Hin-
weis: Drehteller ist in Verbindung mit dem Fras-
anschlag 302 nicht lieferbar. Empfehlung: gro3e
Tischplatte 1340 x 800 mm Nr. 44231

ART-NR.
4624

ZUBEHOR FRASSPINDELN UND FRASDORNE

FRASSPINDEL @ 50MM
Nicht auswechselbar, dynamisch gewuchtet

ARINR £y optimale Rundlaufgenauigkeit, Einspann-

4152
hoéhe 160 mm mit Frasdornringe und Fraser-
Schnellspanneinrichtung Uber Inbusschlussel
mit Verdrehsicherung, anstelle Standard-Fras-
spindel 30 mm (Hinweis: weitere auf Anfrage)
30 | HOKUBEMA

ART-NR.
4271

ART-NR.
4623

ANTRIEBSMOTOR
Antriebsmotor 7,5kW (10 PS) anstelle von
55kwW

FRASANSCHLAG 320

Elektronische Verstellung (2 Motoren) von Ge-
samtanschlag und Teilanschlag. Verstellbereich
Gesamtanschlag ist 140 mm; Verstellbereich
Teilanschlag ist ¥10 mm bis -22 mm; Ansteue-
rung erfolgt Uber die Tastatur am Touchscreen;
MaBanzeige Gesamtanschlag und Teilanschlag
erfolgt am Touchscreen +/- 0,lmm genau;
Klemmung von dem Frasanschlag auf dem
Maschinentisch fur Gesamt- und Teilanschlag
erfolgt motorisch; Frasanschlag gefertigt aus
Alu-Druckguss mit 2 plangefrasten 500mm lan-
gen Gussanschlagplatten mit Alu-Splitterzungen;
maximaler maoglicher Werkzeugdurchmesser
ist 250 mm; Hinweis: Drehteller ist in Verbin-
dung mit dem Frasanschlag 320 nicht lieferbar.
Empfehlung: groBBe Tischplatte 1340 x 800 mm
Nr. 44231

PANHANS QUALITAT SEIT 1918: FRASMASCHINEN



ZUBEHOR TISCHSYSTEME

ART-NR.
4232

ART-NR.
4465

ART-NR.
4215

RAHMENAUFLAGE AUSZIEHBAR, FUR TISCHPLATTE
1100 X 760MM

Gesamtlange ca. 1375mm, Auszugstiefe ca.
892 mm von der Frasspindelmitte aus, gefuhrt
in separaten Lagerbdcken seitlich am Maschi-
nentisch, leichtgangig mit Not-Aus-Taster

TISCHPLATTENVERLANGERUNG BEIDSEITIG

Fur Tischplatte 1100 x 760 mm, Gesamtlange
2300 mm, bestehend aus 2 Stlck feingehobel-
ten Gusstischplatten als Verlangerung je links
und rechts am Standard-Maschinentisch mit
leichtgangiger Rahmenauflage ca. 892mm
nach vorne ausziehbar, mit Not-Aus-Taster

TISCHPLATTENVERLANGERUNG BEIDSEITIG

Fur Tischplatte 1340 x 800 mm, Gesamtlange
2500 mm, bestehend aus 2 Stlick feingehobel-
ten Gusstischplatten als Verlangerung je links
und rechts am Standard-Maschinentisch, mit
leichtgangiger Rahmenauflage ca. 970 mm
nach vorne ausziehbar mit Not-Aus-Taster

TISCHPLATTENVERLANGERUNG EINSEITIG RECHTS
Fur Tischplatte 1340 x 800 mm, bestehend

ﬁg};NR' aus 1 Stlck feingehobelten Gusstischplatten
als Verlangerung rechts am Standard-Ma-
schinentisch, somit Gesamtlange 1950 mm
einschlieBlich leichtgangiger Rahmenauflage
ca. 970 mm nach vorne ausziehbar mit Not-
Aus-Taster

SONDERZUBEHOR
MASCHINENFREISCHALTUNG
Benutzerdatenbank Maschinenfreischaltung

QETS"I‘R' TM 300 mit personalisiertem SchlUssel, Voll-

version fUr autorisierte und unterwiesene Per-
sonen, inklusive MasterschlUssel mit welchem
Parametereinstellungen und Mitarbeiterunter-
weisungen durchgefluhrt werden kénnen, mit 5
Tags fur verschiedene Benutzer

ZUBEHOR DIENSTLEISTUNGEN

S

ART-NR.
4028

S

ART-NR.
4172

MONTAGE EINES VORSCHUBAPPARATES
Anlieferung kundenseitig an uns durch fracht-
freie Lieferung

EINWEISUNG DURCH WERKSTECHNIKER

Oder Schulung im Werk Sigmaringen fur die
bestellte Maschine, zzgl. der Reisekosten, wenn
die Einweisung beim Kunden vor Ort erfolgt

S

ART-NR.
4423

S

ART-NR.
44231

S

ART-NR.
2002

GROBE TISCHPLATTE, FORMAT 1340 X 800 MM, MIT
DREHTELLER

Und Rahmenauflage 1340 mm, ausziehbar

bis ca. 970 mm anstelle Standardtischplatte
100 x760 mm, Option: Tischplattenverlange-
rung Art. Nr. 4215, Tischschieber nicht moglich

GROBE TISCHPLATTE, FORMAT 1340 X 800 MM, OHNE
DREHTELLER

Mit Rahmenauflage 1340 mm ausziehbar

bis ca. 970 mm anstelle Standardtischplatte
100 x760 mm, Option: Tischplattenverlange-
rung Art. Nr. 4215

RUCKSCHLAGSCHUTZ 1648

Zum unfallsicheren Einsetzfrasen langer

und kurzer Teile stufenlos verstellbar von
0-1500 mm fur Frasmaschinen mit Tischplat-
tenverlangerung

EMPFOHLENES SONDERZUBEHOR:
SICHERHEITSTECHNIK | AUF SEITE 50

MASCHINENFREISCHALTUNG | AUF SEITE 51

GEWAHRLEISTUNG PLUS+12
12 Monate erweiterte Gewahrleistung (im An-

- schluss an die gesetzliche Gewahrleistungs-

frist von 12 Monaten) nicht auf Verschleif3teile
— Gewahrleistung 1Jahr auf Teile

WARTUNG UND INSPEKTION
Jahrliche Wartung und Inspektion vor Ort nach

"~ Wartungsplan, Ersatzteile werden separat be-

rechnet, zzgl. der Reisekosten

BANHANS



245|200

1B

A
MOTORLEISTUNG SPANNUNG
75kW /10PS 400V /50Hz

R_A

IZDN

PLATZBEDARF

ca. 1500 x 1400mm

Effektiveres, wirtschaftlicheres und vor allem
sicheres Arbeiten ermdglichen die Frasmaschi-
nen der Baureihe 245|200. Samtliche Funk-
tionselemente, die zum Arbeiten erforderlich
sind, sind optimal platziert, sicher zuganglich
und ergonomisch sinnvoll angeordnet.

TECHNISCHE DATEN

TischgroBe 1100 x 760 mm
Tischhéhe 905mm
Einspannhdhe 140 mm
Hoéhenverstellung 125mm
Schwenkbereich von +/-455°
Werkzeug- und 5 Werkzeuge,
Programmspeicher je Werkzeug

20 Programme

Stufenlose Drehzahlregulierung

1500-10000 U/min

Steuerung:
Kapazitiver 7"-Touchscreen

kratz- und stoBfest

Frasschutz- und

GAMMA V1629
Druckvorrichtung
Bogenfrasanschlag 1639 Tapoa
Frasspindel 30mm
mit Schnellspannmutter
Absaugstutzen 2x2120mm
Gewicht netto ca. 880 kg

2-Achsen-Positioniersteuerung fur Hohen- und

Schwenkverstellung

Elektronische Positions- und Drehzahlanzeigen

Links- und Rechtslauf

Feingehobelter Graugusstisch mit starrer Rahmenauflage

(Zeichnung siehe Seite 12)

Elektronische, verschleiB3freie Motorbremse

Frasanschlag 301, erfolgt Uber ein Handrad manuell, An-

zeige im Touchscreen

ART.-NR.: 4621
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FUNKTIONEN

HIGHLIGHT
BAUELEMENTE WEGSCHWENKBAR n FRASSPINDEL
Beim Bearbeiten sehr grof3er Werkstucke Fest eingebaut und doppelsei-
besteht die Moglichkeit, alle nicht beno- tig schwenkbar von +/- 45,5° mit
tigten Elemente hinter die Maschine zu Schnellspannmutter.
schwenken bis nur noch die Frasspindel aus
dem Tisch ragt. n 7" TOUCHSCREEN-STEUERUNG
Kapazitiver Touchscreen (kratz- und
stofBfest), auch mit Handschuhen
steuerbar. Mit Sprachumschalter in
Deutsch, Englisch und Franzdsisch
n (weitere Sprachen auf Anfrage).
s Zudem enthalt sie eine Werkzeug-

. Datenbank fur bis zu 5 Werkzeuge
(pro Werkzeug sind 20 Programme
maoglich). Hohen- und Schwenk-

- é .._~| verstellung mit elektrischer Positi-
| Q ons- und Drehzahlanzeige, sowie
[ 'Y | 2 J Nullung der H6he und Versatzmalf.

29008

TEILANSCHLAGVERSTELLUNG

Die Teilanschlagverstellung mit
Spanabnahme von +5mm bis
-25mm erfolgt Uber eine Sterngriff-
schraube an der linken Seite.

DREHZAHLREGULIERUNG
Elektronische, stufenlose Drehzahl-
regulierung von 1.500-10.000 U/min
(MkW Frequenzumformer).

= =

OPTION: TISCHVERLANGERUNG
Tischverlangerung beidseitig mit
ausziehbarer Rahmenauflage.
ART.-NR.: 4465

OPTION: TISCHSCHIEBER SLIDE PLATE
Der Tischschieber Slide Plate er-
maglicht die werkzeuglose, schnel-
le und stufenlose Anpassung der
Tischoffnung.

ART.-NR.: 4467

ABBILDUNG ZEIGT FRASE 245|200 MIT BEIDSEITIGER TISCHPLATTENVER- pHNHHN:

LANGERUNG UND AUSZIEHBARER RAHMENAUFLAGE.




AUSSTATTUNGSDETAILS: 245(200

—>» STEUERUNG

Das Touch-Display ermoglicht eine
komfortable Kommmunikation zwischen
Mensch und Maschine. Durch Beruh-
rung auf der glatten Monitoroberflache
kénnen Programmablaufe und Be-
fehlseingaben direkt gesteuert wer-
den. Dabei wird besonders Wert auf
eine intuitive und einfache Bedienung
gelegt. FUr eine optimale Lesbarkeit
wird bei den Displays mit hoher Hellig-
keit und gro3em Kontrast gearbeitet.

L 0PTON:|

—>» RAHMENAUFLAGE AUSZIEHBAR

Die Rahmenauflage ist ausziehbar
und weist eine Auszugstiefe von ca.
892 mm von der Frasspindelmitte
auf. Leichtgangig gefuhrt wird diese
Auflage in separaten Lagerblocken
seitlich am Maschinentisch. Zusatz-
lich mit einem Not-Aus-Taster aus-
gestattet wird sicheres Arbeiten ge-
wahrleistet.

ART-NR. 4232

L CPTION:

—b» KONSOLE STARR FUR VORSCHUB

Die Konsole starr dient zur Montage
eines Vorschubapparates und ist er-
forderlich bei AusfUhrungen mit dem
Rolltisch. Die abnehmbaren Konsolen
sind aus einer hochfesten Metalllegie-
rung hergestellt.

ART-NR.: 4664

I 0PTON:|

—» KONSOLE WEGSCHWENKBAR

Fur ein vollig freies Arbeiten auf dem
Frastisch ist der Vorschub mit dieser
Option wegschwenkbar. Dies optimiert
den Arbeitsablauf, da der Vorschub fur
das Arbeiten am Bogenfrasanschlag
nicht demontiert werden muss.

ART-NR. 4663
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L 0P TION:

—>» ZEROMASTER REFERENZMASS-EINSTELL-
GERAT

Zur exakten O0-Punkt Hoheneinstel-
lung vom Fraswerkzeug zur Tisch-
platte.

ART-NR.: 2205

L OPTION:

—>» DREHTELLER

Hierdurch ist der Frasanschlag
auf dem Maschinentisch um 360°
drehbar (nur fur Tischplatte 1100 x
760 mm).

ART-NR.: 4658

L 0P TON:

—b TISCHSCHIEBER SLIDE PLATE, FUR
TISCHPLATTE 1100 X 760 MM

Die patentierte Schiebeplatte mit Git-
terstruktur verandert die Gesamttiefe
nicht, wenn der Tischschieber auf die
max. Tischoffnungen gestellt wird. Der
Abstand Vorderkante zur Spindel bleibt
gleich, fur eine einfache Bedienung. Der
Tischschieber ist stufenlos in der Tiefe
einstellbar. Eine hohe Passgenauigkeit
ohne Storkanten ist gewahrleistet.
ART-NR.: 4467

L OPTION:

—b TISCHPLATTENVERLANGERUNG BEIDSEITIG
Fur Tischplatte 1100 x 760 mm, Ge-
samtlange 2300 mm, bestehend aus

2 Stuck feingehobelten Gusstisch-
platten als Verlangerung je links und
rechts am Standard-Maschinentisch
mit leichtgangiger Rahmenauflage
ca. 892 mm nach vorne ausziehbar,
mit Not-Aus-Taster.

ART-NR.: 4465

BEANHANG




AUSSTATTUNGSDETAILS: 245[200
LOPTION:|

—> TISCHPLATTENVERLANGERUNG EINSEITIG
RECHTS

Fur Tischplatte 1340 x 800 mm, be-
stehend aus 1 Stuck feingehobelten
Gusstischplatten als Verlangerung
rechts am Standard-Maschinentisch,
somit Gesamtlange 1950 mm ein-
schlieB3lich leichtgangiger Rahmen-
auflage ca. 970 mm nach vorne aus-
ziehbar mit Not-Aus-Taster.

ART-NR.: 4217

L CPTION:

—>» RUCKSCHLAGSCHUTZ 1648

Zum unfallsicheren Einsetzfrasen lan-
ger und kurzer Teile stufenlos verstell-
bar von 0-1500 mm fur Frasmaschi-
nen mit Tischplattenverlangerung.
ART--NR.: 2002

L CPTION:

—» COMFORT-WEGSCHWENKVORRICHTUNG
FUR FRASANSCHLAGE
Elektromotorisches Anheben und Ab-
senken, der Anschlag kann 360° um
die FUhrungssaule gedreht und auch
nach vorne weg geschwenkt werden.
ART-NR.: 4627

L CPTION: |

—>  1SATZ SICHERHEITSLINEALE FUR FRAS-
ANSCHLAGE

Als durchgehende Fuhrung zwischen
den beiden Anschlagplatten beste-
hend aus: 2 Stlck Lineale 260 x 6 mm,
3 Stlck Lineale 260 x 3mm, 1 Kehl-
brett aus Multiplex 260 x 150 x 12mm,
inkl. Gleitsteine und InbusschlUssel. 5 [
ART--NR.: 2093 e
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LOPTION:|

—>  INTEGRALANSCHLAGPLATTEN EIN-/AUS-
LAUFSEITE 500/500 MM

Mit schwenkbaren in den Anschlag-
platten integrierte FUhrungsstabe fur
eine luckenlose Fuhrungsflache bei
allen Frasarbeiten; die genaue Anpas-
sung an Werkzeugdurchmesser und
-hdéhe wird durch eine stufenlose Ver-
stellung erreicht, anstelle Standard-
Gussanschlagplatten.

ART-NR.: 4170

N OPTION: |
—> INTEGRALANSCHLAGPLATTEN EIN-/AUS-
LAUFSEITE 650/500 MM
Mit schwenkbaren in den Anschlag-
platten integrierte FiUhrungsstabe fur
eine luckenlose Fuhrungsflache bei
allen Frasarbeiten; die genaue Anpas-
sung an Werkzeugdurchmesser und
-héhe wird durch eine stufenlose Ver-
stellung erreicht, anstelle Standard-
Gussanschlagplatten.

ART-NR.: 4169

N OPTION: |
—> INTEGRALANSCHLAGPLATTEN EIN-/AUS-
LAUFSEITE 650/650MM
Mit schwenkbaren in den Anschlag-
platten integrierte FiUhrungsstabe fur
eine luckenlose Fuhrungsflache bei
allen Frasarbeiten; die genaue Anpas-
sung an Werkzeugdurchmesser und
-héhe wird durch eine stufenlose Ver-
stellung erreicht, anstelle Standard-
Gussanschlagplatten.

ART-NR.: 4171

N OPTION: l
—» CENTREX ;
Fras-, Schutz- und Druckvorrichtung
fur sicheres Fixieren der Werkstu-
cke bei manuellen Frasarbeiten; die
besondere Form des Druckschuhs
gewahrleistet eine prazise Werk-
stickfUhrung bei allen Frasarbeiten,
befestigt am Frasanschlag, hoch-
klappbar, anstelle Standard-Fras-
schutz- und Druckvorrichtung GAM-
MA'V 1629.

ART-NR.: 2220

EANHANG



AUSSTATTUNGSDETAILS: 245(200
JLCPTION:

—>» AUTOMATISCHES WERKZEUGLOSES
HSK-63-F WERKZEUG-WECHSEL-SYSTEM
Elektromechanisches Spannsystem
fur den komfortablen Werkzeug-
wechsel. Betatigung des Wechsel
erfolgt Uber Schalter. Inklusive 1 Stuck
Schnellwechsel-Frasdorn HSK-63-F
mit @ 30 mm Einspannlange 140

mm mit Frasdornringen und Schnell-
spannmutter.

ART-NR. 4661

JLOPTION:

—>» FRASDORN-SCHNELLWECHSELSYSTEM HSK-
80 - MANUELL

Anstelle fester Standard-Frasspindel optio-
nal HSK System als Schnittstelle fur versch.
Spannzapfendurchmesser mit Frasdorn
30mm und Schnellspannmutter. Einzig-
artiges System, da es fur héhere Rund-
laufgenauigkeit sorgt und ein einfaches
Auswechseln der Frasdorne ermdglicht.
Weitere Spanndorne mit versch. @ auf An-
frage lieferbar. Optional mit Schllsselmut-
ter anstelle Schnellspannmutter.  ART-NR: 4635

LOPTION:|

—>» VORSCHUBAPPARAT PV 84

4 Rollen 120 x 60 mm, 8 Geschwindig-
keiten: 2/4/5,6/6,7/11/13/16,5/33 m/min,
Rechts- u. Linkslauf, Stativ mit Aus-
legerarm 1050 mm, individuell hori-
zontal und vertikal einsetzbar, inkl.
Montage, Kabel und Stecker.

ART-NR.: 4029

[ P T'ON:| |

—» VORSCHUBAPPARAT VARIOMATIC 4 N

4 Rollen, stufenlose Vorschub-
geschwindigkeit von 2 =18 m/min
Rechts- und Linkslauf, schnelles Dre-
hen von horizontal auf vertikalen Ein-
satz. Einfaches Wegschwenken und
Positionierung mit Memory-Lock-Sys-
tem. Mit Komfortstativ, numerischer
Hohenanzeige, Auslegerarm 1050 mm
Lange, inkl. Montage, Kabel und
Stecker.

ART-NR. 4638

38 HOKUBEMA PANHANS QUALITAT SEIT 1918: FRASMASCHINEN



—  ZAPFENSCHNEID- UND SCHLITZAPPARAT

—>» LANGENANSCHLAG LAS-M

—>» ROLLTISCH

L OPTION:

1376

Auf dem Maschinentisch montiert fur
leichte Zapfenschneid- und Schlitz-
arbeiten mit Exzenterspanner und
auf Gehrung verstellbarem Anschlag.
Schiebeweg 710 mm, Aufbauhohe
Uber Tisch ca. 56 mm. Bei Arbeiten
mit dem Zapfenschlitzapparat 1376
muss die Schutzhaube 1641 verwen-
det werden.

ART-NR.: 4547

L P TION:

UND VERLANGERUNG ZU LAS-M

Der Langenanschlag LAS-M bietet
mit seiner Lange von 1750 mm die
ideale Erganzung zum Rolltisch mit
der Artikelnummer 4491.1.

Als weitere Option ist die Verlange-
rung zum Langenanschlag LAS-M bis
zu 2750 mm erweiterbar.

ART-NR.: 4417, 4418

L CPTION:|

Mit Anschlagaufnahme und Exzenter-
spanner, Aufspanntisch einschiebbar
bis zur Frasspindel inkl. Schutzhaube
1641, Absaugstutzen @ 120 mm, mit
stufiger Hohen-
verstellung, obere
Position als Rolltisch,
untere Position als
Tischverlangerung

links. ) 3
@ Anwendervideo ansehen: 3
ART-NR. 44911 https:/youtu.be/TUUNWUNXC8Q .
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OPTIONEN + ERWEITERUNGEN: 245|200

TECHNISCHE ERWEITERUNG

STUFENLOSE DREHZAHLREGULIERUNG
1500-12000 U/MIN

7,5kW Motor mit kW Frequenzumformer inkl.
Olschmierung der Frasspindellagerung

ART-NR.
4862

ZUBEHOR TISCHSYSTEME

RAHMENAUFLAGE AUSZIEHBAR, FUR TISCHPLATTE
1100 X 760 MM

Gesamtlange ca. 1375 mm, Auszugstiefe ca.
892 mm von der Frasspindelmitte aus, gefuhrt
in separaten Lagerbdcken seitlich am Maschi-
nentisch, leichtgangig mit Not-Aus-Taster

ART-NR.
4232

TISCHPLATTENVERLANGERUNG BEIDSEITIG

Fur Tischplatte 1340 x 800 mm, Gesamtlange
2500 mm, bestehend aus 2 Stuck feingehobel-
ten Gusstischplatten als Verlangerung je links
und rechts am Standard-Maschinentisch, mit
leichtgangiger Rahmenauflage ca. 970 mm
nach vorne ausziehbar mit Not-Aus-Taster

S

ART-NR.
4215

GROBE TISCHPLATTE, FORMAT 1340 X 800 MM, MIT
DREHTELLER

Und Rahmenauflage 1340 mm, ausziehbar

bis ca. 970 mm anstelle Standardtischplatte
100 x760 mm, Option: Tischplattenverlange-
rung Art. Nr. 4215, Tischschieber nicht moglich

ART-NR.
4423

GROBE TISCHPLATTE, FORMAT 1340 X 800 MM, OHNE
DREHTELLER

Mit Rahmenauflage 1340 mm ausziehbar

bis ca. 970 mm anstelle Standardtischplatte
100 x760 mm, Option: Tischplattenverlange-
rung Art. Nr. 4215

S

ART-NR.
44231

ZUBEHOR FRASSPINDELN UND FRASDORNE

FRASDORN-SCHNELLWECHSELSYSTEM HSK-80

Mit Spindelarretierung und Frasdorn 30 mm

" anstelle Frasspindel 30 mm (héhere Rundlauf-
genauigkeit und kein Festkleben in der Spindel
wie beim System MK 5 oder Steilkegel); Hinweis:
andere Dorne auf Anfrage

DER NEUE ONLINESHOP
FUR HOLZ-HANDWERKER!

24 Stunden am Tag, 7 Tage die Woche, 365 Tage
im Jahr: Jetzt bequem von zu Hause oder der
Werkstatt aus Equipment, Maschinen, Ersatzteile,
Verbrauchsmaterial, Zubehor und vieles mehr
online bestellen — ohne lastige Offnungszeiten:

pANHANG



ZUBEHOR FRASANSCHLAGE

FRASANSCHLAG 311

Gesamtverstellung erfolgt elektromotorisch,
Verstellbereich ca. 140 mm, MalBBeingabe Uber
Tastatur, MaBanzeige Gesamtanschlag am
Touchscreen +/- 0,1m;. Teilanschlagverstellung
(Spanabnahme) +5mm bis -25 mm erfolgt Uber
eine Sterngriffschraube an der linken Seite,
MafBanzeige Uber ein mm Nonius; Klemmung
auf den Maschinentisch manuell tber Klemm-
hebelschrauben; Frasanschlag gefertigt aus Alu-
Druckguss mit 2 plangefrasten, 500 mm langen
Gussanschlagplatten und Alu-Splitterzungen;
maximaler moglicher Werkzeugdurchmesser
ist 250 mm

ART-NR
4625

FRASANSCHLAG 302

Gesamtanschlagverstellung und Teilanschlag-
ﬁFéTZ"I‘R' verstellung (Spanabnahme) erfolgt manuell
Uber 2 Handrader, die MaBanzeige fur Gesamt-
anschlag und Teilanschlag Uber Touchscreen
+/- 0,)mm; Gesamtanschlagverstellung, Verstell-
bereich ca. 140 mm Uber Handrad an der linken
Seite; Teilanschlagverstellung (Spanabnahme)
ca. ¥10mm/-22mm Uber Handrad an der rech-
ten Seite; Klemnmung/ Fixierung auf den Ma-
schinentisch erfolgt manuell Uber die Komfort-
schnellklemmung; Frasanschlag gefertigt aus
Alu-Druckguss mit 2 plangefrasten, 500 mm
langen Gussanschlagplatten und Alu-Splitter-
zungen; maximaler moglicher Werkzeugdurch-
messer ist 250 mm; Hinweis: Drehteller ist in
Verbindung mit dem Frasanschlag 302 nicht
lieferbar. Empfehlung: groB3e Tischplatte 1340 x
800 mm Nr. 44231

SONDERZUBEHOR

MASCHINENFREISCHALTUNG

Benutzerdatenbank Maschinenfreischaltung
TM 300 mit personalisiertem SchlUssel, Voll-
version fUr autorisierte und unterwiesene Per-
sonen, inklusive MasterschlUssel mit welchem
Parametereinstellungen und Mitarbeiterunter-
weisungen durchgefluhrt werden kénnen, mit 5
Tags fur verschiedene Benutzer

ART-NR
4654

ZUBEHOR DIENSTLEISTUNGEN

MONTAGE EINES VORSCHUBAPPARATES
Anlieferung kundenseitig an uns durch fracht-

AR freje Lieferung

4028

EINWEISUNG DURCH WERKSTECHNIKER
Oder Schulung im Werk Sigmaringen fur die
ﬁﬁ%NR' bestellte Maschine, zzgl. der Reisekosten, wenn

die Einweisung beim Kunden vor Ort erfolgt

FRASANSCHLAG 320

Elektronische Verstellung (2 Motoren) von
Gesamtanschlag und Teilanschlag. Verstell-
bereich Gesamtanschlag ist 140 mm; Verstell-
bereich Teilanschlag ist +10mm bis -22mm;
Ansteuerung erfolgt Uber die Tastatur am
Touchscreen; MaBanzeige Gesamtanschlag
und Teilanschlag erfolgt am Touchscreen

+/- 0,lmm genau; Klemmung von dem Frés-
anschlag auf dem Maschinentisch fur Gesamt-
und Teilanschlag erfolgt motorisch; Fras-
anschlag gefertigt aus Alu-Druckguss mit 2
plangefrasten, 500 mm langen Gussanschlag-
platten und Alu-Splitterzungen; maximaler
maoglicher Werkzeugdurchmesser ist 250 mm;
Hinweis: Drehteller ist in Verbindung mit dem
Frasanschlag 320 nicht lieferbar. Empfehlung:
grofBe Tischplatte 1340x800 mm Nr. 4423.1

ART-NR
4623

EMPFOHLENES SONDERZUBEHOR:
SICHERHEITSTECHNIK | AUF SEITE 50

MASCHINENFREISCHALTUNG | AUF SEITE 51

@ GEWAHRLEISTUNG PLUS#12

12 Monate erweiterte Gewahrleistung (im An-

- schluss an die gesetzliche Gewahrleistungs-
frist von 12 Monaten) nicht auf Verschleif3teile
— Gewahrleistung 1Jahr auf Teile

@ WARTUNG UND INSPEKTION
Jahrliche Wartung und Inspektion vor Ort nach
"~ Wartungsplan, Ersatzteile werden separat be-
rechnet, zzgl. der Reisekosten

BANHANS



245|300

MOTORLEISTUNG
75kW /10PS

SPANNUNG
400V /50Hz

R_A

O

¢ N
PLATZBEDARF

Bei Option Tischverlangerung

ca. 2400 x 1400mm

Unsere Schwenk-Frasmaschine 245|300 ist
in Vollausstattung der absolute Allrounder
fur kleine und grofB3e Schreinereien.

TECHNISCHE DATEN

TischgréBe 1100 x 760 mm
Tischhohe 905mm
Einspannhohe 140 mm
Hoéhenverstellung 125mm
Schwenkbereich von +/-45,5°

Werkzeug- und
Programmespeicher

500 Werkzeuge,
je Werkzeug
100 Programme

Stufenlose Drehzahlregulierung

1500-10000 U/min

Steuerung: kratz- und stof3fest
Kapazitiver 7"-Touchscreen

Frasschutz- und GAMMA V1629
Druckvorrichtung

Bogenfrasanschlag 1639 Tapoa
Frasspindel 30mm
mit Schnellspannmutter

Absaugstutzen 2x@120mm
Gewicht netto ca.1050kg

4-Achsen-Positioniersteuerung fur Hohen- und
Schwenkverstellung, Frasanschlage, Gesamtanschlag

rechts und Teilanschlag links

Elektronische Positions- und Drehzahlanzeigen

Links- und Rechtslauf

Feingehobelter Graugusstisch mit starrer Rahmenauflage

Bedienpanel wahlweise oben und unten einsetzbar

@ Anwendervideo ansehen:
https://youtu.be/0ge-NifriCl

Frasanschlag 320 voll elektronisch gesteuerte Gesamtan- R
schlag- und Teilanschlagverstellung K]
ART.-NR.: 4622 B
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HIGHLIGHT

DIE PERFEKTE MIT TOUCHSCREEN-STEUERUNG
7" kapazitiver Touchscreen mit Sprachum-
schalter in DE, EN, GB, FR und NL (weitere
Sprachen auf Anfrage) sowie einer Werk-
zeug-Datenbank zur Speicherung fur bis
zu 500 Werkzeuge (pro Werkzeug sind 100
Programme maoglich).

ABBILDUNG ZEIGT FRASE 245|300 MIT BEIDSEITIGER TISCHPLATTENVER-
LANGERUNG UND COMFORT-WEGSCHWENKVORRICHTUNG.

FUNKTIONEN

n FRASSPINDEL
Fest eingebaut und doppelsei-

tig schwenkbar von +/- 45,5° mit
Schnellspanneinrichtung.

n GRAUGUSSTISCH
Feingehobelt und mit starrer Rah-
menauflage.

n 7“ TOUCHSCREEN-STEUERUNG

Kapazitiver Touchscreen (kratz- und
stof3fest), auch mit Handschuhen
steuerbar. Die Touchsteuerung kann
ebenso an der starren (oder optio-
nal ausziehbaren) Rahmenauflage
montiert werden. FUr H6hen- und
Schwenkverstellung, Frasanschla-
ge, Gesamtanschlag rechts und
Teilanschlag links.

DREHZAHLREGULIERUNG
Elektronische, stufenlose Drehzahl-
regulierung von 1.500-10.000 U/min
(MkW Frequenzumformer).

H OPTION: TISCHVERLANGERUNG BEID-
SEITIG
Die Tischverlangerung ist beidsei-
tig und hat eine Gesamtlange von
2300 mm, mit ausziehbarer Rahmen-
auflage nach vorne.
ART.-NR.: 4465

n OPTION: COMFORT-WEGSCHWENKVOR-
RICHTUNG
Durch das Wegschwenken des Fras-
anschlages erreichen Sie eine abso-
lut plane Arbeitsflache.
ART.-NR.: 4627

OPTION: INTEGRALANSCHLAG
Aus schwenkbaren in den Anschlag-
platten integrierte FUhrungsstabe fur
eine luckenlose FUhrungsflache bei
allen Frasarbeiten; die genaue An-
passung an Werkzeugdurchmesser
und -hoéhe wird durch eine stufen-
lose Verstellung erreicht, anstelle der
Standard-Gussanschlagplatten.
ART.-NR.: 4170

BEANHANG




AUSSTATTUNGSDETAILS + OPTIONEN: 245|300

—» KOMFORTABLE BEDIENUNG

Das Bedienpanel kann individuell an
die Arbeitsweise angepasst werden.
Durch das einfache Ansetzen an die
Rahmenauflage kann das Bedienpa-
nel wahlweise oben und unten einge-
setzt werden.

[ OPTION: |

—» COMFORT-WEGSCHWENKVORRICHTUNG & =) ) &) _J
FUR FRASANSCHLAGE N
Die Wegschwenkvorrichtung ermog-
licht das elektromotorische Anheben
und Wegschwenken des Frasanschla-
ges in eine neutrale Position. Das
Arbeiten an der Maschine wird da-
durch komfortabel und sicher.

ART-NR. 4627

I 0PTON:|

—>» AUTOMATISCHES WERKZEUGLOSES
HSK-63-F WERKZEUG-WECHSEL-SYSTEM
Elektromechanisches Spannsystem
fur den komfortablen Werkzeug-
wechsel. Betatigung des Wechsel
erfolgt Uber Schalter. Inklusive 1 Stuck
Schnellwechsel-Frasdorn HSK-63-F
mit @ 30 mm Einspannlange 140

mm mit Frasdornringen und Schnell-
spannmutter.

ART-NR. 4661

L CPTION: |

—>» INTEGRALANSCHLAGPLATTEN EIN-/AUS-
LAUFSEITE 500/500 MM

Mit schwenkbaren in den Anschlag-
platten integrierte FUhrungsstabe fur

eine luckenlose Fuhrungsflache bei

allen Frasarbeiten; die genaue An-

passung an Werkzeugdurchmesser

und -héhe wird durch eine stufenlose - F

Verstellung erreicht, anstelle Stan-
dard-Gussanschlagplatten. Weitere
Langen auf Seite 50.

ART-NR. 4170
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—>»  ZAPFENSCHNEID- UND SCHLITZAPPARAT

—» VORSCHUBAPPARAT PV 84

—b  TISCHPLATTENVERLANGERUNG EINSEITIG

—>» RUCKSCHLAGSCHUTZ 1648

L CPTION:

1376

Auf dem Maschinentisch montiert fur
leichte Zapfenschneid- und Schlitz-
arbeiten, mit Exzenterspanner und
auf Gehrung verstellbarem Anschlag.
Schiebeweg 710 mm, Aufbauhohe
Uber Tisch ca. 56 mm.

ART-NR. 4547

LOPTION:|

4 Rollen 120 x 60 mm, 8 Geschwindig-
keiten: 2/4/5,6/6,7/11/13/16,5/33 m/min,
Rechts- u. Linkslauf, Stativ mit Aus-
legerarm 1050 mm, individuell hori-
zontal und vertikal einsetzbar, inkl.
Montage, Kabel und Stecker.

ART-NR.: 4029

L CPTON:

RECHTS

Fur Tischplatte 1340 x 800 mm, be-
stehend aus 1 Stuck feingehobelten
Gusstischplatten als Verlangerung
rechts am Standard-Maschinentisch,
somit Gesamtlange 1950 mm ein-
schlieB3lich leichtgangiger Rahmen-
auflage ca. 970 mm nach vorne aus-
ziehbar mit Not-Aus-Taster.

ART-NR.: 4217

L CPTON:

Zum unfallsicheren Einsetzfrasen lan-
ger und kurzer Teile stufenlos verstell-
bar von 0-1500 mm fur Frasmaschi-
nen mit Tischplattenverlangerung.
ART-NR.: 2002




AUSSTATTUNGSDETAILS + OPTIONEN: 245|300
I oPTON: |,

—>» ROLLTISCH

Mit Anschlagaufnahme und Exzenter-
spanner, Aufspanntisch einschiebbar
bis zur Frasspindel inkl. Schutzhaube
1641, Absaugstutzen @ 120 mm, mit
stufiger Hohen-

verstellung, obere

Position als Rolltisch, [=l [=
untere Position als ﬁ
Tischverlangerung 1B gl th

links. )
@ Anwendervideo ansehen:
ART-NR.: 44911 https://youtube/TUUWUNXC8Q
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L CPTION:

—> TISCHSCHIEBER SLIDE PLATE, FUR
TISCHPLATTE 1100 X 760 MM

Die patentierte Schiebeplatte mit Git-
terstruktur verandert die Gesamttiefe
nicht, wenn der Tischschieber auf die
max. Tischéffnungen gestellt wird. Der
Abstand Vorderkante zur Spindel bleibt
gleich, fur eine einfache Bedienung. Der
Tischschieber ist stufenlos in der Tiefe
einstellbar. Eine hohe Passgenauigkeit
ohne Storkanten ist gewahrleistet.
ART-NR. 4467

L OPTION:

—> TISCHPLATTENVERLANGERUNG BEIDSEITIG
Fur Tischplatte 1100 x 760 mm, Ge-
samtlange 2300 mm, bestehend aus

2 Stlck feingehobelten Gusstisch-
platten als Verlangerung je links und
rechts am Standard-Maschinentisch
mit leichtgangiger Rahmenauflage
ca. 892 mm nach vorne ausziehbar,
mit Not-Aus-Taster.

ART-NR. 4465
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[ 0P TION:

—>»  1SATZ SICHERHEITSLINEALE FUR FRAS-
ANSCHLAGE

Als durchgehende Flihrung zwischen
den beiden Anschlagplatten beste-
hend aus: 2 Stlck Lineale 260 x 6mm,
3 Stlck Lineale 260 x 3mm, 1 Kehl-
brett aus Multiplex 260 x 150 x 12mm,
inkl. Gleitsteine und Inbusschlussel.
ART-NR.: 2093

OPTIONEN + ERWEITERUNGEN: 245|300

TECHNISCHE ERWEITERUNG

STUFENLOSE DREHZAHLREGULIERUNG 1500 -
12000 U/MIN

MRINR 7 5 kW Motor mit TTkW Frequenzumformer

4862

ZUBEHOR TISCHSYSTEME

S

ART-NR.
4215

TISCHPLATTENVERLANGERUNG BEIDSEITIG

Fur Tischplatte 1340 x 800 mm, Gesamtlange
2500 mm, bestehend aus 2 Stuck feingehobel-
ten Gusstischplatten als Verlangerung je links
und rechts am Standard-Maschinentisch, mit
leichtgangiger Rahmenauflage ca. 970 mm
nach vorne ausziehbar mit Not-Aus-Taster

GROBE TISCHPLATTE, FORMAT 1340 X 800 MM, MIT
DREHTELLER

Und Rahmenauflage 1340 mm, ausziehbar

bis ca. 970 mm anstelle Standardtischplatte
1100 x760 mm, Option: Tischplattenverlange-
rung Art. Nr. 4215, Tischschieber nicht moglich

@

ART-NR.
4423

ZUBEHOR FRASANSCHLAGE

)

ART-NR.
4169

INTEGRALANSCHLAGPLATTEN EIN-/AUSLAUFSEITE
650/500 MM

Mit schwenkbaren in den Anschlagplatten inte-
grierte FUhrungsstabe fur eine lUickenlose Fuh-
rungsflache bei allen Frasarbeiten; die genaue
Anpassung an Werkzeugdurchmesser und
-hoéhe wird durch eine stufenlose Verstellung er-
reicht, anstelle Standard-Gussanschlagplatten

S

ART-NR.
44231

ART-NR.
417N

GROBE TISCHPLATTE, FORMAT 1340 X 800 MM, OHNE
DREHTELLER

Mit Rahmenauflage 1340 mm ausziehbar

bis ca. 970 mm anstelle Standardtischplatte
1100 x760 mm, Option: Tischplattenverlange-
rung Art. Nr. 4215

INTEGRALANSCHLAGPLATTEN EIN-/AUSLAUFSEITE
650/650 MM

Mit schwenkbaren in den Anschlagplatten inte-
grierte FUhrungsstabe fur eine lickenlose Fuh-
rungsflache bei allen Frasarbeiten; die genaue
Anpassung an Werkzeugdurchmesser und
-hoéhe wird durch eine stufenlose Verstellung er-
reicht, anstelle Standard-Gussanschlagplatten

BANHANS



ZUBEHOR FRASANSCHLAGE

CENTREX
Fras-, Schutz- und Druckvorrichtung fur sicheres
é';TZ"ONR' Fixieren der WerkstUcke bei manuellen Fras-
arbeiten; die besondere Form des Druckschuhs
gewahrleistet eine prazise Werkstuckfuhrung
bei allen Frasarbeiten, befestigt am Frasan-
schlag, hochklappbar, anstelle Standard-Fras-
schutz- und Druckvorrichtung GAMMA V 1629

ZUBEHOR FRASSPINDELN UND FRASDORNE

FRASDORN-SCHNELLWECHSELSYSTEM HSK-80

Mit Frasdorn mit Schnellspannmutter 30 mm
QEE“R- anstelle Frasspindel 30 mm (héhere Rundlauf-

genauigkeit und kein Festkleben in der Spindel

wie beim System MK 5 oder Steilkegel); Hinweis:

andere Dorne auf Anfrage

@ AUTOMATISCHES WERKZEUGLOSES HSK-63-F

WERKZEUG-WECHSEL-SYSTEM

QEZNR' Werkzeugschnittstelle passend fur HSK-63-F
kompatibel zu CNC Bearbeitungszentren
anstelle Standard-Frasspindel, inkl. 1 Stlck
Schnellwechsel-Frasdorn HSK-63-F mit @
30mm Einspannlange 140 mm mit Frasdorn-
ringe mit Schnellspannmutter; elektromecha-
nisches Spannsystem fur den komfortablen
Werkzeugwechsel; Betatigung erfolgt Uber
Schalter, Spannen/Lésen (keine Druckluft er-
forderlich); vor der Bestellung bitte unbedingt
die Kompatibilitat von dem HSK-Spannsystem
prufen

ZUBEHOR ROLLTISCH UND SCHLITZAPPARAT

@ ROLLTISCH
Mit Anschlagaufnahme, Exzenterspanner, Auf-

QEE}NF' spanntisch einschiebbar bis zur Frasspindel inkl.
Schutzhaube 1641, Absaugstutzen @ 120 mm,
mit stufiger Hohenverstellung, obere Position
als Rolltisch, untere Position als Tischverlange-
rung links; Achtung: Bei dieser Option muss die
Maschine mit der groBen Tischplatte Nr. 4423
ausgestattet werden, zusatzlich eventuell Tisch-
plattenverlangerung rechts Nr. 4217

48 | HOKUBEMA

AUTOMATISCHES WERKZEUGLOSES HSK-85-PO-
WER LOCK WERKZEUG-WECHSELSYSTEM

QEEZNR- Werkzeugschnittstelle passend fur HSK-
85-PowerlLock kompatibel zu ,Weinig“ anstelle
Frasspindel 30 mm, inkl. 1 St. Schnellwechsel-
Frasdorn HSK-85-PowerLock mit @ 30 mm;
Einspannlange 140 mm mit Frasdornringe
und Fraser mit Schnellspannmutter; elektro-
mechanisches Spannsystem, fur den komfor-
tablen Werkzeugwechsel; Betatigung erfolgt
Uber Schalter, Spannen/Lésen (keine Druckluft
erforderlich); vor der Bestellung bitte unbe-
dingt die Kompatibilitat von dem HSK Spann-
system prufen

@ LANGENANSCHLAG LAS-M

Rechtsausfuhrung fur Systemwerkzeuge zur
paarweisen Bearbeitung der WerkstUcke, Nutz-
lange 1750 mm, Schiebersystem mit Mehrfach-
anschlag und 3 Stellringe fur die Anschlagposi-
tionierung mit Splitterzunge

ART-NR.
4417

VERLANGERUNG ZUM LANGENANSCHLAG LAS-M
Gesamtlange 1000 mm, Nutzlange 1750 bis

ART-NR.
4418 2750 mm

PANHANS QUALITAT SEIT 1918: FRASMASCHINEN



ZUBEHOR ROLLTISCH UND SCHLITZAPPARAT

ZAPFENSCHNEID- UND SCHLITZAPPARAT 1376

Auf dem Maschinentisch montiert fur leichte
Zapfenschneid- und Schlitzarbeiten mit Exzen-
terspanner und auf Gehrung verstellbarem An-
schlag. Schiebeweg 710 mm, Aufbauhohe Uber
Tisch ca. 56 mm

ART-NR.
4547

ZUBEHOR VORSCHUBAPPARAT

VORSCHUBAPPARAT VARIOMATIC 4 N

4 Rollen, stufenlose Vorschubgeschwindigkeit
von 2 —-18 m/min Rechts- und Linkslauf, schnelles
Drehen von horizontal auf vertikalen Einsatz. Ein-
faches Wegschwenken und Positionierung mit
Memory-Lock-System. Mit Komfortstativ, nume-
rischer Hohenanzeige, Auslegerarm 1050 mm
Lange, inkl. Montage, Kabel und Stecker

ART-NR.
4638

KONSOLE WEGSCHWENKBAR
Montiert links am Maschinenstander mit Gelenk

>

ﬁi@m' zum Wegschwenken des Vorschubapparates,
zwingend erforderlich bei Rolltisch Nr. 4491.1
sowie Frasanschlage 204, 302, 320 und Integral-
schlagplatten 650 + 650 mm
SONDERZUBEHOR
MASCHINENFREISCHALTUNG
Benutzerdatenbank Maschinenfreischaltung
QETS’FR' TM 300 mit personalisiertem SchlUssel, Vollversi-

on fur autorisierte und unterwiesene Personen,
inklusive MasterschlUlssel mit welchem Parame-
tereinstellungen und Mitarbeiterunterweisun-
gen durchgefihrt werden kénnen, mit 5 Tags

ZUBEHOR DIENSTLEISTUNGEN

@ MONTAGE EINES VORSCHUBAPPARATES
Anlieferung kundenseitig an uns durch fracht-

ART-NR. : :
4098 freie Lieferung

@ EINWEISUNG DURCH WERKSTECHNIKER
Oder Schulung im Werk Sigmaringen fur die
ﬁﬁ%NR' bestellte Maschine, zzgl. der Reisekosten, wenn
die Einweisung beim Kunden vor Ort erfolgt

KONSOLE STARR

Zur Montage eines Vorschubapparates ca. 195
X 180 mm seitlich links an der Tischplatte mon-
tiert. Zwingend erforderlich bei Verwendung
von Frasanschlag 204, 302, 320 und Integral-
anschlagplatten 650 + 650 mm, bei Tischplatte
1100x760 Mm

ART-NR.
L6b4

EMPFOHLENES SONDERZUBEHOR:
SICHERHEITSTECHNIK | AUF SEITE 50

MASCHINENFREISCHALTUNG | AUF SEITE 51

@ GEWAHRLEISTUNG PLUS#12

12 Monate erweiterte Gewahrleistung (im An-

- schluss an die gesetzliche Gewahrleistungs-
frist von 12 Monaten) nicht auf Verschleif3teile
— Gewahrleistung 1Jahr auf Teile

@ WARTUNG UND INSPEKTION
Jahrliche Wartung und Inspektion vor Ort nach
W75 Wartungsplan, Ersatzteile werden separat be-
rechnet, zzgl. der Reisekosten

EANHANG



Zukunftsorientiertes Arbeiten sieht Arbeitsschutz an
Maschinen, Gesundheit bei der Arbeit und Sicher-
heit fUr das Personal vor. Die Wirtschaftlichkeit eines
Unternehmens ist dabei abhangig von gesunden

Mitarbeitern, die effektiv, sicher und optimal Arbei-
ten kdonnen. Verschiedenstes Zubehor von SI-TEC
optimiert dabei Arbeitsablaufe und Arbeitsplatze
langfristig.

SICHERHEITSLINEALE UND KEHLBRETT-SET
1Set = 5 Sicherheitslineale bestehend aus:

H 3 Lineale 260x3mm

N 2 Lineale 260x6mm

B 1 Kehlbrett aus Holz

m 10 Gleitsteine verdrehbar aus Messing mit Schrauben
B 4 Gleitsteine aus Stahl mit Schrauben

B 1Inbusschlussel

1 Satz Sicherheitslineale fir Frasanschlage
Art.-Nr.: 2093

== S

50 | HOKUBEMA

RUCKSCHLAGSCHUTZ 1648

FUr Frasmaschinen mit Tischplattenverbreiterung ist der
Ruckschlagschutz stufenlos verstellbar von O - 1500 mm
und dient zum unfallfreien Einsetzfrasen langer und kurzer
Teile. Lieferung inklusive der Anbauteile zur Montage an
vorhandenen Tischplattenverbreiterungen.

Empfohlenes Zubehor: Spannlade Typ 212, Art.-Nr. 3053

Rickschlagschutz 1648
Art.-Nr.: 2002

INTEGRAL-ANSCHLAG 211

Zur Befestigung an vorhandenem Frasanschlag sorgt der
Anschlag fur sicheres und maBgenaues Arbeiten an Tisch-
frasmaschinen. Der Integral-Anschlag bietet eine lickenlose
FUhrungsflache bei allen Frasarbeiten am Werkzeug. Die
genaue Anpassung an Werkzeugdurchmesser und -héhe
wird durch eine stufenlose Verstellung erreicht.

Beide Halften 500 mm lang
Art.-Nr.: 4170

Linke Halfte 500 mm lang Auslauf
Rechte Halfte 650 mm lang Einlauf
Art.-Nr.: 4169

Beide Halften 650 mm lang
Art.-Nr: 4171

1 Satz Adapter zur Montage von Integral-
Anschlagplatten am Frasanschlag 204
Art.-Nr: 2128
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ELEKTRONISCHES SCHLUSSELSYSTEM
ZUR MASCHINENFREISCHALTUNG
Das elektronische SchlUsselsystem ist eine einfa-
che und kostengulnstige Losung fur eine zuverlas-
sige und sichere Maschinen-Zugangskontrolle, die
bisher mit einem SchlUsselschalter oder Passwort
realisiert wurde. Es gibt 3 Varianten, die fur jeden
Anwendungsbereich das passende System bieten.
Zu jedem Gerat der TM-Serie werden 5 Tags (RFID-
SchlUssel) mitgeliefert (1xRot und 4 x Blau).

SONDERZUBEHOR FUR MEHR SICHERHEIT

Die umfangreiche Werkzeug Datenbank ermaoglicht es,
Werkzeuge aller Art zu erfassen, fur einen schnellen und
sicheren Arbeitsablauf.

@ Anwendervideo ansehen:
https:/ /youtu.be/ LAizrlvibEW

TECHNISCHE DATEN FUR TM 100 BIS TM 300

Montage Schalttafeleinbau oder
Aufbaugehéuse (Aluminium)
Abmessungen 72x48x825mm (BxHxT)
Schalttafelausschnitt 67 x46mm (BxH)
Einbautiefe 755mm
(ohne Anschlussstecker)

Abmessungen
Aufbaugehause 107x56x M0 mm (BxHXT)

TM 100 5BERECHTIGUNGSSTUFEN

B TM 100 Tags wahlweise vorkonfiguriert mit Berechtigungs-
stufe 1-5

m 1 Digitalausgang (PNP, active high) fur den Administrator-
zugang (z.B. als SchlUsselschalterersatz)

B 4 Digitalausgange (PNP, active high) fur weitere Maschinen-
funktionen

TM 300 UNBEGRENZTE ANZAHL VON TAGS

B Unbegrenzte Anzahl an Tags
(TM 100 Tags kénnen auch angelernt werden)

m Datenbank und Netzwerkanbindung via Modbus/TCP

m 1Digitalausgang (PNP, active high) fir den Administrator-
zugang (z.B. als SchlUsselschalterersatz)

B 4 Digitalausgange (PNP, active high) fur weitere Maschinen-
funktionen*

B Modbus/TCP zur Parametrierung und Anbindung an das
Netzwerk

B Zusatzliche serielle RS232-Schnittstelle zur Fehleranalyse

B Schalttafeleinbaugehause (Aufbaugehzuse optional)

Werkzeug Datenbank, fir 10 Werkzeuge
Pro Werkzeug 20 Programme
Art.-Nr: 4614

Personalisierter Benutzerschlissel
(Blau) fir Benutzerdatenbank TM 300 und TM 100,VP =10 Stiick
Art.-Nr: 4670

Werkzeug Datenbank, fir 20 Werkzeuge
Pro Werkzeug 20 Programme
Art.-Nr.: 4615

Masterschlissel
(Rot) fir Benutzerdatenbank TM 300 und TM 100, 1 Stiick
Art.-Nr: 4671

Werkzeug Datenbank, fir 500 Werkzeuge
Pro Werkzeug 100 Programme
Art.-Nr.: 4616

Externes Lesegerat inklusive Software
Fir Tags TM 300 und TM 100, 1 Stick
Art.-Nr.: 4672

BEANHANG
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PRODUKTUBERSICHT

FORMAT-UND _ TISCH-SCHWENK-
BESAUMKREISSAGEN FRASMASCHINEN

680[|100 S 245|10

680[200 245|20

690[200 245|200

v91|1o
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HOBELMASCHINEN BANDSAGEN

BOHRMASCHINEN

R

0

m ‘.Il
.

SICHERHEITSTECHNIK

® Schiebestock

m Schiebehandgriff

m ZufUhrlade

m APA-Fuhrung

® Bandsagen-
Tischeinlage

Produkte der Sicherheits-
technik finden Sie in
unserem Onlineshop:
www.hokubema.com

B Gummikork-Bandagen

m Sicherheitslineale und
Kehlbrett im Set

® Magnet-Hobelmesser-
Schnelleinstellapparate

m und vieles mehr ...

ALLE UNSERE PRODUKTE FINDEN SIE AUCH UNTER: WWW.PANHANS.DE

BEANHANG




SERVICEGEDANKE

QUALITAT IN JEDER HINSICHT

In unserer Firmenphilosophie tief verwurzelt ist die
ehrliche Haltung gegentber Kunden und Geschafts-
partnern, welche zugleich die Basis fur eine vertrau-
ensvolle Zusammenarbeit bildet. Dabei sind wir stets
bemuht bereits bei der Produktion unserer Maschi-
nen, den Verbrauch von Ressourcen und Energie so
gering wie maoglich zu halten und so einen sinnvollen
Beitrag zum Umweltschutz zu leisten. Zusatzlich
entwickeln wir unsere Holzverarbeitungsmaschinen
immer wieder weiter, um die Wirtschaftlichkeit hoch
und den Energieverbrauch gering zu halten.

Um vor allem aber die Langlebigkeit einer Maschine
von PANHANS sowie die Kundenzufriedenheit zu
gewahrleisten, bieten wir vor dem Kauf und nach
der Investition einen umfangreichen Service und
verschiedenste Zusatzleistungen an. Unter ande-
rem gehort zu unserem Servicedenken eine aus-
fUhrliche Beratung sowie bei Bedarf auch eine

MaschinenvorfUhrung in unserem Showroom. Im
Showroom erhalten Sie eine fachgerechte Einwei-
sung, eine Erlauterung der Funktionen und kénnen
alle Produkte ausgiebig testen.

Nach dem Kauf ermoéglichen unser vielseitiger
Onlineshop und unsere umfangreiche Website einen
kostenlosen Service. Im Onlineshop kann muhelos
Werkzeug, Zubehdr und Verbrauchsmaterial bestellt
werden und unsere Website dient als Informations-
plattform. Welche Wartungs- und Instandhaltungs-
arbeiten sind bei welchen Maschinen erforderlich?
Die Tabelle auf www.panhans.de gibt Innen einen
Uberblick und tragt dazu bei, die Leistungsfahigkeit
Ihrer PANHANS Maschinen zu optimieren.

Holzbearbeitungsmaschinen von PANHANS sind nachhaltig kon-
zipiert und solide in Deutschland gebaut.

KUNDENZUFRIEDENHEIT

Qualitativ hochwertige Maschinen in
Verbindung mit ausfuhrlichem Service
fur langlebige Zuverlassigkeit.

@

UMWELTBEWUSSTSEIN

Innovative Maschinenentwicklung fur
hohe Wirtschaftlichkeit trotz geringem
Energieverbrauch.

BERATUNG

Qualifizierte und engagierte Beratung
durch fachkundiges Personal vom Kauf
bis darUber hinaus.
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SERVICELEISTUNGEN

Umfangreiches und vielseitiges Service-
angebot auf die BedUrfnisse des Kunden
zu geschnitten.

[,

e | ]
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Maschinenbau GmbH
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Maschinenbau
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QR-Code scannen und direkt zu den

EANHENG

Frasmaschinen gelangen

QUALITAT SEIT 1918

PANHANS IST EINE MARKE DER
HO|KU|BE|MA Maschinenbau GmbH
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Graf-Stauffenberg-Kaserne Sigmaringen
Binger StraB3e 28 | Halle 120
72488 Sigmaringen

Tel. +49 (0)7571 755-0
Fax +49 (0)7571 755-222

info@hokubema-panhans.de
www.panhans.de
www.hokubema.com

#Holzkunststoffbearbeitungsmaschinen

HOKUBEMA ANHBN

QUALITAT SEIT 1918
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