


1.1 Doppelgehrungssédge DGL 200
Doppelschnitt

1.2 Doppelgehrungssédge DGS 200

1.3 Doppelgehrungssédge UNI 332

2.1 Glasleistensdge GLX
2.2 Glasleistensédge GLZ |
Lesegerdt |

.| Optima
400 M-Modul




ZUSCHNITT

4.1 Gehrungssédge SGS

4.2 Kappsédge EKS ,

4.3 Elektronischer Ldngenanschlag RME
4.4 Schifterschnittsdge RSE

4.5 Gehrungssédge UNI 30A2R

O

6.1 Fixldangenwagen FL 800
6.2 Profilwagen PWL 1000
6.3 Profil-Stabwagen PSW 1600/4

Kunststoffprofil-
......................................................... Bearbeitungszentrum
MFC 200
6.3
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——— STABBEARBEITUNG

2.1 Kopierfriase A 23 AZ mit Zentriereinrichtung
22 SchloBkastenfris- und Griffolivenbohrmaschine GOS

3.1 Wasserschlitzfrase ML 142
3.2 Wasserschlitz-Frésmaschine WFM
3.3 Handmaschinen WS 630, SE 610 und SA 650




—— STABBEARBEITUNG

Stabbearbeitungs-
automat - manuell
AMS 7000

4.1 Schraubvorschubeinheit DS 2100
mit Untergestell UG 5000,
RH 30.120 und RH 30.100

4.2 Diibellochbohrvorschubeinheit
vertaktbar DB 1000

4.3 Automatisches Schraubenzu-
fiihrgerédt ASS 60

4.4 Drehschrauber mit Griff auch in

Stabausfiihrung erhéltlich.

Vollautomatische
Schraubanlage
AMS 6010




SCHWEISSEN

Basis Zweikopf-SchweiBmaschine
AKS 4020

Vertikal-Vierpunkt-SchweiBmaschine i
AKS 1400

1.1 Basis Einkopf-SchweiBmaschine
AKS 1105
1.2 Einkopf-SchweiBmaschine
AKS 3610
1.3 Einkopf-Kdmpfer-SchweiBmaschine
AKS 3511

Zweikopf-SchweiBmaschine




SCHWEISSEN

5.1 Zweikopf-SchweiBmaschine
AKS 5300/2FF
5.2 Variable Mehrkopf-SchweiBmaschine
AKS 5300/4 FLLF
5.3 AKS 5300/2 LL mit 2 Kombinations-
schweiBképfen auch drehbar

7.1 Horizontale-Sechskopf-SchweiBmaschine |
AKS 6100/6 |

7.2 Horizontale-Vierkopf-SchweiBmaschine

AKS 6100/4




VERPUTZEN

1.1 Abstechgerét HS 0577
1.2 Handabstechgeréit HAG 128
1.3 Universal-Handnutgerét HS 0576

SchweiBraupen-Verputzmaschine SV 280 '

V 4

SchweiBraupen-Verputzmaschine )
: | SV 320 mit Inneneckbearbeitung

5.1 SchweiBraupen-Verputzmaschine SV 494 |
5.2 SV 494 in Verbindung mit Wendestation

WT 494

SchweiBraupen-Verputzmaschine SV 420




SchweiBraupen-Verpuiz- -
maschine SV 610 in Verbindung |
mit Wendestation WT 660 d
e S RIS P . S IG, B




— BESCHLAG-/MONTAGE

1.1 Eck- und Scherenlagerbohrgerét
ESB 200
1.2 Haspelstédnder HS 10.1

2.1 Schwenktisch mit
Héhenverstellung STH 2500

2.2 Arbeitstisch AT 2000

2.3 Beschlagswagen BW 2000 mit

Beschlagstanze BS 2000




BESCHLAG-/MONTAGE

: .| Flugel-Anschlag-Station
FAS 330

Fliigel-Beschlagsmontage- |
Anlage FBA 2500 .

4.1 Kontroll- und
Verglasungseinheit
KV 1800
4.2 Kommissionswagen
KW 1600 i
4.3 Rollenbahn vertikal RV |
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