Stro] Speed panel
SPM-2

Flexibilni centrum pro kompletni opracovani
deskoveho materialu vsech typd
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Inovace pro drevostavby
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Rezani, frézovani, vrtani,
drazkovani, popisovani

Opracovani desek pri jednou prichodu -
bez méereni, naznacovani, prostoju.

Speed panel Machine SPM-2 byla vyvinuta nejen pro formatovani desek vSech
typl od tloustky 5 - 120 mm (260 mm ), ale i pro kompletni potfebné opracovani,
tak aby byly pfipraveny k montazi.

Nova SPM-2 pracuje diky revolu¢nimu HUNDEGGER konceptu z velké ¢asti
automaticky, takze se obsluha miiZe pIné soustredit na vlastni nakladku,

vykladku a sledovani stroje.

Inteligentni software pomaha redukovat spotrebu materialu na minimum.



Ekonimocky jak v sériove tak individualni vyrobé

SPM-2 je spranou volbou, pokud je poptavana flexibilita,

produktivita a maximalni vyuziti materialu pfi vaze jednotlivych desek do 500 kg.
Je jedno, zda jde o jednotlivé kusy nebo velké série opracovani,

jaka je rozmanitost materialu, pro opracovani nejsou dany zadné hranice.

e Masivni dfevéné desky

e Drevotriska, OSB, drevovlaknité desky
e Sadrokartonové desky

e Sadrovlaknité desky

e Cementovlaknité desky

e HPL desky

e |zolaéni desky z tvrzené pény

e Drevovlaknité desky

e atd.




SPM-2
Inovativni koncept prichodu materia

U

Desky pro opracovani se ukladaji po jedné nebo v celém baleni na zdvihaci stdl stroje.
Udaje potiebné pro opracovani je mozné prevzit automaticky z CAD systému nebo
jednoduse zadat na ovladacim pultu mysi a klavesnici. Kompletni dal$i opracovani
prebira SPM-2 zcela automaticky.
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Unikatni HUNDEGGER oddélovaci a uchop- Pro jednodussi identifikaci je mozné prvky také
ovaci transportni systém prebira desky pro oznacovat a popisovat. Hotové opacované dily
opracovani a dopravuie je do zony pro opraco- jsou automaticky skladany na vystupni zd-

vani. Tam jsou precizné provedeny jak podélné, vihaci stll a je mozné je odebrat jako paket. Pro
pricné a diagonalni fezy, tak také vSechna ostat- uleh&eni dalsiho transportu je mozné pracovat
ni opracovani jako frézovani, vrtani, drazkovani, také s CasteCnym nedokoncenym opracovanim,
atd. tyto "spojovaci mUstky" jsou poté prefezany na

misté koneéné montaze.
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stro] pro kazdé pouzit
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Spravny s

Efektivni v oblasti drevostaveb

Od programu pro drevéné konstrukce a CAD pfimo k SPM-2.
Rychlé a precizni opracovani oplasténi véech typd materidlu s optimalnim vyuzitim.




Produktivni pro akusticke systémy

Ekonomicka vyroba akustickych profild s vicehlavou vrtaci frézou nebo specialnimi nastroji.

Vykonny pro vngjsi oplasteni

VSechny materidly, které se pouzivaji na vnéjsi oplasténi, jsou velmi racionalné opracovatelné.




Siiné vykonné pakety
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Flexibilni v interiéru

Takeé v interiéru hraje SPM-2 svaiji silnou roli.




Perfektni pro SIP - strukturalni izolovaneé panely

|zolacni desky z trvdé pény je mozné opracovavat az do tloustky 260 mm.
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Uméni a architektura Schody Automobilovy primysl Napisy a znaceni




Univerzalni pily s 4 osami

Pro formatovani a fezani bez odstipnuti tfisek mame k dispozici
pilové agregaty s prdmeérem pilového kotouce 180 nebo 400 mm.
Takto se nechaji provadét primé ¢i diagonalni fezy pod vSemi uhly.

Flexibilita az 5-ti rdznych
pracovnich agregatu
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Frézovaci agregaty s 3 nebo 5 osami

3 osy frézovaci agregat 5 osy frézovaci agregat

3 osa frézovaci jednotka, ktera se dodava Pro zvyseni flexibility SPM-2 byl déle vyvinut

s rdznymi vykony, je mozna osadit nastroji 5-ti osy frézovaci agregat, ktery mize prova-
do pr@iméru 100 mm. dét diky dodatecné nataceci a naklanéci ose
Tak je mozné vrtat &i frézovat az s 24.000 také vrtani a frézovani az po uhel +/- 46°.
otac¢kam za minutu. Otacky se prizplsobu- Pocet otacek dosahuje az 24.000 otacek za

ji dle propojeni s programem na konkrétni minutu a nechaji pouzit nastroje s maximalnim

nastroj. pramérem 20 mm.
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Retézova pila

S 5-ti osou fetézovou pilou mizeme univer-
zalné opracovavat SIP deskovy material do
tloustky 260 mm.

Vicevietenové vrtaci agregaty

K dalsimu zvySeni produktivity pfi opakujicich
se vrtacich obrazcich jsou k dispozici special-
né vyvinuté vicevietenove vrtaci agregaty.

Drazkovaci agregat

Pro specialni aplikace je mozné vyuzit drazko-
vacky, kterou je mozné osadit jednim az péti
disky.




Popisovaci systém

Pro identifikaci prvkd je k dispozici velmi
vykonny Ink-jet-systém. Takto se nechaji
nanaset carové kody, jako i texty vSech
stylU.

Odsavaci rameno

Po opracovani jsou hotové prvky oc&istény
od zbyvaijicich tfisek diky ramenu s vesta-
vénym odsavanim.

Doraz
Pneumaticky nastavitelny doraz udava
doraz pro presné uréeni vztazné hrany
desek.
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Hundegger - vyrobni program
CAMBIUM
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Kompletni software je soucasti dodavky stroje

Nejlepsi mechanika pracuje pouze tak dobre, Pro perfektni pfizplisobeni stroje na zékazni-
jako pfislusny software. kem pozadovanou kvalitu dokoncéeni, mame

v CAMBIUM r(izné strategie opracovani. Pro
Z tohoto divodu je ve firmé Hundegger davan zvlastni pozadavky ma uzivatel moznost konfi-
nejvyssi dlrez na oddéleni vyvoje softwaru. gurovat postup, nastroj, rychlost, otacky, atd.
Vysledkem jsou zakaznikdm prizplisobena Oteviena architektura nabizi jednoduchou
feSeni, ktera jsou stéle dale rozvijena. Aby integraci stroje Hundegger do firemni intern.
zékaznici profitovali i z tohoto dalsiho vyvoje, sité, sbér potfebnych dat a propracovanou
jsou samozrejmé pravidelné updaty softwaru, dalkovou diagnostiku a tzv. vzdalenou spravu
které jsou dodavany zakazniklim zdarma. obrazovky.

V novém ovladacim Hundegger programu 3-D
CAMBIUM se konstruuje pres jednoduché za-
dani a s vysokym ddrazem na jednoduchost
pro uZivatele. Na prani miize byt CAMBIUM
rychle a flexibilné prizplsobeno na specifické
pozadavky uZivatele - obsluha stroje, pfipra-
var, atd.
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Jazyk

Samoziejmeé je CAMBIUM konfigurova-
no a dodavano v prislusném svetovém
jazyce, véetné Cestiny.

Transfer dat

Automaticky import vSech potrebnych
dat z programt pro drevéné konstrukce
bez manualnich Uprav.

Pfimé zadani

Prvky je mozné zadat pfimo v programu
CAMBIUM. Prehledné 3-D zobrazeni
podporuje uzivatele a déla ze zadani
détskou hru.

Skupina opracovani

Jednotliva makra opracovani jako se-
skupena vrtani, komplexni profily, atd. si
mUzeme sami nadefinovat a ulozit.

Integrovana online-pomoc

Pro kazdou funkci jsou uzivateli k dispo-
zici nastroje/napoveda (hlaseni - popis

- feseni).

Automaticka optimalizace

Pro optimalni vyuziti nabizi CAMBIUM opti-

malizaci prvk{ a také optimalizaci plosné-
ho materialu.

Zobrazeni vypisu

CAMBIUM generuije k jednotlivym projek-
t0m stisknutim jednoho tlacitka vSechny
potrebné vypisy (kusovniky, vypisy pro
pilu, vypis rozmérd prvkd, atd.)
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BezpecCny transport desek

Pro moznost zvySeni produktivity mize byt SPM-2 vybaveno pro flexibilni praci
skladem pro ukladani desek.

Ze skadu desek, ktery je integrovan ve stroji, jsou desky automaticky odebirany
v potfebném mnozstvi a kvalité diky vakuovym zvedakim aty je prevazi na
SPM-2 k opracovani.

Rozsireni SPM-2
na vyrobni bunky
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Automaticky management
skladu

Mnozstvi desek, které jsou k dispozici ve
skladu je nestale porovnavano poditatem

s vyrobnim seznamem.

V pfipadé potreby nasleduje pravidelné po-
zadavek na materidl - nové desky mohou byt
naskladnovany béhem provozu bez potreby
zastaveni stroje.

Efektivni déleni prvkd dle
projektd

Hotové, opracované prvky jsou automaticky
predavany z vystupniho zdvihaciho stolu do
specialné vyvinutych kaji dle jednotlivych
komisi. Ty se skladaji z nékolika oddild, ze
kterych se pak odebiraji prvky, dle volné za-
danych kritéri tfidéni, coz znacné usnadnuje
vnitfni dopravu v provozu.
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Varianty SPM-2
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Format desek 1.300 x 3.200 mm
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Format desek 2.600 x 3.200 mm

Format desek 2.600 x 6.000 mm

20.900 mm

Format desek 2.745 x 7.320 mm
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A
\

e ey — ]
- - -

12.000 mm

Briw

i T gl - 2ane s -

/

\4 [ 8

Vyrobni bunka (pfiklad)

K informacim v tomto prospektu: Technické zmény vyhrazeny. Obrazky mohou zobrazovat pfislusenstvi a polozky volitelné vybavy, které
nejsou soucasti standartni specifikace. Pro lepsi pfehlednost na nékterych obrazcich chybi ¢asti standartniho bezpecnostniho vybaveni.
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Prednosti firmy Hundegger

e ZkusSenosti z vice nez 4.200 instalovanych strojd
e Presné prizplsobeni strojl dle poZzadavkl zakaznikd
s modularnim systémem konstrukce a odbornym poradenstvim
o \/ysoka flexibilita diky softwaru, ktery sami vyvijime
e Trvaly rozvoj softwaru a jeho bezplatna aktualizace
¢ Rozhrani ke vS8em béznym tesarskym-CAD-programim
e Specialné vyvinuta pro pozadavky v oblasti dfevostaveb
a komfortni ovladani stroje
e Kvalifikované vyuka a skoleni v Hundegger Skolicim centru
e Uzka spolupréce s prednimi instituty a odbornymi $kolami,
a to zejména v oblasti odborného vzdélavani
e Komplexni zaruka
¢ Celosvétoveé garantovany servis a dostupnost nahradnich dilC
e Nepretrzité dostupna hotline je zakladnim kamenem nasi filozofie

e Jedinecny pomér hodnota-vykon-cena

7| Hundegge"

Hans Hundegger Maschinenbau GmbH
Kemptener StraBe 1

D-87749 Hawangen

Telefon: +49(0)8332 92330

Telefax: +49(0)8332 9233 11
info@hundegger.de

www.hundegger.com
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