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Speed-Panel-Machine
SPM-2

Das flexible Durchlaufcenter
Die neue Dimension der Plattenbearbeitung
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Das revolutionare Konzept
fur die Plattenbearbeitung

Komplettbearbeitung in einem Durchlauf —
ohne Messen, ohne Anreif3en, ohne Rusten

Das macht ihr so schnell keine Andere
nach: Sagen, Frasen, Bohren, Nuten,
Beschriften — die Speed-Panel-Machine
SPM-2 von Hundegger ist das innova-
tive Durchlaufkonzept fur die vollauto-
matische Plattenbearbeitung verschie-
denster Materialien. Die SPM-2 kann
Platten aller Art von 5 bis 120 mm Dicke
und bis zu einem Einzelgewicht von

500 kg nicht nur formatieren, sondern
komplett mit allen bendtigten Bearbei-
tungen schnell und préazise einbaufertig
herstellen. Ob Einzelstick oder GroBse-
rie — der Bearbeitungs- und Materialviel-
falt sind nahezu keine Grenzen gesetzt.

Die SPM-2 wurde insbesondere als ef-
fiziente Anlage flr die Wandfertigung im
Holzrahmenbau und fir den Fassaden-
bau konzipiert. DarUber hinaus ist sie die
flexible Losung fur die Plattenfertigung
im Schalungsbau, im Innenausbau und
in der Verpackung.

Der modulare Aufbau erlaubt die indi-
viduelle Ausstattung und spatere Auf-
ristung der Anlage — bis hin zur flexiblen
Fertigungszelle mit integriertem Plat-
tenlager. FUr verschiedene Bearbei-
tungsaufgaben stehen unterschiedliche
Aggregate zur Verfligung.



Tunen Sie |Ihre Produktionsprozesse

Mit der Komplettbearbeitung auf einer Maschine und in einem
Durchlauf erhdhen Sie die Produktivitat: Sie sparen in der Plat-
tenbearbeitung nicht nur Zeit, sondern auch Personalaufwand
und Materialkosten.

Ein-Mann-Bedienung

Die SPM-2 arbeitet vollautomatisch. Der
Bediener kann sich auf die Uberwachung der
Maschine konzentrieren und sich teilweise
sogar anderen Aufgaben zuwenden.

Absolute Flexibilitat

Alles lasst sich mit einer Maschine bearbeiten
— ob Massivholz-, OSB-, Span-, Sperrholz-,
Gipskarton-, Faserzement-, Holzweichfaser-,
HPL- oder sogar Alucobondplatten.

Optimale Materialnutzung

Kein Verschnitt mehr, denn intelligente Soft-
ware reduziert den Materialverbrauch auf ein
Minimum. Durch 2 D-Flachen-Optimierung
(Nesting) wird alles optimal genutzt.

Minimale Riistzeit

Unterschiedliche Aggregate flir verschiedene
Bearbeitungen erlauben den schnellen Mate-
rial- bzw. Auftragwechsel.

Schnell einsatzbereit

Dank direkter Datenibernahme aus CAD-
Systemen entfallt zusatzlicher Programmier-
aufwand.
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Einzigartiges Durchlautkonzept
fur schnelle Konfektionierung

Einfachstes Handling — ohne Zeit- und Kraftaufwanad

Die Rohplatten werden einzeln oder im Die komplette Weiterverarbeitung

Paket per Stapler auf den Maschinen- Ubernimmt die SPM-2 vollautomatisch
hubtisch gelegt. Die zur Bearbeitung —inklusive der MaterialzufUhrung und
notwendigen Daten kénnen automa- Abflhrung.

tisch vom CAD-System Ubernommen Innovativer Plattentransport macht teure
oder einfach per Tastatur und Maus am Vakuum-Spannsysteme Uberflissig.

Bedienterminal eingegeben werden.




Das speziell entwickelte Hundegger Vereinzelungs- und Greifer-
Transportsystem Ubernimmt die Platte und befdrdert sie sicher
per Formschluss in die Bearbeitungszone: Dort entstehen
Langs-, Quer- und Diagonalschnitte, dort wird gefrast, gebohrt,
genutet oder gefalzt. Die Spane werden direkt an der Bearbei-
tung in die Absauganlage entsorgt.

Zur einfachen Identifikation lassen sich die Bauteile auch markie-
ren und beschriften. Die fertig bearbeiteten Werkstlcke werden
automatisch auf den Ablagehubtisch gestapelt und kénnen als
Paket abgenommen werden. FUr einen einfachen Weitertrans-
port ist auch das Arbeiten mit Stegen moglich, die der Bearbei-
ter bei der Endmontage durchtrennt.




Wirtschaftlich im Holzrahmenbau

Die SPM-2 stellt eine kleine Sensation in der Landschaft der
Plattenbearbeitungsmaschinen dar.
Sie erlaubt es, den Holzrahmenbau véllig neu zu denken.

Ihre extreme Flexibilitat, was die zu verarbeitenden Materialien
betrifft, macht die SPM-2 zur herausragenden Bearbeitungs-
anlage fur die Wandfertigung.



Kein Materialverschnitt mehr

Die SPM-2 holt sich die Daten direkt aus dem CAD-Programm. Beplankungen
auBen und innen werden auf diese Weise passgenau nach MaB gefertigt.

Der oft betrachtliche Verschnitt entfallt damit nahezu komplett!




Hocheflizient im Fassadenbau

Ob neue oder vorgehangte Fassade: Die SPM-2
vereinfacht den Fassadenbau gravierend und optimiert
auch hier den Materialaufwand.

Sie kann fUr die Bearbeitung vielfaltiger Materialien
eingesetzt werden. Das macht sie zum unentbehrlichen
Partner etwa beim Megatrend Warmedammung.

Fassade scannen und Platten passgenau
fertigen

Die mittels 3 D-Laserscanner generierten Daten flieBen
in das CAD-System ein und werden von der SMP-2
automatisch weiterverarbeitet. So entstehen in einem
Durchlauf passgenaue Platten fur die Fassade — ohne
Nacharbeiten - komplett fertig bearbeitet.



Wirtschaftliche Fertigung von Akustikprofilen mit Mehrspindelkopf oder Spezialwerkzeugen.

Flexibel bel Akustiksystemen
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Starke Leistung in weiteren
Anwendungsbereichen

Ob im Innenausbau, Sonderschalungs-
bau oder in der Verpackungsfertigung —
auch in vielen weiteren Anwendungs-
bereichen kann die einfach zu bedie-
nende SPM-2 ihre zahlreichen Vorteile
voll ausspielen. Selbst freie Konturen

— wie etwa in der modernen Holzbauar-
chitektur — schafft sie spielend.




Fahrzeugausbau

Treppenbau

Individualitat ist Programm:
Hundegger stimmt jedes Plattenbear-
beitungszentrum genau auf die jeweili-
gen Anforderungen des Kunden ab.

Beschilderung

Freie Konturen Kunst und
Architektur



12

Ganz nach Bedarf — Bearbeitungs-
aggregate fur mehr Flexibilitat

Wéhlen Sie, was zu Ihnen passt: Wir stellen Ihr SPM-2-Durchlaufcenter so fur Sie
zusammen, wie Sie es brauchen. Der modulare Aufbau macht eine spétere Nachris-
tung problemlos maglich.

Universalkreissagen mit 4 oder 5 Achsen

4-Achs-Sageaggregat 5-Achs-Sageaggregat

Die Sageaggregate mit 180 oder Das 5-Achs-Sageaggregat mit 550 mm
220 mm S&ageblattdurchmesser Sageblattdurchmesser ermdglicht Trenn-
garantieren ausrissfreies Formatieren und Abgratungsschnitte mit Winkel und
und Schneiden. Damit lassen sich Neigung. Die Kreissage ist um 360° dreh-
sowohl gerade als auch diagonale bar und um 50° neigbar.

Schnitte in allen Winkeln prazise und
schnell ausfuhren. Die Kreissage ist
um 360° drehbar.
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Frasaggregate mit 3 oder 5 Achsen

3-Achs-Frasaggregat

Dieses Frasaggregat ist mit unterschied-
lichen Leistungen erhaltlich und kann mit
Werkzeugen bis 100 mm Durchmesser
bestickt werden — fUr Bohr- und Frés-
arbeiten mit bis zu 24 000 Umdrehungen
pro Minute. Die Drehzahl passt sich
programmgesteuert an das jeweilige
Werkzeug an.

5-Achs-Frasaggregat

Ein 5-Achs-Frasaggregat macht die
SPM-2 noch flexibler. Mit einer zusatz-
lichen Dreh- und Neigungsachse kann
es auch Bohrungen und Frasungen bis
zu einem Winkel von 46° ausfthren. Bei
bis zu 24 000 Umdrehungen pro Minute
kommen Werkzeuge mit bis zu 20 mm
Durchmesser zum Einsatz.



Aggregate und Zubehor tur
besondere Anwendungen

Mehrspindelbohrgerat

Speziell an die jeweilige Aufgabe ange-
passte Mehrspindelbohrgerate steigern
die Produktivitat bei sich wiederholen-
den Bohrbildern.

Schlitzaggregat

Ein mit bis zu finf Scheibenfrasern be-
stlickbares Schlitzaggregat 16st auch
spezielle Aufgaben.

Beschriftungssystem

Ein leistungsfahiges Inkjet-System
kennzeichnet die Bauteile mit Text
oder Barcode. Dazu sind verschiedene
Farben verflgbar.

Fligeanschlag

Der pneumatisch verstellbare Fligean-
schlag gewahrleistet das Schneiden
ganz exakter, gerader Plattenbezugs-
kanten.




Zufuhrung und Abstapelung —
komplett automatisch

Hubtische und Bauteileinzug
Die elektronisch gesteuerten Hubtische Ubernehmen die Bau-
teilaufgabe und -entnahme. Sie kdnnen von vorne mit einem
Gabelstapler oder von oben mit einem Kran bestlckt bzw.
entladen werden. Zu bearbeitende Platten werden paketwei-
se aufgelegt und Platte fUr Platte wird vollautomatisch in die
Maschine befbrdert.

Die flexible Fertigungszelle —
effizienter geht es nicht

Mit integriertem Plattenlager, automatischer Lagerverwal-
tung, Zu- und Abflihrung sowie Bauteilkommissionierung
wird die SPM-2 zur flexiblen Fertigungszelle — ein hochmo-
dernes Durchlaufcenter, das keine Winsche offen lasst und
Ihre Produktion so effizient wie méglich gestaltet.

Sprechen Sie uns an,
wir beraten Sie gerne
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Die Software

die mit inren Aufgalben wachst

Ein Softwarepaket fur alle Maschinen

und fur alle Aufgaben

Das verbindende Element aller Hundegger-
Maschinen ist die von Hundegger komplett
neu entwickelte Software CAMBIUM.

Mit CAMBIUM wird der gesamte Produktions-
prozess ab der Konstruktion Uber die Arbeits-
vorbereitung bis hin zum fertigen Bauteil mit
einer Software abgebildet.
Schnittstellenprobleme, hoher Schulungsauf-
wand sowie hohe Kosten fur Anschaffung und
Unterhalt mehrerer Systeme entfallen dadurch
komplett.

CAMBIUM wurde speziell fur die Bedurfnisse
des modernen Holzbaus entwickelt — dies
sorgt fur hdchste Investitionssicherheit bei
gleichzeitig einfachster Bedienung.

CAMBIUM ist im wahrsten Sinne des Wortes
ein flexibler Vollautomat.

Denn wie immer auch |lhre Bearbeitungsvarian-
te sein mag, CAMBIUM liefert fUr jede Aufga-
benstellung eine funktionierende, zuverlassige
L6sung und das ohne zusatzlichen Program-
mieraufwand.

Mit kostenlosen Software-Updates profitieren
Sie zudem ein Maschinenleben lang von einer
dynamischen und stetigen Weiterentwicklung.




CAMBIUM

made by Hundegger
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Sprache

m In der jeweiligen Landessprache
konfiguriert und ausgeliefert

Einheitlich flr alle Hundegger-Maschinen
Arbeitsvorbereitung

B Automatische Datenibernahme
aus allen gangigen CAD-Systemen

B Verschnittoptimierung

B Materialbestelllung

B Kalkulation

B Echtzeitsimulation

Einheitlich flr alle Hundegger-Maschinen

Fertigung

B Gleiche Bedienoberflache fur Arbeitsvorbe-
reitung und Fertigung

B Automatische Generierung und
Optimierung des Maschinenprogramms
(CAM)

B |ntegriertes Steuerungssystem (CNC)

B Betriebsdatenerfassung

Einheitlich fur alle Hundegger-Maschinen
Weitere Highlights
B Umfangreiches Reporting
B Standard-Schnittstelle fur Integration
in Werks-IT
B Anbindung von Lager- und Automatisie-

rungssystemen

Einheitlich fUr alle Hundegger-Maschinen



-
I

\/

< 18000 mm

| ——— 12400 MM ——>

7500 mm

Plattenformat 1300 x 3200 mm Plattenformat 2600 x 6000 mm
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Plattenformat 2600 x 3200 mm Plattenformat 2745 x 7320 mm
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SPM-2-Varianten
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Zu den Angaben in diesem Prospekt: Technische Anderungen vorbehalten. Die Abbildungen kénnen auch Zubehér oder Sonderausstattungen enthalten,
die nicht zum serienmaBigen Lieferumfang gehéren. Zur besseren Verstandlichkeit sind Abbildungen zum Teil ohne serienmaBige Sicherheitseinrichtungen.
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Fertigungszelle (Beispiel)




Hundegger-Vorteile

e Erfahrung von weltweit 4700 installierten Maschinen

¢ Exakte Anpassung der Maschinen an die Kundenanforderung

mit Baukastensystem und qualifizierter Beratung
¢ Hohe Flexibilitdt durch hauseigene Softwareentwicklung

o Stetige Weiterentwicklung und kostenlose
Software-Updates

¢ Ausgereifte Schnittstelle zu allen fihrenden Holzbau-
CAD-Programmen

e Speziell fUr die Bedurfnisse im Holzbau entwickelte
komfortable Maschinenbedienung

e Qualifizierte Ausbildung und Schulung im Hundegger-
Schulungszentrum

¢ Enge Kooperation mit fihrenden Instituten und Berufs-
fachschulen, insbesondere bei beruflicher Weiterbildung

e Umfangreiche Garantieleistungen
¢ \Weltweit garantierte Service- und Ersatzteilverflgbarkeit

¢ Rund-um-die-Uhr-Service als Eckpfeiler der
Unternehmensphilosophie

* Unvergleichliches Preis-Leistungs-Verhaltnis

Hans Hundegger AG
Kemptener Stral3e 1
D-87749 Hawangen

Telefon: + 49 (0) 8332 9233 O
Telefax: + 49 (0) 8332 9233 11
info@nhundegger.de
www.hundegger.de
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