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Kuper — Furnierzusammensetzen
mit technologischem Vorsprung.




Innovative Technik,
made by KUPER.

Die Quialitat steigern und wirt-
schaftlicher fertigen — fiir das
Zusammensetzen von Furnieren
kénnen Sie bei KUPER aus einem
umfangreichen Programm Uber-
zeugender Maschinenkonzeptio-
nen wahlen. Denn die \
wesentlichen Entwicklungen und
Innovationen auf dem Weg zu
einer modernen, wirtschaftlichen
Furnierzusammensetz-Technolo-
gie sind mit dem Namen KUPER
eng verbunden.
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Furniere sind ein ausgesprochen
empfindliches und wertvolles
Naturprodukt, das entsprechend
prazise und schonend bearbeitet
werden muB. Fur viele furnierver-
arbeitende Unternehmen in aller
Welt gibt es deshalb zu dem ein-
zigartigen KUPER- Klebesystem
keine Alternative.

Einwandfreie Furnierverbindun-
gen, die dicht und strapazierfahig
sind, sichern Ihre Absatzchancen
in einem zunehmend qualitatsbe-
wufBten Markt. Wir orientieren
uns an lhren Anforderungen als
Holzveredler. Mit einem bedarfs-
gerechten, abgestuften Maschi-
nen-Programm vom kleinen
Handgerat bis zur groBen

{ Maschine.

Rationeller und
kostensparender
Umgang mit einem
Naturprodukt.

Verantwortungsvoller Umgang
mit den natUrlichen Ressourcen
ist heute eine selbstverstandliche
Notwendigkeit. So werden auch
Furniere — wie alle Naturprodukte

— knapper und teurer. Gleichzei-
tig steigen die Anforderungen an
das Produkt. Deshalb wird es
immer wichtiger, dieses wertvolle
Material stets sauber, absolut
dicht und kostensparend zusam-
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menzusetzen. Zu diesem Zweck
baut KUPER Furnier-Zusammen-
setzmaschinen fur alle Furnierver-
leimarten: um sowohl Ihren
Qualitatsanspriichen als auch den
jeweiligen Produktionsbedingun-
gen gerecht zu werden.

Diesen vielfaltigen Anforderun-
gen wird KUPER mit einer Pro-
duktpalette gerecht, die Ihnen
mit Sicherheit den zu Ihrem
Betrieb passenden Maschinentyp

bietet: Zick-Zack-Zusammensetz-

maschinen, die mit Spezial-Leim-
faden arbeiten;
Querzusammensetzmaschinen,
Endverklebemaschinen und vieles
mehr.

Sei es fur das Ausbessern von
Furnieren, das Zusammensetzen
von geringen Furniermengen
oder fur hohe Leistungen (z. B.
Vorschubgeschwindigkeiten bis
zu 60 m/min). Wir kénnen lhnen
die Maschine liefern, die Ihnen
eine wirtschaftliche Produktion
bei héchstem Qualitatsstandard
ermadglicht.

Beratungs-Service
durch das
KUPER-Expertenteam.

Haben Sie ein spezielles Verarbei-
tungsproblem oder Fragen zum
Produktionsablauf? Die KUPER-
Experten stehen lhnen mit Rat

Kuper - die bessere Alternative fur alle,
die Furniere verarbeiten.

und Tat zur Seite. Sie bieten
Ihnen einen Beratungs-Service,
dessen Basis das aus der Losung
von Fertigungsproblemen in aller
Welt gewonnene Know-how ist.
Dieser kontinuierliche Dialog mit
dem Markt und die intensive For-
schungs- und Entwicklungsarbeit

: =

im Hause KUPER geben Ihnen die
Sicherheit: Mit lhrer Entscheidung

fUr eine KUPER Furnier-Zusammen-
setzmaschine liegen Sie richtig.

Technischer Vorsprung
auch beim Verpacken.

Die KUPER Schrumpffolien-Ver-
packungsanlagen bewéhren sich
Uberall dort, wo es um rationelles
und flexibles Verpacken — selt-~*-
verstandlich ausschlieBlich mi.
umweltfreundlichen Folien — geht.
So kénnen Sie z. B. bis zu 9 Foli-

. —— ]
enkombinationen fahren, was
eine kommissionsweise Ver-
packung bei hohem Automatisie-
rungsgrad ermdglicht:
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Zick-Zack”-Furnierklebemaschinen

FW/Mini 630

Technische Daten

FW/IMini 630 / Tischmodell
FW/Mini 630 / Standermodell
(fahrbar)

Stdnderausladung: 630 mm
Vorschub: ca. 7 m/min
Betriebsspannung: 220 V
GesamtanschluBwert: 0,110 kW
Furnierdicken: ca. 0,4-2 mm

FW/J 900

Technische Daten
Stdnderausladung: 920 mm
Vorschub: ca. 15 m/min
Betriebsspannung: 380 V
GesamtanschluBwert: 0,5 kW
Furnierdicken: ca. 0,4-2 mm

FW 1150 und
FW 1700

Technische Daten
Stdnderausladung: 1150 mm

bzw. 1700 T

Vorschub stufenlos:

ca. 10-30 m/min

nur bei Standard-Heizung

auf Wunsch bis 40 m/min
Betriebsspannung: 380 V
GesamtanschluBwert: 1,5 kW
Furnierdicken: ca. 0,4-3 mm

Zick-Zack-Klebemaschinen im
Kleinformat fur geringere Furnier-
mengen mit groBer Leistung.
Ideale Maschinen mit den tech-
nischen Vorzlgen aller KUPER-
Zick-Zack-Maschinen:
Diskusscheiben mit Toleranz-
ausgleich. Als Klebemedium dient
der KUPER-Spezial-Leimfaden.
Die Diskusscheiben gewahrleisten
eine absolut ebene Klebeflache,
auch bei Furnieren unterschied-
licher Starken. Der in Zick-Zack-
Linie automatisch aufgetragene
Leimfaden garantiert eine dichte
und feste Fugenverbindung.
Durch Umlegen der Furniere in
der Fuge ist die Maschine auch
flr groBere Formate einsetzbar.

Die FW/J — inzwischen viel- ~ ~
tausendfach bewadhrt — schlieBt
eine Bedarfsllicke speziell fur
Handwerksbetriebe, wo man bis-
her aus Platz- und Kostengrtn-
den auf die groBe FW verzichtet
hat. Ein besonders preisglnstiges
und leistungsfahiges Modell.

Auf Wunsch kann ein Zusatzgerat
fdr die Verarbeitung von Fugen-
papier sowie ein Fahrwerk ge-
liefert werden.

Zum Zusammensetzen von Edel-
und Absperrfurnieren.

Als Klebemedium dient ein
KUPER-Spezial-Leimfaden, der in
Zick-Zack- oder Wellenlinie von
einem beheizten Fadenfihrer
aufgetragen wird. Garantiert
dichte Fuge, hohe Haftung und
ReiBfestigkeit selbst bei stark
welligen Furnieren, Toleranzaus-
gleichsmechanismus. Beim Ver-
pressen wird der Leimfaden nach
innen gelegt, kein Abschleifen
des Klebemediums erforderlich.
Einfache Bedienung, rationelle
Arbeitsweise nach einer inzwi-
schen tausendfach bewahrten
Methode.

Die FW/1700 (ohne Abbildung)
dient zum Zusammensetzen von
Furnierblattern zu besonders
groBen Breiten und ist daher sehr
gut geeignet fur die Plattenindu-
strie.
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Zick-Zack”-Furnierklebemaschinen

Die FW/1200 ist eine Spezial-
maschine mit besonders hoher
Durchlaufgeschwindigkeit.

Eine Weiterentwicklung der viel-
tausendfach bewahrten FW/1150.
Der Vorschub ist stufenlos regel-
bar zwischen 10 und 50 m/min.
Sie eignet sich sehr gut zum
Verkleben von extrem langen Fur-
nierbahnen. Die FW/1200 ist mit
einer Fadenabschneidvorrichtung
ausgerustet, die ein einwand-
freies Abtrennen auch beim Ein-
satz von Doppelfaden sicherstellt.
Neu ist der elektronisch stufenlos
einstellbare Fadenausschlag.

FW 1200 ,

Technische Daten
Stdnderausladung: 1200 mm
Vorschub stufenlos:

ca. 10-50 m/min
Betriebsspannung: 380
Drehstrom 50 Hz
GesamtanschluBwert: 1,4kW
Antriebsmotor: 0,75 kW
Furnierdicken: ca. 0,4-3 mm

Spezifisches Merkmal aller
KUPER-Zusammensetzmaschinen:
Die Diskusscheiben mit Toleranz-
ausgleichsmechanismus.
Toleranzen in der Materialdicke
werden so automatisch beim
Zusammensetzen ausgeglichen.

FW/D 1700
Doppel-Zick-Zack-

Furnierklebe-
raschine fir Eine Weiterentwicklung der Zick-
H Zack-Kleb hine Typ FW. Di
Sperrfu rniere l\/élaacschir?e ?/?ri)siadlgtesgﬁlfu mielrfe,

gefligt oder ungefugt. In Langs-
richtung wird gleichzeitig ein
Leimfaden von oben und unten
aufgetragen. Dadurch wird eine
hohe Fugenfestigkeit erreicht. Es
kann auch, wie beim Standardtyp
FW, mit nur einem Faden von
oben geklebt werden.

Technische Daten
Sténderausladung: 1700 mm
Vorschub stufenlos:

ca. 10-30 m/min
Betriebsspannung. 380 V/
Drehstrom 50 Hz
GesamtanschluBwert: 1,5 kW
Furnierdicken: ca. 1-6 mm




Stumpfverleimmaschinen

FW/L 1200 V

Technische Daten
Sténderausladung: 1200 mm
Vorschub: ca. 10-50 m/min.
Furnierdicken: ca. 0,4-2 mm
Furnierldnge: ab ca. 400 mm
Furnierstreifenbreite:

ab ca. 50 mm
GesamtanschluBwert: 6,5 kW

FW/L 1200

(ohne Abb.)

Technische Daten
Sténderausladung: 1200 mm
Furnierstreifenbreite:

ab ca. 50 mm

Vorschub stufenlos:

ca. 10-25 m/min.
GesamtanschluBwert: 3,6 kKW

Zum Zusammensetzen von glatten
Furnieren im Dickenbereich von
ca. 0,4 bis ca. 2 mm im Langs-
durchlauf.

Als Klebemedium dienen ein Spe-
zial-PVAc-Leim und der KUPER-
Spezialleimfaden. Dieser wird in
einer superdiinnen Qualitat ange-
wendet (hohe Ergiebigkeit).

Der Spezial-PVAc-Leim ist ein
schnellabbindender, fugenfullen-
der WeiBleim.

Als Klebemedium dient ein Spe-
zial-PVAc-Leim, welcher vorher
an einer externen Leimangabe an
die Fligekante der Furniere gege-
ben worden ist. Der PVAc-Leim
wird in der Maschine durch ein
spezielles Heizungssystem akti-
viert und mit dem feinfihlig
arbeitenden Diskusscheibensy- .
stem werden die Furniere fugen-
dicht zusammengezogen.

Hohe Haftung durch die kombi-
nierte Anwendungsmaéglichkeit
von PVAc-Leim und Leimfaden.
Feinfihliges Arbeiten durch den
Toleranzausgleichsmechanismus.
Einfache Bedienung der Maschine
und gute Zuganglichkeit zur
Beleimeinrichtung.

Einfache Reinigung.

Durch standigen Umlauf des Lei-
mes hohe Standzeit desselben.

Zum Zusammensetzen von vofg
leimten Furnieren im Dickenbe-
reich von ca. 0,4 bis ca. 2 mm im
Langsdurchlauf.

Der Spezial-PVAc-Leim ist ein
schnellabbindender, fugenfullen-
der WeiBleim.

Zur Fixierung der Leimfuge kann
zusatzlich in einem Arbeitsgang
ein dinner Leimfaden aufgetra-
gen werden.

Die Maschine zeichnet sich durch
eine hohe Durchlaufgeschwindig-
keit aus und ist einfach zu bedie-
nen.

Die Aufnahme zeigt
das KUPER-Leimaggregat.
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Leimangabemaschine

KLM

Technische Daten
Furnierpaketlénge:

400 mm bis unbegrenzt
Furnierpaketbreite:

ab ca. 50-400 mm
Furnierpakethéhe: ab ca. 5 mm
Vorschub:

ca. 28 m/min (konstant)
GesamtanschluBwert: 1,5 kW

.......

Die KLM wird zum exakten Ange-
ben des Leimes an Furnierpaket-
kanten eingesetzt.

Die Bedienungsperson legt das
beidseitig gefligte Furnierpaket
auf die Transportrollenbahn. Das
Furnier lauft automatisch bis zu
einer Fotozelle, wird ausgerichtet
und der beidseitigen Leimangabe
zugefuhrt. Mit einer fein einstell-
baren Walze wird eine exakte

|
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Dosierung des Leimes ermdéglicht.
Fur die Fugenverleimung werden
vorzugsweise PVAc-Leime ver-
wendet; mit der KLM koénnen
aber auch andere Leimqualitaten
aufgetragen werden.

Nach der Beleimung muB das
Paket manuell oder maschinell
aufgefachert und zum Trocknen
des Leimes abgelegt werden.
Sobald der Leim abgetrocknet ist,
kdnnen die Furniere auf der
Langszusammensetzmaschine
FW/L-V oder auf der Querzusam-
mensetzmaschine ACR weiterver-
arbeitet werden. Der PVAc-Leim
ist auch nach Wochen noch akti-
vierbar.

Die Kombination Zweimesser-
Furnierpaketschere plus KUPER
Leimangabe KLM ersetzt die
wesentlich langsameren traditio-
nellen Furnierscheren mit inte-
grierter Leimangabe.
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Querzusammensetzmaschinen

Furnier-Quer-
zusammensetz-
maschine
Superquick
ACR 2300

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: 2350 mm
Min. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: 600 mm
Breite der Furniere

quer zur Faser: ab 75 mm
Abstapellange

quer zur Faser: bis 17900 mm
Furnierdicken: ca. 0,4-2 mm
Vorschub: 28 m/min.
FugenpreBzeit einstellbar:  +
0,2-3 sec.

PreBbalkenhub beim
Arbeitstakt: 25 mm
Installierte Heizleistung: 5,5 kW
GesamtanschluBwert: 16 kW
Betriebsspannung:

380 3 Ph 50z

ACR 3100

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: 3150 mm
Min. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: 600 mm
Breite der Furniere

quer zur Faser: ab 75 mm
Abstapellange quer zur Faser:
bis 1900 mm

Furnierdicken: ca. 0,4-2 mm
Vorschub: 28 m/min.
FugenpreBzeit einstellbar:
0,2-3 sec.

PreBbalkenhub beim Arbeitstakt:
25 mm

Installierte Heizleistung: 7,5 kW
GesamtanschluBwert: 18 kW
Betriebsspannung:

380V, 3 Ph., 50 Hz

So vielféltig und individuell wie
das Angebot an Furnieren sich
darstellt, so vielschichtig sind die
Meinungen, welche Fugenverbin-
dung fur welches Produkt die
bessere ist.

Es lassen sich keine festen Regeln
finden, wann die stumpfverleimte
Furnierfuge der Zick-Zack-Leimfa-
denverbindung vorzuziehen ist.
Die Auswabhlkriterien zu der wirt-
schaftlichsten Lésung hangen von
vielen Faktoren wie Betriebs-
groBe, Furnierqualitaten, Fertig-
produkt etc. ab.

Die stumpfverleimte Fuge zahlt
sicherlich zu den hochwertigsten
ihrer Art.

Dieser Qualitatsanspruch bedingt
aber auch eine grundliche Vorbe-
reitung der Furnierpakete, ange-
fangen beim absolut parallelen
Zuschnitt bis hin zur exakten Vor-
beleimung. Zweimesser-Paket-
schere und die unabhangig
arbeitende Leimangabe maschine
KUPER KLM garantieren diese
notwendige Prazision.

Mit der ACR , Superquick” bietet
KUPER nun die wirtschaftliche
Losung einer rationellen, perfek-

ten Fertigungsmethode flr die
stumpfverleimte Fuge. Mit einer
neuen Technologie setzt diese
Maschine Furniere, die vorher
gefligt und beleimt wurden, zu
den gewdinschten Furnierforma-
ten zusammen. Es kdnnen
sowohl WeiBleim (PVAC) als auch
Harnstoffleime zum Einsatz kom-
men.

Ein zum Patent angemeldetes
pneumatisches Transport- und
Andrucksystem sorgt fir optimale
Fugenverleimung und dauerhafte
Fugendichte. Eine Bedienungs-
person legt das Furnierblatt auf
Transportriemen, die das Furnier
in die Verleimstation einziehen.
Das Ausrichten'und die exakte
Positionierung geschehen maschi-
nell. Der integrierte Formatclipy= «
schneidet den , endlosen” Fur.
nierteppich auf das gewinschte
FixmaB. Alternativ zur Endlosver-
klebung ist auch bildméaBiges
Zusammensetzen durch Vorwahl
einer bestimmten Blattzahl m&g-
lich. Die zusammengesetzten Fur-
nierformate werden in einer
Ablagevorrichtung vollautoma-
tisch schonend abgestapelt.




Querzusammensetzmaschinen

FW/Q 1800

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: 1900 mm
Min. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: ca.550 mm
Breite der Furnierstreifen

quer zur Faser: ab ca. 65 mm
Furnierdicken: ca. 0,4-2,5 mm
Vorschubgeschwindigkeit des
Klebeaggregates zweistufig:

ca. 34 od. 68 m/min
Abstapelhéhe vom Boden
gemessen: bis 650 mm
Abstapellénge quer zur Faser:
ca. 200-1900 mm
Betriebsspannung, Standard:
380V, 3 Ph, 50 Hz
GesamtanschluBwert: ca. 8 kW
eff. Leistungsaufnahme: ca. 2 kW

v$v/q 2800

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: 2800 mm
Min. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: ca.550 mm
Breite der Furnierstreifen

quer zur Faser: 65 mm
Furnierdicken: 0,4-2,5 mm
Vorschubgeschwindigkeit des
Klebeaggregates zweistufig:

34 od. 68 m/min

Abstapelh6he vom Boden
gemessen: bis 650 mm
Abstapelldnge quer zur Faser:
ca. 400-1900 mm
Betriebsspannung, Standard:
380V, 3 Ph, 50 Hz
GesamtanschluBwert: ca. 8 kW
eff. Leistungsaufnahme: ca. 2 kW

F\?V/Q 3600

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: 3700 mm
Min. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: ca.900 mm
Breite der Furnierstreifen
quer zur Faser: 65 mm
Furnierdicken: 0,4-2,5 mm
Vorschubgeschwindigkeit des
Klebeaggregates zweistufig:
ca. 34 od. 68 m/min
Abstapelh6he vom Boden
gemessen. bis 680 mm
Abstapellénge quer zur Faser:
ca. 400-1900 mm
Betriebsspannung, Standard:
380V, 3 Ph, 50 Hz
GesamtanschluBwert: ca. 9 kW
eff. Leistungsaufnahme:

Gal 2,2 KW

Mit der Baureihe FW/Q verkniipft
KUPER die Vorzlge der bewéhr-
ten Leimfaden-Technologie mit
den Vorteilen der Querzusam-
mensetzung. Die Furnierstreifen
werden durch zwei sich gegen-
l&dufig drehende Friktionswellen
langs der Schnittkanten zusam-

| mengezogen und mittels KUPER-

Spezial-Leimfaden fugendicht
miteinander verbunden.

Die integrierte fotoelektronisch
gesteuerte Kappschere schneidet
exakt nach vorgewahlter Lange
vom ,endlosen” Furnierteppich
die gewiinschten MaBe. Dieses
Verfahren erlaubt eine wesentlich
hohere Materialausbeute.

Eine hinter der Klebe- und
Schneidezone integrierte automa-
tische Stapelablage legt jedes Fix-
mal sorgsam auf Palettenwagen
ab, die dann muhelos zur Weiter-
verarbeitung gebracht werden
koénnen. Die Maschine kann auf
Wunsch mit zusétzlichem Mitten-
anschlag fur 2-bahniges Zusam-
mensetzen von kurzen Furnieren
ausgeristet werden. Der Mitten-
anschlag ist im Furnierauflage-
tisch der Maschine eingebaut.

Beim Klebevorgang und Weiter-
transport wird der Anschlag unter
die Arbeitsflache abgesenkt. Das
Anlegen der Furnierblatter erfolgt
durch eine Bedienungsperson.
Beidhandig nimmt sie von zwei
gleichbreiten Paketen die Furniere
ab. Dadurch wird eine fast dop-
pelte Leistung erreicht, verglichen
mit dem Furniereinlegen vom Ein-
zelstapel. Die sprichwértliche Pré-
zision wurde zum Markenzeichen
aller KUPER-Maschinen. Welt-
weit. Sie ist Voraussetzung fur
stérungsfreie Arbeitsweise im
Dauerbetrieb.

Die FW/Q kann auch mit vor-
geschaltetem KUPER-Furnier-
clipper Typ FC ausgeriistet
werden. Diese vollautomati-
sche Version wird liblicherwei-
se in der Sperrholzindustrie
zum Zusammensetzen von
Schalfurnierdecks eingesetzt.
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Endverklebemaschinen

EMZ/2

Technische Daten
Arbeitsbreite: 360-2700 mm
Als Sonderausfihrung
Arbeitsbreite bis max. 4200 mm
Vorschub stufenlos:
ca. 6-30 m/min.
Betriebsspannung:
380V, 3 Ph., 50 Hz
GesamtanschluBwert: 3 kW
Furnierdicken: ca. 0,4-2 mm

EMZ/1

(ohne Abb.)

Technische Daten
Sténderausladung: 850 mm
Vorschub stufenlos:

ca. 6-30 m/min
Betriebsspannung:

880 3 Pl 507
GesamtanschluBwert: 1,1 kW
Furnierdicken: ca. 0,4-2 mm

EMZ/2-B

Endverklebemaschine mit
Besaumeinrichtung

Technische Daten
Standardausfihrung
Arbeitsbreite: 410-2700 mm
Vorschub stufenlos:

ca. 6-30 m/min. .
Betriebsspannung:

380 B Ph 50z
GesamtanschluBwert: 3 kW
Furnierdicken: ca. 0,4—1 mm

10

Mit der EMZ/2 werden langsver-
klebte Furnierblatter stirnseitig
durch einen stabilen Leimfaden
verstarkt. Der besondere Vor-
schubmechanismus der Klebe-
kopfe zieht sogar feine Windrisse
wieder dicht zusammen. Dieser

Eine Weiterentwicklung der End-
verklebemaschine EMZ/2. Fur
einen reibungslosen Ablauf bei
der Kantenbearbeitung von Uber-
furnierten Platten ist es notwen-
dig, die Uberstande der Furniere

Leimfaden-Kantenschutz verhin-
dert die sonst Ublichen Beschéadi-
gungen beim weiteren Handling
der Furniere. Die EMZ/2 ist mit
einem festen und einem in der
Arbeitsbreite stufenlos verstellba-
ren Klebeaggregat ausgerustet.

(Abbildung zeigt EMZ/2-M, eine
weitere Variante dieser Baureihe)

P

v

so gering wie moglich zu halten
und den verklebten Faden még-
lichst dicht an die Stirnkante zu
bekommen.

Eine neuartige Einzugsvorrich-
tung ermoglicht ein rechtwinkli-
ges Einlegen des
zusammengesetzten Furnierteppi-
ches, der dann in einem Arbeits-
gang gleichzeitig an beiden
Stirnseiten verklebt und durch
zwei integrierte Rundmesser-
schneidvorrichtungen so besdumt
wird, daB die Faden ca. 5 mm
neben der Schnittstelle liegen.
Die fertigen Furnierdecken sind
absolut parallel besaumt, gleich-
maBig lang, kdnnen kantengleich
abgestapelt werden und sind
sicher gegen Beschadigung.

Die bekannten Vorteile der End-
verklebung — Absichern der
Enden gegen Einrisse und
Beschadigungen beim Handling,
Zusammenziehen von Windrissen
und die Reduzierung von Repara-
turarbeiten werden durch die
zusatzliche Besdumung verstarkt.




Furnier-Zinken- |
und Zusammensetzmaschinen

Z1/ZU

zum stirnseitigen Zinken
und Zusammensetzen
von Furnierbahnen

im Taktverfahren

Standardwerkzeuge
mit gleichméBigen Zinken

Sbezialwerkzeuge
mit versetzten Zinken

Arbeitsablauf:
Manuelle Zufthrung der Furniere,

danach automatisches Positionie-

ren, Zinken, Zusammensetzen,
Verkleben, Transport aus der
Maschine heraus; dann entweder
Zuschnitt auf Fixlangen und
Abtrennen der elektronisch vor-
gewahlten Ldnge mit der Kapp-
schere (Modell F) oder Aufrollen
der zusammengesetzten Furniere
mit der Aufwickelstation (Modell
R).

Arbeitsbreiten: 80, 160, 330, 500
und 670 mm.

Lieferbare Ausfthrungen: F fur
Furnier-Fixlangen, mit elektroni-
scher Langenvorwahl und Kapp-
schere. R flr Furnier-Rollenware,
mit separater Aufwickelstation.
Verschiedene Werkzeuge fur
unterschiedliche Aufgaben.

Werkzeuge mit versetzten Finger- |

zinken fur optisch besonders gute
Verbindungen z.B. bei Furnieren
fur Paneele.

Anwendungsbereiche:

Herstellung von Furnierkanten in
Rollenform:

ZI/Zu 80, wenn es um bis zu max.
80 mm breite Furnier-Reststreifen
und um ,rohe” Furnierkanten
geht. ZI/ZU 330 R, wenn es um
breite Rollen geht, welche spater
in schmale Kantenstreifen-Rollen
aufgeteilt werden. Folgemaschi-
nen zum Kaschieren, Schleifen,
Vorbeschichten und Aufteilen
sind mit jeweils 400 mm Arbeits-
breite der ZI/ZU 330 R angepaft.

Zinken und Zusammensetzen von
Furnieren fur die Profilleisten-
Ummantelung:

Weil Ummantelungsfurniere
Uberwiegend als Einzelblatter ver-
wendet werden, empfiehlt sich
auch hier der Einsatz einer F-
Maschine, wobei die max.
Arbeitsbreite 330 mm durchweg
richtig ist. Rollenware mit Alu-
Signalstreifen erfordert, auch bei
stumpfen Furnierverbindungen,
eine ZI/ZU 330 R mit einer Son-
derausrstung oder ZU-Stumpf
330 R. Einzelheiten dazu auf
Anfrage.

Zinken und Zusammensetzen von
breiten Furnieren flr besonders
lange Paneele usw.:

Hierftr wurde die F-Ausfihrung
entwickelt. Die max. Arbeitsbreite
wird durch die max. anfallende
Furnierbreite bestimmt.

Zinken und Zusammensetzen von
Restfurnierstiicken fur unterge-
ordnete Zwecke (Schrankrick-
wande, Einlegebdden,
Korpus-Innenteile):

Fur diese Aufgabe empfiehlt sich
die ZI/ZU F in den Arbeitsbreiten
330 oder 670 mm, je nach Fur-
niervorbereitung und Arbeitsab-
lauf.

Zinken und Zusammensetzen von
weichen Mittellagenfurnieren fur
Sperrholzformteile:

Geeignet sind die F-Ausfihrun-
gen in den Arbeitsbreiten 330,
500 oder 670 mm, allerdings
jeweils mit der Sonderausriistung
flr Furnierdicken bis zu etwa
max. 2,0 mm.
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Mittellagen-Zusammensetzmaschinen
fir die Sperrholz-Fertigung

DMF/H 1800

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: 1850 mm
Min. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: 800 mm*
Vorschubgeschwindigkeit
zweistufig: ca. 20 und 40 m/min.
Betriebsspannung:

380 V., Drehstrom, 50 Hz
Furnierdicke: ca. 1,4-6 mm
GesamtanschluB: 8 kW
*geringere Arbeitsbreiten
auf Anfrage

DMF/H 2800

Technische Daten
Arbeitsbreite: ca. 900-2850 mm
Vorschubgeschwindigkeit
zweistufig: 20 und 40 m/min.
Betriebsspannung:

380V, Drehstrom, 50 Hz
GesamtanschluBwert: ca. 10 kW
Furnierdicken: ca. 1,4-6 mm

DMF/H 3600

Technische Daten
Arbeijtsbreite: ca. 900-3600 mm
Vorschubgeschwindigkeit
zweistufig: 20 und 40 m/min.
Betriebsspannung:

380 V, Drehstrom, 50 Hz
GesamtanschluBwert:

12 kKW max.

Furnierdicken: ca. 1,4-6 mm

Stapelablage
SM-L

Technische Daten
Abstapelldnge quer zur Faser:
von 600-3500 mm
Abstapelhéhe vom Boden:
bis 1500 mm
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Die Maschine ist geeignet zum
Zusammensetzen von gefligten
und ungefugten Furnieren. Die
einzelnen Furnierblatter werden
mittels KUPER-Spezial-Leimfaden
zu einem flexiblen Teppich quer

Die DMF/H 2800 bzw. 3600 dient
dem gleichen Zweck wie das
Modell DMF/H 1800. Diese breite-
ren Maschinen sind mit

7 bzw. 9 patentierten Doppelfa-
denwendern ausgerdstet.

Nach Durchlauf des Furnier-
streifens drehen sich die Wender
mit den aufgesetzten Leimfaden-
spulen um 180 Grad und bilden
ein ,Fadenkreuz” zwischen zwei
Furnieren.

Durch die in gleichen Abstanden
aufgetragenen, sich samtlich im
Bereich jeder Fuge kreuzenden

zur Faser zusammengesetzt. Zwei
im Bereich der Fuge sich kreuzen-
de Leimfaden, aufgetragen durch
patentierte Doppelfadenwender
im Seitenbereich des Furniertep-
pichs, verhindern ein Uberlappen
der einzelnen Furniere. Zusatzlich
kénnen bis zu 2 weitere Klebe™,
gregate eingebaut werden, die
von oben und unten Leimfaden
auftragen. Eine Kappschere
schneidet den endlosen Furnier-
teppich auf FixmaBe. Durch eine
hinter der Maschine aufgestellte
Stapelablage werden sie automa-
tisch abgelegt.

Faden wird eine besonders feste
Verklebung des Materials
erreicht.

Beide Maschinen kénnen mit
dem KUPER-Furnierclipper FC
kombiniert werden. Die ein-
zelnen Furnierblatter werden
im Clipper parallel geschnit-
ten. Fehlstellen im Furnier
werden durch einen Scanner
erkannt und automatisch her-
ausgeschnitten. Der Abfall
wird aussortiert bevor die Fur-
niere auf der DMF/H zusam-
mengesetzt werden.




Furnierclipper

Furnierclipper
FC 1800

Technische Daten

Max. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: 1950 mm
Min. Arbeitsbreite

in Faserrichtung: 800 mm
Breite der Furnierstreifen quer
zur Faserrichtung: min. 100 mm
Furnierdicken: 1,4-4 mm*
Transportgeschwindigkeit:

ca. 35 m/min

Abstand der Furnierabtaster:
ca. 250 mm/minimal

Anzahl der Furnierabtaster:
max. 8

Betriebsspannung, Standard:
380V, 3 Ph, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 8,5 k\W-
*bei bestimmten Furnierarten

'/{./ger

Furnierclipper
FC 2800

Technische Daten
Max. Arbeitsbreite
insFaserrichtung: 2800 mm

. Arbeitsbreite
in Faserrichtung: 900 mm
Breite der Furnierstreifen quer zur
Faserrichtung: min. 100 mm
Furnierdicken: 1,4-4 mm*
Transportgeschwindigkeit:
ca. 35 m/min
Abstand der Furnierabtaster:
250 mm/minimal
Anzahl der Furnierabtaster:
max. 8
Betriebsspannung, Standard:
B80Sl 5087
GesamtanschluBwert: 8,5 kW
*bei bestimmten Furnierarten
weniger

Abb. Furnierclipper
mit DMF/H 1800

Scanner Dickenabtastung

Die KUPER-
Schwenktisch-Ausschleusung

Herkdmmliche Furnierclipper
haben keine Ausschleusung der
Abfallstreifen direkt nach dem
Clippschnitt vorgesehen. Diese
Funktion ist aber beim Betreiben
einer automatischen Zusammen-

Der KUPER- Furnierclipper kann
sowohl mit der KUPER Furniermit-
tellagen-Zusammensetzmaschine
DMF/H als auch mit der Querzu-
sammensetzmaschine fir Deck-
furniere FW/Q kombiniert werden.
Die einzelnen Furnierblatter wer-
den im Clipper parallel geschnit-
ten, und der Abfall wird
aussortiert, bevor die Furniere in
der DMF/H bzw. FW/Q zusam-
mengesetzt werden. Fehlstellen
im Furnier werden automatisch
herausgeschnitten und aussor-
tiert.

setzlinie mit integriertem Clipper
zwingend erforderlich. KUPER
|6ste die Aufgabe mit einer
superschnellen Flipper-Ausschleu-
sung. Die auslaufseitig ange-
brachten Transporttische sind an
einer Schwenkwelle befestigt, die
Uber ein Pendelgetriebe stoB-
und ruckfrei bewegt werden.
Vorteilhaft haben sich die voll-
flachigen Transportbander auf
diesen Tischen gezeigt. Unter-
schiedliche Furnierlangen lassen
sich problemlos weitertranspor-
tieren.
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Schrumpffolien-Verpackungsanlagen

KFE

Modell KFE in Standard-
Ausfithrungen mit je einer
Folienrolle oben und unten,
geeignet fiir das Banderol-
und Schrumpfsiegelverfahren

KFE in Tandem-
Ausfiihrung
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Die bewahrte Schrumpffolien-
Verpackungsanlage fir zeitspa-
rende und verkaufsférdernde,
sichere Verpackung. KUPER bietet
lhnen dank langjahriger Erfah-
rung auf dem Folien-Verpackungs-
sektor optimale, maBgeschnei-
derte Losungsvorschlage. Von der
einfachen halbautomatischen
Einschlagmaschine bis zur vollau-
tomatischen Verpackungslinie fur
nahezu alle groBvolumigen und
sperrigen Packguter (z.B. Mobel,
TUren, Fenster, Fahrrader, Heiz-
korper etc.).

Die im Baukastensystem erstellten
Anlagenteile erlauben die Aus-
wahl 5 abgestufter DurchlaBbrei-
ten und 3 verschiedener
DurchlaBhohen. Fir die
Schrumpffolienverpackung wer-
den ausschlieBlich umweltfreund-
liche Polyathylen-Folien
eingesetzt. Nach der automati-

Die Tandem-Verpackungsmaschi-
ne besteht im Gegensatz zur
Standard-Version aus zwei (oder
mehr) hintereinander angeordne-
ten Folien-Einschlagstationen,
jede mit DoppelschweiBsystem
und mechanischer Trennvorrich-
tung ausgeristet. Die Vorteile lie-
gen auf der Hand:

schen Folienbanderolierung wird
das Packgut in den nachfolgen-
den HeiBlufttunnel gefihrt.
Durch wirbelfreie Umluft wird die
Folie auf ca. 115 Grad C 4
erwadrmt, dabei legt sich diese
hauteng um das Packgut.

Bei diesem Arbeitsproze kann
sich die Packgutoberflache kurz-
zeitig um ca. 8 Grad C erwar-
men. Somit ist auch die
Verpackung von temperaturemp-
findlichen Packgttern moglich.
Die Anlagen werden fur Folien-
breiten bis max. 3100 mm und
DurchlaBhéhen bis max. 950 mm
gefertigt.

Als Variante ist die KFE auch mit
einer SeitenschweiBvorrichtung
lieferbar. Das Packgut ist dann
allseitig fest verschlossen. Wahl-
weise kann zusatzlich eine
Schrumpfsiegelung erfolgen.

) #7

Kommissionsweise Verpackung
mit unterschiedlichen Folienbrei-
ten, -starken und -farben ist pro-
blemlos und kostengunstig, also
ohne Stillstandszeiten, maglich.
AuBerdem konnen Sie durch
optimale Zuordnung der Folien-
breiten eine Menge Material spa-
ren. In puncto Wirtschaftlichkeit
macht die KFE-Tandem also eine
gute Figur, ebenso wie bei der
technischen Ausstattung.

@ Speicherprogrammierbare
Steuerung

@® Taktzeiten kdnnen der jeweili-
gen Folienstarke,-qualitat usw.
angepalt werden

@ elektronisch gesteuerte Folien
abwicklung

@ mechanische Folientrennung
far alle Folienarten

@ Folienbreiten bis 3100 mm,
DurchlaBhshen bis 950 mm
je nach Maschinenauslegung

@ Konstruktion im Baukasten-
system, also um weitere
Stationen erweiterbar.




Schrumpffolien-Verpackungsanlagen
|

KFE in Duplex-/
Triplex-
Ausfiihrung

Modell KFE-Triplex
mit je 3 Folienrollen oben und
unten und automatischem
Folienwechselsystem.

Fir die automatische Verpackung
von Gutern mit haufig wechseln-
den Packgutabmessungen.

Bei der KFE-Duplex sind 4, bei der
KFE-Triplex bis zu 6 Folienbreiten
zu verarbeiten. Mit der Triplex-
Anlage sind also bis zu 9 Folien-
kombinationen maglich. Die
Anlagen ordnen durch manuelle
Vorgabe oder mittels Abtastun-
gen jeder Packgutabmessung
automatisch die richtige Folien-
breite zu. So wird eine optisch
saubere Verpackung bei groBt-
maoglicher Folienausnutzung
erzielt.

Das automatische Schnellwech-
selsystem ermoglicht einen Foli-
enbreitenwechsel in nur 6-10
Sekunden, was die kommissions-
weise Verpackung ohne Pausen
gestattet.

Durch die Anordnung der Folien-
rollen hintereinander bendétigen
die Anlagen nicht mehr Platz als
normale Standard-Anlagen und
sind gegen diese austauschbar. In
vereinfachter Ausftihrung, mit
manuellem Folienwechsel, sind
diese Anlagen auch als
Duplex/Triplex-Halbautomat
erhaltlich.
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Furnierquerschneider

Z\V 800 E

fiir Messer-Furniere

Technische Daten
Schnittbreite: 800 mm
Schnitthéhe: 55-60 mm
Betriebsspannung:

380 V Drehstrom, 50 Hz
GesamtanschluBwert: 2,2 kW
Messerbetétigung mittels Zwei-
handsicherheitssteuerung.
Bremsmotor 2,2 kW

FA/2

mit Werkzeugaufnahmen fiir

zwei verschiedene Werkzeuge

FA/3

mit Werkzeugaufnahmen fiir
drei verschiedene Werkzeuge
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Fehler in wertwollen Frontenfur-
nieren werden mit der KUPER FA
nicht nur prazise ausgestanzt,
sondern es wird wahrend der

Arbeitsschritte:
1) Ausstanzen des Fehlers

Furnier-Ausbesserungsstanze

Einspannung eines Furnierblattes
auch gleich ein einwandfreies
Furnierstick formschlissig in die
ausgestanzte Stelle eingesetzt.

2) Ausstanzen des Ersatz-
furnierstiicks

Die besondere Konstruktion des
Furnierquerschneiders ZV bringt
der Furnierverarbeitung Rationali-
sierung und hohere Leistung:

1. Durch die sinnvolle Anordnung
der Steuerelemente kann die
Bedienungsperson auch bei
groBen Furnierldangen abseits
des Messers gleichzeitig das
MaB ablesen und zuschneiden
und spart so Uberflussige
Arbeitswege.

2. Gute Sicht auf die Schnittstelle

3. Gleichzeitiges Absenken von
Druckbalken und Messer ergibt
klrzere Schnittzeiten.

4. Die vorteilhafte C-Gestellkon-
struktion ermoglicht die leichte
Beschickung des Querschnei-
ders mit Furnierpaketen.
Dadurch werden eine erhdhte
Arbeitsleistung und die
schonende Behandlung der
Furniere erreicht. ,)

So beurteilen unsere Kunden die

KUPER FA:

@ besonders einfache Bedienung;

@ leichtes und genaues Positio-
nieren der Fehlerstelle mit Hilfe
der Positionieroptik;

@ prazises und leichtes Ausstan-
zen der Furnierfehler;

@ extrem formschlUssiges Einset-
zen des einwandfreien Furnier-
stlickes in gleicher Richtung
und gleicher Lage, wodurch<c.e
Qualitat von Frontenfurnieren
erheblich verbessert wird;

@ die verschiedenen Werkzeuge
in den Aufnahmen lassen sich
durch den Einsatz préziser
Fuhrungen sekundenschnell
verstellen;

@ 500-700 Furnier-Ausbesserun-
gen in sieben Arbeitsstunden
sind nach Einarbeit problemlos
moglich;

@ Standzeit der Werkzeuge bei
sachgeméaBer Behandlung min-
destens 8 Wochen.

3) Eindriicken des Ersatz-
furnierstiicks )
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Furnier-Handklebegerate

HFZ/4

(POLLMA-Furnierhandklebe-
gerat in KUPER-Lizenz, DBP,
DBGM und Auslandspatente)

Technische Daten
Betriebsspannung: 220 V/
Wechselstrom
Nettogewicht: 1,9 kg

KHL 1

mit 1 Faden arbeitend

Technische Daten
Betriebsspannung: 220 V/
Wechselstrom

Sonderspannung: von 110-235 V
Wechselstrom

fc’%)gewicht: 1 kg

KHL 2

mit 2 Faden arbeitend

Technische Daten
Betriebsspannung:

220 V Wechselstrom
Sonderspannungen:

von 110-235 V Wechselstrom
Nettogewicht: 1,2 kg

Die gute Kombination:
KUPER-Handkleber -
KUIPER-Leimfaden.

Leuchttisch

StandardgroBe

Technische Daten

GréBe des Leuchttisches:
1500 x 750 x 850 mm hoch
GréBe der Leuchtflache:
1380 x 630 mm
AnschluB-Spannung:

220 V Wechselstrom

SondergroBe

Technische Daten

GréBe des Leuchttisches:
2000 x 1000 x 850 mm hoch
GroBe der Leuchtfldche:
1880 x 880 mm
Anschlu3-Spannung:

220 V/ Wechselstrom

Leichte und einfache Handha-
bung, schnell einsatzfahig, gerin-
ger Strombedarf. Alle Vorteile des
KUPER-Leimfadens. Das handli-
che Gerat zum rationellen und
sauberen Zusammensetzen gerin-
ger Furniermengen.

Der KUPER-Handkleber verarbei-
tet als Klebemedium den KUPER-
Leimfaden. Ein ideales Gerat zum
Ausbessern und Querverleimen
von eingerissenen Furnieren.
Durch die perfekte Konstruktion
werden die Vorteile des Leimfa-
dens voll ausgenutzt. Der prakti-
sche Aufbau des Gerédtes
ermdglicht den sofortigen Einsatz
ohne lange Einweisung. Einfache
Handhabung! Dem Gerét ist ein
Temperatursteller vorgeschaltet;
nach einer Anheizzeit von ca. 5
Minuten ist es standig einsatzbe-
reit. Der Druck, mit dem der
Handkleber geftihrt wird, ist aus-
reichend, um den Leimfaden auf
das Furnierblatt intensiv aufzu-
walzen. Ist der Klebevorgang
beendet, trennt ein schnelles
Zurtickziehen des Handklebers
den Leimfaden sauber und zuver-
lassig von der Klebestelle. Der rei-
bungslose Arbeitsablauf ist durch
den wartungsfreien Einsatz des
Gerates gewahrleistet.

Eine Weiterentwicklung des Typs
KHL-1. Das Gerat tragt gleichzei-
tig zwei Leimfaden auf, dadurch
wird ein sehr guter Klebeeffekt
erreicht. Besonders geeignet zum
Ausbessern und Abkleben stark
welliger und dicker Furnierblatter.

Unentbehrlich zur Qualitatskon-
trolle zusammengesetzter Furnie-
re. Durch die trichterférmige
Reflektor-Wanne in Verbindung
mit einer Glasplatte (mit Polya-
mid-Mattscheibe unterlegt) wird
eine gleichmaBig erleuchtete
Kontrollflache erzielt. Zur elektri-
schen Ausristung des Kontrollti-
sches gehoren neben der
Leuchtstoffrohren-Bestlckung 2
eingebaute Schuko-Steckdosen
220 Volt Wechselstrom fr die
KUPER-Handkleber KHL/1 und
KHL/2.
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Leimauftragsysteme

Leimspar-
behalter TS-Boy

fir Leime, Farben und leicht
verdunstende Fliissigkeiten

Technische Daten
Leimsparbehdlter TS-Boy:
091,51

Mini-Boy: 0,45 |

Leim-Star

Technische Daten
Fassungsvermdgen: ca. 8
Betriebsdruck: max. 6 bar

Handlich, wirtschaftlich und exakt
in der Dosierung von Leimen in
verschiedenen Viskositaten, die
unter LuftabschluB nicht aushar-
ten.

Das umfangreiche Disenpro-
gramm einschl. Sonderdisen
macht den Leim-Star Uberall ein-
satzbereit.

Fahrbares
Plattenmagazin
MPW

Technische Daten

(fiir Standardgrof3e)

Lange der Bodenplatte: 4400 mm
Breite der Bodenplatte: 2100 mm
Spurweite: 3600 mm
Fassungsvermégen: ca. 15 cbm

Technische Daten
(fiir SondergréBen)
Lénge der Bodenplatte:
a) 2400 mm

b) 2800 mm

c) 3200 mm

d) 3600 mm
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Das fahrbare KUPER-Plattenma-
gazin MPW raumt auf mit Unfall-
gefahren, hervorgerufen durch
umstiirzende Platten und schafft
Ubersichtliche Ordnung bei einem
Minimum an Platzbedarf.

Der luftdichte VerschluB verhin-
dert das Eintrocknen von Leimen
und anderen leicht verdunsten-
den Flussigkeiten, die mit dem
Handpinsel aufgetragen werden.

Leimdruckpumpe
LEIM-BOSS 2

Technische Daten
Férderleistung bei Leimviskosi™
75 dPas 2 l/min ~
LeimeinlaBB: ca. 3 bar

AnschluB fur 4 Leimangabe-
ventile

Viele Vorteile durch die Leiment-
nahme direkt aus dem Leimge-
binde: Zeitersparnis, keine
Leimverluste durch Umfullen,
kein Entleeren, kein Reinigen,
sauberes Arbeiten, keine War-
tung.

Auf einer gleitfahigen, kunststoff-
beschichteten Bodenplatte steht
das Uber die Ladewalze einge: ™
schobene Lagergut zwischen ®er-
ausnehmbaren Metallrungen
sicher in vier Fachern von je 400
mm Breite. Das gesamte Fas-
sungsvermogen betragt — bei der
KorpusgréBe 4400 x 2100 mm —
ca. 15 cbm. Dabei spielt die
GroBe der zu lagernden Platten
keine Rolle, da durch horizontale
einhangbare Zwischenholme

auch schmalere Platten problem-
los gelagert werden koénnen. *
Zur leichten Bedienung ist nur
eine Person erforderlich. Mit einer
Knarre oder — als Sonderausstat-
tung erhéltlich — mit einem elek-
trischen Motorantrieb 1aBt sich
der Plattenwagen auf festmon-
tierten Schienen muhelos vor-
und zurtickbewegen. So wird die
bendtigte Platte in eine Linie mit
der Aufteilsage gebracht und
tber den hohenverstellbaren, vor
der Sage fest angebrachten Uber-
gabebock sicher auf den Rollen-
gang lhrer Plattenaufteilsdge
geschoben.
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Forschen, konstruieren und fertigen.
Mit innovativen Methoden.
Mit modernen Maschinen.

E€Nirungsaustausch, Versuche
vor Ort und praxisnahe Vor-
flhrungen: Das KUPER Vorfiihr-
Technikum dient der Lésung von
Fertigungsproblemen in enger
Zusammenarbeit mit unseren
Kunden. Bevor Sie sich fiir eine
bestimmte Maschine entschei-
den, kénnen Sie die von Ihnen zu
verarbeitenden Furniere darauf
testen.

.4

e - ‘» BN
Forschen und entwickeln bei
KUPER: Basis von Neuentwicklun-
gen ist der kontinuierliche Erfah-
rungsaustausch mit den
Anwendern.

Ll

Computergesteuerte Fertigung,
erstklassiges Material und ein
Qualitatssicherungssystem, das
ein gleichbleibend hohes Qua-
litdtsniveau garantiert: Fir KUPER
Maschinen gelten hohe Qualitats-
standards; denn das Zusammen-
setzen von Furnieren erfordert
hochste Prazision.

Durch Patente weltweit
geschitzt: Die entscheidenden
technischen Details der KUPER
Furnier-Zusammensetzmaschinen.
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KUPER
Freiburg

i. Br.

Wir freuen uns auf lhren
Besuch. So werden Sie uns
gut finden.

Konstruktionsanderungen vorbehalten

Oberhausen

& Dortmund
Diisseldorf

Miinster

UPER
Rietberg

537/

Delbriick

\//..sPaderborn

KU

Maschinenfabrik

Heinrich Kuper

GmbH & Co. KG
BruchstraBe 13-19
33397 Rietberg

Postfach 2229

33380 Rietberg

Telefon 052 44/9 84-0
Telex 933802

Telefax 052 44/984-201

1500202395



