Kombinierte Abricht- und
Dickenhobelmaschine

Combi 400/500/600 ie“usréf:tﬁ?{jiiung

MeBflachen-Schalldruckpegel
Leerlauf 75 dB (A)




Technische Daten:

Kombinierte Abricht- und
Dickenhobelmaschine

in schwerer GuBausfiihrung

Type Combi 400 Combi 500 Combi 600
Hobelbreite mm 410 SO 610
Hobelhdhe mm 200 200 200
Tischlénge mm 2000 2000 g 2000
Art hochklappbar hochklappbar hochklappbar
Motorstarke PS 4 55 55
Vorschub m 7t 57 1) 7 ar At 7 e 114!
Messerwelle Ca. U/min. 5500 5500 5500
Gewicht netto ca. kg 800 900 1000
seemaBig verpackt ca. kg 900 1000 1100
Schiffsraumbedarf cbm 2,40 2,65 2,90
Konstruktions- und MaBénderung vorbehalten

Technical Data:

type Combi 400 Combi 500 Combi 600
planing width mm 410 510 610
planing height mm 200 200 200
length of table mm 2000 2000 2000
model liftable liftable liftable
threephase drive motor HP 4 55 55
feed m 7/ ap ik 714 shiaila
shaft speed ab. rpm. 5500 5500 5500
net weight ab. kg 800 900 1000
seaworthy packing ab. kg 900 1000 1100
cargo space required cbm 2,40 2,65 2,90

Modification in construction and dimensions reserved




Abrichtlineal nach Skala bis 45°
schragstellbar, kann in der
leichtlaufenden Fiihrung ohne
Schliissel rasch verstellt werden.
90°-Stellung genau blockierbar.
(Abb. 1)

Abrichttische mit gezahnten
Tischlippen. Erhebliche
Gerauschminderung.

(Abb. 2)

Maschine mit Absaugung.
AnschluB-Stutzen 140 mm @
(Abb. 3)




Kombinierte Abricht- und Dickenhobel-
maschine in schwerer GuB-Ausfiihrung

Heavy Duty Surface and Thickness Planing
Machine heavy founding execution

Die Bauart

zeigt schon rein auBerlich ihre konstruktive Uberlegenheit, durch die
alle MHW-Erzeugnisse ausgezeichnet sind. Der schwere, schwin-
gungsfrei konstruierte GuBstander besitzt keine vorstehenden Teile
und ist an der Bedienungsseite mit einer FuBeinstellung ausgerdistet.
Alle Lager und Filhrungen sind geschlossen eingebaut. Saubere und
genaue Werkstattarbeit verblirgt groBte Prézision. Die Wirtschatftlich-
keit der Maschine wird durch ihre Stabilitat garantiert. Alle Bedienungs-
teile sind handlich angeordnet.

Der Antrieb

der Messerwelle erfolgt durch einen im Sténder eingebauten Flansch-
motor, Uber zwei Keilriemen.

Die Messerwelle

als runde Klemmkeil-Sicherheitswelle, hat wahlweise zwei oder vier
Messer bei 5500 U/min. Sie ist dynamisch, prézis ausgewuchtet und
verburgt einen vollkommen ruhigen Lauf. Die Lagerung besitzt reich-
lich bemessene Prazisionskugellager.

Der Vorschub

erfolgt durch polumschaltbaren 1-PS-Vorschubmotor mit angebautem
Stirnrader-Untersetzungsgetriebe, wodurch 2 Vorschubgeschwindig-
keiten von 7 + 14 m/min. erreicht werden. Samtliche Réder laufen
im Olbad und sind kugelgelagert.

Die Vorschubwalzen
sind ebenfalls kugelgelagert. Walzenabstand 245 mm.

Der Dickentisch

ist von UberméBig kraftiger Ausfiihrung, mit vierfacher, nachstellbarer
Fiihrung, wodurch ein Kippen unmaglich ist. Dickentischwalzen sind
kugelgelagert. Eine zentrale Walzenschnellverstellung ist serienmaBig
eingebaut.

Die Abrichttische

sind vierfach schwingungsfrei gelagert und kréftig gehalten. Genaue-
stes Arbeiten ist gewahrleistet. Die Tische lassen sich leicht hoch-
klappen. Ein Spéneschirm wird mitgeliefert.

Normalzubehor

Maschine elektrisch installiert, mit Hobelmessern, Keilriemen, Schutz-
vorrichtung und Werkzeug, einschlieBlich Fettpresse, Hauptschalter
= Not-Ausschalter mit Unterspannungsausloser, abschlieBbar nach
VDE 0113, gezahnte Tischlippen, Fligeleiste mit Halterung.

Sonderzubehér

Viermesserwelle, Spaneabsaugstutzen fur Abrichte und Dickte 140
mm @, Hobelmessereinstellgerat, Spindelverkleidung, verstérkter
Hauptmotor, Motorschutzschalter, Bremseinrichtung nach VBG, Falz-
einrichtung bis 20 mm Falztiefe, Ersatzhobelmesser, HM-Hobelstellen
1 Satz = 2 Stiick, HM-Wendemesser 75 mm lang, 1 Satz= 10 Stlck,
verchromte Bedienungsteile. Druckknopfschaltung mit Schitzen-
steuerung fiir Messerwellenantrieb. MeBuhrdickenanzeige im Handrad.

Alle MHW-Erzeugnisse erfreuen sich, dank ihrer soliden Ausflihrung,
standig steigender Beliebtheit. Ihre fortschrittliche Konstruktion basiert
auf einer mehr als 50-jahrigen Erfahrung auf dem Gebiete des Holz-
bearbeitungsmaschinenbaues.

HOFMANN-Spitzenqualitat!

The construction

itself from outward appearance shows the superiarity of design
associated with all MHW-products. The solid, vibrationless stand has
no protuding parts and is equipped on the operating side with pedal-
type setting device. The machine ensures precision together with
neat and exact workshop practice. The economical operation of the
machine ist guaranteed by its stability. All operating elements are
within easy reach.

The Drive

of the cutter block is carried out by a flange motor located laterally
in the stand and driven by 2 V-belts.

The Cuttere Block

designed in the form of a round, wedge-type safety shaft offers the
choise of 2 or 4 cutters at 5500 rpm. It is dynamically balanced and
runs perfactly smooth, held in heavy-duty precision ball bearings.

The Feed

is effected by a pole-changing 1 HP feed motor with integral spur
wheel reduction drive, thus giving 2 feed speeds of 7 + 14 m/min.
All gears run an oil bath and have ballraces.

The Feed Rolls

also run in ballraces, Distande between rolls 245 mm.

The ticknessing Table

is of an exceptionally solid construction with 4 adjustable guides thus
preventing tilting. The rolls of the ticknessing table are held in ball
bearings. A centraized fast adjustment device for the rolls is installed
as standard equipment.

The Surfacing Tables

are firmly held without vibration at four points. Exact performance
is guaranteed. The tables can be easily swung up.

Standard accessories

machine electric-installation, two-knives shaft, with knives, V-belts,
safety device for shaft, star-delta and main switch = emergency
switch with low voltage release according to VDE 01113, toothed table
lips.

Extras

four-knives shaft, chip extraction connecting piece, quick setting
apparatus for planer knives, spindel casing, motor protective switch,
rebating divice 20 mm, spare knives, hard-metal planing point 75 mm,
chromium plated operating parts.

The icreasing request for all HOFMANN-Products is baces on the
reputation of the equipment. The up-to-the minute robust design is
the result of more than 50 years experience in the engineering field.
HOFMANN - Where quality is a habit!
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