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KOLLE-Hobelmaschinen mit TERSA-Messerwelle
und elektronischer Hoheneinstellung zum Dickentisch.

Fiigeanschlag mit
eingebautem
Hilfsanschlag

KOLLE AH 40 +AH 50+ AH 63
Abrichthobelmaschinen

Drei moderne Abrichthobelmaschinen mit
400, 500 bzw. 630 mm Hobelbreite. Die
Schalter sind in Sichthéhe griffglinstig in
ein Schaltpult eingebaut. Die Spanstarke
wird am selbstklemmenden Handhebel
nach der gut ablesbaren Anzeige einge-
stellt. Eine zuséatzliche Tischklemmung ist
nicht erforderlich. Sollen die Kanten
gerade, leicht hohl oder gar leicht ballig
geflugt sein? Kein Problem, stellen Sie ein-
fach die Fugenverstellung nach den
3 Symbolen ein. KOLLE Abrichthobel-
maschinen haben gerduschmindernde
Tischeinséatze aus Stahl. Im Gegensatz zu
den meist Ublichen Aluminiumeinséatzen
haben Stahleinsatze keinen merkbaren
VerschleiB. KOLLE Abrichthobelmaschi-
nen arbeiten daher viele Jahre mit hoher
Genauigkeit.

Elektronische Hoheneinstellung zum
Dickentisch und TERSA-Messerwelle

KOLLE DH 50 + DH 63 +DH 80
Dickenhobelmaschinen

Sie bestechen nicht nur durch ihre Form,
KOLLE Hobelmaschinen sind auch ex-
trem gerduscharm, hervorragend in der
Hobelqualitat und problemlos in der Be-
dienung. Es gibt Dickenhobelmaschinen
mit 500, 630 bzw. 800 mm Hobelbreite,
serienmaBig ausgestattet mit elektrischer
Dickentischverstellung. Die Hobelhéhe
wird von einer Digitalanzeige mit groBen,
gut ablesbaren Ziffern auf 0,1 mm genau
angezeigt. Gleitwalzen im Dickentisch
oder nicht? KOLLE hat sich fur den siche-
ren Werkstlickvorschub entschieden und
liefert daher 2 verstellbare Gleitwalzen im
Dickentisch. Hochste Genauigkeit erhal-
ten Sie mit unserer elektronischen Hohen-
einstellung.

KOLLE ADH 50 + ADH 63
Abrichtdickenhobelmaschinen

Zur neuen Hobelmaschinen-Generation
von KOLLE gehéren auch die ADH 50 und
ADH 63. Beide Maschinen sind auf die Zu-
kunft ausgerichtet, effektiver in der Lei-
stung, sicherer in der Bedienung, umwelt-
freundlich durch weniger L&rm und ein-
gebaute Spéneentsorgung. Elekirische
Dickentischverstellung, Digitalanzeige fir
die Hobelhthe, asymmetrische Abricht-
tische und 3 schaltbare Vorschubge-
schwindigkeiten gehéren auch bei unse-
ren kombinierten Hobelmaschinen zur
Grundausstattung. Sie haben die Wahl
zwischen 500 und 630 mm Hobelbreite.




K5LLE-Formatkreisséige mit elektronischer Positionier-
steuerung zur Breitenverstellung des Parallelanschlags

KOLLE KFS 40
Format-
Kreissdgemaschine

Elektronische Positioniersteuerung
zur Breitenverstellung des Parallel-
anschlags.

KOLLE KS 40
Schwenk-
Kreissédge-
maschine

KOLLE KFS 40
Formatkreissiéigemaschine

Die KOLLE Formatkreissiage KFS 40 hat
die Vorteile auf die es ankommt: Die Mehr-
zahl aller Sageschnitte erfordert nicht die
volle Schnittlange mit dem Rolltisch. An
der KFS 40 kann der Rolltisch einschlieB-
lich der unteren Laufschiene zum Maschi-
nentisch bundig gestellt werden und hin-
dert dann nicht beim S&dgen am Lédngsan-
schlag. Mit dem zurlickgestellten Rolltisch
kénnen Format- und Winkelschnitte bis
1700 mm Schnittlange ausgefuhrt wer-
den. Nur bei Schnittlangen tiber 17700 mm
wird die Laufschiene vor die Tischkante
gestellt. Beim Parallelogramm-Quertisch
wird die gesamte Auflageflache im Winkel
verstellt. Dadurch steht auch bei Geh-
rungsschnitten die ganze Lange des
Quertisches als Werksttickauflage zur Ver-
fagung. Die Vorritzsdge kann per Druck-
taster pneumatisch auf- und abge-

schwenkt werden. So sind, ohne Zeitver-
lust, wechselweise Schnitte mit und ohne
Vorritzen maoglich.

Die elektrischen Befehlsgerate sind im
Schwenkgehduse Uber dem Maschinen-
tisch eingebaut. Flir Sagearbeiten mit dem
Rolltisch wird das Geh&ause nach vorne
geschwenkt, zum S&gen am Langsan-
schlag nach hinten. Sdgemotor, Vorritzsa-
ge, elekironische MaBeinstellung, sowie
elektrische Hohen-und Schwenkverstel-
lung kénnen so an beiden Bedienplatzen
bequem betétigt werden.

Rationell fertigen, das heiBt Kosten sparen

durch schnelle Einstellung der Maschine
== _und Kosten sparen beim Zusammenbau

= =L durch prazise Vorfertigung der einzel-
= o Bauteile.Die Formatkreissage istim

Handwerk und in der Industrie eine der
wichtigsten Maschinen. Der Einsatz mo-
derner Technologie an dieser Maschine
lohnt sich ganz besonders, wenn dadurch
Kosten gespart werden. Die KOLLE For-
matkreissdgemaschine KFS 40 wird mit
elektronischer Positioniersteuerung zur
Breitenverstellung des Parallelanschlags
geliefert. Schnelle Einstellung, hohe Ferti-
gungsgenauigkeit und prazise Wiederhol-
genauigkeit bei gleichen MaBen fiihren zu
Kosteneinsparung und héherer Qualitat.




KOLLE-Tischfrismaschinen mit stufenlos regelbarer
Frasdrehzahl von O bis 12 000 U/min.

‘Integral-
Frasanschlag

Die KOLLE F 45 und F 50 liefern wir auf Wunsch mit digital-
elektronischen Positionsanzeigen zur Einstellung des

Frésanschlags und zur Spindelverstellung sowie mit stufenlos
regelbarer Fréasdrehzahl durch statischen Frequenzumrichter.

KOLLE F 45

Schwenkfrismaschine

Vorbildlich und richtungsweisend ist der
Einbau der Befehlsgerate in ein Schwenk-
gehéduse Uber dem Maschinentisch. Hier
sind die Schalter, auch bei aufgelegtem
Werkstlick, gut erreichbar und zudem vor
Beschédigung optimal geschiitzt. F 45
und F 50 werden mit KOLLE-Prazisions-
fraésanschlag geliefert. Dieser ist auf einer
Geradfuhrung grob- und feineinstellbar.
Zudem konnen die Anschlagbacken auf
die gewtlinschte Spantiefe eingestellt
werden. Das Anschlaggehduse und die
stabilen Backenhalter sind aus Aluminium.
Das geringe Gewicht ist vorteilhaft, wenn
der Anschlag zum Bogenfrasen oder Zap-
fenschneiden vom Tisch genommen wird.
Fur die Hohenfeineinstellung der Fras-
spindel und zur prazisen Winkeleinstel-
lung beim Schwenken der Spindel muis-
sen Sie bei KOLLE auf Handrader an der
Maschine nicht verzichten. Zur schnellen
Grobeinstellung sind zusétzlich elektri-
sche Verstellantriebe eingebaut.

KOLLE F 50

Tischfrdsmaschine

Der Maschinentisch ist 1200 mm lang.
Auf Wunsch werden F 50 und F 45 mit
verlangertem Maschinentisch 2200 mm
lang geliefert. Zum Umfrasen von groBen
Werkstticken wie Tiiren, Rahmen, Fenster-
fligel etc. ist die ausziehbare Tischauf-
lage eine groBe Arbeitserleichterung. Die
Auflage gibt es in den Ldngen 1200, 2200
und 3000 mm. Sie kann mit wenigen
Handgriffen abgenommen werden. F 50
und F 45 haben 6 glinstig abgestufte Fras-
drehzahlen von 3000+4000+5000+

6000+ 8000 +10000 U/min. Auf Wunsch
werden die Fradsmaschinen mit einer
zusatzlichen Spindeldrehzahl von
1500 U/min. geliefert. Diese Drehzahl er-
moglicht den Einsatz von Schleifwalzen mit
gunstiger Standzeit fur die Schleifhillen.




K5LLE-Kantenfréismaschine, Langlochbohrmaschine

und Zapfenschneidmaschine

KOLLE Rahmen-
anschlagsystem

KOLLE FKF 51

Kantenfrasmaschine

Die FKF 51 arbeitet nach dem Prinzip des
Flugens auf der Abrichthobelmaschine.
Die Werkstlucke werden mit 2 mm MaBzu-
gabe auf der Sage zugeschnitten und
anschlieBend auf der FKF 51 genau auf
MaB gefrést. Diese Bearbeitung liefert aus-
bruchfreie, fugengerade Kanten hoher
Gute, geeignet zum anschlieBenden Kan-
tenleimen. Bearbeitet werden kunststoff-

~ beschichtete, kunststoffbelegte und fur-

nierte Plattenteile. Die empfindlichen
Oberflachen werden vom Bandvorschub
&uBerst schonend transportiert. Der Spe-
zial-Wendeplatten-Fligekopf mit 6 wech-
selseitig schréag angeordneten Schneiden
kann mehrmals axial verstellt werden. Die
Maschine ist mit Fahreinrichtung und An-
schluB Uber Kabel ausgeflihrt.

KOLLE L 2

Langlochbohrmaschine

Einfach fabelhaft - die Komplettausstat-
tung der KOLLE L2.Rahmenverbindungen
herstellen, einfacher als mit dem KOLLE
Rahmenanschlagsystem geht’s nicht. Mit
der Rasteinrichtung werden Dtibelverbin-
dungen und Reihenbohrungen mit genau-
em Teilungsabstand gebohrt. Der groBe
Bohrtisch erlaubt eine sichere Aufspan-
nung der Werkstticke.
Werkstlckanschlag mit Anschlagreiter,
Bohrtiefenanschlag mit mm-Skala, MeB-
uhranzeige fir die Bohrhdhe, Prazisions-
Dreibackenfutter, Exzenterdruckapparat
und Fahreinrichtung, sowie AnschluB tiber
Kabel ergénzen die Komplettausstattung.

KOLLE Z 40
Zapfenschneidmaschine

Die stabile und prazise Rolltischfiihrung
gewahrleistet hohe Arbeitsgenauigkeit
und gleichbleibend leichten Lauf. Der vor-
teilhaft kurze Arbeitsweg zwischen Sage
und Frésspindel erlbrigt einen automati-
schen Vorschub. Zur Herstellung dach-
schréager Fenster ist das Anschlagsystem
schréagstellbar. Es kénnen Werkzeuge bis
350 mm @, auf Wunsch bis 400 mm @, ver-
wendet werden.

Die abgeséagten Abfallstlicke werden zur
Maschinenrickseite abgeschoben. Die
pneumatische Werkstlickspannung er-
laubt die Bearbeitung von 2 Hélzern
gleichzeitig.




Fortschritt — Tradition — KOLLE

Unser gesamtes Maschinenprogramm

steht vorfiihrbereit in unserer Ausstellung.
Vereinbaren Sie einen Besuchstermin mit uns.

Kolle Maschinenbau GmbH
Mettinger StraBBe 103-105
Postfach 386

D-7300 Esslingen

Telefon (07 11) 353084
Telefax (07 11) 353083
Telex 7256 492 koel d

Bandsigen von KOLLE
das heiB3t:

Ruhiger vibrationsfreier Lauf
Prazise Bandfiihrung

Sauberer Schnitt

Hohe Schnittleistung
Elastischer Keilriemenantrieb
So gut wie keine Blattbriiche
Leichte sichere Bedienung
Schwere solide Bauweise
Lange Lebensdauer

Rollen-% 400 + 630 + 800 mm

KOLLE

Bandsége-, Fras-,

Kreissage- und g
Langlochbohrmaschine. .
Baujahr 1908




