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In unserem Vorfiihr- und Schulung.
zentrum zeigen wir Ihnen die innova-
tive Technik und hohe Qualitat unserer
Maschinen.

Rufen Sie uns an - Telefon (07 11)
3 80 07 30 - und vereinbaren Sie Ihren
Besuchstermin.
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KOLLE Maschinenbau GmbH - Telefon (07 11) 3 8007 30 - Telefax (0711) 3800710 - D-7300 Esslingen - Mettinger StraBe 103 - 105




Zwei vom »Feinsten«
fir den Innenausbau

Mit den digital-elektronischen
kelanzeigen stellen Sie die Sch
ohne Probefrasen, schnell und
Die Schnittgeschwindigkeit og
bedeutet beste Frasqualitat,

schleifen und hohe Werkzeugs
\ Dazu liefern wir die F 45 mit st
- rer Frasdrehzahl von 1000 bis

Zuruckschiebbare Rolltischlaufschiene und
auswechselbare Tischlippe am Rolltisch, i
Parallelogramm-Quertisch, per Drucktaster |

auf- und abschwenkbare Vorritzsédge, Be- .
fehlsgeréte im Schwenkgehéuse und digital-

elektronische MaB- und Winkelanzeige -

diese Vorteile bietet Ihnen unsere Format- Alle Maschinen GS-staubgepriift
Kreissdge KFS 40.




MaB- und Win-
enkfrase F 45,
genau ein.
imieren — das
eniger Profil-
andzeit.

enlos regelba-
2000 U/min.

Serienfenster, Einzelfenster, Dreieckfenster,
Bogenfenster — alle Fenster fertigen Sie pro-
blemlos mit unserer Zapfenschneidmaschine
Z 40 und Tischfrasmaschine F 50.

Zwei »Vielseitige«
fiir den Fensterbau




Die FKF51 l6st Ihre Kanten-

probleme. Sie flgt die Schnitt- 4
kanten an kunststoffbeschich-
teten und kunststoffbelegten
Platten. Diese Bearbeitung lie-
fert ausbruchfreie Kanten ho-
her Gite, geeignet zum an-
schlieBenden Kantenanleimen.

Zwei
die zueinander
passen

L2.

Rahmenverbindungen herstellen,
einfacher als mit dem Koélle-Rah-
menanschlagsystem geht’s nicht.
Informieren Sie sich tber die her-
vorragende Komplettausstattung
unserer Langlochbohrmaschine

2Zwei »Spezielle«

zum Kantenfiigen

und Bohren

Kélle Abrichthobelmaschinen und Kolle Dicken-
hobelmaschinen passen zueinander. Die abgebil-
dete Aufstellung gibt den besten Arbeitsablaufund
benétigt den geringsten Plaiz. Die Dickenhobel-
maschine wird am Stutzen auf der Abdeckhaube
abgesaugt und die Abrichthobelmaschine an der
Standerriickseite. Das gemeinsame Absaugrohr
wird zwischen den beiden Maschinen installiert.




