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Verbundwerkstoffe — Kunststoffe...



ALUCOBOND-Verbundplatten
konnen mit vertikalen Platten-
sdgen wirtschaftlich zugeschnitten
werden.

HOLZ-HER hat in intensiver
technologischer Zusammenarbeit
mit der Firma ALUSINGEN
spezielle Hochleistungs-Platten-
sdgen mit »Fréaseinrichtung fiir
ALUCOBOND« entwickelt.

Die HOLZ-HER Plattensdgen
1215 ALUCOBOND werden fiir
die Verarbeitung der
ALUCOBOND Verbundplatten
empfohlen.

Nirosta-Auflageleisten
auf Anfrage

Ausstattung der HOLZ-HER
Plattensdge 1215 ALUCOBOND

(Lieferumfang)

@ Schnittlinge 5300 mm

@® Schnitthohe 1900 mm

@ Aufstellung freistehend

@ Motorleistung 4,6 kW

@ Sigeblattdrehzahl ca. 4420/min

@ Schnittiefe bis 70 mm max.

@ HM-Kreissdgeblatt, @ 300 mm
@ Werkstiickanlage zum Fréasen
(Tischlerplatte 16 mm dick,

1,7 x 1,55 mm)

@ Spezialdruckschuh mit werk-
stiickschonendem Polyamid-
Gleitbelag

@ Hauptschnittstelle im
3. Schnittfeld fiir optimale
ALUCOBOND-Bearbeitung

HOLZ HER)——

Elektronisches
MaBanschlag-System

mit préziser, stoR- und drucksi-
cherer Zahnstangenfiihrung. Ein-
fach Lingsanschlag oder Aggregat
bis zum gewiinschten Maf} verfah-
ren und feststllen - das ist alles.

Abweichend zur Standardaus-
fithrung HOLZ-HER Plattensége
1215 ALUCOBOND konnen
auch automatische Plattensédgen
sowie Plattensdgen mit groReren
Schnittlingen und Schnitthohen
geliefert werden.

Andere Plattensdgen konnen mit
einer Zusatzfraseinrichtung nach-
geriistet werden.

Bitte anfragen.

Sonderzubehér
Plattensdge 1215 ALUCOBOND

Zur Erstausstattung fiir ALU-
COBOND-Verarbeitung sollten
2 kurze Klappschienen und

6 Schlitten mit Klemmhebel
zusatzlich bestellt werden.

Bestell-Nr.
Programmiernocken  53.71 01
Klappschine kurz, '
komplett 115.24 32

mit Gestellabsaugung 115.36 76

MaRanzeige, vertikal
(metrisch/Zoll, 110/220/
240V, 50/60 Hz) 114.27 12

MaRanzeige horizontal
(metrisch/Zoll, 110/220/

240V, 50/60 Hz) 133.16 39
Schlitten mit
Klemmbhebel 115.02 78
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Die Arbeitsweise: ein Teil des Kunststoffkerns ste-

Fraser Tastrolle

Auf der Riickseite der ALUCO- hen. Die geringe Dicke des ver-
BOND-Verbundplatten werden bleibenden Materials ermoglicht
mit Formfrdsern V-formige oder dann ein Abkanten »von Hand«.
rechteckige Nuten eingefrést. Eine Biegebank ist nicht erforder-
Dabei bleibt das Aluminium- lich. Die Nutform bestimmt auto-
Deckblech der Vorderseite und matisch den Biegeradius.
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In Wendeplattenausfiihrung 144.92 57 144.92 65

Diese Fraser haben den BG-Test und sind auch fiir Handvorschub
geeignet.

Fiir Plattenségen bis Fertigungsdatum 12/90 werden andere Bohrungs-@ benétigt. Bitte anfragen.

Lieferbare Tastrollen

Platten- Fiir Alucobond Fiir Dibond

dicke  Bestell-Nr. Durchmesser Bestell-Nr. Durchmesser

2mm - - 2225190 241,2+ 0,05 mm ‘ s

3mm 134.1464 239,6+ 0,05 mm 2225204 239,2+ 0,05 mm il

4 mm 134.1472 237,6 £ 0,05 mm 22252 12 237,2+ 0,05 mm I '

6mm 1341480 2336+ 0,05 mm - - Wechsel des Werkzeugs:
8mm 134.1545 229,6 + 0,05 mm Ségeblatt ausbauen, Fraser auf

Welle schieben und mit Tastrolle
Fiir Plattensdgen bis Fertigungsdatum 12/90 werden andere Tastrollen benétigt. Bitte anfragen. und Flansch befestlgen.



ALUCOBOND-Anwendungen

Fassaden

Dachrinder und Attiken
Balkone und Trennwéande
Tunnel

Innenausbau
Ausstellungsstande

Schilder

Fahrzeugaufbauten
Maschinen- und Apparatebau

Verarbeitungshinweise fiir ALUCOBOND und
Dibond erhalten Sie unter Stichwort »Merkblatt
Friaskantentechnik« von der Firma Alusingen
GmbH, Alusingen-Platz 1, D-78224 Singen/Htwl.

Die speziell fiir die Arbeiten mit ALUCOBOND/
Dibond entwickelte HOLZ-HER Plattensége
1215 (Bestell-Nr. 134.08 32) ist in der Bundesre-
publik Deutschland nicht zur Holzbearbeitung
zugelassen.

Im Bedarfsfall Maschine mit Gestellabsaugung,
(Bestell-Nr. 222.33 68) wahlen (mit GS-Zeichen).

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar.
Anderungen miissen wir uns vorbehalten, da
unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschi-
nen einer standigen Weiterentwicklung unterlie-
gen. Deshalb sind auch die Abbildungen unver-
bindlich. Die abgebildeten Maschinen enthalten
z.T. auch Sonderausstattungen, die nicht zum
serienméRigen Lieferumfang gehoren.

Bitte informieren Sie sich iiber den genauen
Ausstattungsumfang bei Threm HOLZ-HER
Hiéndler. Anderungen von Konstruktion und
Ausstattung vorbehalten.

Aus darstellerischen Griinden sind die Abbil-
dungen zum Teil ohne die dafiir vorgesehenen
Schutzhauben abgebildet.

REICH
Spezialmaschinen GmbH
D-72622 Niirtingen
Plochinger StraRe 65
Telefon (0 70 22) 702-0
Telefax (0 70 22) 702-101
Telex 7 267 318 rsmn d

Postanschrift:
Postfach 1803
D-72608 Niirtingen

Gedruckt auf umweltfreundlichem Papier aus 100% chlorfrei gebleichtem Papier

RSM 1310/201956 Printed in Germany / Imprimé en Allemagne



