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Sehr geebrier Interessent,

HOLZ-HER — hinter diesem
Warenzeichen stebt die interna-
tionale Firmengruppe REICH
Spezialmaschinen GmbH mit
dem Stammbaus in Niirtingen/
Bundesrepublik Deutschland,
dem Produktionswerk in Voits-
berg/Osterreich sowie Tochter-
gesellschaften in Strafsburg/
Frankreich, Montreal/Kanada
und Charlotte/USA.

Der Grundstein fiir das Unter-
nebmen, das heute in der

REICH Spezialmaschinen GmbH

D-7440 Niirtingen
Plochinger StrajSe 65
Postfach 1803

Telefon (07022) 702-0
Telex 7267318 rsmn d
Telefax (07022) 702277

3. Familien-Generation von
Herrn Wulf W. Reich geftibrt
wird, wurde 1914 gelegt. Als Sobn
eines Schwarzwdlder Holzfdllers
und Flojsers batte der Firmen-
griinder, Herr Karl Mathias Reich,
die Idee, zeit- und krdftesparende
Maschinen und Werkzeuge fiir
Zimmerleute zu entwickeln und
zu bauen.

Dieses Vorbaben gelang so guit,
dafs mebrere Erfindungen ausge-
zeichnet wurden — eine bemer-
kenswerte Nachfrage nach
HOLZ-HER Produkten seizte ein.

Aus dieser Tradition beraus for-
mierte sich unser beutiges Spe-
zialmaschinen-Programm, das
die Plattenbearbeitung in we-
sentlichen Teilen rationalisiert.
Vom Zuschnitt bis zur Kanten-
bearbeitung bieten wir als die
Spezialisten fiir die Holz- und
Kunststoffbearbeitung eine Reihe
von Problemldsungen, die mit
stindig neuen Ideen Ibnen die
tdglichen Arbeiten erleichtern.

®

HOLZ -HER




Hochleistungsplattensagen

von HOLZ-HER

HOLZ-HER ist der Erfinder von
stebhenden (vertikalen) Platten-
aufteilsdgen, die in der heutigen
Generation weit iiber die ur-
spriingliche »Zuschniti-Sdge<«
binausgewachsen sind. Erbobter
Bedienungskomfort, prdziser,
verleimfihiger Schnitt und sinn-
volle Ausstattungsvarianten
haben unseren Sdgen mit Recht
zur Spitzenstellung verholfen.
Warum Kollegen in aller Welt
sich fiir eine HOLZ-HER entschie-
den haben, finden Sie in dieser
Druckschrift.
Sie werden immer wieder die Er-
Jfabrungen spiiren, die wir als
Spezialisten fiir die Holz- und
Kunststoffbearbeitung mit einem
breiten Programm verschieden-
ster Maschinen gesammelt haben
und die Ihnen, dem Verwender,
nun als Problemldsungen zugute
kommen.
Nehmen Sie zum Beispiel die
Werkstiickauflage unten: Stabile
Holzauflagen zum Nachbesdu-
men, mit absenkbaren Transpor-
trollen kombiniert, damit Sie
zum einen die schweren Platten
leicht verschieben kRonnen und
zum anderen eine feste Auflage
[fiir einen prdzisen Schnitt haben.
Oder die verstellbaren Fiifse des
Sdigerabmens, damit mogliche
Unebenbeiten des Werkstatibo-
dens nicht die Schnitigenauigkeit
beeintrdchtigen. Wie wichtig die
stabile und breite Prdzisions-
Fiibrungsbabn ist, stellen Sie
dann fest, wenn Sie mit dem Vor-
ritzsystem »Super cut« einen aus-
rifsfreien, sofort verleimféibigen
Fertigschnitt machen.
Der bewegliche Auflagerost
weicht dem Sdigeblatt beim Horvi-
zontalschnitt aus. So wird das
Beschdidigen der Auflageleisten
verhindert und Sie konnen an je-
der Stelle schneiden. Sowobl Sd-
gewagen als auch Sdgeaggregat
konnen sicher, ruck- und schlupf-
Jrei iiber den Kettenantrieb be-
wegt werden. Sie merken das an
der gleichmdifsigen Schnittkante.

Wichtig ist, dajs auch die Spd-
neentsorgung ausreichend gelost
wird. Deshalb bieten wir je nach
Maschinenausfithrung sowohbl
die integrierte Absaugung an
oder haben die Moglichkeit zum
Anschluf3 an eine zentrale Ab-
sauganlage.

Unsere Typenzusammenstellung
macht es Ibhnen leicht, die richtige
Ausfiihrung in der gewiinschiten
Ausstattung auszuwdblen: ob Sie
eine grofSere Schnilttiefe benoti-
gen, Ihnen die manuelle Variante
gentigt oder Sie fiir einen ratio-
nelleren Zuschnitt die Maschine
mit den automatischen Bewe-
gungsabldufen nebmen, richtet
sich ganz nach Ihren Anforde-
rungen. Beachten Sie jedoch auch
das umfangreiche Zubehor, mit
dem Sie Ibren Plattenzuschnitt
optimieren und einen hoheren
Bedienungskomfort erzielen Ron-
nen.

Sicherbeit wird bei HOLZ-HER
grojfs geschrieben. Sehen Sie sich
nur den stabilen Druckschub an,
der das Kreissdgeblaitt immer
vollkommen abdeckt und gleich-
zeitig beim Schniit die Platte nie-
derbhdlt; oder nebmen Sie die Ein-
schaltsperre, die verbindert, dafs
der Motor eingeschaltet werden
kann, wenn der Sdgewagen nicht
arretiert ist oder dajfs das Sdge-
aggregat an der falschen Stelle
eintaucht.

Auch fiir die Gerduschddmpfung
haben wir uns etwas einfallen
lassen: nur mit der eigens fiir un-
ser Sdgeaggregat entwickelten
»Sandwich<-Ddmmung erreichen
wir Werte, die weit unter der zu-
ldssigen Grenze liegen.

Bitte, iiberzeugen Sie sich selbst.
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Die neue Dimension bei Platten-
sdgen beifst »Super cut-~.
»Super cut« ist ein neuartiges Sy-
stem, ausrifSfrei, majsgenau und
verleimfdhig beschichtete und
furnierte Plattenwerkstoffe auf
vertikalen Plattensdigen zu tren-
nen.
Mit verringertem Zeitaufwand,
obne Verschnitt und im Fixmays.
Sie konnen Ibre Platten sofort
weiterverarbeiten und umleimen.
Zeitraubendes und teures Nach-
fidisen entfdllt, die Standzeit Ibrer
wertvollen, bartmetall-bestiick-
ten Scigebldtter erbobt sich
wesentlich.
Wenmn sie sich bisher schon mit
Vorritzen bei Sdigeschnitten be-
Jfaj3t haben, so wissen Sie, wie
aufwendig zum Beispiel das
Einstellen der zweigeteilten
Ritz-Scigebldtter ist. Anders bei
»Super cut«. Mit zwei Hartmetall-
Ritzmessern wird auf Sdgeblatt-
breite rechts und links die
Beschichtung der Platte an der
Oberfliiche angeritzt. Beim nach-
folgenden Durchschneiden mit
dem Trennkreissdgeblatt kann
die barte, sprode oder faserige
Deckschicht nicht mebr aus-
reifsen.
Die »Super cut~ Ritzeinrichtung
ist in einer prdzisen Schwalben-
schwanzfiibrung mit dem Sdge-
aggregat verbunden. An einer
Millimeterskala wird lediglich die
Stéirke der zu schneidenden Platte
eingestellt. Zwei Kopierrollen
tasten die Oberfldche der Plalte
ab und der federnd gelagerte
Ritzkopf garantiert ein gleichmd-
Jsiges Anritzen der empfindlichen
Fldiche.
Mit den Vierkant-Wendeplatten
erreichen Sie je nach Material
mebrfache Standzeit pro Schneid-
kante bei nur einer Grundeinstel-
lung des Ritzkopfes.
Es gibt keine Alternative zu
»Super cut<, wenn Sie Zeit und
Geld sparen wollen.

R

r cut« von HOLZ-HER

Der Unterschied von
>Super cut< zu herkommlichen
Vorritz-Systemen

Eigentlich milfSte das bis jetzt be-
kannte Vorritz-System »vor-
schneiden< beifsen. Mit einem
zweigeteilten Sdgeblatt wurde die
Deckschicht der Platte vorge-
schnitten. Diese Schnitifuge kann
breiter sein als die Zabnstdrke
des nachfolgenden TrennRreissd-
geblattes. So konnte es immer ei-
nen Schnittversatz, der beim an-
schliefsenden Aufbringen einer
Kante zu einer breiteren, deul-
lich sichtbaren Leimfuge fiibren
muyste.

Anders bei »Super cut«.

Die beiden Hartmetall-Ritzmes-
ser von »Super cul« »ritzen< wirk-
lich nur die Deckschicht der Plat-
te an. Sie werden exakt auf die
Zabnstdrke des Trennsdigeblattes
eingestellt. Die beiden Kopierrol-
len, die links und rechis der Rilz-
messer angebracht sind, tasten
die Plattenoberfldiche ab. Mit die-
ser Art des Vorritzens wird sogar
das AusreifSen von langfaserigen
Deckschichten (wie Furniere)
verbindert. Einen Schnittversatz
kann es nicht geben, was nattir-
lich der Verleimqualitdt Ibrer
Kanten zugute Rommdt.

@ priizise und einfach einstell-
bare Hartmetall-Ritzmesser

@ nur die Deckschicht wird
angeritzt

@ kein Schnittversatz

® dadurch bessere Verleim-
qualitdt der Kanten

® hobe Standzeit der Ritzmesser

@ praktisches Hartmetall-Wende-
platten-System mit 4 Schneid-
kanten
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Technische
Daten:

ArbeitsmafSe:

max. Durchlajshobe

max. Besdumbobe

max. Ritzhobe, vertikal

max. Werkstiickldnge

Schnittiefe bis

Sdgeaggregat

Motorleistung

Sdigeblatt-Drebzahbl

Sdgeblatt-J

Vorschub: Motorleistung
Geschwindigkeiten

Elektrischer AnschlufSwert:

Maschinenabmessungen:

Type 1215

2050, 2200 oder 2800 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
4300 oder 5300 mm

70/80 mm

schwenkbar um 90°

4,6 kW

ca. 4420/min

300 mm

Drebstrom, 4,6 RW

s
i
|
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Type 1220 automatic
2050, 2200 oder 2800 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
1950, 2100 oder 2700 mm
4300 oder 5300 mm
70/80 mm

schwenkbar um 90°

4,6 kW

ca. 4420/min

300 mm

0,35/0,55 kW

12 und 24 m/min
Drebstrom, 5,2 RW

Grundfldche bei freier Aufstellung
Grundfliche bei Wandbefestigung
Hobe

Maschinengewicht

5555 x 1480 mm, 6555 x 1480 mm oder 6555 x 1730 mm
5555 x 1265 mm, 6555 x 1265 mm oder 6555 x 1515 mm
2745, 2895 oder 3495 mm

ca. 740 kg ca. 900 kg

Verpackung
(fiir Maschine 2200 x 5300 mm)

Bruttogewicht
Verpackung, seemdifsig
(fiir Maschine 2200 x 5300 mm)

Bruttogewicht, seemdifsig
Ausstattung:

Type 1215 Type 1220 automatic
Sdgewagen auf Palette Sdgewagen auf Palette
3000 x 1040 x 1000 mm 3100 x 1040 x 1200 mm
Gestell im Verschlag 6630 x 600 x 1700 mm

ca. 930 kg ca. 1100 kg

2 Kisten 2 Kisten
2980 x 1140 x 1080 mm 2980 x 1140 x 1080 mm
6740 x 690 x 1780 mm 6740 x 690 x 1780 mm
ca. 1550 kg ca. 1760 kg

Klappschienen im 1., 2. und 3. Feld, 2 Lingsanschldge

auf Gestelldnge durchgebend, Streifenanschlag bis 670 mm,
Programmschiene mit 3 Nocken, Schliisselsaiz,
Betriebsanleitung
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Technische
Daten:

&
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Arbeitsmafse:

max. Durchlajshobe
max. Besdumhbohbe
max. Ritzhobe, vertikal
max. Werkstiickldnge
Schnittiefe bis
Sdgeaggregat
Motorleistung
Sdigeblatt-Drebzahl

Sdgeblatt-O
Vorschub: Motorleistung
Geschwindigkeiten

Elektrischer AnschlufSwert:

Maschinenabmessungen:
Grundfliche

Hobe
Maschinengewicht

(bei grofster Maschine)
Bruttogewicht

(bei grofster Maschine)

1265

1660, 1940, 2080 oder 2215 mm
1590, 1870, 2010 oder 2145 mm
1590, 1870, 2010 oder 2145 mm
3300, 4300 oder 5300 mm

45 mm

schwenkbar um 90°

3RrRW

5450 U/min bei 50 Hz,

6640 U/min bei 60 Hz

220 mm

Drebstrom, 3 kW

4315, 5315 oder

6315 x 1420 mm

2220, 2500, 2640 oder 2775 mm
ca. 760 kg

ca. 990 kg

1270 automatic

1660, 1940, 2080 oder 2215 mm
1590, 1870, 2010 oder 2145 mm
1590, 1870, 2010 oder 2145 mm
3300, 4300 oder 5300 mm

45 mm

schwenkbar um 90°

3 RrW

5450 U/min bei 50 Hz,

6640 U/min bei 60 Hz

220 mm

0,35/0,55 kW

11/22 m/min

Drebstrom, 3,6 kW

4315, 5315 oder

6315 x 1420 mm

2335, 2615, 2755 oder 2890 mm
ca. 850 kg

ca. 1050 kg

Ausstattung Type 1265:

Klappschienen im 1. und 2. Feld mit besdiumbaren Einzelauflagen,
Programmschiene mit 3 Nocken, Verschieberost mit Hebelmechanik,

Lingsanschlag auf Gestelldnge durchgebend, integrierte Staubabsaugung,

1 hochwertiges HM-bestiicktes Kreissdigeblatt, Hoblzahn/Dachzahn, 220 mm @, 42 Z.
Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste

s

Ausstattung Type 1270 automatic:

Klappschienen im 1. und 2. Feld mit besdiumbaren Einzelauflagen,

Programmschiene mit 3 Nocken, automatischer Verschieberost,

Lingsanschlag auf Gestelldnge durchgebend, integrierte Staubabsaugung,

1 hochwertiges HM-bestiicktes Kreissdgeblatt, Hoblzabn/Dachzahn, 220 mm @, 42 Z.,
Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste



Technische
Daten:

Die technischen Daten stellen Richtwerte
dar. Anderungen miissen wir uns
vorbebalten, da unsere HOLZ-HER
Holzbearbeitungsmaschinen einer

stindigen Weiterentwicklung unterliegen.

Deshalb sind auch die Abbildungen
unverbindlich.

ArbeitsmafSe:

max. DurchlajshGhbe
max. Besdumbbbe
max. Ritzhobe

max. Werkstiickldnge
max. Werkstiickldnge mit Ritzen

Schnittiefe bis
Sdgeaggregat
Motorleistung
Sdgeblatt-Drebzahl bei 50 Hz

bei 60 Hz
Ritzsdgeblatt-Drebzahl bei 50 Hz

bei 60 Hz

Sdgeblatt-
Ritzsdigeblatt-&

Maschinenabmessungen:
Grundfldche

Hobe

Maschinengewicht
Verpackung

Bruttogewicht
Verpackung, seemdjSig

Bruttogewicht, seemdjfsig
Ausstattung:

*+ 45 mm Verstellweg der Fiifse

Type 1203

1700 mm oder 2050 mm

1500 mm oder 1850 mm

1525 mm oder 1875 mm

(Werkstiick wird beim Eintauchen angeschnitten)
3400 mm oder 4400 mm

3200 mm oder 4200 mm

40 mm

schwenkbar um 90°
22kW

3000/min
3600/min
4500/min
5400/min

220 mm

120 mm

4300x1300 mm oder 5300x 1300 mm

2370 mm” oder 2720 mm*

ca. 320 kg

Sdgewagen auf Palette

2700x1050x1050 mm oder 3050x1050x 1050 mm
Gestell im Verschlag

4250x300x2050 mm oder 5250x300x2400 mm
ca. 460 kg oder 510 kg

Sdgewagen auf Palette

27501100 x 1100 mm oder 3100 x 1100 x 1100 mm
Gestell im Verschlag

4250x300x2050 mm oder 5250x300x2400 mm
ca. 810 kg oder 880 kg .

Klappschiene im 1. Feld; Léingsanschlag; 50 Stiick
Ersatz-Anlagepilze; Rundriemen; Schliisselsatz; Kreis-
und Ritzsdgeblatt; Betriebsanleitung und Ersatzteilliste




Hochleistungsplattensigen
1215/1220 automatic im Detail

Sdgeaggregat

mit Leistungsreserven

4,6 kW nur fiir das Sdgeblatt

80 mm Schnittiefe

[fiir Vertikal- und Horizontalschnitte
schwenkbar; Ein- und Austauchen an
Jeder beliebigen Stelle.

Werkstiickauflagen
mit Transportrollen kombiniert

D stabile Holzauflagen zum mebrmaligen
Nachbesdumen mit nur einer Grund-
einstellung fiir hochste Schnittprdzision
und Winkelgenauigkeit

@ Rollen werden zum Verschieben der

Platten angehoben und fiir den Schnitt
abgesenkt

Multifunktionshebel

zum einfachen Bedienen.

Im Vertikalschnitt zum Einrasten des Sdge-
wagens oben und unten zugleich, damit
ein absoluter Winkelschnitt gewdbrleistet
ist.

Im Horizontalschnitt zum Feststellen des
Sdgeaggregates in jeder Schnitthébe;
gleichzeitig wird der Auflagerost auto-
matisch verschoben, wenn das Sdgeblatt
auf eine der Leisten treffen wiirde.

Gestellfiifse

@ verstellbare Gestellfiifse, damit Uneben-
beiten des Werkstattbodens die Schnitt-
genauigkeit nicht beeintrdchtigen.

|
H
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Bedienungstableau der 1220
Wablschalter fiir Vorschub langsam —
schnell, Ein- und Austauchen, Horizontal-
und Vertikalschnitt;

Arbeitstaster fiir Sdgemotor und Vorschub-
motor getrennt mit Sicherbeitsschalter
gegen Fehlbedienung —

sowie Not-Ausschalter.

0

Surmatie

Klappschienen
zum Schwenken und Rasten, einzein
geteilt fiir jedes Schnittfeld.

Bequemes Zuschneiden auch bei kRleinen
Plattenabmessungen in Arbeitshohe

Sicherbeits-System: keine Quetschgefabr,
kleinste Abschnitte konnen nicht nach
hinten wegkippen, einzelne Schwenk-
segmente, damit Sie grofSere Restplatten
nicht immer abrdumen miissen.

Ergonomisch ausgestaltete Majsschienen
in Blickrichtung sowie Klemm-Anschlag
[iir Einband-Bedienung.
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Verschieberos

@ mit zwingender Ausweichmechanik,
damit ein Beschdidigen der Auflageleisten
im Horizontalschnitt verbindert wird

@Prdzz‘sz’ons—Fiibmngsschz’ene — breit,
stabil und plangeschliffen, damit der

Sdgewagen auf der gesamten Schnittlinge
exakt im Winkel gefiibrt werden kann.

s

Feste Raststellen

[fiir den Sdgewagen oben und unten
gleichzeitig;

exakter Winkelschnitt, auch bei hoben
Plattenmajsen.

2

Kettenfiibrung

leichtidufig und zum ruckfreien Transport
des schweren Sdgewagens sowie des
Sdigeaggregals fiir den horizontalen und
vertikalen Vorschub.

Sandwich-Schallddmmung
unser »leisestes< Argument.

Sie miissen schon sebr genau hinbhoren,
wenn Sie das Gerdusch von Motor und
Sdigeblatt horen wollen.

Weit unter der Norm des von der Holz-
Berufsgenossenschaft zugelassenen
Schallpegels

Schallminderung des subjektiven
Geborempfindens um mebr als 50 %.

R A

Ldngs- und Streifenanschlag
ausgekliigeltes Mafsanschlag-System:

Vertikalschnitt:

Feste Raststellen, Majseinstellung am
Lingsanschlag,

auch mit elekironischer Anzeige.

Horizontalschnitt:

Schneiden von Streifen mit dem Streifen-
anschlag fiir Zuschnitte von oben nach
unten. Oder bei Rleineren Werkstiicken ab
Klappschiene. Programmnocken bei
Serienschnitten fiir Streifen.

Mit farblich zugeordneten Majsbédndern.
Fiir bochsten Bedienungskomfort:
Elektronisches Majsanschlag-System als
Sonderzubebor fiir Horizontal- und
Vertikalschnitt.

Anschlug fiir Staubabsaugung

Plattensdgen in dieser Schnittleistung
bendotigen eine separate Absaugung mit
ausreichender Luft-Fordermenge,




sonderzubehér

1215/1220 automatic

Stufenloser Vorschub

mit elektrischer
Verschiebeeinrichtung

[fiir bochsten Bedienungskomfort.

Mit diesem Steuergerdt verschieben Sie
Ibre Platten einfach und schnell.

So brauchen Sie nur noch einen Mann fiir
die Zuschnittarbeiten.

——(HOLZ HER)——

Elektronisches
Majsanschlag-System

mit prdziser, stofs- und drucksicherer
Zabnstangenfiibrung.

Einfach Lingsanschlag oder Aggregat bis
zum gewiinschten Majs verfabren und fest-
stellen, das ist alles.

Fiir den Horizontalschnitt:
Bestell-Nr. 133.16 39 (Type 1220)
Bestell-Nr. 132.31 48 (Type 1215)

fiir den Vertikalschnitt:
Bestell-Nr. 114.27 12

Transportieren Sie Ibre Platten rationell
und sicher an den Anschlag. Sie konzen-
trieren sich nur noch aufden reinen
Zuschnitt, obne den Arbeitsplatz am
Bedienungs-Tableau zu verlassen.

Ein Beitrag zur Humanisierung des
Arbeitsplatzes.

220V, 50/60 Hz, 1 Ph

Bestell-Nr. 132.88 24 — 5300 mm
Bestell-Nr. 133.26 19 — 4300 mm
Bestell-Nr. 133.26 27 — 3300 mm

Plattenzuschnitt
noch rationeller, mays-
genauer und sicherer.

Mit der Kombination elektrische Ver-
schiebeeinrichtung und elektronischem
Programmanschlag perfektionieren Sie
Ibren Plattenzuschnitt in dujSerst
rationeller Weise, verbunden mit
hochstem Bedienungskomfort.

Schlitten mit verldngerter
Anschlagplatte 1215/1220

um schmale Werkstiicke auf der Klapp-
schiene bearbeiten zu konnen.
Bestell-Nr. 114.53 71

Zur weiteren Optimierung des Plattenzu-

schnittes:

— Zuschnittmays eintippen — und schon
verschiebt sich der Anschlag auf einer
stabilen Gewindespindel zum
gewiinschten Majs

— prdzises Anfabren des MafSpunktes

— Mayjsgenauigkeit von 0,1 mm

— Programmspeicher fiir 10 wieder-
kebrende Majse

— Digitalanzeige, gut lesbar

— einfachste Bedienung

— Anschlufs 220 V

Bestell-Nr. 134.59 58



Alucobond-Frdseinrichtung

zum Frdsen und Nuten fiir Winkelkanten
mit Tastrollen fiir Plattenstdrke 3 mm,

4 mm, 6 mm, zur prdazisen Tiefenfiibrung
Einbausatz, komplett:

Bestell-Nr. 132.37 17

Tastrolle fiir Plattenstdrke 8 mm
Bestell-Nr. 132.41 36

Zusatz-Absaugeinrichtung
Bestell-Nr. 132.92 19

Kurze Klappschiene, komplett

um bei Sonderfillen die Maschine
mit weiteren Klappschienen ausstatten zu
konnen.

Bestell-Nr. 114.25 50

Sdgeblatt-Auswabl

Sie erbalten bei uns Sdgebldtter fiir
unterschiedliche Anforderungen.
Getestet und mit standiger Qualitdts-
kontrolle.

HM-Kreissdgeblatt, & 300 mm,
Wechselzahn, 60 Zibne,

mit ausgenieteten Debnungsbobrungen.
Bestell-Nr. 49.24 85

HM-Kreissdigeblatt J 300 mm,
Hoblzabn-Dachzabn, 60 Zihne,

mit ausgenieteten Debnungsbobrungen.
Bestell-Nr. 49.02 10

thzmessef

Scoring knives - Couteaux Inciseurs
Clenias ncioras
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Ersatz-Ritzmesser »Super-cul«
Hartmetall-Wendeplatten mit 4 Schneiden
Karte mit 3 Paar (6 Stiick)

Bestell-Nr. 113.92 31




Die Plattensagen
1265/1270 automatic und 1203
im Detail

]

Sdgeaggregat 1265/1270 Sandwich-Schallddmmung Integrierte Staubabsaugung

mit Leistungsreserven 1265/1270 1265/1270

.; /2 W, 4;;””} §cl;m‘t‘t;’;zfet ol od unser ~leisestes« Argument: hober Wirkungsgrad durch kurzen und
chwenkbar fir den VertikRal- oder ; bt direkten Verbindungsweg zum Staubauf-

Horizontalschnitt. Schallminderung des subjektiven Javgsach: sswes &

Gehorempfindens um mebr als 50 %.

Werkstiickauflagen 1265/1270 @Rollen werden zum Verschieben der Klappschienen 1265/1270

mit Transportrollen kombiniert Platten angeboben und fiir den Schnitt damit kleinere Platten bequem

@ Stabile Holzauflagen zum mebrmaligen abgesenkt. zugeschnitten werden konnen.

Nachbesdumen mit nur einer Grundein- 3 Verstellbare Gestellfiife, damit Uneben-
stellung fiir hochste Schnittprdzision beiten des Werkstattbodens die Schnitt-

und Winkelgenauigkeit. genauigkeit nicht beeintrdchtigen.
?:‘“‘ ) B R
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Verschieberost 1265 Verschieberost 1270 Vorschubmotor 1270

damit ein Beschddigen der Auflageleisten damit ein Beschddigen der Auflageleisten fiir automatische Senkrecht- und

im Horizontalschnitt verbindert wird. im Horizontalschnitt verbindert wird, Waagrechtschnitte.

Per Hebelmechanik verschieben Sie den ist die Maschine mit einem automatischen Mit elektrischer Eintauchsperre um
Auflagerost nach unten (als Sonder- Verschieberost ausgestattet. Beschddigungen der Auflageleisten zu

zubehor auch automatisch wie bei 1270). vermeiden.
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1270 automatic Arbeitsfolge: Feste Raststellen

Arbeitstaster fiir Scigemotor und Vor- mit Riicklauf — obne Riicklauf 1265/1270/1203

schubmotor getrennt; mit Sicherbeitsschal- Arbeilsfolge: ) B zum Einrasten des Sigewagens oben und
ter gegen Fehlbedienung - Not-Ausschalter.  Sdgen iiber gesamte Maschinenlinge — unten gleichzeitig, damit ein absoluter
Wablschalter fiir Vorschub: sdgen tiber halbe Maschinenldnge. Winkelschnitt gewdibrleistet ist.

langsam - schnell,

Majsanzeige 1265/1270/1203 Elektronisches Majsanschlag-

fiir den Horizontalschnitt mit farblich system 1265/1270/1203
zugeordneten Mafsbdndern zum maj3genauen Einstellen
der Abmessungen

Sdigeaggregat 1203 Die Plattensdge 1203 mit Vorritzblatt wird
optimierte Leistung von 2,2 kW fiir 40 mm mit der Leichtbauweise auf kleinere Plat-
Schnittiefe. tenabmessungen abgestimmit, die in vielen
Schwenkbar fiir Horizontal- oder Vertikal- ~ Ldndern StandardmajSe sind.
schnitt., Aufgrund der kiirzeren Schnittlinge war

. es deshalb auch moglich, auf das ber-
Kiappschiene 120 kommiliche Vorritz-System mit zweigeteil-
Damit kleinere Platten aufrecht und be- ten Ritz-Sdgebldttern zuriickzugreifen.

quem in Arbeitshébe zugeschnitten
werden Ronnen. Majsanschlag niit
beweglicher Anschlagzunge.



sonderzubehdr

1265/1270 automatic/1203

Stufenloser Vorschub Schnittldngen 5300, 4300 und

mit elektrischer 3300 mm moglich.
Verschiebeeinrichtung 220V, 50/60 Hz, 1 Pb

Bestell-Nr. 132.88 24 — 5300 mm
Bestell-Nr. 133.26 19 — 4300 mm
Bestell-Nr. 133.26 27 — 3300 mm

[fiir héchsten
Bedienungskomfort.

) L | —

Elektro-pneum. Ausweichrost Elektronisches Majsanschlag-
Sfir 1265 System fiir den Vertikalschnitt:
Bestell-Nr. 133.60 45 fiir 1265, Bestell-Nr. 132.31 64 (1203)

bei 1270 serienmdf3ig Bestell-Nr. 114.27 12 (1265/1270)

Horizontalschnitt in den Schnitthéhen
2200/2070/1900/1600 mm (1265/1270)

Nuteinrichtung Streifenanschlag
1265/1270/1203 fiir das borizontale maj3genaue Aufteilen
Sie erweitert das Einsatzgebiet Ibrer der Platten von oben nach unten

Plattensdge. Zum Beispiel zum Nuten von Bestell-Nr. 36.59 63 (1265/1270)

Seiten- und Riickwdnden. Ausfiibrung Schnitthobe 1700 mm:
Bestell-Nr. 132.42 09 (1203)

Ausfiibrung Schnitthobe 2 050 mm:
Bestell-Nr. 132.51 08 (1203)

Léingsanschlag 1265/1270/1203
zusdtzlicher Mafsanschlag im
unteren Bereich des Gestells

Elektronischer
Programmanschlag

zur weiteren Optimierung des
Plattenzuschnittes
Bestell-Nr. 134.59 58

\

Schlitten mit verldngerter
Anschlagplatte 1265/1270

um schmale Werkstiicke auf der Klapp-
schiene bearbeiten zu kRo6nnen.

Bestell-Nr. 114.54 36

T
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MaBe in mm 1215/1220 1215/1220 1215/1220 1265/1270 126571270 1265/1270
Schnittlange Schnittldange Schnitthdhe Schnittlange Schnittlange Schnittlange
4300 mm 5300 mm 2200 mm 3300 mm 4300 mm 5300 mm
a 5755 6755 4315 5315 6315
b 5355 6355 4150 5150 6150
c = Gestellnbhe 2480 + 45
d = Maschinenhdhe 2845 + 45
€=Raumhohe 2895
Besaumhohe 2100
DurchlaBhohe 2200
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schnittlange 3300 mm schnittlange 4300 mm schnittiange 5300 mm
Schnitthéhe 1600 mm und 1900 mm Schnitthdhe 1600 mm und 1900 mm Schnitthéhe 1900 mm und 2200 mm
344 1230 1000 1000 344 1230 1000 1000 1000 344 1230 1000 1000 1000 1000
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schnitthdhe 2200 (86 %") 1270 automatic
1265/1270 1265/1270 1265/1270 1265/1270 1203 1203 1203 1203
Schnitth6he Schnitthéhe Schnitthdhe Schnitthéhe Schnittlange Schnittlange Schnitthéhe Schnitthéhe
1645 mm 1925 mm 2070 mm 2200 mm 3400 mm 4400 mm 1700 mm 2050 mm
4300 5300
4150 5150

1930/1930 2210/2210 2350/2350 2485/2485 2010+ 45 2360 + 45
2220/2335 2500/2615 2640/2755 2775/2890 2370 + 45 2720+ 45
2260/2365 2540/2645 2680/2785 2815/2920 2420 2770
1590/1590 1870/1870 2010/2010 2145/2145 1500 1850
1660/1660 1940/1940 2080/2080 2215/2215 1700 2050
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