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AUTHOR e Hohe Bearbeitungs- s GrofRer Bearbeitungsbereich:
geschwindigkeit 2900x1280x80mm

504 K mit den revolutionaren
Twin Pack System. e Hochleistungsfrasaggregat
CNC-Bearbeitungszentrum 10 PS konstanter Leistung
zwischen 1.2.000 und 18.000 Upm

* Hohe Bearbeitungsqualitat
dank der technologisch
ausgereiften Losungen.

e Einfache problemlose
Pregrammierung mit der neuen
Morbidelli-Tria
Steuerung.
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o Saubere Arbeitsplatz-
bedingungen durch zusatzliche
Spaneabsaugung unter dem
Maschinenbett.

Einzelheit vom Bohraggregat |
mit 27 unabhangigen =
Vertikalspindeln

L ¥
¥

y &
]

= el

T -
T o 'H-: I.!I ||:.'| __-,

L e
==,
1
¥
...I_
|

)= 1



A Mehr Leistung
\ bei der Spaneab-
© )\ saugung
Author 504
Kompact hat
ein Leistungs-
starkes Absaugsy-
stem an den Bearbei-
tungsaggregaten und unter
dem Maschinenbett.

Vector ist ein CNC-gesteuertes Interpoliersy-
stem, das auf der horizontalen X/Y-Ebene
jede Winkelstellung von 0° bis 360° erlaubt
(z.B. Winkelgetriebe, Nutaggregate, Horizontal-
bohrkopfe).

TWIN PACK - Von einer
Bearbeitung zur nachsten
in weniger als 2 Sekunden.
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Das System mit zwei 9 PS-Motoren und 1SO
30, Schnellwerkzeugwechsel erlaubt (hochste
Bearbeltungsgeschwindigkeiten und erreicht
dadurch eine Erhohung der Produktionskapa-
zitat).

Sind mehrere Frasvorgange an einen Werk-
stuck erforderlich so ist beim Twin-Pack
System, kein Verfahren zum seitlichen Werk-
zeugmagazin notwendig, da auf den
Bearbeitungsaggregaten die
bendtigten Werkzeuge =
(z.B. Profiler) immer

einsatzbereit zur Verfiigung stehen wobei der
Wechsel von einem Aggregat zum Nachsten
in weniger als 2 Sekunden erfolgt.




Mehr Leistungen
und bessere E

In der Author 504 Kom-
pact sind die neuesten
technologischen
Erkenntnisse vereint.
Robuste und stabile
Maschinenstruktur,
Uberdurchschnittliche
Leistungen und Bearbei-
tungsqualitat.

Héchste Prazision durch
Antrieb mittels Kugel-
umlaufspindel in allen
Achsen (X,Y,Z).
Prazisionprismenfiihrun-
gen gewahrleisten wei-
che Bewegungsablaufe
bei gleichzeitig hohen
Beschleunigungswer-
ten. Nachfolgende
Aggregate konnen in die
Bearbeitungseinheit
integriert werden, die
Zusammenstellung
erfolgt Kundenspezifi-
sch:

e 18 einzeln abrufbare

rgebnisse

Vertikalbohrspindeln (9
zusatzliche als Option)
im 32mm Raster, 9 fur
Konstruktionsbohrungen
(Y-Achse) und weitere 9
fur Lochreihen (X-Ach-
se).

= 4 Horizantalbohrspin-
deln, einzeln abrufbar
(X-Achse).

e 2 Horizontalbohrspin-
deln, einzeln abrufbar
(Y-Achse).

= Bis zu 4 Frasaggregate
9 PS IS0O-30 mit Schnell-
wechselsystem.

* Bis zu 2 Frasaggrega-
te 10 PS IS0-30 mit
automatischem Werk-
zeugwechsel (Version
5TC).

e Nutaggregat 0-90°
schwenkbar.

= SchloRkastenfrasag-
gregat.

e Schleifaggregat.

Arbeitsbereiche
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Maximale Geschwin
digkeit.

Kein Zeitverlust beim Werk
zeugwechsel wahrend

Nut - und Bohrarbeiten.

Maximale Flexibilitat.

7 Werkzeuge standig einsatzbe
reit far alle Profil -,

Sage - und Schleifarbeiten.,

Bestmogliche
Zuganglichkeit des
Werkzeugwechslers.
Einfaches und schnelles Rlsten
des Werkzeugwechsel -
Magazins durch den Bediener.

Einfach, zuverlassig
und wirkungsvoll.

RAPID SERIE

Das neue Konzept eines
automatischen Werkzeugwechslers.

Die Morbidelli Bearbeitungszentres bieten heute
die Einsatzmoglichkeit eines mitfahrenden auto-
matischen Werkzeugwechlers direkt am Bearbei-
tungsaggregat.
Die spezielle Anaordnung des Werkzeugwechslers
erlaubt einen automatischen Werkzeugwechsel
wahrend allen Bohr - und Nutarbeiten ohne Zeit-
verlust. .

Die neuen Versionen der
RAPID Serie steigern die
Produktionskapazitat
bei einer gleichzeitig
hohen Fiexibilitat.




Die neuen Versionen
Author 503, Author 504
Kompakt und Author 504
Rapid erweitern die aktuel-
le Modellreihe und sind
mit einem mitfahrenden 7-
fach Werkzeugwechsel-
Magazin ausgestattet.

Bei der Author 504 ist es
moéglich, zusatzliche Aggre-
gate anzubringen, z.B. Nut-
sage, 1 Oberfrasaggregat
9 PS oder ein TWIN PACK
(2 Motoren 9 PS mit ISO
30- Werkzeugaufnahme).

Technische Daten A 503 A 504 Kompact I

A 504
Bearbeijtungsfeld (mm) 3055 x 1071 3055 x 1226,5 3487 x 1215
max. Werkstickdurchlass (mm) 80 | 80 120
max. Anzahl der Werkzeuge | '
im Magazin ¥ T i
max. Werkzeugdurchmesser {mm) 3140 @140 @ 140
Werkzeugwechselzeit wahrend die

Machine mit anderen Aggregaten
arbeitet (Sek.) 0 | 0

gefuhrt werden.

erleichtern.
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Die CNC- gesteuerten Bear-
beitungszentren von Morbi-
delli kénnen mit einem
neuartigen Auflagen- und
Saugersystem ausgestattet
werden. Samtliche Frasarbei-
ten kénnen ohne den Einsatz
von Aufsteckadapter oder
Gegenschablonen durch-

In Verbindung mit dem neuen
Saugersystem gibt es Posi-
tioniechilfen, um dem Bedie-
ner das Einlegen von groffen
und schweren Werkstiicke zu




